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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda yiizen al sancak;
S6nmeden yurdumun Gstlinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yilchizichr, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkima bir giil! Ne bu siddet, bu celél?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonra helél.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hiir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere ssgmam, tasarim.

Garbin &f&kim sarmigsa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gégsim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir imant bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmig canavar?

Arkadas, yurduma al¢aklart ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi glinler Hakk’ 1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tan:
Dusun altindaki binlerce kefensiz yatani.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atani:
Verme, dinyalar1 alsan da bu cennet vatan:.

Kim bu cennet vatamn ugruna olmaz ki feda?
Stiheda figkiracak toprag: siksan, stihedal
Céni, canéni, buttn varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatammdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 118, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gdgsiine ndmahrem €li.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-
Ebedi yurdumun Gstlinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Her cerihamdan i1ahi, bosanip kanli yasim,
Figkirir ruh-1 miicerret gibi yerden na sim;

O zaman yUkselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hilal!
Olsun artik dokilen kanlarimin hepsi heldl.
Ebediyyen sana yok, irkimayok izmihlél;
Hakkidir hur yasamis bayraginin hiirriyyet;
Hakkidir Hakk’ atapan milletimin istiklal!

Mehmet AKkif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Turk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve midafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahilt ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak igin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢cok
namisait bir mahiyette tezahtr edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, butin dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin mumessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin butin kaleleri zapt edilmis, butin
tersanelerine girilmis, butin ordular: dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak tzere,
memleketin déhilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
maustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap dismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Tark istiklal ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhtac oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatirk
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DERS MATERYALININ TANITIMI

Her bdllimiin sonunda
sorulan degerlendirme
sorulari bu baslik altin-

Bu bélimde
6grenme birimine ait
kazanimlar bulunur.

Ogrenme birimine ait
temel kavramlar bu

da bulunur. * bélumde yazar.
[ ]
= —= Etkilesimli kitap, video, ses,
= - \
g = 2 animasyon, uygulama, oyun,
ol soru vb. ilave kaynaklara
e ulasabileceginiz karekodu gdsterir.
= S
e D! YOROR ——o Ogrenme birimi adi bu bélimde yazar.
I A A A P
1 e .
@n—r— o Ogrenme birimine ait konular bu
e bélimde yazar.
: Lo Konuya hazirlikla ilgili sorular bu kisimda
= yeralr.
'I

Sayfanin hangi 6grenme birimine ait oldugu burada yazar.

BIGERDOVERLER

Konu bagliklarini ve 11. BIGERDOVERIN AYARLARI

nUmaralarlm géSterir. Bigerdoverier, hasat olguniujuna gelmis bazi Oronlerin hasat, harman, ayirma ve temizieme iglemlenni  ———@ Konu an|at|m| yer a||r
ayni anda seri olarak yapabilen kombine hasat harman makineleridir (Gérsel 1.1). '

Gorselle ilgili ayrintilar
bu bdllimde yer alir.

Gorselin numarasi
ve aciklamasi e

gorselin altinda Bigerdoverler, genellikle gilg kaynagy, gg lstim sistemleni, komuta ve kontrol merkez ile Grdn igleme do-
yer al”_ zenlen olmak Gzere dorl ana balimden olugur. KOnU alt ba§||k|ar|n| ve alt
' 1:1:1.-Gag Kaynady ® baslik seviyesini gosteren
Bigerdowverierin glic kaynadi olan motor; bicerdaverin ilerlemesi, dran igleme Gnitelerinin caligmas: ve tab- . .
la. dolap gibi agir parcatann indirilip kaldinimas! (hidralik Onitelerin caligmasi) icin gerekli goco saglayan numaralari icerir.

kisimdir. Bierdoverberde motor silindir sayisi ve silindir glicu defisebilen dizel motoriar kullanilir
1.4.2. Giig lletim Sistemleri

Gig kaynafy clan motorda dretilen gocan bigerdoverin hareketli pargalanna iletimesi amaciyla cesith
gug iletim sistamleri kullanilir. Bigerdoverlerdeki gic iletimi; mekanik, hidrostatik-mekanik, hidrostatik vb.
sistemlerle saflanir.

Mekanik Giig letimi: Mekanik giig iletiminde motorun meydana gelirdidi hareketin letimi. bir kayigla var-
yalor sistemine, kavrama ile dighi kuusuna ve son redoksiyona buradan da hareket tekerleklerine dofru
olur.

Kayig Kasnak Sistemi: Eksenleri birbirine paralel olan millerde en ¢ok kullanilan hareket iletim sistemi ge-
killerindendir. Hareket veren ve alan millerin baginda birer kasnak bulunur ve hareket bu kasnaklara kayiglar
aracihiyla letilir. Hareket ileim orami, hareketi veren ve alan kasnaklann gapiyla oranth olarak dedigir.

Sayfa numarasi burada yazar.

1
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Uygulama igin verilen e
siire burada yazar.

Uygulamayi yaparken e———
alinmasi gereken
dnlemlere ait isaretler
bu bélimde yer alrr.

Uygulama yapraginin kaginci
uygulama oldugu burada yazar.

Uygulamanin adi

burada yazar.

L

Kuiandacah ve Maireme

= Taremsal taabyet yaplacak sasi

o g eltusens, maske, b ayakkabin, widiven v uygun Nigeel honsyucy donamlar

Uygulama yapraklarinda belirtilen glivenlik sembollerinin
aclklamalarina ait tablo kitabin sonunda yer alir.

1

o

>R © ©000

—

Garlik kullan %

Gaain ve yizin tehlikelere karys koruma gerektigini belirtic. Gorler korumak:
Igin koruyucu gasiik talolmatdi,

Eldiven giy

Ele zatar verebidecek malzemenia vackibe gosterie. Ellert karumak igin eldiven
rviimelidic

Iy ayakkaben gly

Ayaga tarar verobieces maltemenin varliin gosterir, Ayaklan korumak igin iy
ayakkabis grydmelids,

Koruyucw elbise giy

Onde.

" Tarar 8
et i5in kotuyucy elbise giylimelid
You siperi kutlan
Bu tir boruyucu ekipmankar digen dallarn carpmasina vb. riskier ile firlayan
o e D

. pargalan

koruyucy kath/uperhik tutandmatdin
Kulak koruyucu tak

okit.

I makinesi
(S

bulunan iy 3 dikhath

Tehlike
5 let, makine,
cldufiumy gosterir. Galqurken ditkath clunmaldhr,

Engel
Calg

Déyme tehiikesi
Gatyma esnasinda gevrede zarar
melere kary dhkath chunmabds

Zarark veya tahrig edici madde

Vicuds ve gose
koruyucu givsl giyilmeldi,

Kesicl/Delic Cisim

E

Uygulama yapraklarinin sonunda 6grenci
degerlendirme formu bulunur.

Akt chunmabdr

H

\
Makine e caleymaya baylamadan ance kullanma kilavusy dikkath bir yekilde
ohunmal ve anlagimahde
Malney bakima almadan once mabne durdurvimal ve kullanma blavuruna
bagvuruimatcie.
- Kioyruk miline kagsima tebdiiesi vardie Hareketh pargalardan uiak duruimates
- Enime ve sduyma tehiikesi vardir. Mareketh pargalardan uzak durulmabidic
Traktdr ve makinenin araunds kalan bolgede eziime tehbkesl vardit Makineye
glventi mesafede dundmalude
e ve yerine
P
b
tin vertmemete
% ™ )
r
15
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Temel Kavramlar -

| Arazi

| Diiz Zemin
|F Bigerdaver
|- Hasat

|- Harman

| Bigme

|k Dévme

|k Ayirma

|- Temizleme
[k Urdin Tletimi

|- Depolama

|- Bosaltma

|- Makinenin Kullanim Kilavuzu ; .
|- Ayar Arag Geregleri BIQERDOVERLER
|- Bakim Arag Geregleri
|k Hidrolik Yag

. y |
|- Makine Yagi I
L . KONULAR

| Gres Yag

| Yedek Pargalar

L is Sagii ve Givenig 1.1. BICERDOVERIN AYARLARI

| Nelor Ogreneceksinz?___|

| Bigerdaverlerin ayarlarini yapma

| Bigerdaverlerin bakimini yapma

Hazirlik Caligmalari

1. Hasat ve harman islemlerinde nelere dikkat edilmelidir?

2. Bicerddverlere neden ihtiyag duyulur?

3. Bicerddverle yapilan hasatta ortaya gikan tane kaybi nasil engellenir?

4. Hasatta meydana gelen tane kaybinin tlkemizin ekonomisine etkisi nedir?

13[r




BICERDOVERLER

1.1. BICERDOVERIN AYARLARI

Bigerddverler, hasat olgunluguna gelmis bazi Uriinlerin hasat, harman, ayirma ve temizleme islemlerini
ayni anda seri olarak yapabilen kombine hasat harman makineleridir (Gérsel 1.1).

—— 18
s> ——— 39 :
1. Dolap 12. Kontrbator 23. Vantilator 33. Motor
2. Dolap parmaklari 13. Bator 24. Yonlendirme kanatlari 34. Hava filtresi
3. Dolap hareket diizeni 14. Sap yayici tambur (ydneltme tamburu) ~ 25. Tane helezonu 35. Kabin tabani
4, Dolap varyatori 15. Tane tutucu perde 26. Tane elevatori 36. Kabin
5. Dolap hidrolik silindiri 16. Sarsaklar 27. Depo doldurma helezonu 37. Rediiktor
6. Basak kaldirici 17. Sarsak Ustil sap yayicl 28. Depo bogaltma helezonu 38. Vites kutusu
7. Tabla helezonu 18. Davlumbaz (arka sap kapag) 29. Tane deposu 39. Hareket tekerlegi
8. Bogaz 19. Sagir elek 30. Kesmik helezonu 40. Dumenleme tekerlegi
9. Bogaz elevatori 20. Elek kasasl 31. Kesmik elevatorii
10. Tabla hidrolik silindiri 21. Ust elek 32. Kesmik yayici helezonu
11. Tas tuzag 22. Alt elek

Gorsel 1.1: Bigerddverin pargalari

Bigerdoverler; genellikle gi¢ kaynagi, gug iletim sistemleri, komuta ve kontrol merkezi ile trin igleme du-
zenleri olmak Gzere dort ana bolimden olusur.

1.1.1. Gig Kaynag

Bigerddverlerin gli¢c kaynagi olan motor; bicerddverin ilerlemesi, Griin isleme Unitelerinin ¢alismasi ve tab-
la, dolap gibi agir parcalarin indirilip kaldiriimasi (hidrolik nitelerin calismasi) icin gerekli glici saglayan
kisimdir. Bicerd6verlerde motor silindir sayisi ve silindir glici degisebilen dizel motorlar kullanilir.

1.1.2. Giig iletim Sistemleri

Gug kaynagi olan motorda Uretilen glcun bigerddverin hareketli pargalarina iletiimesi amaciyla gesitli
gl iletim sistemleri kullanilir. Bigerddverlerdeki giic iletimi; mekanik, hidrostatik-mekanik, hidrostatik vb.
sistemlerle saglanir.

Mekanik Giig iletimi: Mekanik giig iletiminde motorun meydana getirdigi hareketin iletimi, bir kayisla var-
yator sistemine, kavrama ile digli kutusuna ve son rediiksiyona buradan da hareket tekerleklerine dogru
olur.

Kayis Kasnak Sistemi: Eksenleri birbirine paralel olan millerde en ¢ok kullanilan hareket iletim sistemi se-

killerindendir. Hareket veren ve alan millerin baginda birer kasnak bulunur ve hareket bu kasnaklara kayiglar
araciligiyla iletilir. Hareket iletim orani, hareketi veren ve alan kasnaklarin ¢apiyla orantili olarak degisir.
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Hareketi veren kasnagin gapi arttikgca hareketi alan kasnagdin devri de artar, tersi durumda ise hareketi
alan kasnagin devri duger.

Disli Zincir Sistemi: Disli zincir sistemi; sicakligin, kirin ve nemin sorun oldugu, kaymanin istenmedigi
hatta sakincali oldugu durumlarda eksenleri birbirine paralel olan miller arasindaki gug iletiminde kullanilir.
Disli zincir sistemi; fazla glcle, kisa mesafede ve dusuk devirlerde calismaya uygun bir gig iletim sistemi-
dir ancak gurdltalu ¢aligir.

Disli Grubu: iki veya daha fazla disli birbirine temas ederek hareketi iletir. Birbirine temas ederek calisan
iki dUz dislide iletilen hareketin yonu degisir. Yani hareketi alan ve veren digliler birbirinin tersi istikamette
déner. Hareket yoniinin degismesinin istenmedigi durumlarda araya dgincu bir digli eklenerek hareketin
yonu tekrar degistirilir, bdylece hareketi veren ve alan milin ayni yénde dénmesi saglanir.

Hidrostatik-Mekanik Giig iletimi: Bu sistem, genellikle bigerddverin yiirime aksaminda kullanilir. Bu sis-
temde gug iletiminin akis yoni; bigerdéverin motorundan hidrolik pompaya, hidrolik pompadan hidrolik mo-
tora, oradan da vites kutusu ve son rediiksiyon diglilerin-
den hareket tekerleklerine dogru olur. Bu sayede her bir
vites kademesinde motor devri degistiriimeksizin genis
bir aralikta kademesiz olarak ilerleme hizi ayarlanabilir.
Bdylece bu sistemde hem hidrolik hem de mekanik giig
iletimi birlikte kullaniimis olur.

Hidrostatik Giig iletimi: Giiniimiizdeki bigerddverler
hidrostatik sistemlerle donatiimigtir. Bu sistemde gig
iletimi, bigerddverin motorundan hidrolik pompaya, hid-
rolik pompadan hidrolik motora ve oradan da flansli bag-
lantiyla gug cikis noktalarina dogru olur (Gorsel 1.2).

1.1.3. Komuta ve Kontrol Merkezi Gorsel 1.2: Bicerddverde hidrostatik gug iletimi

Bigerddverin komuta ve kontrol merkezi kabindir. Kabin, ¢alisma ve yol sartlarina gére operatériin bicer-
ddvere tam hakim olabilecegi bir platformdur. Bigerddverin calistiriimasi ve calismasi esnasinda aktif olan
parcgalarin kontrol edilebilmesi icin kabinde kumanda elemanlari ile sesli, 1sikli kontrol ve ikaz elemanlari
vardir. GUntmuz bigerddverlerindeki kabinler, ergonomik kumandalari sayesinde komuta ve kontrol iglem-
lerinin kolayca yapiimasini sadlar. Bunun yaninda 6zellikle ses ve titresim izolasyonu ile klimasi sayesinde
operatdre son derece konforlu bir galigsma ortami sunar. Bigerddverlerin daha dnceden genellikle mekanik
olarak galigan komuta ve kontrol aksami, yerini teknolojideki gelismeye paralel olarak elektronik ve hidrolik
aksama birakmistir. Béylece digmeler ve bir kol yardimiyla operatdre birden fazla pargayi kolayca ve fazla
glic harcamadan kumanda etme imkani saglanmistir (Gorsel 1.3).

Gorsel 1.3: Bigerddverin komuta ve kontrol merkezi (kabin)
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1.1.4. Uriin isleme Uniteleri/Diizenleri

Bigerddverin asil gorevi olan hasat ve harman islemlerini yapabilmesi igin bigerddver (izerinde bulunan
urn isleme Uniteleri/duzenleri sunlardir (Gorsel 1.4):

* Bigme 0nitesi Depo
* Dévme (harmanlama) dnitesi = ..
* Ayirma Gnitesi % s
» Temizleme Unitesi

o Uriin iletim, depolama ve bosaltma Unitesi
« ilave initeler

Tane bo-
Ayirma  saltma
" Temizleme ({initesi

Dévme  {initesi
Unitesi

Bicerddverde tablayla bigme Unitesine yénlendirilen
materyal yaprak bicakli-parmakli bigme (Unitesiyle
bicilir. Bigilen materyal, dort kose kesitli bir kanalda
hareket eden elevatdrle harmanlama dlzenine (ba- Gorsel 1.4: Bicerdoverin ana tniteleri/diizenleri
tor-kontrbator) sevk edilir ve burada harmanlanir.

Harmanlanan saplar sarsaklara ve disariya, taneler ise altta bulunan eleklere dokilir. Saman, kavuz ve
taneler kisa saman eleginde tekrar temizlenir. Bu elek hava akiminin (fan) etkisi altindadir. Alt depoda
biriken taneler, helezonlu (sarmal yapil) gétiriclyle depoya aktarilir ve depo doldugunda yine helezonlu
bosaltma Unitesiyle tarim arabasina iletlir (Gorsel 1.5).

Tane
(L L l|> Kesmik

Gorsel 1.5: Bigerddverin ¢alisma prensibi

1.1.4.1. Bigme Unitesi

Bigme Unitesi, bicerd6verin dnlinde bulunan ve (rlnd tarladan alarak kayipsiz bir sekilde dévme dizenine
ileten diizendir. Bigme Unitesinin parcalari, hasat edilen drinlin ¢esidine badli olarak degisiklik gdsterir.

Gorsel 1.6'da gosterilen ve bigme Unitesini olusturan tim pargalar sasi gorevi goren bir tablanin iizerine
yerlestirilmistir. Dolap, tabla (izerinde donerek calisir ve mahsull bigaklara dogru yedirir. Daha sonra
basaklarin topraga diismesini 6nleyerek bunlari tabla helezonuna dogru ydneltir. Mahsul, burada tabla ge-
nisligince bulunan bigaklar tarafindan kesilir. Bigaklar, parmaklardaki yuvalarinda hareket eder ve parmak
lizerinde bulunan parmak plakasi (karsi bicak) ile bigak kenari arasina Griinl almak suretiyle (makaslama
kesme ydntemi) bigme islemini gerceklestirir. Dolabin (7) yonlendirdigi rin bigilerek tablaya diser. Bi-
gerddverin ilerleme hizinin ve dolabin ydnlendirmesinin etkisiyle bigilen Uriin tabla helezonuna (5) dogru
ilerler. Tabla helezonu tzerinde bulunan sonsuz vida seklindeki kanat, (rlni ortada toplar. Helezonun orta
kisminda bulunan parmaklar driini bodaz elevatdriine (10), bogaz elevatéri de dovme diizenine tasir
(Gorsel 1.6).
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1.l sap ayirici

2. Orta ayirma sacl

3. Bagak kaldirici

4. Bigaklar

5. Tabla helezonu

6. Tabla kizag

7. Dolap

8. Dolap yukseklik ayar tertibati
9. Dolap devir ayar tertibati

) 10. Bogaz elevatori

P4 6 11. Bigme tablasi hidrolik silindiri
4620 mmﬁ 12. Tabla silindiri yay!

Gorsel 1.6: Bigerddverin bigme unitesinin pargalari
Bigme Unitesinin Pargalari

Tabla: Bigme dlzenini olusturan tim pargalar, sasi gérevi goren bir tablanin tzerine yerlestiriimistir (Gor-
sel 1.7). Bu yizden bigme Unitesinin tamamina birden tabla adi da verilir. Tabla kizaklari tablanin altinda
bulunur. Bunlar, tabla sacinin yere strtinmesini engelleyerek tablayi darbelerden korur. Tabla kizaklarinin
sabit tipleri olabildigi gibi ayarlanabilir olanlari da vardir.

Gorsel 1.7: Tabla

Tablanin indirilip kaldirilmasi hidrolik olarak saglanir. Tabla, kolayca soklip bicerddverin besleme bogazi
kismina takilabilir sekilde bigerdévere monte edilmistir. Tabla, bigerdéver yol durumunda kullanilacagi za-
man sokullp, 6zel tasima arabasina konarak bigcerddverin arkasinda tasinmalidir. Bdylece genis Olgilere
sahip olan tablanin trafik akisini engellememesi saglanir.

Sap Ayirici: Tablanin her iki tarafina takilabilen sap ayirici Ust, i¢ ve dis ayirici kisimlarindan olusur. Tabla-
nin kullanilma amaci, tarlada bigilen drln ile bigilmemis Urind birbirinden ayirmak ve tablanin kenarlarina
gelen Grinln yatmasini ya da dolap pervazina sarilmasini engellemektir. Sap ayiriciya domuz burnu
adi da verilir. i¢ sap ayirici, bigilecek Uriinii kenardan bigaklara dogru ydnlendirirken dis sap ayirici da
bigilmemis Urunu bigilmis tarafa dogru yatmayacak sekilde ayirir (Gorsel 1.8). Sap ayirici, bu 6zellikleri
sayesinde saplarin arada kalarak carpma veya pervazlara sariima nedeniyle dokilmesinin dniine gegtigi
gibi tarlada bigilmemis trin kalmasini da 6nleyerek drin kaybini engeller.

Dis ayirici B
Gorsel 1.8: Sap ayirici
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Dolap: Tabla lzerinde donerek ¢alisan, mahsull bigaklara
dogru yediren, daha sonra basaklarin topraga dusmesini
onleyerek basaklari tabla helezonuna dogru yonelten par-
¢adir. Dolap genellikle 6 pervazlidir ve 90-110 cm ¢apinda-
dir. Dolabin pervazlari Gzerinde tirmik seklinde yayh par-
maklar bulunur. Dolap, hareketini kayis kasnak sistemiyle,
zincir digli sistemiyle, mekanik sekilde ya da hidromotorla
hidrolik olarak alabilir (Goérsel 1.9).

Gorsel 1.9: Dolap

Basak (Sap) Kaldiricilar: Esnek bir yapida
olan basak kaldiricilar, bigme tablasinin yere
surtinmesine gerek kalmadan drindn bigil-
mesini sadlar (Gorsel 1.10). Ozellikle yatik
ve karigik Urtinlin bigilmesi sirasinda yerdeki
basaklarin ve saplarin kaldirilarak bigaklarca
rahat kesilmesini ve dolap tarafindan kolay-
likla alinmasini saglar. Bdylece tabla altinda
kalmadan kaynaklanabilecek basak kaybi
onlenmis olur.

Gorsel 1.10: Sap kaldiricilar

Kesme Mekanizmasi: Tablanin 6n kisminda bulunan ve kesme islemini yapan kisimdir. Standart hububat
bigerdoverlerindeki kesme mekanizmasi makaslama kesme yontemiyle galisir. Kesme mekanizmasi; ana
lamadan, parmaklardan, bicaklardan, baski plakalarindan ve asinma plakalarindan olugur. Parmaklar (zip-
kalar), kesilecek saplari bigaklara gelmeden ayirir ve bicaklarla birlikte saplarin makaslanarak kesilmesini
saglar (Gorsel 1.11).

Parmaklar, sabit bigaklari (karsi bigaklar) Gzerinde tasir.
Kesme islemi, saplarin parmaklarda bulunan sabit bicaklar
(kars! bicaklar) ile bicaklarin yiizeyi arasinda makaslanma-
sI yoluyla gerceklesir (Gorsel 1.12).

Baski plakalari, bigagin parmaga ustten baski yapmasini
saglar. Bicaklarin baglandigi bigak mastari ile ana lama
arasina konan asinma plakasi hem bu pargalarin aginma-
sini engeller hem de aradaki boslugu alarak ¢alismanin
dengeli olmasini saglar.

Gorsel 1.12: Parmaklar ve bigaklar
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Tabla Helezonu: Bigilerek tablada toplanan Grlni iki kisimdan olusan ters adimli vida yapisiyla ortada
toplayarak parmaklari araciligiyla bodaz elevatoriine ileten tabla elemanidir (Gorsel 1.13). Ginlimiz bi-
cerddverlerinin birgogunda tabla helezonunun ortadaki parmaklarina ilave olarak helezon kanatlarinin ara-
sinda da geri ¢ekilebilir 6zellikte olan parmaklar bulunur. Zayif Grinlerin hasadinda yedirmeyi iyilestirmek
icin tabla helezonunun ortasina kauguk kanatlar veya yardimci bigaklar takilabilir.

Gorsel 1.13: Tabla helezonu

Bogaz Elevatorii: Besleme bogazi, tabla ile harmanlama (lnitesi arasinda baglantiyr saglayan kisimdir.
Bogaz elevatori, besleme bogazi i¢inde yer alan ve hasat edilen Griini ddvme dlizenine tasiyan elemandir.
Genellikle iki ve daha ¢ok sayida zincir arasina dizilmis disli lamadan meydana gelir. Yeni tip bogaz eleva-
torleri 3 veya 4 zincirlidir ve bu elevatérlerde gotirict lamalar capraz olarak yerlestirilmistir (Gorsel 1.14).

Gorsel 1.14: Bogaz elevatori

Bigme Unitesinin Ayarlan

Bigme Unitesinde tabla ayarlari, sap ayirici ayari, dolap ayarlari, basak (sap) kaldiricilarin ayari, kesme
mekanizmasinin ayari, tabla helezonunun ve bogaz elevatorinin ayari yapilir.

|- Tabla Ayarlari
Tablada yapilan baslica ayarlar ylikseklik ve paralellik ayarlaridir, bu ayarlarin 6zellikleri soyledir:

Yiikseklik Ayari: Tablanin ylkseklik ayari, ayni zamanda bigme yuksekligi ayarini ifade eder. Bigme yiik-
sekligi, toprak ylizeyinden 5 cm yukarida baslar, arazinin ve Urtinin durumuna gére degisir. Bigme ylksek-
ligi ayari, hasada baslanmadan yapilir ve hasat sirasindaki duruma gére degistirilir. Bicme ytiksekligi ayari,
operator tarafindan bigerddverin kabininden kolayca yapilabilir. Bu ayar, ilgili kumanda kolu veya diigmesi
kullanilarak genellikle hidrolik olarak yapilir. Tablanin yerden yiksekligi operatér kabinindeki yikseklik
gostergesinden takip edilebilir.

Paralellik Ayari: Tablanin yere paralel olmamasi, tablanin saginda ve solunda bigme yiksekliginin farkli
olmasina, bu durum da ézellikle kisa boylu hububat ve baklagillerin hasadinda Uriin kaybina sebep olur.
Bigerddver, tablanin paralellik ayari igin diiz bir yere ¢ekilir. Bicerddverin lastiklerinin hava basinci kontrol
edilerek tim lastiklerin hava basincinin esit olmasi saglanir. Tabla en Ust seviyeye kaldirilarak tablanin bas
tarafindaki parmaklarin yerden yliksekligi olgtlir. Parmaklarin yerden yiksekligi esit olmalidir, esit degilse
paralellik ayari bozuk demektir. Paralellik ayari igin tablanin bogaza baglandigi kisimdaki baglanti somun-
lari gevsetilir ve ayar civatalari vasitasiyla tablanin her iki tarafinin yere esit mesafede olmasi saglanir.
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|- Sap Ayirici Ayar

Uriin ve tarla sartlarina gore degisik tiplerde sap ayiricilar kullanilir. Kisa sapli iiriinlerin hasadinda sabit
sap ayiricl, uzun sapli Uriinlerin hasadinda ayarli sap ayirici, geltik tarlalarindaki ve engebeli tarlalardaki
hasatta ise kisa sap ayirici kullanilir. Bigerdverlerde sap ayiricinin bulunmamasi veya yanlis ayarlanmasi
basaklarin kiriimasina ve tanelerin dokilmesine neden olur. Sap ayiricinin ayarlanmasindaki amag hem bu
kayiplari azaltmak hem de dolabin diizenli beslenerek kesilmis sap ve basaklarin yere diismeden tablaya
girmesini saglamaktir. Sap ayirici, tablanin her iki yanina takilir ve bitiin olarak asagi-yukari ayarlanabilir.

|- Dolap Ayarlari

Hasat edilecek Grlniin cinsine ve gelisme durumuna, bigcerdéverin kapasitesine ve ilerleme hizina bagh
olarak yapilan baslica dolap ayarlari sunlardir:

Dolabin ileri-Geri Ayari: Eski tip bicerddverlerdeki dolabin ileri-geri ayari, bicerdéver durdurulduktan sonra
dolabin delikli lama profil lizerinde elle kaydiriimasiyla yapilir. Giniimlzdeki bicerdoverlerde operator, bu
ayari bicerddver calisirken kabinden kumanda ettigi hidrolik mekanizmayla yapabilir.

Dolabin Yiikseklik Ayari: Dolap yiksekligi, dolap pervazlarinin (riine basagin altindan (listten itibaren sa-
pin 1/3'lik kismindan) vurmasini saglayacak sekilde ayarlanmalidir. Dolap yiksekligi, dik trinln hasadinda
Urtintn uzunluguna bagl olarak yine bu sekilde ayarlanmalidir. Dolap, yatik Urlinlerin hasadinda pervazlar
basaklarin Uzerine vurmayacak bigimde asagiya alinmalidir. Dolabin ylikseklik ayari, operator kabininden
hidrolik silindirleri yoneten bir kumandayla yapilr.

Dolabin Hiz (Devir) Ayari: Dolap hizinin fazla olmasi, garpma etkisiyle basaktaki tanelerin dokilmesine,
yiksek donus etkisiyle de saplarin pervazlara sarilmasina neden olur. Dolap hizinin diiglik olmasi ise kesi-
len Griindn bir kisminin tekrar tarlaya diismesine yol agar. Dolap hizi, kademesiz olarak 0-50 devir/dakika
olarak ayarlanabilir. Bu ayar, operator tarafindan kabindeki kol veya digme vasitasiyla yapilir. Dolap hizi,
bazi bicerddverlerde bir pedal yardimiyla da ayarlanabilir.

Dolap Parmaklarinin Egim Ayari: Dolap parmaklari, Urini hem helezon kanatlari arasina itecek hem
de Urlinin dolap tarafindan tasinip etrafa sarilmasini ve savrulmasini 6nleyecek sekilde ayarlanmalidir.
Dolap parmaklarinin egim agisi, Urintin durumuna gére degismekle birlikte dolap parmaklari mimkin
oldugu kadar helezona yakin olmaldir. Dolap parmaklari, dik ya da zayif trinin hasadinda yere dik olmali
veya bigilecek Uriine yonelecek sekilde ayarlanmalidir. Yatik Griinin hasadinda ise dolap parmaklarinin
Urtnd kaldirip, bigaklara yénlendirerek Griintin tablaya dismesini saglamasi igin dolap parmaklari tabla
helezonunu gdsterecek sekilde ayarlanmalidir (Goérsel 1.15).

Helezon

Gorsel 1.15: Dolap parmaklarinin konumu

Basak (Sap) Kaldiricilarin Ayari: Basak kaldiricilar, Grlinin durumuna gore degisik mesafelerde takilir.
Ana lama (zerine yerlestirilen basak kaldiricilarin bigaklar boyunca 30-40 cm araliklarla ya da 4-6 parmaga
bir basak kaldirici gelecek sekilde yerlestirilmesi uygundur.
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|- Kesme Mekanizmasinin Ayari

Ana lamada, parmaklarda, bigaklarda, baski plakasinda ve asinma plakalarinda yapilmasi gereken baslica
ayarlar sunlardir:

Bigaklarin Strok Ayari: Strok ayari; bazi bicerddverlerde bicak eksantrik kolunun uzatilip kisaltiimasi sek-
linde, bazilarinda bigak eksantrik kolu baglantisinin ice veya disa kaydirilmasiyla, bazilarinda ise hareket
sanzimanindan yapllir.

Baski ve Asinma Plakalarinin Ayari: Bigerdover ile hasat esnasinda hem diizgiin bir kesmenin saglana-
bilmesi hem de bigaklarin parmaklar (izerinde zorlanmadan kayabilmesi igin bigaklar ve parmaklar arasinda
uygun bir bosluk olmalidir. Bu boslugun ayari baski plakalariyla yapilir. Belirli araliklarla yerlestirilen baski
plakalari, bigaklari parmaklara dogru bastirir. Uygun bir bosluk ayari icin baski plakalarinin altina yeterli
sayida baski ayar pullari (simler) konmalidir.

|- Tabla Helezonunun Ayarlari

Tabla helezonunda hiz ayari, aralik ayari ve helezon parmaklarinin ayari olmak uzere (¢ ayar yapilr.

Tabla Helezonunun Hiz Ayari: Bu ayar genellikle farkl Uriinlerin hasadi sirasinda degistirilir. Bicerdoverle
farkl bir Grinlin hasadina gegilecekse tabla helezonunun hizi degistirilir. Tabla helezonunun hizi, genellikle
helezona hareket veren ve alan dislilerin gapinin degistiriimesiyle ayarlanir.

Tabla Helezonunun Aralik Ayari: Tabla helezonunun kanadi ile tabla taban saci arasinda belirli bir bosluk
bulunmalidir. Kuvvetli driiniin hasadinda bosluk biraz fazla ve helezon biraz 6nde, zayif drliniin hasadinda
ise bogluk az ve helezon geride olmalidir. Boglugun gerekenden az olmasi tanelerin kiriimasina ve helezo-
nun tikanmasina yol agar. Boslugun fazla olmasi durumunda ise tabla helezonu gérevini yeterince yerine
getiremez ve tablada yigiimalar meydana gelir. Helezon kanatlarinin tabla taban saciyla ve siyirici lamayla
arasindaki bosluklarin kontrolli bir mastar yardimiyla yapilabilir. Tabla helezonunun aralik ayari, tablanin
yan tarafinda bulunan helezon ayar diizeneginden (helezonun tablaya baglandidi noktalardan) helezonun
ileri-geri ve asagi-yukari alinmasi suretiyle ayarlanir.

Tabla Helezonunun Parmaklarinin Ayari: Hasat edilecek drlinin zayif veya kuvvetli olusuna gére helezo-
nun yedirici parmaklari ile tablanin taban saci arasinda belirli bir bogluk olmalidir. Tabla helezonunun par-
mak ayari, helezonun yan tarafinda bulunan parmak ayari diizeneginden yapilir. Tabla helezonunun aralik
ayari yaplildiktan sonra helezon tam bir tur ¢evrilerek parmaklarin tabana olan mesafesi 6l¢lir. Bu mesafe
uarlin durumuna gére kullanim kilavuzunda tavsiye edilen degerden farkliysa mesafe ayari yapiimalidir.

|- Bogaz Elevatériiniin Ayari

Dévme Unitesinin dizenli beslenebilmesi igin bogaz elevatorinde yapilmasi gereken ayarlar yikseklik ayari,
zincir gerginligi ayari ve paralellik ayaridir.

Yiikseklik Ayari: Yukseklik ayari, bogaz elevatérindeki gotirict lamalarin alt taban saciyla olan mesafe-
sinin ayarlanmasi demektir. Bu mesafe, hasat edilen drinun tane iriligine gore degisir. Hasat edilen drinln
taneleri irilestikce mesafe artiriimalidir. Aksi halde tane kirilmasi meydana gelir. Ancak mesafenin geregin-
den fazla birakilmasi, bogazin agzinda tanelerin toplanmasina ve beslemenin dizensiz olmasina yol agar.
Bogaz elevatorintn yukseklik ayari, bogaz elevatori 6n milinin agagiya inebilecedi mesafenin sinirlandiril-
maslyla yapllir.
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Zincir Gerginligi Ayari: Bogaz elevatoriniin goturlci zinciri, yataklarda zorlanmaya ve kopmaya sebep
olmayacak kadar gergin olmalidir. Zincirin gerginligi fazla olursa yataklarda zorlanma, asinma ve zincirde
kopma meydana gelebilir. Fazla gevsek olursa lamalar, bodaz taban sacina ¢arparak yipranmaya ve tane
kirlimasina sebep olabilir. Zincirin gerginlik ayarinin kontroll igin besleme bogazinin Ustlnde bulunan kapak
acihr. Bogaz elevatorinln orta kismindaki gotirici lamalar elle tutularak normal bir kuvvetle gekilir. Gotliri-
cu lamalarin bagli oldugu zincir bu islem sirasinda yaklasik 3-4 cm kadar esnemelidir. Esneme bu degerden
farkliysa én mile baski yaparak gergin durmasini saglayan yayin boyu degistiriimeli, elevatér én milinin 6ne
veya arkaya dogru itiimesiyle ayar yapiimalidir.

Paralellik Ayari: Bogaz elevatorinin yiksekligi ve gerginligi bogazin her iki yaninda ayni olmalidir. Bu
ayarin yapilmamasi durumunda dlizensiz besleme olur ve elevatoriin bir tarafinda taneler kirilirken diger
tarafinda gelen (riin tablaya geri dokulir. Paralelligi saglamak icin ylkseklik ve gerginlik ayari yapilirken
elevator zincirlerinin lzerinde déndiigu on ve arka millerin sagda ve solda, taban sacina ayni mesafede
olmasi saglanmalidir.

Bigme Unitesinin Ayarlari Yapilirken is Saghg: ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

« s saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilir.

+ is sagligi ve givenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas galigilir.

* Bigerddverin bigme (initesinin ayarlari yapiimadan énce motor durdurulur, el freni ¢ekilir ve kontak anah-
tari ¢ikarilr.

* Bigerddverin bigme (nitesinin ayarlari yapilirken daima ilave metal sehpalar, destek ayagi ve tekerlek
takozlari kullanilir.

* Bigerddverin tablasi, tabla kilidi veya mekanik ilave kilitle kilitlenir, kilit yoksa metal sehpalarla emniyetli
sekilde desteklenir.

* Bigerddverin ayar ¢alismalari sirasinda zararli egzoz gazlari ortamda birikecegi igin bigerddverin motoru
kapall ortamlarda galistirlmamaldir.

* Tabla Unitesi kavramalari bosa alinmadan bicerddverin ayar islemlerine baslanmamalidir.

* Hareket mekanizmalarinin yatak bosluklari kontrol edilmeli ve gerekiyorsa degistiriimelidir.

* Asinmis kizaklar hasat sezonuna girilmeden yenilenmelidir.

* Bigerddverin kesici ve hareketli elemanlarinin koruma muhafazalarinin takili olup olmadigi kontrol edil-
melidir.

+ Tablanin altinda calisilirken veya tabla romorkla tasinirken tim is saghgi ve guvenligi kurallarina
eksiksiz uyulmalidir.
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Bu uygulamada bigerddverin bigme Unitesinde bulunan tablanin yikseklik ve paralellik ayari iglemlerinin
yapiimasi amaglanmistir. Calismanizi verilen arag gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip
ederek gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki olgutlere gore deger-
lendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg ve Malzeme

« Is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

+ Hasat edilecek Uriin

* Makinenin kullanma kilavuzu

s Bicerddver

* Yedek pargalar

* Metre

* Kalem ve defter

islem Basamaklari

is saghg! ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilrr.
is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caligilir.
Bigerddver uygun diiz bir zemine ¢ekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir.
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak iglemler belirlenir.
Tabla diiz bir zeminde bir miktar kaldirilir.
Tablanin her iki tarafinin yere olan mesafesi esit olacak sekilde tabla yiksekligi 6lgalr.
Tablanin her iki tarafinin yiksekligi esit degilse tablanin bogaza baglanti noktalarindan paralellik ayari
yapilr.
8. Arazinin ve hasat edilecek rliniin durumuna gore tabla (bigme) yiiksekligi belirlenir.
9. Bigme yuksekligi ayari, bir kumanda kolu veya dugmesi araciligiyla kabin iginden yapilir.
10. Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edilir.
11. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.
12. Makinenin is sonu temizligi yapilir.
13. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.
14. s bitimi kisisel koruyucu donanimlar ¢ikarilir ve temizligi yapilarak elbise dolabina konur.

No a2

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

N\ 4
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Tablanin Yiikseklik ve Paralellik Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi
Performans Kriterleri Evet Hayir
1 | Araziye uygun malzemeler takildi, koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.
2 |is saghgi ve glvenligi kurallarina uyuldu.
3 | Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.
4 | Tabla diiz bir zeminde bir miktar kaldirildi.
5 Tablanin her iki tarafinin yere olan mesafesi esit olacak sekilde tabla yik-
sekligi olguldi.
6 Tablanin her iki tarafinin yiksekligi esit degilse tablanin bogaza baglant
noktalarindan paralellik ayari yapildi.
7 Arazinin ve hasat edilecek Grinin durumuna gore tabla (bigme) ylksekligi
belirlendi.
8 Bicme yuksekligi ayari, bir kumanda kolu veya digmesi araciligiyla kabin
icinden yapild.
9 | Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edildi.
10 Uygulama tam_amland|ktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip
yerine yerlestirildi.
N\ e
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Bu uygulamada bigerddverin sap ayirici ayar islemlerinin yapilmasi amaglanmistir. Galismanizi verilen
arag gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz, uygula-
ma sonunda yer alan kontrol listesindeki 6lgttlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gere¢ ve Malzeme

« Is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek Urtin

» Makinenin kullanma kilavuzu

* Bicerdover

* Yedek parcalar

* Metre

* Kalem ve defter

N\ 4
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islem Basamaklan
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10.
1.
12.
13.

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilr.

is saghg! ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Bicerddver uygun duz bir zemine ¢ekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen guvenlik tedbirleri alinir.
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak iglemler belirlenir.

Hasat edilecek Uriinlin sap durumu tespit edilir.

Hasat edilecek Uriin gesidi ve arazinin engebe durumu tespit edilir.

Bu dlcltlere gore sap ayirici tipi tespit edilir.

Ayarli sap ayiricilarda i¢ ayirici, Griin sapini dolabin en az birinci ve ikinci parmagi arasina yonlendi-
recek sekilde ice dogru ayarlanir.

Dis ayiricl, yatik ve uzun sapli Urinlerin hasadi igin disa ve yukariya bakacak bicimde, kisa sapli
urnlerin hasadi i¢in ise asagida olacak sekilde ayarlanir.

Ayiricinin tamami yatik saplari ayirabilecek sekilde indirilir.

Sap ayiricilarin ayari baglanti noktalarindan yapilir.

Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edilir.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Sap Ayirici Ayarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

1 | Araziye uygun malzemeler takildi, koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

2 |is saghgi ve glivenligi kurallarina uyuldu.
3 [ Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak igslemler belirlendi.
4 Hasat edilecek drtintn sap durumu, driin gesidi ve arazinin engebe durumu

tespit edildi.

5 | Olgitlere uygun ayirici tipi belirlendi.

Ayarli sap ayiricilarda i¢ ayirici, Uriin sapini dolabin en az birinci ve ikinci
parmag! arasina yonlendirecek sekilde ice dogru ayarlandi.

Dis ayiricl, yatik ve uzun sapli UrGnlerin hasadi igin disa ve yukariya ba-
7 | kacak bigimde, kisa sapli Urlnlerin hasadi icin ise asagida olacak sekilde
ayarlandi.

8 | Ayiricinin tamami yatik saplari ayirabilecek sekilde indirildi.

9 [ Sap ayiricilarin ayari baglanti noktalarindan yapildi.

10 | Yapilan igler kullanma kilavuzuna not edildi.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip

1 yerine yerlestirildi.
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Bu uygulamada bigerddverin dolabinin ileri-geri ayar islemlerinin yapilmasi amaglanmistir. Calismanizi
verilen arag gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz,
uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki dl¢ltlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag¢ Gere¢ ve Malzeme

« Is elbisesi, maske, is ayakkabisl, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek drlin

*» Makinenin kullanma kilavuzu

* Bigerdover

* Yedek parcalar

* Metre

* Kalem ve defter

islem Basamaklari

1. Is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.
2. Is sagligi ve givenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.
3. Bigerddver uygun diiz bir zemine ¢ekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir.
4. Kullanim kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.
5. Hasat edilecek drtnln sapinin dik ve yatik olma durumu tespit edilir.
6. Dolap ekseni, normal (dik) trtnlerin hasadi igin bigak hizasinda veya bigaktan ¢ok az ileride olacak
sekilde ayarlanir.
7. Dolap, yatik Urunlerin hasadinda trtinl énce kaldirmasi sonra da bigaklara dogru yatirmasi igin bigak
hizasindan bir miktar ileride olacak sekilde ayarlanir.
8. Dolap ekseni, zayif Griinlin hasadinda bigak hizasindan biraz geride olacak sekilde ayarlanir.
9. Dolabin ileri-geri ayari, eski tip bicerdéverlerde bigerddver durdurulduktan sonra delikli lama profil
Uzerinde kaydirilarak yapilr.
10. Dolabin ileri-geri ayari, guinimuzdeki bigerddverlerde hidrolik mekanizma ile kabindeki kumanda yar-
dimiyla yapilhr.
11. Yapilan igler kullanma kilavuzuna not edilir.
12. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.
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Dolabin ileri-Geri Ayarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir
1 | Araziye uygun malzemeler takildi,koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.
2 |lis saghgi ve glvenligi kurallarina uyuldu.
3 | Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak igslemler belirlendi.
4 | Hasat edilecek drtintn sapinin yatiklik durumu tespit edildi.
5 Dolap ekseni, normal (dik) Urtinlerin hasad igin bigak hizasinda veya bigak-

tan gok az ileride olacak sekilde ayarlandi.

Dolap, yatik Urtinlerin hasadinda rlinii 6nce kaldirmasi sonra da bigaklara
6 | dogru yatirmasi igin bigak hizasindan bir miktar ileride olacak sekilde ayar-
land!.

Dolap ekseni, zayif Griinlin hasadinda bigak hizasindan biraz geride olacak

! sekilde ayarlandi.

Dolabin ileri-geri ayari, eski tip bigerddverlerde bigerdéver durdurulduktan
8 L S

sonra delikli lama profil Gizerinde kaydirilarak yapildi.
9 Dolabin ileri-geri ayari, gintimuzdeki bigerddverlerde hidrolik mekanizma ile

kabindeki kumanda yardimiyla yapildi.
10 | Yapilanigler kullanma kilavuzuna not edildi.
Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-

1 rine yerlestirildi.

A\ s
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Bu uygulamada bigerdéverin dolabinin yikseklik ve devir ayarlarinin yapiimasi amaglanmistir. Calismanizi
verilen arag gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz,
uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki él¢ltlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gere¢ ve Malzeme

« is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
» Hasat yapilacak arazi

* Hasadi edilecek Uriin

*» Makinenin kullanma kilavuzu

* Bigerdover

* Yedek pargalar

* Kalem ve defter

N\ e
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12.
13.
14.

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.

s sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caligilir.

Bigerddver uygun diz bir zemine gekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glvenlik tedbirleri alinir.
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.

Dolap yUksekligi, trline basagin altindan (istten itibaren sapin 1/3'lik kismindan) vuracak sekilde
ayarlanir.

Hasat edilecek Grlnin sapinin dik ve yatik olma durumu tespit edilir.

Tespit edilen duruma gére dolap yuksekligi ayarlanir.

Dolabin yikseklik ayari, operator kabininden hidrolik silindirleri yoneten kumandayla yapilir.

Dolabin devir hizi ayarlanirken drintin durumu ve bigerdoverin ilerleme hizi g6z dninde bulundurulur.
Hasat edilecek UrGnin uzun ya da kisa, dik veya yatik olma durumu tespit edilir.

Hasat edilecek Urlinlin uzun ya da kisa, dik veya yatik olma durumuna gére ayar yaplilir.

Dolabin hiz ayari, kabindeki kol veya digme (bazi bicerdéverlerde bir pedal) vasitasiyla yapilr.
Yapilan igler kullanma kilavuzuna not edilir.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

Degerlendirme

Yaptiginiz galismay! verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Dolabin Yiikseklik ve Devir Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takildi, koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

s sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Al

Hasat edilecek trlintin sapinin yatiklik durumu tespit edildi.

Dolap yiksekligi, Urine basagin altindan (Ustten itibaren sapin 1/3'llk
kismindan) vuracak sekilde ayarlandi.

Hasat edilecek drtiniin sapinin dik ve yatik olma durumu tespit edildi.

7 | Tespit edilen duruma gadre dolap yuksekligi ayarlandi.

Dolabin yiikseklik ayari, operatér kabininden hidrolik silindirleri yoneten

. kumandayla yapildi.

9 Dolabin devir hizi ayarlanirken Grintin durumu ve bigerddverin ilerleme hizi
g6z dniinde bulunduruldu.

10 Halsa't edilecek UrGinin uzun ya da kisa, dik veya yatik olma durumu tespit
edildi.

11 Hasat edilecek Griinlin uzun ya da kisa, dik veya yatik olma durumuna gére
ayar yapildi.

12 Dolabin hiz ayari,kabindeki kol veya diigme (bazi bigerddverlerde bir pedal)

vasitasiyla yapildi.

13 | Yapilanigler kullanma kilavuzuna not edildi.

d
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Uygulama tamamlandiktan sonra kKisisel koruyucu donanimlar temizlenip

14 yerine yerlestirildi.
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uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki lgutlere gore degerlendirilecektir.

Bu uygulamada bigerdoverin kesme mekanizmasinin ayarlarinin yapilmasi amaglanmistir. Calismanizi
verilen arag gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz,

Kullanilacak Arag Gereg ve Malzeme

« Is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasadi edilecek Uriin

* Makinenin kullanma kilavuzu

* Bicerddver

* Yedek pargalar

* Kalem ve defter

islem Basamaklari

—

s sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilr.
is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caliilir.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.

Bicak strok ayari tablanin yan tarafindan bigak hareket mekanizmasi Gzerinden yapilr.
Bicak ve parmak arasindaki bosluk ayari baski plakalariyla yapilir.

Asinma plakalarinin ayari baglanti civatalariyla ayarlanir.

Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edilir.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

©ooNSDORWN

Bicerddver uygun diz bir zemine gekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glvenlik tedbirleri alinir.

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Kesme Mekanizmasinin Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takildi, koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Bigak strok ayari, tablanin yan tarafindan bigak hareket mekanizmasi lze-
rinden yapildi.

5 | Bigak ve parmak arasindaki bosluk ayari baski plakalariyla yapildi.

Asinma plakalarinin ayari baglanti civatalariyla ayarlandi.

7 | Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edildi.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-
rine yerlestirildi.
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Bu uygulamada bigerddverin tabla helezonunun ayarlarinin yapiimasi amaclanmistir. Calismanizi verilen
arag gere¢ ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz, uygula-
ma sonunda yer alan kontrol listesindeki dl¢ltlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag¢ Gere¢ ve Malzeme

« Is elbisesi, maske, is ayakkabisl, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek drlin

*» Makinenin kullanma kilavuzu

* Bigerdover

* Yedek parcalar

* Kalem ve defter

islem Basamaklari

1. Is saghgr ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.
2. is saghg ve givenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas galigilir.
3. Bicerdover uygun diiz bir zemine gekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen gvenlik tedbirleri alinir.
4. Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.
5. Urliniin cinsine, boyuna ve yogunluguna gore tabla helezonu ile tabla saci arasinda olmasi gereken
aclklik belirlenir.
6. Kuvvetli Grlinin hasadi icin aciklik biraz fazla ve helezon biraz énde, zayif Griinin hasadi igin ise
aclklik az ve helezon geride olacak sekilde ayar yapilr.
7. Tabla helezonunun bosluk ayari, helezonun her iki yaninda bulunan baglanti noktalar Gzerinden ya-
pilir.
8. Tabla helezonu parmaklarinin ayari igin Urlnin durumuna gore helezon parmaklarinin tabla sacina
olan mesafesi belirlenir.
9. Tabla helezonu parmaklarinin ayari, hasat edilecek urtinin kuvvetli ya da zayif olma durumuna gdre
helezonun yan tarafinda bulunan parmak ayari mekanizmasi Gzerinden yapilir.
10. Yapilanigler kullanma kilavuzuna not edilir.
11. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

d
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Tabla Helezonunun Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir
Araziye uygun malzemeler takildi, koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.
is sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Urliniin cinsine, boyuna ve yogunluguna gére tabla helezonu ile tabla saci
arasinda olmasi gereken acliklik belirlendi.

Kuvvetli Grlindn hasadi igin aciklik biraz fazla ve helezon biraz 6nde, zayif
5 | Urlinin hasadi i¢in ise aciklik az ve helezon geride olacak sekilde ayar ya-
pildi.

Tabla helezonunun bosluk ayari, helezonun her iki yaninda bulunan baglant
noktalari tzerinden yapild.

Tabla helezonu parmaklarinin ayari igin Grtintin durumuna gére helezon par-
maklarinin tabla sacina olan mesafesi belirlendi.

Tabla helezonu parmaklarinin ayari, hasat edilecek triinin kuvvetli ya da
8 | zayif olma durumuna gore helezonun yan tarafinda bulunan parmak ayari
mekanizmasi Gzerinden yapildi.

9 | Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edildi.
Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-

10 rine yerlestirildi.
h (
0 1.7. Uygulama: Bogaz Elevatoriiniin Ayarlarini Yapma S
Q / Siire : 2 Ders Saati
@‘* @@@0@@ AAAA « &8 AD
Yonerge

Bu uygulamada bigerddverin bogaz elevatdriinin ayarlarinin yapilmasi amaglanmistir. Calismanizi verilen
arag gere¢ ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calismaniz, uygula-
ma sonunda yer alan kontrol listesindeki dl¢ltlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gere¢ ve Malzeme

« is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
» Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek Urtin

*» Makinenin kullanma kilavuzu

* Bigerdover

* Yedek pargalar

* Kalem ve defter

N\ 4
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10.

s sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilr.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caligilir.

Bicerddver uygun diz bir zemine gekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glvenlik tedbirleri alinir.
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak iglemler belirlenir.

Elevatoriin taban sacina olan mesafesinin ayari, elevator zincirlerinin Gzerinde déndiigd 6n milin asa-
grya inmesini sinirlandiran yayin boyu degistirilerek yapilir.

Besleme bogazinin Ust kapadi agilarak elevator zincirlerinin gerginlik ayari kontrol edilir.

. Zincir gerginlik ayari, 6n mile baski yaparak zincirin gergin durmasini saglayan yayin boyu degistirile-

rek ve elevatortin 6n mili 6ne veya arkaya dogru itilerek yapilir.

. Elevatérln yukseklik ayari, gétirict lamalarin taban sacina olan mesafesi her iki tarafta da ayni

olacak sekilde yapilir.
Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edilir.
Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Bogaz Elevatoriiniin Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takildi,koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

s sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Elevatorin taban sacina olan mesafesinin ayari, elevator zincirlerinin Gzerin-
de dondugi 6n milin asagiya inmesini sinirlandiran yayin boyu degistirilerek
yapildi.

Besleme bogazinin Ust kapagi agilarak elevator zincirlerinin gerginlik ayari
kontrol edildi.

Zincir gerginlik ayari, 6n mile baski yaparak zincirin gergin durmasini sag-
layan yayin boyu degistirilerek ve elevatorin on mili éne veya arkaya dogru
itilerek yapildi.

Elevatorin ylkseklik ayari, gotiiriici lamalarin taban sacina olan mesafesi
her iki tarafta da ayni olacak sekilde yapildi.

Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edildi.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-
rine yerlestirildi.
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g 1 1.1. OLCME VE DEGERLENDIRME } g
A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogruysa
“D”, yanligsa “Y” yaziniz.

1. ( ) Eksenleri birbirine paralel olan millerde en gok kullanilan hareket iletim sistemi kayis kasnak sis-
temidir.

2. ( ) Bogaz elevatérunun yiksekligi ve gerginligi bogazin her iki yaninda farkl oldugunda besleme du-
zenli olur.

3. () Disli zincir sistemlerinde iletilen hareketin devri, hareketi veren ve alan diglilerin gapiyla orantili
olarak degisir.

4. ( ) Basak kaldricilar sik takilirsa tarlada bulunan yabanci otlari da kaldirarak otlarin bigilmesine ve
urine karismasina neden olur.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5. Bigerddverlerde .............cceevnnnn mekanik, hidrostatik-mekanik ve hidrostatik olmak lzere lg¢ se-
kilde yapilir.

6. Bicerdoverde genellikle dolap, bator, yiriticd ve rlizgarlik devirlerinin ayarlanmasinda
sistemi kullanilir.

7. Dolap parmaklarinin .................. acisi, Urintn durumuna gére degismekle birlikte mimkin oldugu
kadar helezona yakin olmalidir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

8. Bogaz elevatdrlinin yikseklik ayarinin belirlenmesinde en dnemli 6l¢it asagidakilerden hangisidir?
A) Uriiniin rengi B) Uriiniin tane iriligi C) Uriintin sekli
D) Urtindin agirhg E) Goturiict lamalarin sekli

9. Asagidakilerden hangisi bigerdéverin dolap ayarlarindan biri degildir?
A) lleri-geri ayar B) Yukseklik ayari C) Hiz ayari
D) Parmaklarin egim ayari E) Bicaklarin strok ayari

10. Asagidakilerin hangisinde normal (dik) Grinlerin hasadi igin bicerddverin dolabinin ileri-geri ayarinda
dolap ekseninin konumu dogru olarak verilmistir?

A) Bicak hizasindan ¢ok ileride

B) Bigak hizasindan geride

C) Bigak hizasinda ya da bigak hizasindan ¢ok az ileride
D) Herhangi bir konumda

E) Bigak hizasindan ¢ok az geride
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1.1.4.2. Dévme (Harmanlama) Unitesi

Uriin tanelerinin bagaklardan veya iginde bulunduklari kapali kapgiklarindan vurma ve ovalama etkisiyle
ayrilmasi igslemine harmanlama denir. Hasat edilen Grinin harmanlama sirasinda dévme Unitesinin ekse-
nine gore akis sekli gz dnlne alindiginda bicerdoverler, tegetsel akigli ve eksenel akisli olmak tzere iki
gruba ayrilir.

Tegetsel akish bicerddverlerde dévme Unitesindeki batér silindirik bir yapidadir. Uriin, batdriin gevresin-
den tegetsel olarak gegip harmanlama islemine tabi olur (Gérsel 1.16). Bu tip batér, ilkemizde kullanilan
bigerddverlerde yaygin olan tiptir. Tegetsel akish bicerddverlerdeki batérlerde enerji tiketimi ve sap zarari
azalir, temizleme Unitesi daha az yUklenir. Ancak tegetsel akisli bicerdéverlerdeki batérlerde bu avantajla-
rin saglanmasi yaninda tane zedelenmesi daha fazla olur ve artan kapasiteyle tane kaybi gogalir.

F‘J Dovme

Unitesi

Gorsel 1.16: Tegetsel akigli bigerddver

Eksenel akisl calisan bir bigcerdoverin dévme (initesinde Grinln giris ve ¢ikis yonleri aynidir. Sisteme
eksenel akigl denmesinin sebebi, Grinln rotor seklindeki bator Gzerinde bulunan kanatlar boyunca rotor
miline paralel olarak hareket etmesidir (Gorsel 1.17). Eksenel akish calisan bigerdoverdeki batdrlerde
kapasite artsa bile tane kaybi belirli seviyede kalir. Ayrica tane zedelenmesi tegetsel sistemlerdekine gore
daha az olur. Eksenel akish batorlerin bu Gstln y6nlerinin yaninda gl ihtiyaci tegetsel batorlere gore daha
fazladir ve disik yedirme durumunda kayiplar daha ¢ok olur. Ayrica bu batdrler tegetsel akisl galisan
bicerddverdeki batdrlere nazaran neme karsi daha hassastir.

Dévme
Unitesi

Gorsel 1.17: Eksenel akisli bicerddver

Dévme Unitesi, tanenin bagaktan ayrilmasini saglayan ve bigerddverlerde harmanlama isini gerceklestiren
unitedir. D6vme Unitesi; tas tuzagi, bator, kontrbator ve yoneltme tamburundan olusur (Gorsel 1.18).
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1. Bator

2. Kontrbator

3. Ikinci bator

4. Yoneltme tamburu
5. ikinci kontrbator
6. Sagir elek

7. Tas tuzagi

8. Bogaz elevatori

Gorsel 1.18: Ddévme Unitesinin pargalari

Dévme Unitesinin gorevi tanelerin basaktan ayriimasini saglamaktir. Bigme (nitesinden dovme Unitesine

gelen tanelerin %80-%90’1 dévme Unitesinde basaklarindan ayrilir.
Dévme Unitesinin Pargalari

Tas Tuzag: Bigerddverlerin cogunda bulunan tas tuzagi kontrbatérin
onlnde bulunan basit bir oluktan ibarettir. Bogaz elevatorinden sap-
la gelen tas gibi agir cisimlerin batdr-kontrbatore gegmesini engelle-
yerek muhtemel zararlari 6nler. Gelen taglar tas tuzaginda toplanir
(Gorsel 1.19). Gunllk olarak temizlenmesi gereken veya kendini
otomatik olarak temizleyen tas tuzagr misir, aygicegi gibi iri taneli
urdnlerin hasadinda kapatiimalidir.

Bator: Uzerinde parmak veya pervazlarin bulundugu silindirik bir ya-
piya sahip olan ve donerek ¢alisan bir elemandir. Batorler, yapisina
gore pervazli ve parmakli batorler seklinde siniflandirilir. Pervazli
batore sahip olan harman makineleri Avrupa tipi, parmakl batére
sahip olan harman makineleri ise Amerikan tipi olarak isimlendiri-
lir. Pervazli batérde bator cevresinde eksenel yonde dizilmis celik
pervazlar bulunur. Bu pervazlarin yizeyi yivlidir. Kontrbator 1zgara
seklindedir. Pervaz sayisi, daima ¢ift olur ve bator ¢capina gére 6, 8,
10 adet olabilir. Pervazlar bator gevresine yerlestirilirken yivler her
pervazda ters yone gelecek sekilde takilmalidir (Gorsel 1.20-a). Par-
makli batorde batorlin gevresinde ve kontrbat6rin i¢ ylzeyinde yassi

Tas tuzagi - /ﬂ

:?F.%

Gorsel 1.19: Tas tuzag!

uglu parmaklar bulunur. Batordeki birbirine yakin iki parmak sirasi arasinda kontrbatdrdeki parmak sirasi
bulunur. Parmaklar gerek batér gerekse kontrbatérde helisel (sarmal) siralar halinde dizilmistir. Parmak
uglari dénme yonlne dogru egiktir. Bu suretle saplarin bat6re sarilmasi ve tane kirilmasi engellenmis olur

(Gorsel 1.20-b).

ARy

L a‘a\\»

SN \\\

Gorsel 1.20: Bator cesitleri (a: Pervazli bator, b: Parmakli bator)
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Bigerddverler genellikle tekli batdr-kontrbator sisteminden olusur. Bununla birlikte son zamanlarda g¢oklu
iirin ayirma sistemi de denen bir sistemle ikinci batdr-kontrbatér kullaniimaya baslanmistir. ikinci ba-
tor-kontrbator, mevcut batér-kontrbatoriin hemen arkasina yerlestirilmistir. Genellikle istege bagli olarak
sunulan ikinci bator-kontrbator segenegiyle gin iginde daha uzun sire galisiimasi, celtik gibi Grinlerin
yUksek kapasitede ve kalitede hasat edilmesi mimkin hale gelmistir.

Mgy, T gy, H.‘.'.‘.'.‘.‘.‘!.‘m

Kontrbator: Kontrbatér, batdrle birlikte dévme islemini gergeklestiren e gt
ve cogunlukla igbiikey bir 1zgara seklindeki dévme diizeni elemanidir A e s
(Gorsel 1.21). Bu elemanin i1zgara ya da delik boyutlari, harmanlama s i
sonucunda ayrilan tanelerin ve basaklarin sagir elege gecebilmesini S, e
saglayacak biyukliktedir. Kontrbatdr eleginin ya da deliklerinin boyutu

ve sekli degistirilebilir dzelliktedir.

Gorsel 1.21: Kontrbator

Yoneltme Tamburu/Sap Yayici: Batdr-kontrbatorin hemen arkasina yerlestirilen ve sap yayici adi da
verilen yoneltme/yénlendirme tamburunun gorevi, bator-kontrbatérden gelen materyalin hizini keserek
materyali yaymak ve bu materyalin sarsak éniine dengeli bir sekilde dlismesini saglamaktir (Gorsel 1.22).

Yoneltme tamburu

Gorsel 1.22: Yo6neltme tamburu
Dévme Unitesinin Ayarlari

Dovme dnitesinin ayarlari, Unitenin dlizglin ¢alismasi ve bu (initeden kaynaklanan tane kaybinin en aza in-
dirilmesi igin bakim ve kullanma kilavuzu esas alinarak dikkatli bir sekilde yapiimalidir. Dévme initesinde
batériin balans (denge) ayari, bator-kontrbatorin paralellik ayari, bator-kontrbatdrin agiklik ayari, batdriin
devir ayari ve yoneltme tamburunun ayari yapilir.

|- Batériin Balans Ayari

Silindirik bir yapiya sahip olan batérde karsilikli olan lamalardan birinin agirhgi, kirilma veya fazla asin-
madan dolayi digerine gore farklilik gosterdiginde balans bozuklugu olusur. Balans bozuklugu, batdriin
ugultulu bir sekilde ¢alismasiyla fark edilebilir.

Balans ayarinin kontrolinden dnce bator pervazlari/parmaklari kontrol edilmelidir. Kirilmis veya fazla agin-
mig olan pervazlar varsa yenisiyle degistiriimelidir. Balans bozuklugunu dnlemek igin lamalardan biri, agin-
ma ya da kiriimadan dolayi yenisiyle degistirilecekse belirli bir miktar aginarak agirligi degismis olan kars!
lama da yenisiyle degistiriimelidir. Yani tek bir lama degistirilmemeli, her iki lama birden degistirilmelidir.

Fazla asinmamis ve degistiriimesi gerekmeyen lamalar arasinda dengesizlik s6z konusuysa lamalarin
baglanti civatalarinin arkasina agirlik yapacak materyaller (genellikle ilave somun, pul vb.) eklenerek ya
da ¢ikarilarak balans ayari yapiimaldir. Yine agir pervazda fazla pul varsa alinabilir veya baglanti civatasi
uzunsa kisasiyla degistirilebilir. Hafif pervazdaki civata kisaysa bunun yerine uzun civata takilabilir.
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|- Batér-Kontrbatériin Paralellik Ayari

Yeni bir bicerddverdeki batdér ve kontrbatdr birbirine paralel olarak monte edilmistir. Bu paralellik,
bicerddverin kullanimi sirasinda degisik sebeplerle bozulabilir. Béyle bir durumda batér-kontrbatdriin her
iki tarafindan 6l¢tim yapilarak paralelligin hangi taraftan ne kadar bozuldugu tespit edilmelidir. Daha sonra
paralelligin bozuldugu taraftan kontrbatériin baglanti yerlerinden yikseltiimesi veya asagi alinmasiyla
paralellik saglanmalidir. Bator-kontrbatérin agikhgi, paralellik ayarinin bozuk olmasi hélinde iki tarafta
farkli olur. Bu durumda agikligi az olan tarafta sikisan Grinde ve Grinln tanelerinde ezilme, kirilma
meydana gelirken acikligi fazla olan tarafta ise dévme islemi yeterince gergeklesmez.

|- Bator-Kontrbatériin Agiklik Ayari

Batdr-kontrbatorin aciklik ayari batér ile kontrbatér arasindaki mesafenin ayaridir. Bator ile kontrbator
arasindaki mesafe; bicerddverin teknik ézelliklerine, hasat edilen Uriinln cinsine, tane biyukligine, nem
oranina ve dovilme kolayhigina gore degisir.

Dogru bir aciklik ayarinda taneler kirlmamali, ayirma ve temizleme unitelerine basaktan ayriimamis
taneler gonderilmemelidir. Agikligin yetersiz olmasi tane kirilmasina yol acar. Ayrica dévme unitesinde
tikanmaya sebep olarak bicerddverin ¢alisma kapasitesini dusdrtr. Agikhgin gereginden fazla olmasi,
basaklarin yeterince dévilmeden dévme Unitesinden ayrilmasina ve bigerddverin arkasindaki namluda
taneleri ayrilmamig basaklarin birikmesine yol agar.

Batdr ve kontrbatdr arasindaki aciklik, iri taneli Grlinin hasadinda
fazla olmali ve hasat edilen Grinln tane boyutu kiglldikce azal-
tilmalidir. Nemli driinin hasadinda dévme islemini kolaylastirmak
icin aradaki agikhk kuru driinin hasadindakine gore daha disik
tutulmalidir.

Batdr-kontrbatoriin on tarafindaki aciklik (Gorsel 1.23) genellikle
arka tarafin agikhgindan (B) fazladir. Birgcok bicerdoverde 06n
aciklhk arka acgikhgin iki katidir. Boylece urlinin diizenli olarak akisi
saglanmis olur. On acikligin fazla olmasinin nedeni, déviilmemis
darin hacminin dévilmis Griin hacmine gére daha fazla olmasidir.
Batdr-kontrbatoriin agiklik ayari, bigerddverin bakim ve kullanma
kilavuzunda tavsiye edilen degerlere uygun olarak kabindeki
kumanda yardimiyla yapilir.

- . Gorsel 1.23: Bator-kontrbator acikhgi
|- Batériin Devir Ayari e

Batdr devri; rlinlin cinsine, olgunluk derecesine, nem oranina ve bigerddverin teknik 6zelliklerine (6zellikle
batdr capina) gore ayarlanir. Bator devri, hasat edilen Griine ve mevcut sartlara gore bigerdoverin kullanma
kilavuzunda tavsiye edilen degere ayarlanmali, ¢alisma esnasinda kontroller yapilarak gerekiyorsa
batorin devir ayari tekrar gézden gegirilmelidir.

Gereginden dislik batér devri, tanelerin basaktan tam olarak ayriimamasina, yiksek batér devri ise
tanelerin kiriimasina sebep olur. Bator devri, iri taneli Grlinlerin (misir, fasulye vb.) hasadinda kiglk taneli
iriinlerin (bugday, arpa vb.) hasadina gére daha diisik tutulmalidir. Ornegin ayni marka bir bicerdéverle
yapilan hasatta batdr devrinin fasulye hasadi i¢in 300-500 devir/dakika olmasi tavsiye edilirken bugday
hasadi i¢cin 900 devir/dakika olmasi tavsiye edilir.

Uriin ne derece kirilgan ve kuruysa batér devri o nispette diisiik tutulmalidir. Batér devrinin kuru iiriinlerin
hasadinda yiksek tutulmasi tanelerin kiriimasina yol agar. Nemli drlinlerin hasadinda ise tanelerin Griinden
ayriimasi gl¢ olacagindan batér devri artiriimalidir.

Capi biyik olan bir batérde kigik olan bir batére gdre ayni devir igin ¢evresel hiz daha ylksektir. Bundan
dolayi batdr devir sayisi, bator ¢api blyUk olan bigerddverlerde ayni hasat sartlari i¢in daha disik tutulmalidir.
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Bator devri, kabindeki gdstergeden okunabilecegi gibi gostergenin bozuk oldugu durumlarda bir turmetre
yardimiyla da 6lgUlebilir. Bator devri, varyator sistemi veya hidrolik motor araciligiyla operator kabininden
bir kumandayla ayarlanabilir. GinlimUz bigerddverlerindeki bator devri, dijital gdstergeler tzerinden gok
kolay bir sekilde ayarlanabilir.

|k Yéneltme Tamburunun Ayari

Hasat esnasinda yoneltme tamburunda olmasi gereken devir sayisi, bigerddverin Uretimi sirasinda ayar-
lanmistir. Uriine ve calisma sartlarina gore tambur devrinde degisiklik yapiimaz. Hasada baslanmadan
bicerdoverin motoru tam gaz konumunda galistirilarak tambur devri turmetreyle él¢tlmelidir. Yapilan 6lgiim
sonucunda elde edilen deger, bicerddverin kullanma kilavuzunda belirtilen degerden farkli gikmissa ka-
yislarin gerginligi kontrol edilmelidir. Ancak kayislarin gerginlik ayari bigerddverin motor galisirken yapil-
mamalidir.

Dévme Unitesinin Ayarlari Yapilirken is Saghigi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

« i sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.

« s saghgr ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

* Bigerdoverin dovme (nitesinin ayarlari yapilmadan 6nce motor durdurulur, el freni gekilir ve kontak
anahtari ¢ikarihr.

* Bigerdoverin ayar ¢alismalari sirasinda zararli egzoz gazlari ortamda birikecegi i¢in bigcerddverin moto-
ru kapali ortamlarda ¢alistirilmamalidir.

q‘ 1.8. Uygulama: Dévme Unitesinin Ayarlarini Yapma

Siire : 2 Ders Saati

Vs‘” @@@0@@/\AAA

e

Yonerge

Bu uygulamada bicerdéverin dovme Unitesinin ayarlarinin yapilmasi amaglanmistir. Calismanizi verilen
arac gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz, uygula-
ma sonunda yer alan kontrol listesindeki dlgltlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg ve Malzeme

« Is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek Uriin

* Makinenin kullanma kilavuzu

* Bicerddver

* Yedek pargalar

* Kalem ve defter
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is saghg ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilrr.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caligilir.

Bigerddver uygun diiz bir zemine ¢ekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glivenlik tedbirleri alinir,
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.

Bator lamalari/parmaklari kontrol edilir.

Gorevini yerine getiremeyecek kadar asinmig ve kirilmis lamalar varsa yenisiyle degistirilir.

Batoriin balans ayari kontrol edilir.

Balans bozuksa lamalara karsilikl agirlik takilarak ya da eksiltilerek balans ayari yapilir.
Bator-kontrbator paralellik ayari kontrol edilir.

Paralellik bozuksa paralelligin bozuldugu taraftaki kontrbatoriin kenari baglanti noktalarindan asagi
ya da yukari alinarak ayar yapilir.

Bator-kontrbator aciklik ayari kontrol edilir.

Bator aciklik ayari, mevcut hasat sartlarina uygun sekilde bigerddverin kullanma kilavuzuna goére
ayarlanir.

Batdr devir ayari turmetreyle ya da kabin igerisinden kumandayla kontrol edilir.

Bator devri kabin icerisindeki kumanda panelinden ya da ayar kolundan ayarlanir.

Yénlendirme tamburunun devri kontrol edilir.

Yonlendirme tamburunun devrinde dedisiklik varsa hareketi motordan tambura ileten kayisin gerginlik
ayari yapllir.

Yapilan igler kullanma kilavuzuna not edilir.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

Degerlendirme

Yaptiginiz galigmay: verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Dévme Unitesinin Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir

Araziye uygun malzemeler takildi,koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

s sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Bator lamalari kontrol edildi.

Bator balansi kontrol edilerek ayarlandi.

Bator-kontrbator paralelligi kontrol edilerek ayarlandi.

Bator-kontrbator acikligr kontrol edilerek ayarlandi.

Bator devri kontrol edilerek ayarlandi.

Ol |N|lojgn| B |W|IN|F

Yénlendirme tamburunun devri kontrol edilerek ayarlandi.

[EEN
o

Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edildi.

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip
yerine yerlestirildi.

-
[N
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{ I - . ]
J 1 1.2. OLCME VE DEGERLENDIRME }

.

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogruysa
“D”, yanligsa “Y” yaziniz.

1. ( ) Tas tuzagi, bogaz elevatériinden sapla gelen tas gibi agir cisimlerin batér-kontrbatére ge¢gmesini
onler.

2. () Ginicinde daha uzun siire ¢alismak, celtik gibi tGrlinleri ylksek kapasitede ve kalitede hasat etmek
icin ikinci bator kullanihr,

. () Kilgik kiran Unitesi sayesinde basaklarin dovme Unitesinde daha kisa sre tutulmasi saglanir.

3
4. () Dogru bir aciklik ayarinda taneler kirilmamali, ayirma ve temizleme Unitelerine basaktan ayrilmis
taneler gonderilmelidir.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sézciikleri yaziniz.

5. Bigerdoverle yapilan hasatta irin ne derece kirilgan ve kuru ise bator devri o nispette

tutulmalidir.
6. Dovme Unitesindeki pervazli batorlerde .................. ylzeyler tanelerin kirilma ihtimalini azaltir.
7. Bigerdoverde bator capi buytdikge ayni devir sayisi igin gevre hizi daha .................. olur

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

8. Asagidakilerden hangisi dovme (nitesinden ¢ikan Grinlin tanelerinde kirilma meydana getiren
nedendir?
A) Bator devrinin gok disuk olmasi
B) Batdr ve kontrbatdr arasindaki mesafenin yetersizligi
C) Bator ve kontrbator arasindaki mesafenin fazlalig
D) Bator capinin kiigiik olmasi
E) Bator devrinin ¢ok yUksek olmasi

9. Kuglk taneli Urlinin hasadindan sonra iri taneli Urinin hasadina gegilirken bator ve kontrbator
arasindaki mesafe igin asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Mesafenin degistiriimesine gerek yoktur.
B) Mesafe azaltilmaldir.
C) Mesafe artinimalidir,
D) Mesafenin bir dnemi yoktur.
E) Mesafe ayarlanmalidir.

10. Asagidakilerden hangisi bator ve kontrbatér arasindaki aciklik ayarini etkileyen 6lgutlerden biri degildir?
A) Hasat edilen (rlnin cinsi
B) Tane biyUklugu
C) Tanenin nem orani
D) Uriiniin déviilme kolayhgi
E) Tane rengi

d
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1.1.4.3. Ayirma Unitesi

Ayirma Unitesi, dévme Unitesinden gelen sap ile bu sap icinde bulunan ve toplam Griintn yaklasik %10-%20
'sini olusturan tanelerin birbirinden ayrilmasini saglar.

Bigme unitesi tarafindan bigilerek tabla (izerine alinan
uriin, besleme elevatori tarafindan dovme (nitesine
iletilir. Burada harmanlama islemine tabi tutulan Gri-
nin buyuk bir kismi dogrudan temizleme dnitesine
gecer, geri kalan sap ve tanelerinden ayrilamayan
basaklar ise ayirma Unitesine gecer. Ayirma Unitesi,
bicerddverdeki dévme (nitesinin arkasinda yer alir.
Bicerddverlerde rotorlu tip ve klasik sarsak tip olmak
lizere iki tip ayirma Gnitesi kullanilir. Ulkemizdeki bi-
cerdoverlerde genellikle sarsak tip ayirma Gnitesi yay- ' '
gin olarak kullanilir (Gérsel 1.24). Gorsel 1.24: Sarsak tip ayirma (nitesi

Ayirma Unitesi; perde, sarsak elemanlari ve sarsak ustii yardimci pargalardan olusur (Goérsel 1.25).

}ardlmm pargv‘
Sarsak - Fa T

RN\ Ayirma
' (initesi

Gorsel 1.25: Bicerddverin ayirma Unitesinin parcalari

Sarsak elemanlarinin ileri-geri hareketi, sapla birlikte gelen tane ve kesmikleri (i¢inde tane bulunan basak
kirintilart) sarsagin sonuna dogru iter, asagi-yukari hareketi de bunlari yukari firlatip, tekrar duserken
alttan vurdugu darbeyle tanenin sap ve kesmikten ayriimasini kolaylastirir. Ayrilan taneler ve iginde tane
bulunan kesmik parcalari, 1zgaralardan gegerek sarsagin tabanindaki diiz saca (sarsak egik dizlemine)
diser. Daha sonra buradaki taneler ve icinde tane bulunan kesmik parcalari, temizleme Unitesinin ilk ele-
mani olan sagir elege gecer. Saplar ise sap haznesine dogru ilerleyerek tarlaya diser.

Ayirma Unitesinin Pargalari

Perde: Perde, sarsaklarin boyunun tamamin-
dan vyararlanmak icin yuksekligi ayarlanabilir
olan, dikdortgen seklinde plastikten veya bezden
yapilmis ve bicerddver igerisinde catiya asiimis
bir elemandir. Tamburun gerisinde yer alir, bir
veya daha fazla sayida olabilir. Perdenin gérevi,
tambur tarafindan ileriye dogru firlatilan dovil-
mUs materyalin ayirma dlzeninin ilerisine dogru
gitmesini engelleyerek sarsak dnline dismesini
ve sarsak alanindan en etkin sekilde faydalanil-
masini saglamaktir (Gorsel 1.26). Gérsel 1.26: Perde
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Sarsak Elemanlari: Sarsak elemanlari, ayirma unitesinde ayirma gorevini yapan esas pargalardir. Jaluzi
dilimleri seklinde izgarali, kenarlari disli ve kademeli olarak 6zel sacdan yapilmis elemanlardir (Gorsel
1.27). Her sarsak elemaninin ustlinde basaklardan ayrilan tanelerin gegebilecedi yapida bir 1zgara ve
bunun altinda sacdan yapilmis edik dizlem bulunur. Bigerddverin buyukligine bagdli olarak ayirma Unite-
sinde 3-7 adet sarsak bulunabilir.

P

Gorsel 1.27: Sarsak elemanlari

Sarsaklar, sarsak elemanlarinin altinda bulunan iki adet eksantrik mil yardimiyla ileri-geri ve asagi-yukari
salinim hareketi yaparak calisir (Gorsel 1.28).

~ Sarsak
= mili

Gorsel 1.28: Bicerddverin ayirma Unitesinin parcalari

Sarsak Ustii Yardimci Pargalar: Sarsak (stii yardimei parcalar, dévme initesinden gelen materyalin
karistiriimasi, sarsaklar lizerine yayilmasi ve sarsak tizerindeki triintin daha hizli bir sekilde hareketlendi-
rilmesi vazifesini yerine getirir. Bu pargalar, materyali yaymasiyla sarsaklarin tizerinde dengesiz yigiimalari
onleyerek sarsak i1zgaralarindaki elemenin daha kolay ve verimli olmasini saglar. Carpma etkisinin de
olmasi nedeniyle kesmiklerde kalan tanelerin ayriimasinda da etkilidir. Gorsel 1.29'da bigerdéver model-
lerinde kullanilan sarsak Ustl yardimci pargalar gosterilmistir.

Sarsak Ustil yardimei diizenleri

1. Kesif hareketli tip

2. Yildiz kanistiricili tip

3. Dairesel hareketli tip

4. Devirici (altlist eden) tip

Gorsel 1.29: Sarsak ustl yardimei pargalar

Ayirma Unitesinin Ayarlari

Bigerddverlerin ayirma Unitesinde perde ve sarsak ayarlari yapilir.

ya2
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|- Perde Ayarlari

Perde, yesil yapili ve agir saplarin hasadinda tambura yakin ve sarsaklara gore ylksek olacak sekilde
ayarlanir. Kisa sapli ve hafif drinlerin hasadinda ise sarsaklara yakin olacak sekilde ayarlanir. Perde,
uzun sapl ve fazla miktardaki trintin hasadinda yoneltme tamburundan geriye dogru uzaklastiriimahdir.
Carpmadan dolay! yipranan perdeler, rlin kaybina yol agmamasi igin yenisiyle degistirilmelidir.

|- Sarsak Ayarlari

Sarsak elemanlari krank milinden hareket alir. Sarsak elemanlarinin rahat ve gurdltiistz galismasi igin
krank yataklarinda fazla bosluk olmamalidir. Bosluklarin fazla olmasi, sarsak elemanlarinin gurdltilu
calismasina, kiriimasina ve 1sinmasina yol acarak yangina sebebiyet verebilir. Bu nedenle krank yatagi
elemanlari kontrol edilmeli, asinmig ve boslugu artmis olanlar yenisiyle degistirilmelidir.

Sarsa@in krank devri normalde bicerddverin lretimi sirasinda ayarlanmis olur ve ¢alisma esnasinda ayri
bir ayar yapilmaz. Ancak gUlg iletiminde zaman zaman yasanabilecek kayiplardan dolayi sarsagin krank
devrinin kontrol edilmesinde fayda vardir. Sarsak elemanlarina hareket veren krank milinin devri bir tur-
metreyle Olgllmeli ve Glgllen dederin bicerdoverin kullanma kilavuzundakiyle ayni olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Devir degeri tavsiye edilen dederden farkliysa sarsak elemanlarina hareketi ileten kayisin ger-
ginligi kontrol edilerek ayarlanmalidir. Buna ragmen istenen degere ulasilamazsa tambur devri kontrol
edilmelidir.

Bazi bigerdoverlerde sarsak egiminin ayarlanma imkani vardir. Sarsak egimi, Grinin durumuna gére de-
Gistirilerek Urlinlin sarsak Uzerinde daha kisa veya daha uzun sire kalmasi saglanir. Taneleri zor ayrilan
drtinlerin hasadinda sarsak egimi artirilir. Boylece Urinln sarsak tzerinde daha uzun slre ayirma islemine
tabi olmasi saglanir. Bu ayar, sarsagin arka krank yataklarinin agagi-yukari hareket ettirilmesiyle yapilr.

Bazi bigerddverlerde sarsak elemani ilavelerinin (tavalarin) boyu ayarlanabilir 6zelliktedir. Yesil aksamli ve
nemli Urlinlerin hasadinda sarsak elemanlarinin arka ucunda bulunan uzantilar (tavalar) agilarak sarsak
boyu uzatilir. Bdylece ayrilamayan taneler, sapla birlikte hemen tarlaya atiimak yerine temizleme Gnitesi-
ne, buradan da tekrar dovme Unitesine génderilmis olur. Sarsak elemanlarinin arka ucunda bulunan uzan-
tilar, kuru ve taneleri kolay ayrilan drtnlerin hasadinda kapatiimalidir. Uzantilar kapatiimazsa bu uzantilara
dokulen kavuz ve saman, temizleme dizeninde Ust elegin asiri yuklenmesine yol acar.

Uriin gesidine ve riiniin fiziki 6zelliklerine (nemlilik, kisalik, cilizlik, yogunluk vb.) bagli olarak sarsaga
birtakim aksesuarlar (aletler) ilave edilebilir. Bu aksesuarlardan biri olan dikey levhalar, Griinlin sarsak lize-
rinde kalis suresini artirarak daha verimli ayirma yapilmasini saglar. Baliksirti levhalar ise sarsak eleman-
larmin Grind yukari dogru daha fazla firlatmasi igin kullanilir. Ayrica kiglk kiyiimis drlinlerde sarsaklarin
daha randimanli galismasi icin sap yukselticiler kullanilabilir. Bunlardan biri, dikdértgen seklinde sacdan
yapilan, sarsak elemanlarinin én ve arka acikligina yerlestirilen sarsak értme sacidir. Bu sacin kullanimi
saplari kisa ve kirilmis olan drlnlerin hasadi icin uygundur. Sarsak 6rtme sacli, eleklerin kisa saplarla
asiri yiklenmesini (yigilmasini) dnleyerek Griin kaybinin dniine gegilmesini saglar. Sarsak Ustl yardimci
elemanlar (sap yayicilar) hasada baslanmadan kontrol edilmeli ve kirilan, bozulan pargalar yenisiyle de-
gistirilmelidir.

Ayirma Unitesinin Ayarlari Yapilirken is Saghigi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

« is saghigi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.

«is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

* Bigerddverin ayirma unitesinin ayarlari yapilmadan motor durdurulur, el freni gekilir ve kontak anahtari
cikarilir.
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) 1.9. Uygulama: Ayirma Unitesinin Ayarlarini Yapma S

Siire : 2 Ders Saati
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Bu uygulamada bigerddverin ayirma Unitesinin ayarlarinin yapilmasi amaglanmistir. Calismanizi verilen
arag gere¢ ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calismaniz, uygula-
ma sonunda yer alan kontrol listesindeki 6lgutlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg ve Malzeme

« is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek drlin

* Makinenin kullanma kilavuzu

* Bigerdover

* Yedek pargalar

* Kalem ve defter

islem Basamaklari

1. s sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilr.
2. is saghg ve givenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas galisilir.
3. Bicerdover uygun diiz bir zemine gekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen gtivenlik tedbirleri alinir.
4. Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.
5. Perde kontrol edilir, eskimis ve yipranmis perde yenisiyle degistirilir.
6. Perdenin konum ayari yapilr.
7. Sarsagin krank devri kontrol edilir.
8. Sarsagin egim ayari yaplilir.
9. Sarsak elemani ilavelerinin boyu ayarlanir.
10. Sarsak ustl yardimci pargalar kontrol edilir.

—
—

. Yapilan igler kullanma kilavuzuna not edilir.
12. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢calismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

fas
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\

Ayirma Unitesinin Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri

Evet

Hayir

Araziye uygun malzemeler takildi,koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Perde kontrol edilerek eskimis ve yipranmis perde yenisiyle degistirildi.

Perdenin konum ayari yapildi.

Sarsagin krank devri kontrol edilerek ayarlandi.

~Njojloga|bh|lw I

Tanelerin ayrilma durumuna gére sarsagin egim ayari yapild.

©o

Tanelerin ayrilma durumuna gore sarsak elemani ilavelerinin boyu ayarlan-

di.

Sarsak Usti yardimci pargalar kontrol edilerek kiriimig, asinmis olanlar ye-

nisiyle degistirildi.

10

Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edildi.

11

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-

rine yerlestirildi.
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{ I - . ]
J 1 1.3. OLCME VE DEGERLENDIRME }

.

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogruysa
“D”, yanligsa “Y” yaziniz.

1. ( ) Bicerddvere takilacak sarsak yardimci parcalari (sap kaldirici, baliksirti vb.) hasat edilecek
drtintn durumuna gore belirlenir.

2. () Perdenin konum ayari, arazinin durumuna gore bigerddver kullanma kilavuzunda belirtilen baglant
noktalari Gzerinden yapilir.

. () Uriiniin nemli, kisa, ciliz olma gibi fiziki 6zelliklerine gére sarsaga birtakim pargalar ilave edilir.

3
4. () Ayirma Unitesinin gérevini tam yapabilmesi igin yoneltme tamburunun arkasindaki perde saglam
olmalidir.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5. Sarsaklarin ............ TP ve asagl-yukari hareketiyle saplar calkalanarak tanelerin saptan
ayrilmasi saglanir.

6. Taneler, ayirma dizeninde bulunan sarsak tabanindaki .................. dizlemden kayarak sagir elege
dokaldr.

7. Yesil aksamli ve nemli rlinlerin hasadinda ayirmaya daha fazla ihtiyag duyuldugundan ...............
ilaveleri agilir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

8. Asagidakilerden hangisi sarsak (stl yardimci elemanlarin gérevlerinden biri degildir?
A) Dengesiz yigiimalari énlemesi
B) Sarsa@in ayiramadigi basaklari ayirmasi
C) Sarsagin ayiramadigi kesmikleri ayirmasi
D) Sarsagin ayiramadigi taneleri ayirmasi
E) Taneleri tane helezonuna géndermesi

9. Sarsaklarda kullanilan dikey levhalar asagidaki faaliyetlerden hangisini gergeklestirir?
A) Uriiniin sarsak iizerinde kalis stiresini artirmasi
B) Urlinlin sarsak {izerinde kalis siiresini azaltmasi
C) Sarsaklarin yukari dogru firlatma yetenegini artirmasi
D) Sarsaklarin yukari dogru firlatma yetenegini azaltmasi
E) Asin ylklenmeyi dnlemesi

10. Sarsak krank devri asagidaki hangi islemin yapiimasiyla ayarlanir?
A) Krank yataginin asagi-yukari hareket ettirilmesi
B) Kayis gerginliginin kontrol edilmesi
C) Krank yataginin ileri-geri hareket ettirilmesi
D) Sarsak boyunun uzatilmasi
E) Sarsak boyunun uzatilip kisaltiimasi

d
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1.1.4.4. Temizleme Unitesi

Bigerddverlerdeki temizleme Unitesi; basaklardan ayrilmis olan tanelerin arasindaki samani, sap pargala-
rini, tozu ve diger yabanci maddeleri temizleyen Unitedir (Gorsel 1.30).

Sagir elek uzantisi

Sagir elek . Alt elek
Ust elek

Alt elek egik
dizlemi

Vantilator % . > Kesmik helezonu
Yonlendirme levhalari

Gorsel 1.30: Sarsak istu yardimei parcalar

Batdr-kontrbatér tarafindan dévilen driintin kontrbator 1izgarasindan gegebilecek blyuklikte olanlari (tane,
saman, toz, kavuz ve kesmik) sagir elege diser. Temizleme (nitesinin bir bolimunu olusturan sagir elek,
ust elek ve alt elegin bulundugu elek kasasi (besik) bir krank mili yardimiyla ileri-geri hareket ettirilir.
Tane, saman, toz, kavuz ve kesmik karisimi, bu hareketin etkisiyle sagir elek tizerinde ilerleyerek Ust elek
izerine ulasir. Ust elegin delik 8lgileri tanelerin gegmesine izin verecek bilyiikliiktedir. Taneler Gist elekten
alt elege geger, ciliz taneler, saman, kavuz, toz gibi ugucu materyaller ise vantilator tarafindan uflenen
havayla digari atilir. iginde hala tanelerin bulundugu kesmikler ise (st elek lzerinde ilerleyerek st elek
uzantisina kadar gelir. Ust elek uzantisinin delikleri, kesmiklerin asag! diismesini saglayacak biiyiikliikte

ayarlanmistir. Ust elek uzantisina gelen kesmikler asadiya ve egik diizlem yardimiyla kesmik helezonuna
gelir.

Kesmik helezonu, kesmikleri tekrar dovilmek Gzere dévme diizenine iletir. Alt ele§e gegen taneler ise elek
egik duzlemine ve oradan da tane deposuna gonderilmek iizere tane helezonuna geger.

Temizleme Unitesinin Pargalari

Temizleme Unitesi; sagir elek, Ust elek ve uzantisi, alt elek ile vantilatér ve hava yonlendirme levhalari
olmak Uzere dort pargadan olusur. Sagir elek, Ust elek ve uzantisi ile alt elekten olusan parcalarin hepsi-
nin birden bulundugu kisma besik veya elek kasasi ismi de verilir. Vantilator ve yoneltme levhalarinin bir
arada bulundugu kisim ise davlumbaz veya riizgar davlumbazi olarak adlandirilir.
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|- Sagir Elek

Sagir elek, kontrbatorln altina ve Ust elege dogru meyilli olarak yerlestirilmis levha seklinde bir parcadir.
Elek sistemi iginde yer aldigi i¢in bir elek olarak distnilmis ancak delikleri bulunmadidi icin sagir elek
ismi verilmistir. Sagir elek; duz elek, bator egik ylzeyi, Urin tavasi gibi isimlerle de anilir. Sagir elegin
ucunda 2-3 mm kalinhginda tellerden yapiimis tarak seklinde bir uzanti bulunur. Saman, kavuz ve taneler
bu uzantinin aralarindan (st elegin 6n ucuna diserken sap, saman, kesmik ve tanelerin bir kismi da Ust
elegin ortasina dogru gider. Boylece sagir elek, Ust eledin eleme ylkini hafifletir ve eleme kalitesine
katkida bulunur. Sagir elegin deliksiz olmasi nedeniyle herhangi bir ayari yoktur. Bu elegin Gzerindeki
testere bolme saclari, mahsuliin ilerlemesini
kolaylastirdigi gibi meyilli arazilerde yapilan
hasatta tek tarafli yigiimalari da 6nler.

Kontrbatér arasindan gegen saman, kavuz
ve tane karigimi ile ayirma Unitesinde sarsak
egik duzleminden gelen karigim sagir elegin
uzerine gelir. Bu karigim sagir elegin salini-
miyla Ust elege iletilir (Gorsel 1.31). Sagir
elek, diger eleklerin ani ve asiri yiklenmesini
Gorsel 1.31: Sagir elek onleyerek eleklerin dengeli bir sekilde bes-
lenmesini saglar.

Sagir elek

|- Ust Elek ve Uzantisi

Temizleme Unitesinde tanelerin sap, saman ve kavuzdan ayriima islemi karigimin aerodinamik ve boyut
ozelliklerindeki farkliliklar sayesinde gerceklesir. Tanelerin boyut dzelliklerine gore ayirma iglemini yapan
elemanlar eleklerdir. Ust elek, kaba temizleme yapip taneleri samanlardan ayirdigi igin halk arasinda sa-
man elegi ismiyle de anilr.

Elekler sabit delikli olabildigi gibi bunlarin delik boyutu ayarlanabilir olanlari da (jaluzi tipi elek) vardir.
Jaluzi tipi elekler glinimiz bicerddverlerinde yaygin olarak kullanilir. Yuvarlak delikli elekler sabit delikli
eleklerden Grinu genislik dlgulerine gére ayirmada; uzun delikli (oblong), yuvarlak delikli ve ayarlanabilir
olan jaluzi tipi elekler ile tiggen delikli ve dikdortgen delikli elekler ise (Gorsel 1.32) drln kalinlik dlgle-
rine gdre ayirmada kullanilir.

- N N
St S @ o @ o e XOr=
e sivislsleviviele)
Oblong delikli elek Oblong delikli elek
§ % g:‘g <
Ayarlanabilir jaluzi tipi elek Ucgen delikli elek

Gorsel 1.32: Delik boyutlarina gore elek tipleri

Sagir elekte toplanan tane, saman, kavuz, kesmik ve yabanci materyaller kaba temizlemenin gergeklestigi
ust elege gelir. Ugucu ve savrulmaya direngsiz olan saman, kavuz, toz vb. materyaller vantilatorin hava
akimi etkisiyle disari atilir. Séz konusu materyaller, tane boyutundaki ve daha kii¢lik boyuttaki madde-
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lerin gegebilecedi acikliga ayarlanmis elek deliklerinden
alt elege geger. Bu deliklerden gegemeyen kesmikler elek
uzantisina dogru ilerler.

Ust elek uzantisi, (st eledin sonunda bulunan ve elegin
devami seklinde olan ilave bir par¢adir (Gorsel 1.33).
Bu uzantinin gérevi kesmigi ayirmaktir. Ust elek uzantisi
kesmiklerin gegebilecedi agiklikta ayarlanmis oldugundan
kesmikler, bu agikliklardan egik dizlem yardimiyla kesmik
helezonuna, oradan da dovilmek (izere dévme Unitesine
tasinir.

Gorsel 1.33: Ust elek ve uzantisi

Bazi bigerddverlerin {ist eleginin 6niinde sadir elekten sonra bir 6n elek bulunabilir (Gorsel 1.34). Ust
elegin dniinde bulunan bu 6n elek, ek bir eleme alani olusturmasinin yani sira 6n elekten Ust elege dokulen
tanelerin (akis esnasinda maruz kaldigi gl¢lli hava akiminin etkisiyle) henuiz Ust elege diismeden birgok
yabanci maddeden arinmasini saglar. Bu sayede ist ve alt eledin yiki hafifler ve temizleme verimi artar.

Gorsel 1.34: On elek

|- Alt Elek

Alt elege tane elegi de denir. Alt elek, (st elek gibi ayarlanabilir yapida ya da bazi bigerddverlerde yuvarlak
veya uzun delikli (oblong) yapida olabilir. Tanelerle birlikte kavuzlar, kavuzlu taneler ve bir kisim saman
ust elekten alt elegin uzerine duser. Alt elek, bunlardan sadece taneleri alta gegirecek 0zellige sahiptir.
Kavuzlu taneler ve varsa kesmikler alt elegin bitiminden diserken veya elegin arka plakasina carparak,
kesmik elevatorl haznesine duserken saman ve tozlar da tarlaya atilir. Alt elekten dokulen taneler, egik bir
ylizeyle tane helezonuna ve oradan da tane elevatorlyle depoya gider. Alt elekten gegmeyen malzeme ise
elegin bitiminden kesmik elevatoriine diger.

|- Vantilatér ve Hava Yénlendirme Levhalari

Vantilator, gereken miktarda ve hizda hava akimi Ureten temizleme unitesi elemanidir (Gorsel 1.30). Halk
arasinda ruizgarhk olarak da adlandirihr. Uriinlerin hava akimina kargi gosterdigi direncin farkli olmasi
esasina gore urind temizlemeye yardimci olur.

Uretilen hava akimi, tifleme kanalinin ortasindaki bir ya da iki adet ayarlanabilir olan ydnlendirme plaka-
sinin (deflektdr) tzerinden gegerek eleklerin altina agili olarak uflenir. Vantilator, Gfledigi hava akiminin
etkisiyle Ust elek Uzerine gelen samanlari, kavuzlari, toz ve saplari havalandirip tarlaya atarak eleklerin
daha az yiklenmesini ve daha verimli temizleme yapmasini sadlar. Bdylece taneler ile kesmikler, uygun
elek Olgusu ve hava akimi yardimiyla diger yabanci materyallerden temizlenmis olur. Hava kanali ve yon-
lendirme plakalari, daviumbazin eleklerin altina dogru uzanan béliminde yer alir (Gorsel 1.30). Bu par-
calar, vantilatorln Urettigi havanin eleklerin altina dogru istenen bdlgeye yénelmesini saglar. Hava kanali
tek kanalli olabildigi gibi iki kanalli da olabilir.
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|- Temizleme Unitesinin Ayarlari

Bigerddverlerin temizleme Unitesinde (st elek ve uzantisinin ayari, alt elek ayari, vantilatér ve hava yon-
lendirme levhalarinin ayarlari yapilr.

|- Ust Elek ve Uzantisinin Ayari

Ust elek, eger jaluzi tipi elek (ayarlanabilir tip) degilse bigerddver kullanim kilavuzundaki tavsiyeler dikkate
alinarak hasat yapilacak urtine uygun elek secimi yapilip yerine takilir.

Ust elek, vantilatére dogru yaklasik 5-7 derecelik bir agi yapacak sekilde egimli olarak elek kasasina bagla-
nir. Ust elegin elek kasasina baglandigi noktada ayar yapma imkani varsa elek egim ayari yapiimalidir. Ust
elek, bazi bigcerdoverlerde besige U¢ veya daha fazla konumda yerlestiriimistir. Alt konum, normal ve klglk
taneli Urlinlerin hasadinda kullanilir. Orta konum, tepe yerlerde ve engebeli arazilerde ilave elek boimeleri
kullanilarak normal irinlerin hasadi igin kullanilir. Ust konum ise ayirma igin fazla riizgar isteyen misir
gibi iri taneli GrGnlerin hasadinda kullanilir. Bu baglanti seklinde Ust eledin egimi en alt konumda azalir, Ust
konumda ise artar. Egim arttikga karisimin Ust elekte kalma slresi uzar.

Ust eledin egimi gereginden fazla olursa elekte tikanma meydana geleceginden eleme kalitesi ve kapasite-
si duser. Egim yetersiz olursa karigim yeterince eleme islemine tabi olmadan elekten gegeceginden tane-
nin bir kismi tarlaya diser ve kesmik helezonuna
da fazladan Griin akigi olur. Bu durum da tanelerin
tekrar dévllmesi sonucunda tane kirilmasina yol
acar.

Ust elek acikli§i, malamanin (samanla karisik ta-
hil) elek boyunu geginceye kadar iginde bulundur-
dugu tanelerin tamaminin alta gecgecegi sekilde
ayarlanmalidir. Ust elek aclkhgl; saman, kavuz,
kesmik ve kisa saplarin hem vantilatoriin etkisiyle
hem de elegin salinimiyla Ust elegi terk edecedi
Gorsel 1.35: Elek acikligi ayar kolu sekilde ayarlanmalidir (Gorsel 1.35).

Ust elek agikhiginin fazla olmasi, tanelerle birlikte kesmik, saman vb. istenmeyen materyallerin de alt elek
lizerine dligmesine yol agar. Bu da alt elegin fazla yiklenmesine neden olacagindan tane ve samanin
kesmik elevatériine gitmesine sebep olur. Agikligin az olmasi halinde ise taneler Ust elek araliklarindan
gecemeyecedi igin Ust elek uzantisina ilerler ve buradan kesmik helezonuna dlserek dévme Unitesine
gonderilir. Bu da tanelerin tekrar dovilmesi sonucunda kirilmasina yol acar.

Ust elek ayar, hasat edilen Griiniin cesidine gére bigerddverin kullanma kilavuzunda tavsiye edilen degere
uygun olarak elek sonunda bulunan bir kol yardimiyla yapilir. Ust elek acikliginin kontrolii, 6nceden hazir-
lanmis bir mastar ya da cetvel yardimiyla yapilabilir. Ust elek agikhi§i, giinimiizdeki birgok bigerdéverde
kabin icinden elektronik olarak ayarlanir ve agiklik degerleri monitdrden takip edilebilir.

Ust elek uzantisi agikligi, bu agikliga gelen kesmiklerin gegebilecedi degerde olmalidir. Bu agikligin dege-
ri, bicerddéverin kullanma kilavuzunda tavsiye edilen degerle ayni olmalidir. Elek uzantisi agikliginin gere-
ginden az olmasi, kesmiklerin elek altina gegmemesine ve tarlaya atiimasina, bu esnada kesmikle karisik
halde bulunan tanelerin de yine tarlaya atiimasina neden olur. Elek uzantisi agikliginin gereginden fazla
olmasi halinde ise kesmiklerle birlikte saplar da kesmik helezonuna duser. Bu durum, kesmik helezonun-
dan ikinci kez dovllmek Gzere yonlendirilen materyalin yogunlugunu artiracagindan tane kirilmasini artirir.

Ortalama bir dl¢l olarak Ust elek agikhgr 1 birim ise Ust elek uzantisi 2 birim, alt elek agikligi da 2 birim
olacak sekilde bir ayar yapilmasi tavsiye edilir. Bununla birlikte asil dlgl, hasat edilen Grinln ézelligine
gore bigerdoverin kullanma kilavuzunda tavsiye edilen degerler olmalidir.
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Ust elek uzantisinin egimi iist elekten bagimsiz olarak yapilir. Béylece (st elegdin altina gegemeyen bir
kisim kesmigin ve tanenin egimden dolayi disari atiimasi ya da st elek tizerinde yigilmasi onlenir. Kurak
ve yabanci otlarin yogun oldugu hasat sartlarinda kesmik elevatoriine kisa sap ve samanin gitmesini
onlemek igin Ust elek uzantisi, (st eledin tersine bicerddverin arka tarafina dogru egimli olacak sekilde
ayarlanmalidr.

|- Alt Elek Ayar

Alt elek, (st elek gibi ayarlanabilir yapida olmasinin yani sira yuvarlak veya uzun delikli (oblong) yapida
da olabilir. Alt elekte deliklerin (agikhigin) boyutu, tanelerin gegebilecedi ancak (ist elekten gelen saman,
kesmik gibi maddelerin gegemeyece§i biyuklikte olmalidir. Boylece taneler, Ust elekten gegen saman,
kesmik gibi maddelerden ayrilabilir.

Alt elekteki agiklik fazla olursa tane deposuna tanelerle birlikte saman, kavuz ile kesmik gider ve yeterince
temiz olmayan taneler elde edilir. Agiklik gereginden az oldugunda ya da delik ¢api gereginden kigik olan
elek kullanildiginda ise taneler elekten gecemeyeceginden kesmik dontisiine ¢ok fazla tane gonderilmis
olur. Bu da tane kirilmasina ya da bicerdéverin asiri yiiklenmesine yol agar.

Alt elegin agiklik ayari, jaluzi tipi eleklerde (st elekte oldugu gibi elek sonundaki kol araciligiyla veya varsa
kabin icinden elektronik kontrolli olarak yapilabilir. Sabit delikli eleklerde ise hasat edilen Uriine uygun
capta ve sekilde elek kullaniimalidir.

|k Vantilatériin ve Hava Yénlendirme Levhalarinin Ayari

Vantilator, drettigi hava akimiyla tanelerin ve kesmiklerin elek Gzerinde kalmasini, diger istenmeyen ma-
teryallerin (sap, saman, kavuz, toz vb.) disari atilmasini saglamalidir. Bunun saglanmasi igin vantilatér
ayarlari, vantilatorln Urettigi hava akiminin etkisinin tarlaya atiimasi istenen sap, saman, kavuz gibi mater-
yallerin sagir elekten Ust elege dlismek lzere oldugu kisimdan baslayip elemenin gerceklestigi tiim elekler
boyunca devam edecegi sekilde yapiimalidir.

Vantilatorde Uretilen hava akiminin hizi ve miktari, vantilatér kapaklari ile vantilatér devrinin uyumlu bir
sekilde ayarlanmasiyla istenen seviyeye alinabilir. Hava akiminin yon( ise hava kanalindaki yonlendirme
levhalarinin konumunun degistirilmesiyle ayarlanabilir.

Vantilator devri yliksek oldugunda eleklere iletilen hava akiminin hizi ve miktari fazla olacagi igin sap, sa-
man ve kavuzlarla birlikte taneler ile kesmikler de tarlaya atilacagindan Urtin kayb1 meydana gelir (Gorsel
1.36). Alt elek Gizerinde olusacak asiri hava akimi, batére tekrar dovilmek Uzere geri donen tane miktarinin
artmasina, bu durum da bicerddverin veriminin dlismesine ve tane kirilmasiina sebep olur.

.-
Tarlaya tiflenen
taneler

Gorsel 1.36: Yiksek vantilator devrinin etkisi

Vantilator devri dUsuk olursa eleklere iletilen hava akiminin hizi ve miktari yetersiz kalir. Bu durumda saman
ve kavuzlar yetersiz hava akimindan dolayi savrulmayip elek tzerinde yigiimis bir halde saplarla birlikte ilerler.
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Elekteki asir yigilmadan dolayi tanelerin ve kesmiklerin bir kismi elek altina ge¢cemeden elek Uzerinde
yigilan materyalle birlikte tarlaya atilir ve Griin kaybi meydana gelir (Gorsel 1.37). Kigik ve hafif tohumlu
urdnler ile ciliz taneli tahillarin hasadinda vantilator devri dsuk tutulurken dolgun taneli tahillar ile iri ve
agir taneli Grunlerin hasadinda vantilator devri artirilmalidir.

Eleklerde yigiima

Gorsel 1.37: Diisik vantilator devrinin etkisi

Vantilator devri, Urlin gesidine bagdli olarak bigerddverin kullanma kilavuzunda tavsiye edilen degere uygun
ayarlanmali, daha sonra hasat sartlari ve (rln durumuna gore gerekli degisiklikler ¢alisma sirasinda ya-
piimalidir. Eger bicerdéver kontrol panosundaki vantilator devir gostergesi calismiyorsa vantilator devri bir
turmetre yardimiyla dlgllerek devrin istenen degerde olup olmadigi kontrol edilebilir. Deger duslk ya da
yUksek gorulmUsse vantilatorin devir ayari dizeninden tekrar ayar yapilmali ve devir degeri turmetreyle
kontrol edilmelidir.

Vantilator devir ayari, ginimuz bigerddverlerinde genellikle kabin i¢inde bulunan kumandalar vasitasiyla
yapihr. Eski tip bicerdoverlerde ise vantilatériin yakininda bulunan bir kol yardimiyla yapilir. Burada temel
esas, Urtine gére hava akimi hizinin yuksek olmasi gerektigi durumlarda vantilator miline iletilen hareketin
devrini artirmak, tersi durumlarda ise iletilen hareketin devrini diigtirmektir. Bu islem de vantilator miline
bagli olan bir varyator sistemi sayesinde kasnak ¢apinin degistirilmesiyle yapilir.

Vantilatér i¢ine alinan hava hacminin miktari, vantilator milinin yan taraflarinda (davlumbazin iki yaninda)
bulunan ayarlanabilir olan kapaklar sayesinde belirlenir. Davlumbaza giren hava miktari kapaklar acildik¢a
artiriimis olur. Davlumbazin genisligince dizgin bir hava akimi saglamak igin ayarlanan agiklik daviumba-
zin her iki yaninda ayni olmalidir. Vantilator basabilecedi kadar hava emmelidir. Kapaklar fazla agik olursa
yani fazla hava emilirse hava, hava kanalinda sikisarak kapaklardan geri gikmaya zorlanir. Kapaklar fazla
kapatilip emilen hava azaltilirsa yeteri miktarda hava akimi olusamayacagindan temizleme (nitesi vazife-
sini tam olarak yerine getiremez ve Unitenin ¢alisma verimi dlser.

Vantilatér tarafindan uretilen hava akimindan etkin bir sekilde faydalanmak igin hava akimi en uygun
yerlere yonlendirilmelidir. Hava kanalindan gegen havayi yine bu kanalda yer alan yonlendirme plakalari
yonlendirir. Hava akiminin yogunlugu, eleklerin 6n tarafinda normalden biraz daha fazla olacak sekilde
ayarlanmalidr.

Hava ydnlendirme plakalarinin ayari, hava kanalinin yan tarafinda (daviumbazin dis kisminda) bulunan
ayar kollari yardimiyla yapilir (Gorsel 1.38).

Gorsel 1.38: Hava yonlendirme plakasi ayari
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Temizleme Unitesinin Ayarlari Yapilirken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

«is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.

« is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caligilir.

* Bigerddverin temizleme unitesinin (elek takimlari ve baglantilarinin) ayarlari yapiimadan dnce motor
durdurulur, el freni gekilir ve kontak anahtari gikarilr.

+ Donen Unitelerden, hareket eden elek ile baglanti elemanlarindan ve vantilator fanlarindan uzak durulur.

’wl 1.10. Uygulama: Temizleme Unitesinin Ayarlarini Yapma \

Q/ Sire : 2 Ders Saati

@‘” @@@0@@/\A\AA w &% @D

Yonerge

Bu uygulamada bicerdéverin temizleme unitesinin ayarlarinin yapiimasi amaglanmistir. Galismanizi ve-
rilen arag gere¢ ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz,
uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki lgutlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg¢ ve Malzeme

« is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek drtin

 Makinenin kullanma kilavuzu

* Bigerdover

* Yedek pargalar

* Kalem ve defter

islem Basamaklari

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.
is saghigi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caligilir.

Bigerddver uygun diz bir zemine gekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen gvenlik tedbirleri alinir.
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.

Urline uygun elek segilir.

Eleklerin egim ayari yapilr.

Eleklerin agiklik ayari yapilir.

Ust elek uzantisinin ayari yapilr.

Vantilatorln devir ayari yapilir.

Hava y6nlendirme levhalarinin ayari yapilr.

. Vantilatérin hava giris kapaklarinin ayari yapilir.

. Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edilir.

© oo N RN~
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. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.
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/

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Temizleme Unitesinin Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri

Evet

Hayir

Araziye uygun malzemeler takildi,koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

Is saghg! ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.

Uriine uygun elek segildi.

Eleklerin egim ayari yapildi.

Eleklerin agiklik ayari yapildi.

Ust elek uzantisinin ayari yapildi.

Vantilatorin devir ayari yapildi.

Ol |IN|OOja|B|lWIN|F-

Hava yonlendirme levhalarinin ayari yapildi.

[ERN
o

Vantilatérlin hava giris kapaklarinin ayari yapildi.

[EEN
[N

Yapilan igler kullanma kilavuzuna not edildi.

d
1

[EEN
N

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-
rine yerlestirildi.
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1.4. OLGME VE DEGERLENDIRME )

<

N

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogruysa
“D”, yanligsa “Y” yaziniz.

1. () Davlumbazin yan tarafinda bulunan hava ydnlendirme levhalari ayarlanarak vantilatoriin Grettigi
hava eleklerinin tamamina etki edilir.

2. () Vantilator devri ylksek olursa eleklere fazla yik bineceginden temizleme kalitesi diismekle bir-
likte eleklerde de yi§iimalar meydana gelir.

3. () Ust elek acikligi gereginden az olursa kesmikler ve kesmiklerin iginde bulunan taneler tarlaya
atilir,

4. () Ust elek veya alt elekten ikisi veya biri sabit delikli elek ise (jaluzi tipi degilse) iiriin sartlarina
gdre kullanma kilavuzunda tavsiye edilen elek segilmelidir.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5. iri taneli Grtinlerin hasadinda ............ egimi artirilarak hasat edilen drtn karigiminin elek Uzerinde
kalma suresi uzar.

6. Ust elek acikliginin fazla ayarlanmasi, tanelerle birlikte kesmik, saman vb. istenmeyen materyallerin
o[ TU elek zerine digsmesine neden olur.

7. Alt elek Gzerinde olusacak asir ................. akimi, batore tekrar dévilmek Uzere geri dénen tane
miktarini artirir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

8. Asagidakilerden hangisi delikli olmamasina ragmen elek olarak isimlendirilir?

A) Alt elek

B) Ust elek

C) Sagir elek

D) Jaluzi tipi elek
E) Oblong elek

9. Asagidakilerden hangisi tanelerin boyut 6zelliklerine gére ayirma islemini yapan elemandir?

A) Elek
B) Vantilator

C) Sarsak

D) Helezon

E) Ydnlendirme levhasi

10. Bigerddverle hasat edilen Urline gdére hava akimi hizinin yiiksek olmasi gerektigi durumlarda vantila-
tor miline iletilen hareketin devir seviyesi asadidaki seceneklerin hangisinde dogru olarak verilmistir?

A) Disiik

B) YUlksek
C) Sabit

D) En dlsuk

)
)
)
E) En yiksek
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1.1.4.5. Uriin iletim, Depolama ve Bosaltma Unitesi

Bigme, dévme, ayirma ve temizleme Unitelerinden gegen Urlin, sistemin ¢alismasinin devamhhgi agisin-
dan surekli bir sekilde depoya ya da gerekiyorsa tekrar dovilmek lzere dévme Unitesine iletiimelidir.
Urliniin bir yerden baska bir yere nakledilmesinde kesintili bir galisma s6z konusuysa bu durumda Griiniin
tasinmasi (tagima) isleminden, kesintisiz strekli bir calisma séz konusuysa Uriinun iletilmesi (iletim) isle-
minden bahsedilebilir. Bigerddverde Grini sirekli olarak iletme vazifesi, elevator veya gétiricu tarafindan
yerine getirilir. Bicerddverlerde bigilen tGriini ddvme Unitesine ileten bogaz elevatériinden baska kesmikleri
ve taneleri ileten elevatorler de bulunur.

Uriin iletim, Depolama ve Bosaltma Unitesinin Pargalari

Uriin iletim, depolama ve bosaltma iinitesinin pargalari sunlardir:

* Elevatorler

»Kesmik elevatori

» Tane elevatoru

» Tane deposu bogaltma helezonu
* Depo

|- Elevatrler

icinde palet, kepge seklinde tasiyicilar veya vida seklinde hele-
zon bulunan, silindirik ya da dort kdseli bir boru seklinde olan ve
urlin iletiminde kullanilan araglardir (Gorsel 1.39).

Elevatorlerin degisik tipleri olmasina karsin bigerddverlerde
cogunlukla kayisli ya da zincirli elevatérler ve helezon tipi ele-
vatorler kullanilir. Genellikle yatay ve yataya yakin iletim igin
helezonlu elevatérler, dik ve dike yakin iletim icin kayisli ya da
zincirli (paletli veya kovali) elevatérler kullanilir (Gorsel 1.40). Gorsel 1.39: Elevator

l Tasiyicr T
kovalar |

Kayisli-kovali Zincirli Helezonlu

Gorsel 1.40: Elevator tipleri

Kesmik Elevatorii: Kesmik elevatorinin gorevi, st ve alt elek sonundaki kesmik kanalina dékilen kes-
mikleri (iginde tane bulunan basak kirintilarini) tekrar dovilmek izere dévme Unitesine iletmektir. Kesmik
elevatérii genellikle ig béliimden olusur. ilk bélim kesmik helezonu olarak da bilinir ve helezonlu yapida-
dir. Bundan sonraki bolim genellikle zincirli elevatérdir, son kisim ise helezonlu yapidadir (Gérsel 1.41).
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elevatorii
helezonu

Gorsel 1.41: Kesmik elevatoriintin galismasi

Tane Elevatorii: Tane elevatoriiniin gérevi, temizle-

nerek alt elegin altina gecen taneleri tane deposuna
iletmektir. Tane elevat6rl iki kisimdan olusur. Birinci

kisim helezon seklindedir ve tane helezonu olarak
isimlendirilir. Ikinci kisim, tane elevatorii olarak da
adlandirilan kovall ya da kepgeli elevatordir. Tane ve

kesmik elevatorleri, hareketini elek sistemiyle bir bi-

tin olarak alir. Yani bigerdéverin harmanlama kismi

denen dévme, ayirma ve temizleme Uniteleri harekete Tane
gecirildiginde kesmik ve tane elevatorleri de dogrudan  elevatori
harekete geger (Gorsel 1.42).

Tane
helezonu
Tane Deposu Bosaltma Helezonu: Bu par¢a, depo-
da toplanan taneleri rémorka iletir ve iki kisimdan olu-
sur. Sonsuz vida seklinde olan helezonlardan depo
tabanina vyerlestiriimis olani sabittir, depo disinda
olani ise degisik agilarda hareket edebilme 6zelligine sahiptir. Depo disindaki hareketli helezon, bosaltma
islemi yapmadigi zaman katlanmis durumdadir ve kabinden agilarak drlin bosaltma pozisyonuna getirile-
bilir dzelliktedir. Depo bogaltma elevatérl, ayri bir kayis kasnak sistemi sayesinde hareket eder ve depo
doldugu zaman depodaki taneleri bosaltmak amaciyla kabin i¢inden operator tarafindan galistirilir.

Gorsel 1.42: Tane elevatorinin calismasi

Tane bosaltma elevatdrl, normal konumda bigerddvere bitisik vaziyette durur ve deponun bosaltiimasi
esnasinda bicerddverle genis agi yapabilecek sekilde kabinden hidrolik olarak hareket ettirilir. Bu 6zellik
sayesinde operator, taneleri bosaltirken islemi oturdugu yerden goriip takip ederek bosaltmayi kolayca
yapabilir, bdylece tanelerin disari akmasindan dogabilecek drlin kaybini énler. Hareket halindeyken bosalt-
ma yapabilen ve birim zamanda ylksek bosaltma kapasitesine sahip olan bigerddverler, bu 6zellikleriyle
zamandan yararlanma katsayisini artirarak ytksek is verimi saglar (Gérsel 1.43).

Depo bosaltma
elevatorl

Gorsel 1.43: Tane deposu bosaltma helezonunun galigmasi
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|- Depo

Depo, hasat ve harman edilerek temizlenen tanelerin gegici olarak depolandigi kisimdir. Depo, bicerdd-
verlerde operator kabininin hemen arkasinda yer alir. Boylece Uriin, operator tarafindan kolaylikla kontrol
edilir, motorun gardltisi ve sicakhgi operatére daha az rahatsizlik verir. Depoda helezon veya kanatli tipte
olan bir karistirici bulunur. Bu karistiricinin gérevi, depoda biriken taneleri yayarak deponun tamaminin
dolmasini ve drindn piramit seklinde yigilarak tasmasini dnlemektir (Gorsel 1.44).

Gorsel 1.44: Bicerdoverin deposu

|- ilave Uniteler

Bigerddverin sabit tnitelerine ek olarak sartlara gore kullanilabilecek bazi ilave Uniteler de vardir. Bunlar,
sap pargalama Unitesi (haspay), destelik, sap yayma unitesi, balyalama Unitesi ve benzeridir.

Sap Pargalama Unitesi (Hagpay): Sapin tarladan alinmasinin gerekmedigi ve topraga karistiriimasinin
istendigi durumlarda bicerddverin sap haznesine yerlestirilen Unitedir. Davlumbaz (arka sap kapagi) icine
ve eleklerin gerisine takilan bu Unite sarsaklardan atilan saplari pargalayarak tarla yiizeyine dagitir. Boyle-
ce tarla daha kolay islenmeye ve saplar, toprak isleme alet ve makineleriyle kolayca topraga karistiriimaya
hazir hale getirilir.

Sap parcalama Unitesi, genellikle dort siraya serbest olarak takilmis pargalayici bigaklardan ve sabit bir
karsi bigaktan meydana gelir. Saplar, yaklasik 3.000 devir/dakika hizla dénen bigaklar ve karsi bigcak
arasinda pargalanir. Sap boyu, ayarlanabilir dzellikteki karsi sabit bicagin hareketli bicaga olan mesafesi
degistirilerek istenen uzunlukta ayarlanabilir. Sap parcalama unitesi, giiniimiiz bigerddverlerinde kabin
igerisinden bir dugme yardimiyla kolaylikla galistirilabilir (Gorsel 1.45).

Calistirma digmesi

Gorsel 1.45: Sap parcalama Unitesi ve bu Unitenin pargalar
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Sap Yayma Unitesi: Sap yayma Unitesi, bicerdévere sap parca-
lama unitesinden sonra monte edilir. Sap pargalama unitesiyle
parcalanan saplar, sacdan yapilmis sap dagitma Unitesiyle yek-
nesak bir sekilde makinenin bigme genisligi kadar bir alana dagi-
tilir (Gorsel 1.46). Sap dagiticilar mekanik veya elektronik olarak
ayarlanabilir.

|- Uriin iletim, Depolama ve Bogaltma Unitesinin Ayarlar Gorsel 1.46: Sap yayma tnitesi
Elevatérlerde yataklarin agsinmamasi, zincirin kopmamasi ve tagima etkinliginin olumsuz etkilenmemesi
icin elevatdr zincirinin gerginligi kontrol edilmeli, gerekirse tekrar ayarlanmalidir. Zincir gerginligi ¢ok az
(gevsek) olursa paletler zincirin gevsemesinden dolayi elevatér kanalinin alt sacina sirekli sartin(r. Bu
durum gardltald calismaya ve arizaya sebep olur.

Elevator zincirinin gerginliginin fazla olmasi yataklarin aginma-
sina ve zincirin kopmasina sebep olur. Bunlarin énlenmesi igin
elevatorlerde zincir gerginlik ayari yapilmalidir. Bu ayar, biger-
ddverin kullanma kilavuzunda belirtilen noktalardan ve tavsiye
edilen Olgulerde yapilmahdir. Zincir gerginlik ayari, genellikle
gerginligi saglayan bir yayin boyunun degistirilerek elevator dis-
li yataklarinin kaydirilmasi (zincirin Gzerinde dondugu dislilerin
birbirinden uzaklastiriimasi/birbirine yaklastiriimasi) suretiyle

Gorsel 1.47: Elevatér zincirinin gerginlik ayar ~ Yapllir (Gorsel 1.47).

Helezonlu elevatérlerin kanatlarinda meydana gelebilecek agsinma ve egilme elevatorin dizensiz galisma-
sina sebep olur. Kanatlardaki aginma, helezonun tasima kapasitesini disureceginden tikanmaya yol acar.
Yine kanatlardaki egilmeler, tanelerin helezon kanadi ile muhafaza saci arasina sikisarak kirilmasina se-
bep olur. Bu olumsuz durumlari 6nlemek igin bicerddverle ¢aligiimaya baslanmadan énce butln elevatorler
kontrol edilmeli, gereken diizeltmeler veya degisiklikler yapiimalidir.

Uriin iletim, Depolama ve Bosaltma Unitesinin Ayarlari Yapilirken is Sagligi ve Giivenligi Agisindan
Dikkat Edilecek Hususlar

« is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilir.

« s saghgr ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

* Bigerddverin Urln iletim, depolama ve bosaltma unitesinin (elevatorlerin ve helezonlarin) ayarlari yapil-
madan 6nce motor durdurulur, el freni gekilir ve kontak anahtari ¢ikarilr.
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’ / 1.11. Uygulama: Uriin iletim, Depolama ve Bosaltma Unitesinin Ayarlarini S
Yapma

AV' / Siire : 2 Ders Saati

Y & % @D

Yonerge

Bu uygulamada bigerddverin Urln iletim, depolama ve bosaltma Unitesinin ayarlarinin yapilmasi amaglan-
mistir. Calismanizi verilen arag gere¢ ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergek-

lestiriniz. Calismaniz, uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki 6lcitlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg ve Malzeme

« is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

* Hasat edilecek triin

» Makinenin kullanma kilavuzu

* Bigerdover

* Yedek parcgalar

* Kalem ve defter

islem Basamaklari

is saghgi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilr.
is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Bigerddver uygun diz bir zemine gekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glvenlik tedbirleri alinir.
Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlenir.

Kesmik elevatorintn zincir gerginligi kontrol edilerek ayarlanir.

Tane elevatoriinln zincir gerginligi kontrol edilerek ayarlanir.

Kesmik, tane ve depo bosaltma helezonlari kontrol edilir.

Depo igindeki tane yayma helezonu kontrol edilir.

Helezonlar ve elevatérler temizlenir.

Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edilir.

11. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.

© e N RN~

-_
o

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢calismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.
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Uriin iletim, Depolama ve Bosaltma Unitesinin Ayarlarini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri

Evet

Hayir

Araziye uygun malzemeler takildi,koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyuldu.

Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak iglemler belirlendi.

Kesmik ve tane elevatdriinin zincir gerginligi kontrol edildi.

Kesmik ve tane elevatdriinin zincir gerginligi ayarlari yapildi.

Kesmik, tane ve depo bosaltma helezonlari kontrol edildi.

Depo igindeki tane yayma helezonu kontrol edildi.

Helezonlar ve elevatorler temizlendi.

Ol |lOWIN|EF

Yapilan igler kullanma kilavuzuna not edildi.

[EN
o

Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-
rine yerlestirildi.
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1.5. OLGME VE DEGERLENDIRME

<

N

A) Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogruysa
“D”, yanligsa “Y” yaziniz.

2
3

1.

4,

() Kesmik elevatériinin zincir gerginliginin az olmasi durumunda elevatorde asinma ve kirilma mey-
dana gelir.

( ) Bigerddver lizerinde bulunan elevatérler hareketini bigerddver motorundan dolayli olarak alir.

( ) Bigerddverin ayirma ve dovme Uniteleri hareket ettiginde kesmik ile tane elevatdrleri de harekete
gecer.

( ) Sap pargalama Unitesindeki sabit bigak ve hareketli bigak arasindaki mesafe degistirilerek parga-
lanan saplarin kalinhgi ayarlanabilir.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5.

Helezon kanatlarindaki ..................... , helezonun tasima kapasitesini dislrecedinden tikanmaya
sebep olur.
. Temiz tane elevatorl Uzerine yerlestirilen 6lgtim sistemleriyle ............. edilen Urindn nem igerigi ve

tarla verimi 6lgilebilir.

Bicerddverin tane deposu bosaltma helezonu, depoda bulunan Uriniin bosaltilmasi sirasinda
.............. kasnakli bir kavramayla calistirilir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

8.

. Asagidakilerden hangisi kesmik kanalina dokilen kesmikleri tekrar dévilmek lGzere dévme (nitesine

10.

Asagidakilerden hangisi bigerdéverin deposunda Urtinin yayiimasini ve piramit seklinde yigilarak
tagsmasini onler?

A) Helezon karistirici

B) Depo bosaltma elevatori

C) Tane elevatori

D) Kesmik elevatori

E) Kesmik helezonu

iletir?

A) Helezon karistirici

B) Depo bosaltma elevatorl
C) Tane elevatori

D) Kesmik elevatori

E) Tane helezonu

Asagidakilerden hangisi taneleri bigerddverin Ust kisminda bulunan tane deposuna iletir?
A) Helezon karistirici

B) Depo bosaltma elevatorii

C) Tane elevatori

D) Kesmik elevatorl

E) Kesmik helezonu

—_— — — ~—
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1.2. BICERDOVERIN KULLANIMI VE BAKIMI

Bigerddverler yilin belirli zamanlarinda kullanilan tarim is makineleridir. Dolayisiyla makineler, bu kisa kul-
lanim zamani igerisinde arizalanmadan ve verimli bir sekilde ¢alismalidir. Bu da ancak zamaninda, dogru
ve eksiksiz yapilan bakim islemleriyle saglanir.

1.2.1. Hasatla ilgili Tedbirler

Bigerddverden hasat sezonu boyunca en verimli sekilde yararlaniimasi; egitimli kullanici personelin galisti-
rilmasi, bigerddverin gunlik bakiminin ve kontrollerinin yapiimasi, hasat organizasyonuyla ilgili tedbirlerin
alinmasi, bicerddverin teknigine uygun olarak kullaniimasi gibi hususlara baghdir.

Bigerddverle verimli ve en az tane kaybiyla hasat yapilmasi igin arazi hasada uygun olmalidir. Egimli ve
tash arazilerde tane kaybinin arttigi belirlenmistir. Ekim 6ncesi toprak isleme esnasinda yapilan hatalar,
arazinin tesviyesindeki bozukluklar ve tarla yiizeyinin engebeli olusu tane kaybinin artmasina sebep olur.

Her bir zirai Grlin icin hasat olgunlugu kriterleri farkhdir. Tohumu igin yetistirilen tarla bitkilerinin hasat za-
manini tespit etmek amaciyla hasat edilen tohumun nem durumu, ¢imlenme glcl ve tane dékme 06zelligi;
bitkilerin boyu, basaktaki tohumlarin olgunlasma yeknesakligi ile hasat zamanindaki hava sartlari dikkate
alinmalidir.

Tohumlarin gerekli hasat olgunluguna ulasmadan hasat edilmesi, verimi azaltti§i gibi trlin kalitesini de
dlsurdr. Hasat zamaninin gecikmesi durumunda ise basaktan dokilerek meydana gelen tane kaybinda
artis olur. Ayrica serin iklim tahillarinda saplarin kirilmasiyla veya yatmasiyla énemli oranda tane kaybi
meydana gelir.

Hasat olgunlugunun tespit edilmesinde 6nemli bir 6lgit olan tane nem orani, kolayca kullanilabilen elektro-
nik nem élgme cihazlariyla basit bir sekilde dlgulebilir. Bu tir cihazlarda genellikle bir trin haznesi bulunur.
Urliniin tiiriine gore cihazin kalibrasyonu yapilarak nemi dlgiilecek tiriin taneleri hazneye doldurulur. Olgiim
sonucu dijital olarak cihazin géstergesinden okunur.

Bigerddverle yapilan hasatta amag, en az tane kaybiyla Urlnin hasat edilmesi ve tanelerin temiz bir se-
kilde elde edilmesidir. Bu hususlar, hasat i¢in uygun hava sartlarinin belirlenmesinde daima géz 6nlinde
bulundurulmalidir.

Ulkemizin birgok bélgesinde hasat déneminde geceleri giy diiser ve sabah saatlerinde genellikle saat
9-10 gibi kalkar. Ciy kalkmadan yapilacak hasatta tanelerin ayrilmasi zor olacagindan bigerddverin dov-
me Unitesi vazifesini tam olarak yerine getiremez. Bu durum dévme, ayirma ve temizleme Unitelerinde
yigilmaya ve dolayisiyla riin kaybinin artmasina sebep olur. Bu durum g6z 6nune alinarak sabahlari giy
kalktiktan sonra hasada baslanmali, gece de giy dismeden hasada ara verilmelidir. Bu zamanlamada hata
yapiimamasi igin en dogrusu, tane nem oraninin takibinin sirekli yapiimasi ve elde edilen neticeye goére
harekete gecilmesidir. Cinki ¢iyin oldugu saatlerde tane nem orani yiksek olur. Ancak ¢iy diisme hadise-
sinin olmadi§i bélgelerde 6zellikle de hasat donemi gecikmisse sicakligin yliksek oldugu 6gle saatlerinde
tane dokulmesinden dolay! tane kaybinin artabilecedi de dikkate alinmahdir. Rizgérli havada yapilan
hasat islemi de tane kaybinin artmasina sebep olabileceginden ézellikle riizgarin siddetli oldugu saatlerde
hasada ara verilmelidir.

Hasatla ilgili bltln tedbirler, bicerddverlerin bosta kalma suresini azaltmak, toplam verimi yikseltmek ve
para tasarrufu saglamak igindir. Eger bigerddverlerin ¢caligsmasi igin gerekli sartlar saglanirsa bicerdoverler
kesintisiz calisabilir. Hasat sirasinda bigerddverin deposunun dolma ve bosalma siiresi dogru hesaplanirsa
bicerddverin bosta kaldigi slre azaltilir. Hasat edilen drliniin taginmasi, teslimi ile tesisteki diger islemler
hatasiz ve birbirleriyle uyumlu olacak sekilde planlanmalidir.

Bigerddverden istenen verimin alinabilmesi ve hasadin kesintisiz yapilabilmesi igin hasat dncesinde bicer-
doéverin gunlik bakimi ve kontroli her sabah yapilmalidir. Hasat sirasinda meydana gelebilecek arizalar
ve hasarlar goz dnline alinarak gres pompasi, hortum, hava pompasi, anahtar, ¢ekic ve diger avadanliklar
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(alet takimlan); tekerlek tamiri igin yeterli miktarda lastik kaynagu, lastik tamir aparatlari, pergin ve ¢esitli
civatalar bulundurulmalidir. Ayrica ilgili kanunlar geregi bulundurulmasi zorunlu olan ilk yardim ve glvenlik
malzemeleri de hasat sirasinda hazir olmalidir. En az 15’er kg'lik 2 adet yangin sdndurme tupl de hasat
sirasinda bulundurulmasi gereken malzemelerdendir.

Hasat organizasyonuyla ilgili olarak bigerddverin depo kapasitesi, tarlanin boyutlari ve tarla verimi dikkate
alinarak tarlanin parsellere bélinup bélinmeyecedi hasat dncesinde kararlastiriimalidir. Buyik tarlalarda
bicerddverin tarladaki her bir veya iki turunda ayni yere gelindiginde driin deposunun bosaltilacagi goz
ontne alinmalidir. Tarla mumkin oldugu kadar az sayida parsele ayrilmalidir.

1.2.2. Bigerdoverin Kullanimi

Ayarlari yapilmayan veya yanlis yapilan bigerdoverle teknigine uygun olmayan bir sekilde hasat-harman
islemi yapilmasi, bir yil boyunca emek verilerek yetistirilen ve tarlada hasat edilmeyi bekleyen Griinde ciddi
boyutta kayba sebep olur. Bunun igin hasat sirasinda bigerddverle teknigine uygun olarak hasat islemi
yapllmasina dikkat edilmelidir.

Bigerddver calistirimadan dnce gerek motorla gerekse diger pargalarla ilgili gunlik ve genel kontroller
yapilmis olmalidir. Temel 6zellikleri ayni olmakla birlikte teknolojik gelismelere bagli olarak bicerdéverlerin
arasinda farkhlklar bulunabileceginden hasada baslanmadan 6nce bigerddver dikkatli bir sekilde incelen-
melidir.

Operator, kabine ¢ikmadan dnce bakim ve emniyet tedbirlerini almali, bicerdoverin yakininda insan, hay-
van ve herhangi bir malzemenin bulunmadigindan emin olmaldir. Motor galistirimadan tim kumanda
kollarinin (bicme ve harmanlama Unitesi, bosaltma helezonu vb.) bosta olup olmadidi kontrol edilmeli,
bosta olmayanlar bosa alinmalidir. Fren pedallari birbirine baglanmali, el freni gekili olmali ve vites kolu
bosa alinmalidir.

Motoru ¢alistirmak igin kontak anahtarini takip marsa basmadan 6nce kontak anahtari; sarj, hararet, ya-
kit ve yag gostergesinin galistigi konuma getirilir. Kontak anahtari bu konumdayken yag, hararet ve sar;
lambalarinin yaniyor olmasina dikkat edilmeli, daha sonra motor galistiriimalidir. Motor, bu gdstergeler
calismiyorsa gerekli kontroller yapilarak problem giderildikten sonra calistiriimalidir.

Hasada baslanmadan harmanlama kismi (dovme, ayirma ve temizleme Unitelerine) calistiriimali, bigme
tnitesi en son galistinimalidir. Urlin isleme Gniteleri ¢galistirildiktan sonra bicerdéver uygun vitese alinarak
hasada baglanmalidir.

Bicerddveri durdurmak igin dnce bigme unite-
sinin hareketi kesilmeli, ardindan harmanla-
ma kismi durdurulmalidir. Daha sonra motor
devri distrilerek vites kolu bosa alinmali ve
motor durdurulmali, ardindan el (park) freni
cekilerek bicerddver sabitlenmelidir.

Hasat yapilacak tarlaya bicerdéverle gitmek
icin trafige agik olan yola ¢ikmak, tablanin
genisliginden dolayi trafik akisininin bozul-
masina ve tehlikeli durumlara sebep olabilir.
Bunun i¢in bicme tablasi katlanabilir yapida
degilse sokilmeli ve 6zel tagima arabasina
yiuklenip, bicerdéverin arkasina baglanarak
tagsinmalidir (Gérsel 1.48).

Gorsel 1.48: Bicerdover tablasinin karayolunda tasinma durumu
Hasat islemlerine genellikle tarlanin alt ucundan baslanir ve takip eden islemleri kolaylastirmak igin ilk

once iglenecek sahanin gevresi bicilir. Bigerdover, hasat sirasinda dlz bir gizgi Gzerinde gidiliyormus gibi
sUrdlmeli, mimkin oldugunca zikzak yapmaktan kaginilmalidir.
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ilk kdselerin bigilmesi iin bicerddverle tarlaya girildiginde yon
degistiriimeden tabla bigaklarinin tarlayi terk etmesine kadar
bigme islemine devam edilir. Tarlanin yan taraflari misaitse
saga hizli bir sekilde 90° manevra yapilarak kose donsi
gergeklestirilmelidir (Gorsel 1.49). Bdylece bu basit ve hizli T 19
donuslerle yapilan hasatta zamandan biyiik oranda tasarruf i ) v Sl Gl J

saglanir. i+ :I Lt
1.2.3. Bigerddverlerde Tane Kaybi \Q‘_'_-_._]@?ﬂ

istatistiklere gore Ulkemizde ekilen tarim alanlarinin %75-
%80'ini tahil alanlari olusturur ve bu alanlarin %70’i kadarinda
bicerddverlerle hasat yapilir. Her yil yaklagik 18-20 milyon ton Gorsel 1.49: Tarlada uygun kdse donisleri
tahil bicerddverlerle hasat edilir ve hasat sirasinda olusacak

%1’lik kayip 180-200 bin ton tahilin kaybedilmesi anlamina gelir. Bunun parasal degeri, bugdayin agikla-
nan kg taban fiyatiyla garpilip bulunabilir. Bulunacak rakam gelismekte olan bir lilke ekonomisi igin 6nemli
bir miktardir. Sadece tahil igin verilen bu 6rnek bile tane kaybini dnlemenin énemini ortaya koyar. Tahil
hasadindaki kaybin Ustline baklagil ve endstri bitkilerinin bicerdéverle hasadinda meydana gelen kayip
da eklendiginde ortaya ¢ikan olumsuz tablo daha da blydr.

-

Tarlanin tane verimi ile hasat edilip ele gegen tane miktari arasindaki fark, hasattaki tane kaybinin mikta-
rini olusturur. Tarlanin tane verimi, hasat sirasinda olusan tane kaybi miktarinin bulunmasinda en dnemli
etkendir. Bu agidan tane kaybi miktarinin belirlenmesinden énce tarlanin tane verimi saptanmalidir. Tarla-
nin tane veriminin belirlenmesinde birgok yontem kullanilir. Bu noktada énemli olan husus, 6lgiim ve sayim
yapilirken hassas olunmasi ve alinan numunelerin tarlanin genel durumunu yansitmasidir.

Tarlanin tane tahil verimini bulabilmek icin 6nce tarlanin belirlenen en az 10 degisik yerinde 1 m?lik cer-
ceveler kullanilarak bagakli sap hasat edilir (tanelenir). Hasat edilen basakli saplardaki tahil harmanlanir
(Sap ve samandan temizlenir.) ve her bir ¢ergeve icine giren basaklardan elde edilen taneler tartilarak
tanelerin toplam agirligr bulunur. Bulunan toplam agirlik, tarladan alinan érnek sayisina bélindiginde
1 m2lik alanda bulunan tanelerin ortalama agirligini verir. Birim cevirmede g/m? sayisal olarak kg/daa’a
karsilik geldiginden sonugta tarlanin tane tahil verimi kg/daa olarak bulunur.

Alinan 6rneklerin agirlik toplami (g)

Tarlanin tane tahil verimi(kg/daa)= Tarladan alinan ormek sayrs!

Tarla veriminin belirlenmesinde yararlanilan baska bir pratik yontem de her bir kenari 50 ¢cm olan kare
seklindeki cergevelerin kullaniimasidir. Bu yontemin uygulanabilmesi igin Urline ait olan bin tane agir-
g (tahillarin 1.000 tanesinin gram olarak agirligi) bilinmelidir. Bu
cerceveler verimi belirlenecek tarlanin dért ayri yerine konur. Cerge-
ve icinde kalan basaklar sayilir. 1 adet gergeve igine giren basaklari
temsil edecek oOzellikteki 4 adet basak alinip tanelenir ve bu taneler
sayilir. Boylece 1 adet gergeve igerisine giren basaktaki tane sayisi
bulunmus olur. Bu sayi, 1 adet gercevenin igindeki basak sayisiyla 50 ¢m
carpildiginda o gergevenin alani igine giren basaklarin toplam tane
sayis! bulunmus olur. Her bir gergeve icin ayni islem tekrar edilerek
toplam 4 adet ¢ercevedeki bagsaklarin tane sayisi bulunur. Her bir ger-
ceve, kenarlari 50 cm olan bir kare oldugundan 0,25 m? alana sahip

olur (Gérsel 1.50). Dolayisiyla 4 adet gercevenin toplam alani 1 m2ye 50 em

. . . ol
karsilik gelir. Yanll 4 adet gergev.('ad"elq toplam tanevsay~|3|"1 m deki  Garsel 1.50: Tarla veriminin tespitinde
tane sayisini verir. Daha sonra Urinln bin tane agirhigr Uzerinden kullanilan kare gergeve

dogru oranti kurularak tarlanin verimi bulunur.
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Ornek: Tarlanin verimini belirlemek icin atilan ve bir kenari 50 cm olan 4 adet kare cergevenin icinde
kalan basaklardaki tane sayilari; birinci cergevede 2.400, ikinci ¢ercevede 2.350, Uguncl gergevede 2.750
ve son gergevede 2.500 olarak tespit edilmistir. Bu tarladaki Grinin bin tane agirhigi 50 g olduguna gore
tarlanin verimini kg/daa olarak bulunuz.

Goziim: Once 4 adet cergevedeki toplam tane sayisi bulunur. i 1,000 tane 50 g ]
Toplam tane sayisi=2.400+2.350+2.750+2.500=10.000dir yani ><

1 m2deki tane sayisi 10.000'dir, 10.000 tane X9

Bin tane agirhdi Gzerinden dogru oranti kurularak 10.000 tane- X= m=500 g

nin (1 m2deki toplam tanenin) agirhigi séyle hesaplanir: X 1.000 j

Kurulan dogru oranti sonucunda 1 m? alandaki tane agirligi 500 g olarak bulunur. Birim gevirme islemi
sonucunda g/m? karsili§i kg/daa birimiyle ayni oldugundan bu tarlanin verimi 500 kg/daa olarak bulunur.

Tane kaybi genel olarak hasat 6ncesi kayip, hasat sirasinda olusan kayip ve hasat sonrasi kayip seklinde
tice ayrilir. Bu kayiplarin (i¢li birden hasattaki toplam tane kaybini olusturur. Hasat dncesi ve sonrasi kayip
hasatta bicerd6ver kullaniimasiyla ilgili degildir. Hasat 6ncesi kayip tohumlugun ézelligi, hasadin gecik-
mesi gibi nedenlerle olugur. Hasat sonrasi kayip ise tagima-iletim vb. unsurlardan kaynaklanan kayiptir.

Hasat sirasinda meydana gelen kayip, bicerdoverle tarlaya girilmesinden Urlinin bigerdéverden nakledil-
mesine kadar olusan kayiptir ve kisa zamanda giderilebilir. Bu kayip, tarla faktéri haricinde bigerddverin
hatali kullanimindan (insan faktori) ve bigerddverin ayarlarinin yapilmamasindan veya yanlis yapilmasin-
dan kaynaklanir.

Bigerddverden kaynaklanan tane kayiplari; bigme, dovme, ayirma, temizleme Unitesi kayiplari; yardimci
unitelerden ve parcalardan kaynaklanan kayiplar ile araliklardan-bogluklardan olusan kayiplar seklinde
siniflandirilabilir.

Tane kaybinin 6lgiminden elde edilecek verilerin dogrulugu icin tarlada 6ncelikle dlgim yapilacak ve ya-
piimayacak yerler belirlenmelidir. Ornegin tarlanin yol kenarinda, yastik baslarinda, tarlanin kenarlarindan
itibaren bigerddverin iki tabla genisligince manevra yaptigi yerlerde yapilacak dlgcimler hatali degerlendir-
melere neden olur.

Tarladaki tane kaybi miktarinin belirlenmesinde genellikle toplam kayip miktari goz énine alinir. Kayip
miktarinin belirlenmesinde c¢erceve, cergeveli branda, tava gibi basit gereglerle uygulanan 6lglim yon-
temleri yaninda, sonucu aninda belirleyen elektronik 6lgme cihazlarindan ve sistemlerinden yararlanilan
yontemler de kullanihr.

Ug geyrek metrekare dlglim yonteminde alani geyrek metrekare (0,25 m?) olan 50x50 cm’lik gergevelerle
olgim yapilir. Cerceveler, bicerddverin bicme genisligince iki yanda sap ayiricilarin bulundugu yerlere
ve ortada sap haznesinin biraktigi namlu Uzerine
gelecek sekilde yerlestirilir. Cergeveler yerlestiri-
lirken dnce bicerddverin en son gegtigi izden bir
onceki iz bulunur. Daha sonra gergeveler, tablanin | <Pocm

«— BICERDOVERIN BICME GENISLIGI —]

toplanir, ovularak tanelenir, diger tanelerle birlik-
te sayilip cergevenin disina atilir. Namlu {zerine
konan cercevede destelik kullaniliyorsa destelik
10-15 m’lik bir mesafe icin devre disi birakilarak
olglim yapilir (Gorsel 1.51).

|
saginda ve solunda bulunan ayiricilarin biraktigi ' Namlu Genigligi :
izleri distan 5 cm igine alacak sekilde yerlestirilir. E-I a |
Kayip oranini bulabilmek icin ¢ergevelerin iginde © I
bulunan bitin basaklar ve basak parcaciklari > 5|e— |
|  —»|5/e—
|
|
|

o

Gorsel 1.51: Tarlada gergeve yerleri
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Olgiim sonucu su esitlikle hesaplanir:

J
a: Sol taraftaki ayiricinin bulundugu yerdeki tane kaybi miktari (g)
b: Sag taraftaki ayiricinin bulundugu yerdeki tane kaybi miktari (g)
133x(a+b+c) . . ;
% Tane kaybi= T ¢: Namlu Gzerinde bulunan gergevedeki tane kaybi miktari (g)
Qt: Tarlanin ortalama tane verimi (kg/daa)
133: Ug ceyrek metrekareyi bir metrekareye denkleyen rakam
N\ 'e

Ornegin dekar basina tarla tane verimi 250 kg, bin tane agirli§i 45 g, a gergevesinde 42, b gergevesinde
27, c gercevesinde 51 tane sayilmissa toplam tane kaybi ylzdesini bulmak icin énce toplam tane adedinin
gram olarak agirligi bulunur.

[ 120x45 133x5,4 ]

5,4 % Tane kaybl= ———=2,87=2,
1000 J =—) 9% Tane kaybi 250 8 9

1.2.4. Bigerdoverin Bakimi

Bicerddverin bakimi su (i¢ ana baslik altinda toplanir:

* Hasat dncesi (kis ¢ikist) bakim
* Hasat sirasinda bakim
* Hasat sonrasi (kisa girerken) bakim

Bigerddverin bakimi bigerddver lreten firmalarin 6nerdigi sekilde tam ve dlizgiin olarak yapilirsa bigerdé-
ver arizasiz galisir, bdylece zaman ve para tasarrufu saglanir. Ulkemiz kosullarinda bigerddver parkinin
yas araligi gok btk farklik gdsterir. Yeni bicerdéverlerin teknolojik 6zellikleri 15-20 yillik eski bigerdover-
lerinkinden cok farklidir. Yeni bigerddverlerde yer alan ileri teknolojik sistemlerden dolayi bu bigcerddverle-
rin bakimi ciddi bir bilgi birikimi ve 6zel ekipman gerektirir. Dolayisiyla bu bigerdoverlerin bakimi, kesinlikle
kullanma kilavuzundaki talimatlara uygun olarak yetkili servislerde yaptiriimalidir.

1.2.4.1. Bigerddverin Temizlenmesi ve Temizlik Sirasinda Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Yiizlerce pargasi olan bigerddverler, yaralamali ve bazen de 6limcil kazalarin sikga yasandigi is maki-
neleridir. Bu nedenle bigerddverin bakimi esnasinda is glvenligine ayri bir 6nem verilmelidir. Hasat sira-
sindaki bakimda kontrbator, sarsaklar ve elekler sirekli temiz tutulmahdir. Clnki bir bicerdover ancak bu
sekilde arizasiz ve ylksek verimle ¢alisabilir. Bu temizligin yaninda bicerddverin diger bakim islemleri de
aksatiimadan yapiimalidir.

Bigerddverler karmasik elektronik kumandalara sahip olan makinelerdir. Bu makinelerin elektronik parga-
larini ve baglantilarini korumak icin her tirli dnlem alinmalhdir.

Motor bolimi ile motor tzerindeki yag, kisa saman ve ekin artiklari yangin tehlikesi olusturacag igin bi-
gerddverin gunluk bakiminda temizlenmelidir. Bigerdoverin bu kisimlari sikga kontrol edilmelidir. Motor ve
motor bélmesi, motor ¢aligirken asla temizlenmemelidir. Bakim esnasinda bu bélimlerin temizligi yapilir-
ken motor mutlaka durmus, bigerddverin el freni gekilmis ve kontak anahtari ¢karilmis olmalidir.

Temizlige bigerddverin kullanma kilavuzunda dnerilen sirayla baslanmalidir. Bicerd6verin temizligine bas-
lanmadan tabla ve harmanlama dlzenleri ile kavramalari bosa alinmalidir. Paslanmayi hizlandiran ve
nemlenmeye yol acan tane artiklarini ve pisliklerini temizlemek igin bigerdéver ylksiz olarak birkag dakika
calistirlimalidir. Bigerddverin temizleme islemini kolaylastirmak igin besleme elevatorleri ve dzellikle tabla
ile sap elevatori sokilmelidir.

67



BICERDOVERLER

Bigerddverin i¢ ve dis parcalari (helezonlar, elevatorler, tane deposu, elekler, kontrbator, 1zgaralar vb.)
yeterince temizlenmelidir. Kemirgenlerin yuvalanmasini engellemek igin trlnle ilgili tim kapaklar ve ka-
paklarin baglantilari acilip her tarld Grin artig ile pisligi temizlenmelidir.

Hava sicaklikligi 10 °C’nin altindayken ya da bigerddver islakken basingli sistemlerle temizlik yapiimama-
hdir. Bicerddver basingli suyla yikanmadan 6nce basingli havayla temizlenmelidir. Bigerdover basingli ha-
vayla temizlenirken bi¢erddverin tamamen kuru olmasina dikkat edilmelidir. Motorun cevresi ve dig kismi
yeterince temizlenmelidir. Doner filtre ve 6zellikle radyator basingl havayla temizlenmelidir. Hava filtresi
elemani temizlenmelidir. Klima kondansatériiniin kanatgiklarini temizlemek igin dlslk basingh su ya da
hava kullaniimaldir.

Basingh su; elektronik pargalara, baglantilara, havalandirma borularina, yataklara, kegelere, motor ve
kabin hava filtrelerine, filtre kapaklarina, yag deposu ve yakit deposu dolum kapaklarina, motor egzozuna
puskurtilmemelidir. Yiksek basingli suyla yitkama yapilirken bigerdévere yakin durulmamalidir. Su taban-
cas! ve temizlenmekte olan ylizey arasinda en az 30 cm’lik bir mesafe bulundurulmahdir. Su sicakligi en
fazla 60 °C olmali, su dik agiyla degil 25°nin altindaki bir agiyla puskurtilmelidir. Su basinci en fazla 60
bar olmalidir. Basingli suyun i¢inde kimyasal maddeler olmamasina dikkat edilmelidir.

Elevatorlerin tabanindaki kapaklar suyun disari akmasi icin agik birakilmalidir. Tane bosaltma helezo-
nunun temizlik kapaklari agik birakilmalidir. Bicerddver suyla temizlendikten sonra bigerdéverin motoru
cahistiriimali ve bitin suyun bigcerdéverden atiimasini saglamak i¢in harmanlama sistemi ¢alistirmalidir.
Harmanlama sistemi 15 dakika ¢alistirildiktan sonra sistem durdurulmali ve motor stop edilmelidir.

Elekler sokulerek temizlenmeli, eleklere yag ve pas onleyici surtlmelidir. Eleklerin Uzerindeki yag, hasat
sezonu dncesinde ¢alismaya baslanmadan temizlenmelidir. Elekler, temizlik yapildiktan sonra bicerdévere
takilmahdir.

Kayislar sokillp bir bez pargasiyla temizlenmelidir. Temizlik sirasinda sert etkili deterjanlar yerine, amon-
yakli solisyon ya da sabunlu su kullaniimalidir.

Zincirler, madeni yagla yikanarak temizlenmeli ve sicak yaga (90-110 °C) batirilarak 12 saat boyunca bu
yagin i¢inde tutulmalidir. Zincirler yerine takilmadan yagdin yeterince stzilmus olmasina dikkat edilmelidir.
Bigme tablasi yerinden ¢ikartilarak bigaklar sdkilmeli ve tabla temizlenmelidir. Yeterince temizlenen bigme
tablasi, topragin tizerine konmus kalaslarin (istline ya da 6zel bir rémorka yerlestirilimelidir.

Keskin sac kenarlarindan yaralanma tehlikesine karsi korunmak amaciyla temizlige baslanmadan eldiven
giyilmelidir. Tim temizlik ¢alismalarinda filtreli bir maske, is g6zIigu ve is eldiveni kullaniimahdir.

1.2.4.2. Hasat Oncesi (Kis Cikisi) Bakim

Kis sartlarinda kapali bir yerde veya bir értli altinda korumaya alinan bigerddver, yerinden ¢ikarilarak yak-
lasan yeni hasat sezonuna su bakim igleri yapilarak hazirlanir:

* Ak, sarj edilir ve sonra bigerddver lizerindeki yerine takilir.

* Radyatorln suyu doldurulur.

* Yakit deposu doldurulur ve deponun havasi alinir.

+ Lastiklerin hava basinci, bigerddverin kullanma kilavuzunda belirtilen degerlere gore ayarlanir.

» Tekerlek bijonlarinin sikiligi kontrol edilir.

* Takozdaki makine takozdan indirilir.

* TUm kayis ve zincirler takilip gerdirilir
(Gorsel 1.52).

» Egzoz ve hava filtresi yerine takilir.
* Motor galistirilir ve 1sinmaya birakilir.

Gorsel 1.52: Zincir diglilerinin ve kayislarin kontrol edilmesi
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* Isinan motordaki koruyucu yag bosaltilir ve kullanma kilavuzunda belirtilen galisma yag kartere doldurulur.

* Digli kutusunun yagi kontrol edilir.

* Son reduksiyon digli kutusunun yagi kontrol edilir.

+ Hidrolik donanimin yag seviyesi kontrol edilir.

* Hidrolik donanima bir zarar vermemek icin motor yaklasik 5 dakika rélanti devrinde calistirilarak soguk
hidrolik yaginin isinmasi saglanir.

» Makinenin butun ayarlari ve gegme, kavrama tertibatlari kontrol edilir, bunlarin ayarlarinin kullanma
kilavuzunda belirtilen degerlerde olmasina 6zen gosterilir.

* Frenler ve fren hidroligi kontrol edilir.

+ Bitln civata somunlarinin sikihdi kontrol edilir ve gevsemis somunlar sikilir (6zellikle hareket ve di-
menleme sistemlerindeki bltin somunlar).

» Emniyet pimleri kontrol edilir.

+ Butlin kaydirmali emniyet kavramalarindaki (dolap, tabla helezonu ve bo§az elevatéri mili) gres temiz-
lenerek uzaklastirilir.

1.2.4.3. Hasat Sonrasi (Kisa Girerken) Bakim

Bigerddver, hasattan sonra temizlenmeli, gerekiyorsa tamir edilmeli ve kis sartlarina dayanikli hale getiril-
melidir. Ancak bu noktada bigerddverin kis igin hazirlanmasi ile motorun kis sartlarindan korunmasi birbi-
rinden ayrilmalidir. Bigerddverin kisa hazirlanmasina makinenin temizligiyle baslanir, ardindan su islemler

yapihr:
+ Koruyucu tertibatlar sokallr, batin kapak ve strguler acilr, elekler disari alinir.
* Bitun yataklar, tzerinde birikmis olan yag ve tozdan mazotla temizlenir.
* Bigerdoverin ici ve disI basingli suyla yeterince yikandiktan sonra ¢ukur noktalarda kalan su basingli
hava tutularak uzaklastirilir.

* Butlin yaglama yerleri yaglama semasina gore titiz bir sekilde yaglanir.

* Zincirler gikarilir ve mazotla temizlenip zincir yagiyla yaglandiktan sonra tekrar yerine takilir.

+ Kaydirmali emniyet kavramalari birbirinden ayrildiktan sonra temizlenir ve kuru grafit tozuyla muamele
edildikten sonra yerine takilr.

* Kayislar gevsetilir ve kayis kasnaklarindan gikarilip disari alinir.

* Neme hassas olan diz kayislar ¢ikarilir ve kuru bir yerde muhafaza edilir.

+ Bitn parlak strtinme yuzeyleri (bigak, basak kaldirici ve sap kaldirici) gres yagiyla yaglanir.

» Makinenin hasarli kisimlari kontrol edilir ve gerektiginde derhal tamir ettirilir.

* Makine takoza alinir.

+ Lastiklerin havasi yariya indirilir ve lastikler koruyucu boyayla boyanir.

* Tabla asagi indirilir ve tabla yaylari gevsetilir.

* Bu igler yapilirken disli kutusu yagi da degistirilir.

» Mekanik dimenlemeli bigerdéverlerde direksiyon disli kutusu yagi yenilenir.

+ Hidrolik donanimin igindeki hidrolik yagi degistirilir. Hidrolik deposunun igindeki filtre temizlenir.

+ Bitdn hidrolik silindirlerindeki hidrolik yadi bosaltilarak yenisi ile hidrolik yagi yenisiyle degistirilir.

* Bicerdover, kis sartlarindan etkilenmeyen kuru bir hangarda veya depoda korunur. Bu hangar veya depo
kesinlikle ticari glibre deposu olmamalidir.

* Hasat sezonunda ortaya ¢ikan arizalarin tekrar etmemesi igin kisin hareketsiz duran bigerddverin motor
bakimi titizlikle yapilr.
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1.2.4.4. Hidrolik Bakimi

* Bigerddverin kullanma kilavuzuna goére yapilacak hidrolik bakimi islemleri tespit edilir.

* Onarim ve bakim ¢alismalarina baglanmadan bigerddverin motoru durdurulur, park freni gekilir ve kon-
tak anahtari ¢ikarihr.

« Etraftaki yag birikintileri, gres bulagiklari, yag sizintilari gibi durumlar géz 6ninde bulundurulur ve bun-
lar giderilir.

* Yaglama, bakim, onarim ya da ayar ¢alismalari bicerddéver ¢alismiyorken yapilir.

* Hidrolik ekipmanlari daima agik atesten ve 65 °C’yi gegen sicakliktan uzak tutulur.

* Hidrolik baglantilarini saglayan parcalar higbir zaman basing altinda takilip ¢ikariimaz.

+ Bakim iglemleri sirasinda hidrolik sistemlerin basincini azaltmak igin tim hareket sistemleri ve kuman-
dalari etkisiz konuma (nétr/bos) alinir.

* Hortumlar ¢ikarilmadan pistonun tam olarak kapali olup olmadigi daima kontrol edilir.

» Bakimda kullanilacak ekipmanlar ve tiim hidrolik sistemler bakimdan énce gbzden gegirilir.
* Bigerddverin hidrolik sistemlerindeki yag filtreleri degistirilir.

* Bigerddverin hidrolik sistemlerindeki yag degistirilir.

1.2.5. Bigerddverin Bakimi Yapilirken is Saghgi ve Giivenligi Agisindan Dikkat Edilecek Hususlar

* Bigerddverlerin belli dénemlerde glnllk, haftalik, aylik olarak ya da calisma slresine gére kontrol ve
bakim programlari hazirlanmalidir. Bu programlarda kontrollerin ve bakim islemlerinin kimler tarafindan
nasil yapilacagi belirlenmelidir. Bigerddverin bakimi ve kontroli bu programlara uygun olarak yapiima-
lidir. Bigerddverin bakiminin malzemeli bakim seklinde yapiimasi, en kaliteli malzemelerin kullaniimasi,
bazi malzemelerin kullanim émrU tayin edilerek bu malzemelerin tahrip olmadan ve kazaya sebebiyet
vermeden degistiriimesi saglanmalidir.

* Operator, her glin gerekli kontrolleri yapmali ve makinedeki emniyet tertibatini-techizatini ok iyi bilmeli,
calismaya baglamadan dnce bu tertibatin-teghizatin yerinde bulundugundan, uygun ve calisir durumda
oldugundan emin olmaldir.

* Bigerddverin bakimi duz bir yerde yapilmali ve makinenin tekerlekleri bloke edilmelidir.

* Hasat sirasinda meydana gelebilecek tikanmalarda arizayi gidermek igin girisimde bulunulmadan biger-
déver mutlaka durdurulmali ve kontak anahtari ¢ikariimaldir.

 AkU yerinden gikariimahdir.

* Gerekli uyari levhalari kullanilmahdir.

* Dolap gibi kisimlar zemine indirilmelidir.

* Motor veya tabla galisirken bigerddverin yaglama veya bakim operasyonlari asla yapiimamalidir.

» Makine kontrol edilmeli, makinenin her parcasinin emniyetli olarak yerinde bulundugu ve gorev yapar
durumda oldugu belirlenmelidir.

» Mafsalli makinelerde direksiyon kilidi baglanmalidir.

* Dolap gibi kisimlar kaldirilacaksa emniyet sistemleriyle (emniyet demirleriyle) desteklenmelidir. Tabla
altinda galigilirken kaldirma silindirinin kolu Gzerine emniyet demirleri dogru olarak takilmalidir.

+ Hidrolik sistem sivilari ve enjeksiyon sistemi igindeki yakit yliksek basing altindadir. Bunlar cilde zarar
verebilir. Pompalarin, enjektorlerin ve enjeksiyon ya da hidrolik sistemindeki diger pargalarin soklip
takilmasi tecriibeli personel tarafindan yapilmalidir.

* Sap, saman, toz gibi maddeler motorun soguma etkinligini azaltip yangina neden olabilecegi i¢in motor-
dan uzaklastiriimalidir.
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* Bakim ve temizleme islemleri bigerdover calisir durumdayken yapilmamalidir.

* Bigerddverin tarlada yapilan bakim-tamir islemlerinde tozlu ve gUrdltili ortamlarda ¢alisilirken g6z
emniyeti icin is g6zIugl ve isitme kaybinin dnlenmesi igin koruyucu kulaklk takilmalidir.

* Bicerddverde meydana gelen tikanma, engellenme, zorlanma gibi herhangi bir durumda hareket iletimini
otomatik olarak kesen kavrama vb. ayirici dizenler kullaniimalidir.

* Bicerddverde hareket iletimini saglayan dlz kayisin, V kayisinin ve zincirlerin gerginligi yola her gikista
kontrol edilmelidir.

* Bicerddverin tane bosaltma sistemi galisirken tane deposuna herhangi bir nedenle girilmemelidir.

* Ayar, tamir, bakim ve temizlik sirasinda hareket iletimi kesilmeli, gerekiyorsa bigcerddverin motoru
tamamen durdurulmalidir.

* Bigerddver motoru, radyatéri, egzoz borusu, susturucusu vb. Unitelerinde biriken toz, sap, saman gibi
materyaller her molada temizlenmelidir.

* Bigerdoverin motorunun Gzerine dokilen yakit ve yag hemen temizlenmelidir.

* Bigerddverin elektrik donanimi dlizenli araliklarla kontrol edilmeli, yalitimi yipranmig/zarar gérmis olan
kablolar tamir edilmeli veya degistirilmelidir.

+ Olas! yangina kars! susturucu ve egzoz baglantilari glinde en az bir defa kontrol edilmelidir.

*Yangin tehlikesine karsi sabit olarak calistirilan makinelerin yaninda su ve yangin sondirme tlpi
bulundurulmalidir.

* Bigerddverde biri slriici yerinde, digeri daviumbazin arka sag tarafinda olmak lizere en az 15 kg'lk iki
adet yangin séndlrme tlpd, kazma, kirek ve 10-15 m2lik branda bulundurulmalidir.

* Hangarda veya agik alanda bir arada bulunan bigerddver ile diger tarim aletleri ve makineleri yangin
¢lkmasi hélinde hizla uzaklastirilabilecek sekilde konumlandiriimalidir.

+ Hidrolik sistemde bulunan yaglar tehlikelidir. Hidrolik sistemde bulunan sivi yiksek basing altindadir ve
herhangi bir sivi kagagi tehlikeye yol agabilir (Gorsel 1.53). Sivi kagagi gozle gorilemeyebilir ve deriye
nifuz etmek igin yeterli basinca sahiptir. Basingli hava deriye nifuz ederse deriyi delebilir ve acil tibbi
midahale gerektirebilir.

Gorsel 1.53: Hidrolik yagi sizintisi tehlikesi

+ Hidrolik sistemde hapsolmus yag disinda diger bir tehlike de 1sidir. Glinesten gelen isi, hidrolik yagini
genlestirir ve basinci arttirir. Bu basing altinda hareketsiz olan makine basing nedeniyle hareket edebilir
ve sizdirmazlik contalari patlayabilir.

* Herhangi bir hidrolik ekipmaninin kullanimindan énce kullanma talimatlari mutlaka dikkatlice okunmali
ve anlasiimaldir.

* Onarim ve bakim caligsmalarina baglanmadan motor durdurulur, park freni ¢ekilir ve kontak anahtari
cikarilir.
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+ Bakim sirasinda dogrudan bigerddverle ilgili tehlikelerin yani sira ikincil tehlikelere de dikkat edilmelidir.
Etrafta yag birikintisi, gres bulasigi, yag sizintisi vb. durumlar gz 6ninde bulundurulmali bunlara kars!
gerekli dnlemler alinmalidir.

* Yaglama, bakim, onarim ya da ayar ¢alismalari yalnizca bigerddver dururken yapilmalidir.

* Bigerdoverin kullanma kilavuzunda ekipmanlarin belirtilen maksimum kapasitesi kesinlikle agiimamali-
dir. Ekipmanlardaki kapasitenin, basincin ve strogun %80’inin kullaniimasi en ideal olandir.

+ Bakimda kullanilacak ekipmanlar ve tim sistem bakimdan énce gézden gegirilmelidir. Hasarli veya asiri
derecede asinmis ve yipranmis malzemeler kesinlikle kullaniimamalidir.

L§./ 1.12. Uygulama: Bigerdoverin Bakimini Yapma NS

V’ / Siire : 2 Ders Saati

G\w‘“ @@@0@@/\A\/\A

Yonerge

Bu uygulamada bigerddverin bakim islemlerinin yapiimasi amaglanmistir. Calismanizi verilen arag gereg
ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulama sonunda
yer alan kontrol listesindeki 6lgitlere gére degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg ve Malzeme

« is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
* Hasat yapilacak arazi

+ Hasat edilecek rlin

 Makinenin kullanma kilavuzu

* Bicerddver

* Yedek pargalar

+ Kalem ve defter

islem Basamaklari

1. s saglig ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ile ayakkabi giyilir ve malzeme takilr.

2. Is saghgi ve glvenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas galisilir.

3. Bigerddver uygun diiz bir zemine ¢ekilir. Kullanma kilavuzunda belirtilen glvenlik tedbirleri alinir.

4. Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak iglemler belirlenir.

5. Kayislar ve zincirler kontrol edilir.

6. Kasnaklar ve rulmanlar kontrol edilir.

7. Bigerddverin temizligi (hasat dncesi, hasat sirasinda ve hasat sonrasi yapilan bakim olup olmadigina
goére) yapilir.

8. Bicerddverin hasat 6ncesi, hasat sirasindaki ve hasat sonrasi bakimi sirasiyla yapilir.

9. Hidrolik bakimi yapilr.

10. Bigerddverin hidrolik sistemindeki yag filtreleri degistirilir.
11. Bigerddverin hidrolik sistemindeki yag degistirilir.
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12. Yapilan isler kullanma kilavuzuna not edilir. b
13. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine yerlestirilir.
Degerlendirme
Yaptiginiz galismayi verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.
Bigerddverin Bakimini Yapma Uygulamasinin Kontrol Listesi
Performans Kriterleri Evet Hayir
1 | Araziye uygun malzemeler takildi,koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.
2 |lis saghg! ve glvenligi kurallarina uyuldu.
3 | Kullanma kilavuzu okunarak yapilacak islemler belirlendi.
4 | Kullanma kilavuzuna gére yapilacak bakimlar tespit edildi.
5 | Kayislar ve zincirler kontrol edildi.
6 | Kasnaklar ve rulmanlar kontrol edildi.
7 Bigerddverin temizligi (hasat dncesi, hasat sirasinda ve hasat sonrasi yapi-
lan bakim olup olmadigina gore) yapildi.
8 Bigerddverin hasat dncesi, hasat sirasindaki ve hasat sonrasi bakimi sira-
siyla yapildi.
9 | Hidrolik bakimi yapildi.
10 | Bigerddverin hidrolik sistemindeki yag filtreleri degistirildi.
11 | Bigerddverin hidrolik sistemindeki yag degistirildi.
12 | Yapilanisler kullanma kilavuzuna not edildi.
13 ngulama tgmgmlandlktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip ye-
rine yerlestirildi.
A\ 4
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J 1.6. OLCME VE DEGERLENDIRME )

N

A) Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere ciimlelerde verilen bilgiler dogruysa
“D”, yanligsa “Y” yaziniz.

1. ( ) Paslanmayi hizlandiran ve nemlilie yol agan tane artiklarini ve pisliklerini temizlemek igin biger-
ddverin yuksuz olarak birka¢ dakika galistirlmasina gerek yoktur.

2. () Zincir digli gruplarini iginde bulunduran digli kutularinin disli yag durumlari zaman zaman kont-
rol edilmelidir.

3. () Bigerddverlerin belli dénemlerde gunllk, haftalik, aylik olarak ya da ¢alisma slresine gére kont-
rol ve bakim programlari yapiimaldir.

4. () Arazinin yapisinin, tesviye ve egim durumunun bigerddverle hasatta tane kaybi (izerine herhangi
bir olumsuz etkisi yoktur.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

5. Hava sicakligi 10°C altinda oldugunda ya da bigerdover islakken .................... ile temizlik yapil-
masi uygun degildir.

6. Hidrolik elemanlari asinmadan korumak igin akiskanin temizligini saglamak amaciyla
kullanilir.

7. Hidrolik sivisininiginde ...................... olusmasinin sebebi sisteme giren hava ve harici kirleticilerdir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

8. Asagidakilerden hangisi bigerdéver hidrolik sistemlerinde en sik karsilagilan sorunlardan biri degildir?
A) Anormal ses
B) Dustk akiskan sicakligi
C) Yuksek akiskan sicaklig
D) Yavas calisma
E) Sistemdeki hava

9. Paslanmay! hizlandiran ve nemlenmeye yol agan tane artiklarini ve pisliklerini temizlemek igin asa-
§idaki islemlerden hangisi yapiimalidir?

A) Motor durdurulmal

B) Kavramalar bosa alinmal

C) Arag durdurulmali

D) Bigerdover yiikli olarak birkag dakika galistiriimali
E) Bigerddver yiikslz olarak birkag dakika galistiriimali

10. Asagidakilerden hangisi tarimsal trinlerin hasat olgunlugunu belirleyen dlgutlerden biri degildir?
A) Tohum nem durumu
B) Basaklarin tane dokme 6zelligi
C) Tohumun gimlenme glicl
D) Arazinin topografyasi
)

E) Bitkilerin boyu

]
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Temel Kavramlar
- Arazi
| Diiz Zemin
| Kendi Yurir Meyve Hasat Makineleri
I Kullanma Kilavuzu
|- Ayar Arag Geregleri
|- Bakim Arag Geregleri
|- Makine Yag
I Olgii Kaplari
| Gres Yag
|- Gres Pompasi
| Yedek Parcalar
| Anahtar Takimi
|- Temizlik Malzemeleri
- Metre
I Su

|- Hava

Neler Ogreneceksiniz?

|- Kendi yirir meyve hasat makinelerinin
ayarlarini yapma

|- Kendi yiirir meyve hasat makinelerinin
bakimini yapma

o (i -

HASAT MAKINELERI

KONULAR

2.1. Kendi Yurur Meyve Hasat Makinelerinin
Ayarlari

2.2. Kendi Yurur Meyve Hasat Makinelerinin
Bakimi

Hazirlik Caligmalari

onemlidir?

zarar verir?

1. Meyve hasadinda makinelerin kullanimi tilke ekonomisine neler kazandir?
2. Makineli meyve hasad! is giiciniin, hasat masraflarinin ve Urin maliyetinin belirlenmesinde ne derece

3. Meyve hasadinda ilkel yontemlerin kullaniimasi mi yoksa makineli hasat yapiimasi mi agaclara daha az
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KENDI YURUR MEYVE HASAT MAKINELERI

2.1. KENDIi YURUR MEYVE HASAT MAKINELERININ AYARLARI

Meyve Uretimindeki is gucinun blyuk bir béliml hasat islemlerinde kullanilir. Dinya genelinde meyve
yetistiriciliginin hizla gelismesi ve is¢i Ucretlerinin cok artmasi meyve hasat islemlerinin makineyle yapil-
masini zorunlu kilmistir. Son yillarda meyve yetistiriciligi yapilan alanlarin genislemesine ve buyik ticari
bahcelerin kurulmasina paralel olarak dzellikle meyve suyu endtstrisinin ilerlemesiyle mekanik/makineli
hasada duyulan ilgi artmistir. Clinki genis ticari meyve bahgelerinde elle hasat yapilmasi elde edilecek
urtndn maliyetini oldukga yikseltir. Bu nedenle driniin makineyle hasat edilmesi meyve yetistiriciliginde
karhihgin artmasini saglar.

Meyvelerin makineyle hasat edilmesi; es zamansiz olgunlagma ve sert kabuklu meyvelerin diginda kalan
meyvelerin mekanik dayanim azlidi, gok yillik bitki olusu, cesit fazlaligi, ekim-dikim yontemlerinin farkl
olmasi nedeniyle fazla gelisme gosterememistir. Elle meyve hasadi meyveden meyveye degismekle bir-
likte ortalama olarak 450-2.000 igs/ha (insan is gucu-saat/hektar) gerektirir. Bu rakam, Uretim igin toplam
galisma zamaninin %40-%80’ini, toplam Uretim maliyetinin %30-%60'in1 olusturur. Meyve hasadi, tahil
hasadina gore 100-250 kat daha fazla is glicu ve yaklasik 40 kat daha fazla uretim maliyeti gerektirir. Bu
nedenle birgok meyve turintn mekanik yolla hasat edilmesi, is gucu ve hasat masrafinin azaltilmasi ile
urdn maliyetinin belirlenmesi bakimindan 6nemlidir.

Makineli hasat, agaci titresim ya da darbe hareketiyle sarsma esasina dayanir. Titresim hareketinin Gretil-
mesinde eksantrik diizen ya da krank biyel mekanizmasi kullanilir. Bu titresim ya da darbe hareketi kablo,
cubuk, mil gibi degisik araclarla agaca iletilir. Agacin dallari ya da gdvdesi titresime maruz birakilarak
meyvelerin ajactan dismesi saglanir. Meyveler, brandaya, beze ya da tutma platformuna distrilerek elle
ve degisik mekanizmalarla toplanir.

Arazi ve Uriiniin Hasada Uygunlugu

Meyve hasat makineleriyle hasat yapiimasi, meyve dretim alanlarinda bazi olgutlere bagh olarak ger-
ceklestirilir. Makineli meyve hasadi, uretim alani ve meyvenin durumuna gore degisiklik gosterir. Uretim
alaniyla ilgili faktérler sunlardir:

* Bahgenin tesis sekli

+ Arazinin hasada uygunlugu

* Arazinin meyil derecesi

¢ Zeminin sertligi ve yumusakhg!

* Zeminin kuru veya yas olma durumu

Hasat edilecek urtinle ilgili faktorler ise soyledir:

+ Sira aras! ve sira Uzeri mesafeler

* Siralarin duzglnlugu

*» Agag yuksekligi ve yasi

* Agacin tag yapisi

» Meyvenin olgunluk derecesi

» Meyvenin gesit ve tir ozellikleri

* Meyvelerin hasat edilecedi zaman dilimi

2.1.1. Kendi Yurir Meyve Hasat Makinelerinin Siniflandiriimasi

Hasat zamani gelen meyvelerin dalindan koparilmasi, yapraklarindan ve yabanci maddelerden ayrilmasi,
olgunluk derecesine ve blylkligline gére siniflandiriimasi igin kendi yirir 6zel hasat sistemleri ile maki-
nelerine ihtiyag duyulur. Glinlimizde birgok meyve agacinin (findik, ceviz, zeytin, cilek, kiraz, seftali, elma,
armut, turuncgil trleri, Gzim vb.) meyvelerinin hasat edilmesi, ayiklanmasi ve siniflandirilmasi igin farkli
hasat makineleri Uretilmigtir.
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Kendi yarir meyve hasat makineleri dal silkeleyici ve govde silkeleyici olmak lizere iki tiptir. Bu makinelerin
bir kismi durmaksizin hasat yapabilecek bi¢cimde imal edilmistir.

|- Sert Kabuklu Meyve (Ceviz, Badem ve Findik) Hasat Makineleri

Sert kabuklu meyve hasat makineleri genellikle ¢ farkli makineden olusur. Bunlar, govde ya da ana dal
sarsicl, stipurtcu ve toplayici makinelerdir. Hasat isleminde bu tip makinelerin kullanildigr bahge diz bir
yuzeye sahip olmalidir. Hasatta topragin yizeyinin kuru olmasi igin hasattan yaklasik ¢ hafta dnce son
sulama yapilmalidir. Ayrica yabanci otlari, erken dusen ceviz, badem ve findik meyvelerini yok etmek igin
son sulamadan bir iki hafta sonra toprak isleme makineleriyle toprak isleme veya ot bigme makinesiyle
bigme islemi yapiimalidir.

Hasatta ilk 6nce agac gdvdesi sarsici makineyle mekanik olarak silkelenir. Silkeleme iglemi, bir operator
tarafindan kullanilan kendi yurtr sarsiciyla agacin buyukligine bagh olarak ya gévdeye ya da segilen ana
dallara uygulanir. Sarsici, hidrolik kumandali bir kola ve kolun ucunda ana dali ya da govdeyi sikistiran,
ic ylizeyi yumusak olan iki geneye sahiptir. Ceneler, dal veya govdeyi sikistirdiginda operator meyvelerin
gogunu dislrmek icin 5-10 saniye silkeleme yapar. Silkeleme islemi, blylik agaglarda ikinci veya Gglnci
bir ana dala da uygulanir. Bu makinelerde agacin veya koklerinin zedelenmemesine ve yaralanmamasina
0zen gosterecek deneyimli operatorin calistirilmasi 6nemlidir. Silkeleyici makinenin ileri-geri hareketinde
makinenin tekerleklerinin yere disen meyvelere zarar vermemesi igin her tekerlegin on ve arkasinda kau-
cuk parmakli déner firgalar bulunur (Gorsel 2.1).

Gorsel 2.1: Kendi ytrir sert kabuklu meyve hasat makinesi

Kendi yurdr bir stipariici makine, silkeleme islemiyle yere digsirllen meyveleri sira halinde mekanik olarak
supurir. Agag siralari arasinda diizglin gegisler yapan sipuriicii makine sira ortalarinda diizgiin namlular
olusturur. Stpdrict makine, stipirme isi yapmasinin yani sira, agag siralari digindaki meyveleri hasat
makinesinin orta noktasina dogru ¢eken bir fana sahiptir (Gorsel 2.2).

Gorsel 2.2: Sert kabuklu meyve sipurict makine
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KENDI YURUR MEYVE HASAT MAKINELERI

Slpirici makinenin islemi bittikten sonra mekanik bir meyve toplama makinesi namlulardan meyveleri
toplar. Toplama makinesi, meyvelerin timun0 yaprak ve diger artik maddelerden ayirarak temizlenmis
halde kendi deposuna doldurur. Toplama makinesinin deposu doldugunda, sert kabuklu meyveler bir
romork veya kamyona bosaltilir (Gorsel 2.3).

Gorsel 2.3: Sert kabuklu meyve toplama makinesi

|'f Sert Cekirdekli Meyve (Kayisi, Kiraz, Vigne, Erik ve Seftali) Hasat Makineleri

Sert ¢ekirdekli meyve hasat makineleri,
sert gekirdekli meyvelerin fiziksel 6zel-
liklerine uygun olarak titresimli hasat
yapacak sekilde dretilir. Bu meyvelerin
hasadinda meyve agacinin gévdesine
Vv /Zv o veya tim dallarina gesitli frekanslarda
1 E(')'l'ff'ey'c' titregim uygulanarak meyveler sallanir

ve yerinden koparilir.

Yumusak Se'rt gekirdpkli meyve hasat m'akin'e-

ylzey, Silkeleyici leri, genellikle agaci sallayan titresim

ﬁf 2 Unitesi ve meyveleri toplayan toplayici

gl oy Tutma | — liniteden meydana gelir (Gorsel 2.4).
oA lnal WIS 1.7 .Y, "R | Makinenin 8niine yerlestirilen ve kiskag
Temizleme seklinde olan titresim (nitesi agacin

govdesini ya da dalini tutucu eleman
ile titresim kolundan olusur. Agacin sal-
lanacak kismi bu Unite vasitasiyla tutulur ve agaca belli araliklarla titresim verilir. Titresim Unitesi, genellik-
le saniyede 4-5 titresim yapabilir ve normal bir agaci 8-10 saniyede hasat edebilir.

Gorsel 2.4: Tutma platformlu meyve hasat sistemi

Hasat sonrasi dokulen meyveleri toplayan Unite (toplayici tnite) kapanabilir meyilli V seklinde ya da sem-
siye tipindedir (Gorsel 2.5). Agactan do-
kiilen meyveler, bu toplama sistemiyle
bir kanalda toplanir ve oradan kasalara,
elevatérlere, siniflandirma sistemine ya
da depoya iletilir. Bu makinelerin verimli
sekilde kullanilabilmesi i¢in meyilli arazi
kosullarina uygun olmasi, farkl boyut
ve Ozellige sahip olan agdaclara gore
ayarlanabilmesi ve toprak yiizeyine ya-
kin mesafelere kadar inebilmesi (en az

Gorsel 2.5: Kendi yiiriir semsiyeli meyve hasat makinesi 45-50 mm) gerekir.
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|'f Elma, Armut, Narenciye ve Benzeri Ufak Cekirdekli Meyve Hasat Makineleri

Elma, armut, turunggiller ve benzeri kliglk cekirdekli meyvelerin silkeleyicilerle hasat edilmesinde silkele-
me slresi agacin blylkligune, meyvenin fiziksel 6zelliklerine ve agag lzerindeki meyve miktarina gore 3
ila 5 saniye arasinda degisir.

Mekanik hasatta silkelemeyle yere disen yumusak meyvelerin yere garparak zedelenmesini dnlemek ama-
ciyla tutma platformlari gelistirilmistir. Tutma platformlarinin tasariminda meyve dayanim degerleri, meyve
zedelenme orani, maliyet ve istenen hasat verimi gz 6nine alinmali, platform yizeyleri 15°-20° egimli
olmalidir. Platform yuzeyinin blyuklugu, agaclarin sira arasi ve sira tzeri uzakliklarina, agag gesidine ve
yuksekligine baghdir.

Durmaksizin hasat yapan makineler, ufak gekirdekli meyve veren agaclarin (elma, armut, narenciye vb.)
sanayide islenecek Uriinlerinin hasat edilmesinde kullanilir. Bu hasat makineleri; meyve toplama deposu,
vantilator, emis kanali, gétiricl bantli konveydr ve titresim Unitesinden meydana gelir (Gorsel 2.6). Bu
makinelerin calisma sistemi, sert ¢ekirdekli meyve hasat makinelerindeki toplama unitelerinin ¢alisma
sistemine benzer. Ancak ufak gekirdekli meyvelerin boyutlarinin daha biylik olmasi nedeniyle durmaksizin
hasat yapan makinelerdeki toplayici tnitenin egimi, sert ¢ekirdekli meyve hasat makinelerindeki toplayici
linitenin egimine gore daha az olur.

Gorsel 2.6: Kendi yirir elma hasat makinesi

|- Kendi Yiiriir Zeytin ve Uziim Hasat Makineleri

Uziim ve zeytin hasadinda kullanilan birgok hasat makinesi vardir. Son yillarda iilkemizde de kullaniima-
ya baslanan kendi yurlr zeytin ve Uzim hasat makineleri, makineli hasada uygun sekilde tesis edilmis
bahceler ve makineli hasada uygun agag turleri igin oldukga kullaniglidir. Bu makineler, ¢alisma ilkesi
bakimindan birbirine benzese de temizleme ve siniflandirma Uniteleri yontnden farklilik gosterir. Kendi
yurdr zeytin ve Uzim hasat makineleri meyveleri titresimli toplayici kollarla silkeleyerek dalindan koparir
(Gorsel 2.7).

Toplayici initeler

Gorsel 2.7: Toplayici dniteler
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Kendi yirdr zeytin ve Uzim hasat makineleri meyve siralarini yan Uniteleri i¢erisine alarak siralarin igin-
den gecer ve makinenin altindaki kollu titresim Unitesi zeytin agacinin veya Uzim baginin gdvdesini sallar
(Gorsel 2.8, 2.9). Her bir sallayici kol esnek arka siispansiyon sistemiyle korunur. Bu sistem, sallayici
kollara mikemmel bir esneklik ve hareketlilik imkani verir. Boylece meyve tanelerine zarar verilmeden
yUksek kalitede drin hasat edilir. Kullanilan 6zel malzeme sayesinde sallayici kollarda maksimum esneklik
saglanir. Sallayici kollar arasindaki mesafe, operatér tarafindan meyve agacinin gdvde durumuna gore
kabinden ayarlanabilir.

Temizleme

Gorsel 2.8: Zeytin ve Uzim hasat makinesi Uniteleri

Esnek plastik malzemeden yapilmis sallayici kollar iiriinle ilk temas eden parcalardir. Uriin, sallayici kol-
larin titregimiyle hasat edilir. Sallayici kollarla agacgtan ayrilan yapraklar ve meyve taneleri kauguk tasiyici
sepet tipi konveydrin icine duser. Yaprak vb. hafif olan yabanci maddeler fanlarla drinden ayristirilip
disari atilirken driinler konveydrle depoya tasinir. Uriin, depo doldugunda istenen yere kolayca bosaltilir.
Ayrica bu makinelere ilaglama, budama, glbreleme gibi birgok islem i¢in ekipman baglanabilir.

Gorsel 2.9: Kendi ylrir zeytin ve iziim hasat makinesi

Uziim hasadinin makineyle yapilabilmesi icin iiziim baglari belli boyutlarda askiya alinir ve bitki bakim,
budama ve terbiye islemleri makineli hasada déniik olarak yapilir. Ozellikle sarap, regel, pekmez ve (izim
suyu Uretimine yonelik yapilan yetistiricilikte makineli Gzim hasadi yapilmasiyla el is¢iligi %50-%60 ora-
ninda azalir, hasat maliyeti de elle hasada kiyasla %60 oraninda duser.

180



KENDI YURUR MEYVE HASAT MAKINELERI

|- Otonom Hasat Makineleri

Robotik meyve hasadi, yillardir kesintisiz ve son derece hizli gelisen bir hasat yontemidir. Bu hasat yonte-
mindeki hizli gelismenin dogal bir sonucu olarak otonom makineler tarimsal faaliyetlerde yaygin bir sekilde
kullanilir hale gelmistir. Otonom meyve hasat makinelerinin gelistirilme amaci hasat zamani gelen mey-
veleri insan mudahalesi olmadan tespit edip toplamaktir. Bu makinelerin kullanimi 6zellikle blyuk élgekli
meyve yetistiriciligi yapilan isletmelerde ¢ok daha az isci ¢alistiriimasini sagladig igin oldukca faydalidir.
Bu tlr araclarin en 6nemli kisimlarindan biri, hasat edilecek meyveleri gorsel olarak algilayacak kamera
ve sensorlere sahip olmasidir. Cogu meyve hasat robotunun tanimlama sistemi, bir kamera veya goériinti
islemede kullanilan bilgisayarla gérlntiilemeye dayanir (Gorsel 2.10). Goriinti isleme sistemi, kamera
oninde ne tir bir meyve oldugunu belirlemek igin géruntlinin icerigini ¢ikartip inceler ve bilgisayarla
iletisim kurmak igin bu gérsel kaliplari kullanir. Bu robotlarda meyveler igin gorsel kaliplari tanimayi kolay-
lastiran algoritmalar kullanilir.

Kamera

Motor driver

Wiper motor

Gorsel 2.10: Otonom hasat robotu ve robotun bazi pargalari

2.1.2. Meyve Hasat Makineleriyle Galigma Esnasinda Meydana Gelebilecek Uriin Kaybinin
Onlenmesi

Meyve hasat makinelerinde Uriin kayiplari iki sekilde olur. Bunlardan birincisi hasat esnasinda meydana

gelen dogrudan kayiplar, ikincisi ise bir sonraki yil meyve olusturacak tomurcuklarin kaybidir. Bir meyve

hasat makinesinin drlin kaybi orani su hususlara gore dedgisir:

* Hasat makinesinin birim zamanda hasat ettigi Grtin miktari

+ AJa¢ basina hasat edilen (rlin miktarinin agagtaki toplam drlin miktarina orani yani hasat etkinligi
* Hasat sirasinda meydana gelen yaprak, filiz ve dal kaybinin miktari

« Uriin kalitesine verilen zarar

Meyve hasat makinelerinde olasi Griin/hasat kaybinin énline gegilmesi igin su hususlar g6z éniinde bulun-
durulmalidir:

* Hasadi takip eden yilin irlininde meydana gelebilecek kayiplari 6nlemek amaciyla hasat sirasinda dal
ve filiz kirlimasi ile yaprak kaybinin miimkin oldugunca az olmasina dikkat edilmelidir. Bu durum ézel-
likle zeytin agaclarinda yliksek oranda Urlin kaybina neden olur.

+ Hasat edilen Uriine karisan arlin disi materyal (yaprak, kabuk, sap, dal pargasi vb.) hasadi etkiler. Ay-
rica Urinun islenmesinden dnce temizlenmesi ayri bir iglem gerektirdigi i¢in rin temizligi islemi hasat
kaybi olarak kabul edilebilir.

* Hasat kaybinin bir nedeni de Grintn olgunlagsma derecesidir. Erken veya ge¢ hasat, riin kaybini artiran
faktorlerden biridir.
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+ Hasatta meyve yapisina en uygun hasat makinesi kullaniimalidir. Aksi durumda hasat edilecek Grinin
dalda kalmasi veya yere duserken zedelenmesi Urln kaybina yol agar. Bu nedenle makine segiminde
kisa sUrede hasadi bitiren, agaca ve meyveye en az zarar veren makineler tercih edilmelidir.

« Uriin kayiplarini 6nlemek amaciyla bahge kurulumunda, agacin tag genisligi ve yiiksekliginde, sira aras|
ve sira lzeri mesafelerde meyve hasat makinelerine uygun olarak bazi standartlar getiriimelidir.

2.1.3. Kendi Yiirir Dal ve Govde Silkeleyici Meyve Hasat Makinelerinin Ayarlari

Kendi ylrir dal ve govde silkeleyici meyve hasat makineleri gok karmasik bir yapiya sahip olmadigi igin
kolay kullanilir. Bu makinelerle galisiimaya baslanmadan is sagligi ve guvenligi tedbirleri alinmali, makine-
lerin kullanma ve bakim kilavuzu dikkatlice okunarak gerekli ayarlar yapiimalidir.

Kendi yirlr dal ve goévde silkeleyici meyve hasat makineleri fonksiyoneldir ve tek operatdr tarafindan ku-
manda edilebilir (Gorsel 2.11). Bu tip makinelerde yapilmasi gereken tlim ayarlar makinelerin kullanma ve
bakim kilavuzunda belirtilmistir. Bu makinelerde hareketler hidrolik pompa ve bir kumanda kolu araciligiyla
gerceklestirilir.

< 4 €
BTEG> <

Gorsel 2.11: Meyve hasat makinesi kumanda paneli

|'f Kendi Yiiriir Meyve Dal ve Govde Silkeleme Makinelerinde Yapilabilecek Ayarlar
Kauguk Kapl Pense (Kiskag) Ayari: Bu ayar, agacin dali ve gévdesiyle temasin dogru olmasi, meyve-
nin silkelenmesinde randiman saglanmasi igin dal ya da gévde yapisina gore operator tarafindan yapihr
(Gorsel 2.12).

Gorsel 2.12: Kauguk kapl pense (kiskag) gesitleri

Sikma Silindirlerinin Konumu: Sikma silindirleri, sikma kollarinin daha genis veya daha kigUk bir agilim
imkani saglamasindan dolayi geng agaclarda on bosluga, orta kalinliktaki ve kalin gévdeli agacglarda ise
arka bosluga konumlandirilir.

Kiskag Donlisi: Kiskag, bir ydne egimli agaclarda gévdenin agisina uymasi amaciyla déndardlir.

Aci Ayari: Operator, kumanda paneliyle acgi verilebilen penseyi ¢ok kisa bir siire icinde agaca en uygun
aclya getirir.

Vibrasyon Frekansi (Hz) Ayari: Kumanda panelinden dal, gévde ve agag yapisina gére ayarlanir.
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Genlik (Dal ve Gévdenin ileri-Geri Hareketi) Ayari: Kumanda panelinden dal, gévde ve agag yapisina
gore ayarlanir.

Genellikle kendi ylrir dal ve gévde silkeleme makinelerinde en 6nemli ayarlar dalin, gévdenin penseyle
uygun sikilikta tutulmasi ile frekans (Hz), genlik (mm) ve vibrasyon stresi ayarlaridir. Bu ayarlar kabindeki
kumanda panelinden operatér tarafindan yapildigi icin operatériin tecriibeli olmasi gerekir. Aksi takdirde
dal ve gdvde zarar gorebilir. Tablo 2.1’de meyve ¢esitlerine gore silkeleme parametreleri verilmistir.

Tablo 2.1: Bazi Meyvelerin Silkeleme Parametreleri ve Agag Ozellikleri

Meyve Tiirii | Agac Rijitligi | Silkeleme Frekans (Hz) | Genislik (mm)
Uygulanan Yer
Govde 15-30 8-12
Kayisi Gok rijit Dal 10-20 40-50
Govde 15-25 8-12
Badem Gok rijit Dal 15-20 95.40
Govde 15-25 8-12
Elma Rijit Dal 10-20 35-40
. Govde 15-25 10-14
Erik Rijit Dal 10-20 25-40
. Govde 15-20 10-14
Ceviz Az rijit Dal 716 30-50
Seftali Az rijit Govde 15-25 12-16
Visne Az rijit Dal 10-15 30-40
. Govde 12-24 12-16
Kiraz Esnek Dal 10-20 35-60
Zeytin Cok esnek Dal 20-35 50-75
Govde 10-15 12-16
Portakal Cok esnek Dal 6-16 100-125

|- Kendi Yiiriir Hasat Makinelerinin Hasat Unitesi Ayarlari
+ Oncelikle makinenin kullanma kilavuzu dikkatlice okunmali, yapilacak ayarlar 6grenilmelidir.
* Ayarlara yapilmaya baslamadan énce gerekli is glivenligi tedbirleri alinmalidir.

Meyve Agaglari ve Uziim Bagi Sirasini igerisine Alan Yan Kanat Agiklik Ayari: Bu ayar, meyve agagla-
rinin ve Uzim omcalarinin tag genisligi ile ytiksekligine gore operator tarafindan hidrolik sistemle kabindeki
kontrol panelinden yapilir (Gorsel 2.13).

Gorsel 2.13: Yan kanat aciklik ayari
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Sallayici Parmaklarin Ayari: Sallayici parmaklar plastikten ya da kauguktan yapilir. Oldukga esnek ya-
pida olan bu parmaklar karsilikli olarak yerlestirilmistir. Parmaklarin Gzerinde bulunduran her bir kol arka
esnek suspansiyon sistemiyle korunur. Bu kollarin sayisi makineye gore (10-24 adet) degisebilir. Parmak-
lar donerek calisan bir mil zerine baglanlanmistir. Meyveler, donen mil Gzerindeki kamlar vasitasiyla elde
edilen titresimle dusurtlur. Sallayici kollar arasindaki mesafe ve titresim frekansi (Hz) operator tarafindan
kabindeki kontrol panelinden ayarlanir (Gorsel 2.14).

Gorsel 2.14: Sallayici parmaklarin baglantilari

Toplayici Konveyor Ayari: Sallayici parmaklarin kopardigi meyveler toplayici konveyor lzerine diser.
Toplayici konveydre bagl paletler ters yonde donerek, meyveleri toplayip arka taraftaki tagiyici konveyor-
de bulunan kovalara doldurur. Kauguk konveyor paletleri makinenin iki tarafina yerlestirilmistir ve birbiriyle
kesiserek calisir. Sonsuz dénme hareketi, zincir disli sistemiyle toplayici konveyore iletilir (Gorsel 2.15).
Konveydrlerin ¢calisma hizi, lzerinde tagidigi meyve miktarina gore kontrol panelinden operator tarafindan
ayarlanir.

Gorsel 2.15: Toplayici konveyér ve paletler

Gerdirme Sistemi Ayarlari: Gerdirme sisteminin ayarlari ope-
rator tarafindan makinenin kontrol panelinden yapilir. Basit bir
krank mili kullanilarak, sistem asagi ve yukari hareket ettirilip
kontrol panelinden gerginlik ayari yapilir (Gorsel 2.16). Sistem-
deki basing sensori sayesinde kontrol panelindeki uyari i1siklar
yanarak operatori uyarir. Operatér gerekli ayari uyariya gore
yapar.

|'f Kendi Yiiriir Hasat Makinelerinin Temizleme Unitesinin Ayarlari

Temizleme (nitesi yuksek kapasiteli birden ¢ok fandan olu-
sur. Ug asamali temizleme sistemi, hasat edilen meyvelere
karisan yaprak miktarini mimkin olan en dlsUk seviyeye in-
dirir. Makinedeki temizleme Unitesi meyvelerle temas etme-
den yapraklarin %70 kadarini gapraz hava nozulu ve yaprak
tirmigiyla ayirir. Alt emis fani, hasat edilen meyveleri bant
lizerinde yukari dogru tagsimadan énce daha fazla yaprak te-
mizler. Bundan sonra ¢apraz konveyor bandina yerlestirilen
emis fani, kalan yapraklari uzaklastirir ve bdylece depoya
ulasan meyveler yapraklardan ayrilmis olur (Gérsel 2.17).

Gorsel 2.16: Gerdirme sistemi krank kolu

Gorsel 2.17: Taslyici konveydr ve temizleme
fanlari
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Fanlarin hava ¢ikis ve emis hizi, meyve durumuna gdre operator tarafindan kontrol panelinden yapilir.

|- Kendi Yiiriir Meyve Hasat Makinelerinin Uriin iletim, Depolama ve Bogaltma Unitesinin Ayarlari

Sallayicilarin doktigi meyveler, gétirict konveydr tarafindan tasinarak tasiyici kovali konveydre iletilir
(Gorsel 2.18). Kovali taslyici konveydér makarali zincirlere baglanmis plastik kovalardan olusur. Makarali
zincir sistemi strekli dénerek c¢alisir ve kovalar birbiri pesine gelerek, meyveyle dolup Ust ayiklama konve-
yorline kadar meyveleri tasir.

Gorsel 2.18: Uriiniin taginmasi

Silkeleyicinin dlslrdugi meyveler konveyér (1) tarafindan yakalanir. Kovali konveyérlerle yukari (2) tasi-
nan meyveler, st kisimda ayiklama konveyérine (3) diistrilerek tekrar temizlendikten sonra makinenin
deposuna (4) doldurulur. Depo dolunca kontrol panelinin dokunmatik ekraninda uyari 1s1§1 yanar. Operator,
deponun doldugunu anlar ve nakliye aracina yanasarak depodaki meyveleri bosaltma konveyoériyle (5)
nakliye aracinin kasasina bosaltir (Gérsel 2.19). Uriin iletim, tasima, depolama ve bosaltma konveyérle-
rinin galisma hizi ayarlari operator tarafindan kontrol panelinden yapilir.

Dane ayirici

Uriin gegis kapisi
On ayirma
kismi

Hava kanali Tahrik zinciri

Yatay kapak Ayirici

Ayirici Hava kutusu

Uriin deposu

Gorsel 2.19: Uriin iletim, depolama ve bosaltma Giniteleri
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O 2.1. Uygulama: Kendi Yiiriir Meyve Hasat Makinelerinin Ayarlari

.\5 / Siire : 12 Ders Saati
\g -
Y DO00®

Yonerge

Bu uygulamada kendi yiirir meyve hasat makinelerinin ayar islemlerinin yapiimasi amaglanmistir. Ca-
lismanizi verilen arag gere¢ ve malzemeleri kullanip, islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz.
Calismaniz, uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki dl¢ltlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gere¢ ve Malzeme

« |s elbisesi, maske, i ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
+ Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

* Atélye

+ Makinenin kullanma kilavuzu

+ Makinenin koruyucu muhafazalari

+ Kendi ylrir meyve hasat makinesi

+ Gres yag!

o El aletleri (anahtar, ¢ekig, pim, civata vb.)

+ Kendi ylrir meyve hasat makinesinin yedek pargalar
+ Motor yagi

+ Hidrolik yagi

+ Hava kompresori

* Temizlik bezi

* Mazot

* Su

« Kalem, defter

islem Basamaklari

=

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr.

is saghg! ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.

Makine uygun diz bir zemine gekilir ve kullanma kilavuzunda belirtilen glvenlik tedbirleri alinir.
. Makinenin kullanma kilavuzu okunarak yapilacak ayar islemleri belirlenir.

. Belirlenen ayarlar yapilir.

. Makinenin kirilmis, ¢atlamis baglanti elemanlari varsa bunlar yenileriyle degistirilir.

. Makinenin tim civatalari kontrol edilerek, gevsemis olanlar sikilir.

. Makine, kullanim kilavuzunda belirtilen sekilde ¢aligtirilr.

. Makinenin calismasi esnasinda gerekli tedbirler alinir.

Makinenin lastiklerinin havasi kontrol edilir, havasi eksik olan lastik varsa uygun basing degerine
kadar lastige hava basilir.

11. Yapilan igler kullanim kilavuzuna not edilir.

12. s bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizlenip elbise dolabina konur.

© W N GUGAWN
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Degerlendirme

Yaptiginiz caligmayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Kendi Yiiriir Hasat Makinelerinin Ayarlarinin Yapilmasi Uygulamasi Kontrol Listesi

Performans Kriterleri

Evet

Hayir

Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

Makine uygun dlz bir zemine gekildi ve kullanma kilavuzunda belirtilen gu-
venlik tedbirleri alind.

Makinenin kullanma kilavuzu okunarak yapilacak ayar islemleri belirlendi.

Belirlenen ayarlar yapildi.

[, IR~ OV

Makinede kiriimig, catlamis baglanti elemanlari varsa bunlar yenileriyle de-
gistirildi.

Makinenin tiim civatalari kontrol edilerek, gevsemis olanlar sikild1.

Makine bakim kullanma kitabinda belirtilen sekilde galistirildi.

Makinenin galismasi esnasinda gerekli tedbirler alind.

© o N o

Makinenin lastiklerinin havasi kontrol edildi, havasi yeterli olmayan lastik
varsa uygun basing degerine kadar lastige hava basildi.

Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edildi.

11

Is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarildi ve temizlenip elbise dolabina
konuldu.
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2.2. KENDi YURUR MEYVE HASAT MAKINELERININ BAKIMI

Kendi yirlr meyve hasat makinelerinin saatlik is ticreti diger makinelere oranla ¢ok ylksektir. Kaybedile-
cek zamanin telafisi, hasat mevsiminin sinirli olmasi dolayisiyla cogu zaman mumkuin degildir. Sikintili bir
durumla karsilagsmamak i¢in makinenin dogru ve aksaksiz bir sekilde bakima ihtiyaclari vardir.

Her ¢esit hasat makinesinin imalati projelendirilirken kullanilacak malzemeye gére bakimi da diigtintlmek-
tedir ve bu nedenden dolayi her gesit hasat makinesinin kendine 6zel bakim ve kullanma el kitabi bulunur.

Bakimlar yapilirken bu konuda yazilmis kitaplar ve bakim kullanma kitaplarina gére yapilmalidir.

2.2.1. Kendi Yiiriir Meyve Hasat Makinelerinin Hasat Unitesinin Bakim

Kendi yuriir meyve hasat makinelerinin hasat
Unitesinin bakimi igin yapilacak iglemler sira-
siyla soyledir:

* Oncelikle makinenin kullanma ve bakim ki-
lavuzu okunur, yapilacak bakim islemleri
ogrenilir.

+ Bakim islemine baslanmadan gerekli is sag-
g1 ve givenligi tedbirleri alinir.

*Hasat Unitesinde yaglanacak yerler gres

yagiyla (anti oksidan gres) yaglanir (Gérsel '
2.20). Gorsel 2.20: Hasat initesi

+ Hasat (nitesi gézden gecirilerek egilmis, ki-
rilmig pargalar varsa onarilir veya yenisiyle degistirilir.

+ Hasat Unitesinin gevsemis baglanti elemanlari sikilir.

+ Sallayici kollar, kollara titresim veren mil ve milin Gzerindeki kamlar kontrol edilir. Kamlarda asinma
varsa kamlar yenisiyle degistirilir.

* Hidrolik sistem g6zden gegirilir.

+ Disli zincir ve kayis kasnak sistemleri gézden gegirilir, tespit edilen arizalar giderilir.

* Hasat sistemini kontrol eden tlim sensdrlerin ¢alisip ¢calismadigi kontrol edilir.

2.2.2. Kendi Yiiriir Meyve Hasat Makinelerinin Temizleme Unitesinin Bakimi
Kendi yurtur meyve hasat makinelerinin temizleme Unitesinin bakimi i¢in yapilacak islemler sirasiyla sdyledir:

« Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu okunur, yapilacak bakim islemleri 6grenilir.

*Bakim islemine baglanmadan gerekli is sagligi ve guvenligi
tedbirleri alinir.

* Temizleme (nitesinde yaglanacak yerler gres yagiyla (anti
oksidan gres) yaglanir.

+ Temizleme Unitesi gdzden gegcirilerek egilmis, kiriimis pargalar
varsa onarilir veya yenisiyle degistirilir.

* Temizleme Unitesinin gevsemis baglanti elemanlari sikilir.

o Fanlarin kanatgiklari, hava ¢ikis ve emis hatlari kontrol edilir, bu
aksamda tikanma varsa giderilir (Gorsel 2.21).

Gorsel 2.21: Temizleme uUnitesi fani
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+ Temizleme Unitesindeki tim sensorlerin ¢alisip ¢alismadig
kontrol edilir (Gorsel 2.22).

Gorsel 2.22: Temizleme (initesi konveydrleri

2.2.3. Kendi Yurur Meyve Hasat Makinelerinin Uriin iletim, Ayirma, Depolama ve Bosaltma
Unitesinin Bakimi

Kendi yurir meyve hasat makinelerinin Grin iletim, ayirma, depolama ve bosaltma dnitesinin bakimi igin
yapilacak islemler sirasiyla soyledir:

+ Oncelikle makinenin kullanma kilavuzu okunur, yapilacak bakim islemleri égrenilir.

» Bakim islemine baslanmadan gerekli is sagligi ve glivenligi tedbirleri alinir,

« Urin iletim, depolama ve bosaltma iinitesinde yaglanacak yerler gres yagiyla yaglanir.

« Urlin iletim, ayirma, depolama ve bosaltma iinitesi gdzden gecirilerek egilmis, kirilmis parcalar varsa
onarilir veya yenisiyle degistirilir.

« Urlin iletim, depolama ve bosaltma iinitesinin gevsemis baglanti elemanlari sikilir.

* Disli zincir ve kayis kasnak sistemleri gozden gegirilir, tespit edilen arizalar giderilir.

* Ayirici, toplayici ve tasiyici konveyérler kontrol edilir.

« Uriin iletim, depolama ve bosaltma tinitesindeki tiim sensérlerin calisip calismadigi kontrol edilir.

Kendi yurlr meyve hasat makinelerinin hasat, temizleme, Urin iletim, depolama ve bosaltma Uniteleri
disinda makinenin hareketini saglayan bir gii¢ kaynagi, aktarma diizenleri, disli kutusu, diferansiyel, teker-
lekler gibi Uniteleri de mevcuttur. Bu nedenle makinenin kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen ginlik,
haftalik, aylik, mevsimlik bakimlari mutlaka yapiimalidir.

|- Giinliik Bakim

« Oncelikle makinenin kullanma kilavuzu okunur, yapilacak bakim islemleri dgrenilir.

» Bakim iglemine baglanmadan gerekli is saghgi ve guvenligi tedbirleri alinir.

* Motor yag seviyesi kontrol edilir, yag eksikse kullanma kilavuzunda belirtilen yagla tamamlanir.

* Yakit sistemi kontrol edilir.

« Kullanma kilavuunda belirtilen noktalar greslenir. Ozellikle meyveye temas eden noktalarda kullanilacak
gres insan sagligina zarar vermeyecek 6zellikte olmalidir.

« Lastiklerin havasi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

* Hidrolik yag seviyesi kontrol edilir.

 Kayis gerginlik ayari kontrol edilir, gerekirse gerginlik ayari yapilir.

* Aydinlatma sistemi kontrol edilir.

+ Kontrol paneli ve tim sensorlerin galisip ¢calismadigi kontrol edilir.

|- Haftalik Bakim

« Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu okunur, yapilacak bakim islemleri 6grenilir.
+ Bakim iglemine baglanmadan gerekli is saghgi ve guvenligi tedbirleri alinir.
* Periyodik olarak fren yagi kontroli yapilir.
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* Motorun yaglanmasi saglanir.

* Akslarin yagi kontrol edilerek eksilme varsa yag eklenir.

s Filtreler ilk 50 calisma saatinden sonra degistirilir (Bundan sonra her 600 calisma saatinden sonra
degistirilir.).

* Transmisyon istavroz diglileri yaglanir.

|- Aylik Bakim

« Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu okunur, yapilacak bakim islemleri 6grenilir.

+ Bakim iglemine baglanmadan gerekli is saghgi ve guvenligi tedbirleri alinir.

» Makinenin yaglanmasi gereken noktalari yaglanir.

* Digli carklarin yag seviyesi kontrol edilir.

» Sanziman yagi kontrol edilir, eksikse kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen yagla tamamlanir.
*» Motor yagdi kontrol edilir, eksikse kullanma kilavuzunda belirtilen yagla tamamlanir.

* Hidrolik sistem kontrol edilir.

* Hava filtresi temizlenir.

L Mevsimlik Bakim

+ Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu okunur, yapilacak bakim iglemleri égrenilir.
+ Bakim islemine baslanmadan gerekli is sagligi ve glvenligi tedbirleri alinir,

* Fren ayag! her mevsim yaglanir.

» Sanziman yagi degistirilir.

* Diglilerdeki ve diferansiyel noktalardaki yaglar yenilenir.

+ Sokulebilir baglantilar ¢ikarilarak bunlar dizel yakitla temizlenir.

* Hidrolik filtresi ve yagi yenilenir.

* Yag filtresi ve motor yagi degistirilir.

2.2.4. Kendi Yurir Meyve Hasat Makinelerinde Goriilen Arizalar

Kendi yurir meyve hasat makinelerinde calisma esnasinda meydana gelebilecek arizalarla ilgili olarak
kontrol kabinindeki gostergelerde uyari sistemleri bulunur. Bu nedenle hasat esnasinda gostergeler siklikla
kontrol edilmelidir. Meydana gelebilecek arizalar; hidrolik sistem arizalari, toplayici sistem arizalari, iletim
sistemi arizalari ve depolama sistemi arizalaridir. Arizalarin giderilebilmesi i¢in makinelerin kullanma ve
bakim kilavuzunda yazan talimatlara uygun davraniimalidir. Eger sorun bu sekilde giderilemiyorsa mutlaka
yetkili servisle irtibata gegilmelidir.

2.2.5. Kendi Yiiriir Meyve Hasat Makinelerinin is Sonu Temizligi
« Is sonu temizligine baslanmadan 6nce gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirleri alinmalidir.
« s bitiminde makinenin ve hasat iinitesinin izerinde kalan yaprak ve dal parcalari ile meyve artiklari
temizlenmelidir (Gorsel 2.23).

Gorsel 2.23: Kendi ylrlir meyve hasat makinesinin is sonu temizligi
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* Makinenin sudan zarar gérmeyen bolimleri basingli suyla yikanmalidir. Diger bolimler uygun bir temiz-
lik maddesiyle temizlenmelidir.

» Hasat esnasinda platform ve yardimci hasat ekipmani kullanilmissa bunlarin temizligi uygun sekilde
yapilmaldir.

* Hasat makinesi, temizlik islemi bittikten sonra genel olarak kontrol edilmelidir. Makinenin kiriimis ve
asinmig parcgalari tamir edilmeli veya degistiriimelidir.

« s bitiminde hidrolik sistem ve bu sistemin yag seviyesi kontrol ediimelidir. Yagda eksilme varsa kullan-
ma ve bakim kilavuzunda belirtilen yagla tamamlanmalidir.

» Makinenin yaglanmasi gereken kisimlari kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen yaglar kullanilarak
yaglanmalidir.

» Makinenin boyas! yipranmis kisimlari tekrar boyanmalidir.

* Bakim ve temizlik islemi bittikten sonra hasat makinesi bir sonraki is sezonuna kadar baska bir amagla
kullanilmayacaksa uygun bir ortamda muhafaza edilmelidir.

2.2.6. Kendi Yiirir Meyve Hasat Makinelerinde Dikkat Edilmesi Gereken is Sagligi ve Giivenligi
Kurallari

* Makineyle calisiimaya baslanmadan makinenin kullanma ve bakim kilavuzunun tamami okunarak an-
lasiimalidir.

» Makinenin nasil kontrol edilecegi ve durdurulacagi 6grenilmelidir.

* Hicbir makine 18 yasindan kugcukler ve makineyi tanimayanlar tarafindan kullanilmamalidir.

* Makineyle galisilirken muhakkak is eldiveni kullaniimalhdir.

» Makineler, ¢ikardidl egzoz gazi nedeniyle kapali alanlarda asla ¢alistiriimamali ve kullanilmamalidir.

» Makineyle galisilmaya baslanmadan makinenin bitlin baglanti elemanlarinin sikili§i kontrol edilmelidir.

* Miimkinse giin 1s1§inda veya yeterince aydinlatiimis ortamda calisiimaldir.

» Makineler kesinlikle ¢alisir vaziyette birakilip terk edilmemelidir.

* Makine igin uygun olmayan asiri dik ve egimli yerlerde g¢alisiimamalidir.

» Calisma sirasinda makinede herhangi bir ariza meydana gelirse makine durdurulup arizaya midahale
edilmelidir.

* Makinede meydana gelebilecek yangina karsi gerekli tedbirler alinmalidir,

* Hasat esnasinda meyve bahcgesinde galiganlarin makineden uygun uzaklikta ve givenli bir bdlgede
bulunmasi saglanmalidir.
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’g 2.2. Uygulama: Kendi Yirir Meyve Hasat Makinelerinin Bakimi S
Q
Q / Siire : 12 Ders Saati
XX/
N n
e U

Yonerge

Bu uygulamada kendi ylrir meyve hasat makinelerinin bakim islemlerinin yapilmasi amaclanmistir.
Calismanizi verilen arag gere¢ ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz.
Calismaniz, uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki dl¢ltlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gere¢ ve Malzeme

« |s elbisesi, maske, i ayakkabisi, eldiven vb. kisisel koruyucu donanimlar
+ Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

* Atélye

+ Makinenin kullanma kilavuzu

+ Makinenin koruyucu muhafazalari

+ Kendi ylrir meyve hasat makinesi

+ Gres yag!

o El aletleri (anahtar, ¢ekig, pim, civata vb.)

+ Kendi ylrir meyve hasat makinesinin yedek pargalar
+ Motor yagi

+ Hidrolik yagi

+ Hava kompresori

* Temizlik bezi

* Mazot

* Su

« Kalem, defter

islem Basamaklari

=

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr.

2. Is saghgi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir.
3. Makine uygun duz bir zemine gekilir ve kullanma kilavuzunda belirtilen guvenlik tedbirleri alinir.
4. Makinenin kullanma kilavuzu okunarak yapilacak bakim islemleri belirlenir.
5. Belirlenen bakim iglemleri yapilir.
6. Makinenin kiriimis, ¢atlamis baglanti elemanlari varsa bunlar yenileriyle degistirilir.
7. Makinenin galismasini engelleyen unsurlar ortadan kaldirilir.
8. Makinenin hidrolik sistemleri kontrol edilir.
9. Makinenin tim sensorleri kontrol edilir, arizali olanlar degistirilir.
10. Makinenin ¢alismasi esnasinda gerekli tedbirler alinir.
11. Makinenin lastiklerinin havasi kontrol edilir, havasi eksik olan lastik varsa uygun basing degerine
kadar lastige hava basilir.
12. Makinenin is sonu temizligi yapilir.
13. Yapilan isler kullanim kilavuzuna not edilir.
A\
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J \
14. s bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarilir ve temizlenerek elbise dolabina konur.
Degerlendirme
Yaptiginiz caligmayi agagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Kendi Yiiriir Meyve Hasat Makinelerinin Bakimi Uygulamasinin Kontrol Listesi
Performans Kriterleri Evet Hayir

1 | Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

9 Makine uygun duz bir zemine gekildi ve kullanma kilavuzunda belirtilen gu-
venlik tedbirleri alind..

3 | Makinenin kullanma kilavuzu okunarak yapilacak bakim iglemleri belirlendi.

4 | Belirlenen bakim islemleri yapildi.

5 Makinenin kirilmig, ¢atlamis baglanti elemanlari varsa bunlar yenileriyle de-
Gistirildi.

6 Il:/llf;:jkinenin tim civatalari kontrol edilerek gevsemis olanlar uygun torkta si-

idr.

7 | Makinenin galismasini engelleyen unsurlar ortadan kaldirildi.

8 | Makinenin hidrolik sistemleri kontrol edildi.

9 | Makinenin tim sensarleri kontrol edildi. Arizal olanlar degistirildi.

10 | Makinenin ¢alismasi esnasinda gerekli tedbirler alindi.

11 Makinenin Iastikl?rinin havasi kopvtrol edildi, havasi eksik olan lastik varsa
uygun basing degerine kadar lastige hava basildi.

12 | Makinenin is sonu temizligi yapildi.

13 | Yapilan igler kullanim kilavuzuna not edildi.

14 is bitimi kisisel koruyucu donanimlar gikarildi ve temizlenip elbise dolabina
konuldu.

N\ 4
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( 2.1. OLGME VE DEGERLENDIRME )

A) Asagidaki ciimlelerin baginda bos birakilan parantezlere climlelerde verilen bilgiler dogruysa “D”, yan-
hgsa “Y” yaziniz.

1. () Mekanik hasatta silkelemeyle yere disen meyvelerin yere carparak zedelenmesini 6nlemek amaciyla
tutma platformlar gelistirilmistir.

2. () Sert gekirdekli meyve hasat makineleri, genellikle agacin govde veya dalini tutucu eleman ve titresim ko-
lundan olugur.

3. () Kauguktan veya plastikten yapilmis sallayici kollar drtinle en son temas eder.
4. () Makineli hasatta el is¢iligi %50-%60 oraninda azalir ve hasat maliyeti %60 daha az olur.
5. ( ) Kendi yurir meyve hasat makinelerinde goriilebilecek arizalar sadece Unitelerdeki tikanmalardir.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sézciikleri yaziniz.

6. Uriin iletim, tasima, depolama ve bosaltma konveydrerinin ...............cocooveveveveeeeeeenns hiz ayarlari ope-
rator tarafindan ....................coee panelinden yapllir.

7. Ugasamall .........c.covvvovereeeeeeenn sistemi, hasat edilen meyveler arasindaki ......................cccceeen,
oranini mimkun olan en dusuk seviyeye indirir.

8. Kendi yurir meyve hasat makinelerinde basit bir ...............cccccoviiinninn, mili kullanilarak sistem agagi-yu-
kari hareket ettirilip ...........cccoeviiiiii ayari yapilr.

9. Kendi yurlr meyve hasat makinelerinde sallayici parmaklar makineye gore degismekle beraber genellikle
................................................ adet kullanilir.

10. Govde ve dal silkeleyicilerde sikma silindirleri geng agaclarda ..............ccocvveeiiiiiiiii, orta ve
kalinagaglarda ............ccocvvveiiiii getirilir.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini igaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi elle meyve hasadinda hektar basina diisen ortalama insan is glicii-saat (igs/ha)
miktaridir?

A) 250-500 B) 300-700 C) 400-1.000
D) 450-2.000 E) 600-2.400
12. Asagidakilerin hangisinde meyve uretiminde elle hasadin toplam hasat maliyeti igindeki orani dogru verilmistir?
A) %10-%20 B) %20-%40  C) %30-%60 D) %50-%80  E) %70-%90
13. Asagidakilerden hangisi kendi ylrir meyve hasat makineleriyle yapilan hasatta etkili olan faktérlerden biri

degildir?
A) Bahgenin tesisi B) Meyvenin buyukligu C) Arazinin meyil derecesi
D) Adag tag yapisi E) Agacin yapisi
14. Asagidakilerden hangisi kendi yurir meyve hasat makineleri tinitelerinden biri degildir?
A) Depolama B) Hasat C) Siniflandirma
D) Silkeleme E) Temizleme

15. Asagidakilerden hangisi hasat Unitesi bakiminda yapilmasi gereken bakim islemi degildir?

A) Yaglanacak yerleri gres yagiyla yaglamak
B) Hidrolik sistemin bakimini yapmak
C) Sallayici parmaklarin bakimi
D) Motor yaginin degistiriimesi
~N E) Kayislarin degistiriimesi

194



Temel Kavramlar
| Arazi
| Diiz Zemin
|- Kendi Yirar Bitki Koruma Makineleri
|- Kullanma Kilavuzu
|- Ayar Arag Geregleri
|- Bakim Arag Geregleri
|- Makine Yagi
| Olgii Kaplari

| Gres Yag

-‘?’L‘“ R

|- Gres Pompasi 3
[ Yedek Parcalar . Ogrenme Birimi

|k Anahtar Takimi :g
|k Temizlik Malzemeleri KEN Di YU RU RB ITKI

|- Metre

b su KORUMA MAKINELERI

|- Hava

Neler Ogreneceksiniz? KONULAR

|F Kendi yiirir bitki koruma makinelerinin 3.1. Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinin

ayarlarini yapma Ayarlari
L o L . . . T . . H H% Y
|F Kendi yirir bitki koruma makinelerinin 3.2. Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinin
bakimini yapma Bakimi

Hazirlik Caligmalari

1. Bitkileri korumak igin yapilan zirai miicadele ekolojik dengeyi nasil etkiler?

2. Bitki zararlilariyla miicadelede kimyasal yontemlerin kullanilmasi bitkiler igin zararli olmayan diger canlilari
nasll etkiler?

3. Zirai micadelede kullanilan ilaglarin arta kalan kismi dogru olarak imha ediliyor mu?
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KENDIi YURUR BiTKi KORUMA MAKINELERI

3.1. KENDi YURUR BITKi KORUMA MAKINELERININ AYARLARI

Hastalik ve zararllara karsi yapilan bitki koruma faaliyetleri bitkisel iretim zincirinin 6nemli bir halkasidir.
Zirai micadele olarak da ifade edilen bu ¢alismalar tim toplumu ve ¢evreyi dogrudan ya da dolayli olarak
etkiler. Kimyasal yontemlerle yapilan bitki koruma faaliyetleri, heniz tam bir alternatifinin ortaya konulama-
mas| nedeniyle dnemini blyUk 6lgliide devam ettirir.

Kimyasal yontemlerle yapilan bitki koruma faaliyetlerinin en 6nemli kismini kimyasal ilaglar ve bunlarin
uygulanmasinda kullanilan makineler olusturur. Kimyasal yontemlerle yapilan zirai micadele, tarim ilagla-
rinin etkinlik derecesinin artiriimasini ve uygulama dozunun azaltiimasini, gevre ve insan saghgiyla ilgili
farkindalik gelistirilmesini saglamistir. Ayrica bitki ilaglama makinelerinin gelistiriimesi konusunda 6nemli
ilerlemelere yol agmisgtir.

3.1.1. Kendi Yurir Bitki Koruma Makinelerinin Gorevleri, Parcalari ve Caligma Sistemi

Kendi yurdr bitki koruma makineleri, siraya ekilen uzun boylu kultir bitkileri yetistiriciligi yapilan blyuk
isletmeler igin uygundur. ilaglama makinesi iz genisligi kabin igerisinden kumanda edilerek ayarlanabilir,
bu 6zellik farkli sira arasina ekimi gergeklesmis Griinlerin ilaglamasina izin verecektir. ilaglama makinesi
arkasina konumlandiriimis yiksekligi ayarlanabilir ilaglama kollari ile farkl ytkseklikteki bitkilerin ilaglan-
masi miimkiindir. ilaglama makineleri (izerinde farkli ebatlarda ilaglama tanki bulunabilmektedir, ilaglama
tanki makinenin agirlik merkezine konumlandiriimistir. Bu sayede akslarin yiklenmesi yeknesak ve esittir.
Bu makinelerin is verimi yiksek ve hassas, kullanimi da konforludur, kabinde bulunan ters basing sistemi
sayesinde operator ilagtan etkilenmez. Kendi yirir ilaglama makinelerinde santrifiij tip ilaglama pompasi
kullanihr. Operator tarafindan belirlenmis olan ilag miktari makinenin hizina gére makine tizerine konum-
landiriimig otomatik dozajlama sistemi tarafindan ayarlanir. Makinenin kendi agirligi azdir ve toprak sikis-
masini azaltan dlsuk basingli lastikleri vardir. Bu durum yas topraklarda sikisma zararini engeller.

3.1.2. Kendi Yiriir Bitki Koruma Makinelerinin Cesitleri

Kendi yUrdr bitki koruma makineleri, kendi yUrir tarla pulverizatorleri ve kendi yurir bahge atomizorleri
olarak siniflandirilir.

a) Kendi Yurur Tarla Pilverizatorleri

Etken maddenin tasiyici su veya yagli ¢ozelti igine karistirilarak hedef yizeylere damlalar halinde iletiimesi
islemine piilverizasyon (puskiirtme), bu islemin gergeklestiriimesinde kullanilan makinelere ise pulveri-
zator (puskiirtiicii) denir.

Kendi ylrdr tarla pllverizatorleri, genellikle deposundaki ilagli siviyr Uzerindeki degisik tipteki memeler
yardimiyla istenen blyUkllkte zerrecikler haline getirerek bitkilerin zerine plskirtlr. Bu pilverizatérler,
puskirtme islemi yaparken sivi ilacin devamli ayni konsantrasyonda ve esit basingla iletiimesini saglar
(Gorsel 3.1).

Gorsel 3.1: Kendi ytrir tarla pilverizatori
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Kendi Yiiriir Tarla Piilverizatorlerinin Pargalari

Kendi yurir bitki koruma makinelerinin (tarla pilverizatorleri) ana kisimlari genellikle kabin, ilaglama ve
motor boliminden olusur.

+ Kabin Bolimii

Kendi ylrir bitki koruma makinelerinde kabin kismi makinenin tim kisimlarinin galistirildigi, ayarlarinin
yapildidi ve arizalarinin uyarilarla bildirildigi kisimdir (Gorsel 3.2). Biyik isletmelerdeki genis arazilerin
ilaclanmasinda operatériin rahat etmesi ve ylksek performansla ¢alismasi igin kabin bolimunde tiim kon-
for saglanmistir. Kabinler genellikle klimali, izolasyonlu ve iki kisiliktir. Kabin i¢i ters basing sistemine sahip
olmasindan ve igeri alinan hava filtrelendiginden dolayi operator ilagli havadan etkilenmez.

Gorsel 3.2: Kendi yur(r bitki koruma makinesinin kabini

Havali sispansiyon sistemine sahip olan operatdr koltugu ve ayarlanabilir dimenleme kolu, ¢ok ¢esitli ayar
fonksiyonlariyla operatériin uzun saatler boyunca yorulmadan ¢alismasini saglar (Gorsel 3.3).

Gorsel 3.3: Operator koltugu

Kendi ylrir bitki koruma makinesinin tim calisma deger-
leri kabin icerisindeki tek bir monitér grubundan takip edilir
(Gorsel 3.4). Makinenin tiim ¢alisma fonksiyonlarinin kontrol
edilmesini saglayan kumanda digmeleri, operatér koltuguna
bagh olan kumanda konsolu Uzerinde yer alir ve konsol kol-
tukla birlikte hareket eder. Makinenin ileri-geri hareketini sag-
layan ve Uzerinde ilaglama sistemlerinin kontrollini saglayan
digmelerin bulundugu ok fonksiyonlu kumanda kolu operator
kolunun uzantisi gibidir.

Gorsel 3.4: Kendi ytrir bitki koruma makinesinin
kontrol (initesi ve monitéri
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+ ilaglama Béliimii Pargalar
ilaglama bélimii initesinin parcalari Gérsel 3.5'de verilmistir.
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1. Su doldurma emis filtresi

2. Su doldurma hortum sarici

3. Su doldurma santrifiij pompasi
4. Diyaframli pompa

5. Musluk tnitesi

6. Solenoid valf grubu

12. Uriin tanki(depo)

13. Temiz su deposu (sistem temizligi)

14. Litre sayaci (doldurma)

15. Ekipman yikamak icin hortum makarasi
16. Ekipman yikama valfi

17. Ekpman yikama tabancasi

7. Karigtirici 18. Ug yollu kilresel vana
8. Emis filtresi 19. Transfer valfi
9. Manifold 20. Temizlik icin kirresel vana

10. El yikama tanki

11. Maksimum basing kontrol valfi 22. Ana motor

21. Kontrol (initesi hat filtresi

23. Basing kontrol motoru

24. Gek valf

25. Temiz su doldurma vanasi
26. Tank bosaltma valfi

27. iki yollu kiiresel vana

28. Temiz su emme valfi

29. Ug yollu kilresel vana

30. Dagitim hatti filtreleri

31. Paslanmaz celik borular
32. Basing gostergesi

33. Galisma basing gostergesi

Gorsel 3.5: Kendi yUrr bitki koruma makinelerinin ilaglama (nitesi pargalar

Kendi Yiiriir ilagima Makinesi Ana Pargalari

Sasi: Kendi yirur bitki koruma makinelerinde
kullanilan sasi 6zel olarak tasarlanir. Sasi, ma-
kinenin bozuk ylizeylerde sorunsuz sekilde ga-
lismasini sagdlar. Tekerleklerdeki bagimsiz sus-
pansiyon sayesinde hem yolda hem de arazide
boomun (ilaglama kollarinin) dengede ¢alisma-
sina imkan verir (Gorsel 3.6). Sasi, kendi yurdr
bitki koruma makinesinin tim kosullara uyum
saglamasi ve her tlrlU bitkinin ilag- lanmasinda
kullaniimasi igin 150-300 cm kadar iz genisligi
saglar. Kendi yurdr bitki koruma makinesinin
tarlada ilaglama esnasinda olusan sarsinti ilag-

Gorsel 3.6: Tekerleklerdeki bagimsiz siispansiyon sistemi

lama kollarina aktarilmaz. Bu da boomun sabit kalmasini saglar, daha az asinma ve yipranmaya yol
acar, boylece en uygun puskirtme dagilimi saglanir. Sasi sayesinde boomun (ilaglama kollarinin) sap-
masl ya da sallanmasi engellenir, kimyasal ila¢ ve sivi gubre tarlaya dengeli dagitilir.
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Tekerlekler: Kendi yurUr bitki koruma makinelerinde paralel ¢alisan iki adet dedisken hacimli ve elekt-
ronik kontrolli hidrostatik pompa bulunur (Gérsel 3.7). Bu pompalardan bir tanesi sol arka ve sag on
tekerlegi hareket ettirir, diger pompa ise sag arka ve sol 6n tekerlege hareket verir. Bu sayede maki-
nenin ¢eki etkinligi maksimum seviyede artirilmis olur. Hidrostatik pompalar dogrudan motora bagli
olan digli kutusuna baghdir. Boylece motor gtictiniin hidrostatik pompalara iletimi esnasinda gug¢ kaybi
olusmaz. Her bir tekerlekte hidrostatik pompadan gelen yagi hareket enerjisine donlstiren degisken
hacimli hidrolik motor bulunur. Bu motor, Urettigi glicu etkin bir sekilde topraga aktararak tekerleklerin
yol tutusunu maksimum seviyeye ¢ikarir. Boylece surekli dortgeker sistemi saglanarak motor gliciinden
tam faydalanilir,

Gorsel 3.7: Tekerleklere hareket veren hidrostatik pompalar

Piiskiirtme Boomu (ilaglama Kollari): Kendi yiirir bitki koruma makinelerinin en énemli pargalarin-
dan biri plskirtme boomudur. Bitki koruma maddesinin ve sivi gibrenin uygun sekilde dagilmasi igin
puskdirtme boomunun dengesi dizgln olmali ve yuksekligi dogru ayarlanmalidir. Piskirtme boomu,
uzunluk ve genislik olarak dogru bir tasarima sahip olmalidir. Genis genel gorls, givenli tasima ve ma-
nevra yapma kolayligi agisindan kigik yollarda bile rahatlikla tasinmalidir. Plskirtme boomu birden
fazla katlanir Gniteden olugur. Bu Unitelerin yuksekligi hidrolik olarak ayarlanir. Her bir tnite tek basina
ilaclama yapabilmelidir. Plskirtme boomunun genisligi 20-50 m olabilir ve yiksekligi 40 cm’den 240
cm’ye kadar hidrolik olarak ayarlanabilir (Gorsel 3.8). Ayrica boomun her iki ucunda genis hacimli ko-
plkllU markér sistemi bulunur.

- ¥ R M (e I AL S\
Gorsel 3.8: Kendi yUrr bitki koruma makinesinin puskirtme boomu
Piiskiirtme Memeleri: Plskirtme boomunun uzerine belirli araliklarla 2-6 adet basligi olan memeler

yerlestirilir. Meme basliklari, bitki ¢esitlerine gére meme degistirme islemi yapilmadan kumanda pano-
sundan degistirilebilir.

Motor: Kendi yurlr bitki koruma makinelerinde genellikle turbo dizel motor kullanilir. Motorun gicd,
makinenin byukligine gére (150-250 Hp) degisir. Bu motor, dusik devirlerde bile yliksek tork dretir
ve her tirld tarla kosulunda yiksek kapasiteyle ¢alisir. Cevre dostu ve ekonomik (yakit tiketimi dusik)
olan turbo dizel motor egimli arazilerde Ustin performans gosterir.
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Transmisyon Sistemi: Kendi yurir bitki koruma makinelerinde genellikle hidrostatik transmisyon sis-
temleri kullanilir. Transmisyon sistemleri, genellikle hidrostatik pompalar ve tekerleklerdeki eksenel
pistonlu hidrolik motorlardan olusur. Bu sistem, her tirlii tarla ve yol kosulunda makineye yiksek cekis
glici ve donuslerde Ustiin manevra kabiliyeti saglar.

Pompa: Kendi yirir bitki koruma makinelerinde
genellikle hizli hidrolik motorla tahrik edilen sant-
riflij pompa kullanilir (Gérsel 3.9). Bu pompa sa-
yesinde kesintisiz, dizgin ve dlzenli sivi akisi
saglanir. Santriflij pompa, sadece hedeflenen
ilaglama normunu saglayacak hizda déner. Bu
Ozellik sayesinde pompa surekli maksimum de-
virde ¢alismaz ve gereksiz glg tlketimi dnlenir.
ilaglama sistemine ait tiim valfler ve vanalar tek
bir merkezde toplanir. Doldurma, ilaglama, dev-
ridaim ve tum fonksiyonlar bu merkezden yapilir.

Gorsel 3.9: Santrifiij pompa, valf ve vanalar

b) Kendi Yiirir Bahge Atomizorleri

Yardimci hava akimli kendi ylrir bahge atomizorlerinin kendi yurdr tarla pulverizatorlerinden tek farki
pusklrtme sisteminin ve fanin hava ¢ikis agzinin bigimidir. Fanin atomizor tGzerindeki konumu havanin
fana alinma ve verilme seklini etkiler. Ozellikle meyve bahgelerinde agaglarin yiiksekliginin fazla olmasi
nedeniyle damlalarin asagidan yukariya dogru (yer ¢ekimine zit yonde) hareket ederek hedef (izerine
ulagmasi gerekir. Bu amagcla bahge atomizérlerinde yardimci (tasiyici) bir hava akimi kullanilarak damla
hizi ve buna bagli olarak damla ulasim uzakhg artirilir. Ozellikle kiigik damlalarin riizgarla hedef disina
dagiimasi azaltilir (Gérsel 3.10).

Fanlar, memelerden pllverizasyon sonucu olusan damlalarin hedef ylizeye tasinmasi igin gerekli hava akimini
saglar. Fanin tipi, sagladigi hava hizi, hava akimi gibi karakteristik dzellikleri makinenin tipine ve ilaglama yapila-
cak kultdr bitkilerinin gesidine, tag yapisina, boyutuna, sira sayisina ve sira tizeri mesafesine bagli olarak degisir.

Kendi Yiiriir Bahge Atomizérlerinin Pargalar

* Fan

Kendi yurlr bahge atomizérlerinin parcalari kendi yurtr tarla pulverizatérlerinin parcalariyla aynidir.
Kendi ylrlr bahge atomizorleri, pilverizatorler de oldugu gibi kabin, ilaglama Unitesi ve motor kismin-
dan olusur. Kabin kismi, operatériin rahat ¢alismasi igin konforlu olarak yapilmistir. Kabin icerisindeki
kumanda kolu, kumanda paneli ve monitérden makinenin buttn sistemleri ¢alistirilir, kontrol edilir ve
arizalar uyarilarla bildirilir.

Kendi ylrlr bahge atomizdrlerinin ilaglama nitesindeki sistem kendi ylrUr tarla pulverizatorlerinin ilaglama
Unitesindeki sisteme benzer. Bahge atomizérlerinin ana deposu, tarla pllverizatérlerinin ana deposuna kiyasla
biraz daha dustik kapasitelidir. Tarla pllverizatérlerinin motor kisminin arkasinda piskirtme boomlari vardir.
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Bahge atomizorlerindeki motorun arka kisminda bir fan bulu-

nur, fanin dnlne ve arkasina puskirtme gubugu monte edilir

(Gorsel 3.11).
Bu cubuklarin Gzerine belli araliklarla piskirtme basliklari (6-
13 adet) yerlestirilir. Fanin hava ¢ikis hizi, meyve agaglarinin
tag iz diisimi ve boyu dikkate alinarak kabindeki kumanda
panelinden ayarlanir. Piskiirtme memelerine birden ¢gok meme
basligi yerlestirilir. Damla gapini ayarlamak igin meme degisti-
rilmeden kumanda panelinden farkli meme basliklari arasinda
hizli bir gegis yapilabilir.

Gorsel 3.11: Kendi yirir bahge atomizorinln
Kendi yurdr bahge atomizérlerinde genellikle 8-12 adet fan ka- fani ve piiskiirtme basliklari

nadi bulunur. Her bir plskirtme gubugunun (izerine 6-13 adet
pusklrtme bagshgi yerlestirilir. Fanin hava ¢ikis hizi 100.000 m3/h kadar olabilir.

3.1.3. Kendi Yurur Bitki Koruma Makinelerinin Caligma Sistemi

Kendi yurtr bitki koruma makinesi gerekli emniyet tedbirleri alinarak galistirilir. Sonra kabindeki kumanda
panelinden pompa galistirilarak ana depoya ve temiz su deposuna su doldurulur. Kag litre su dolduruldugu
su sayacindan okunur ve belirlenen ilag normu (L/h) kadar su eklenir. ilac normunda belirlenen kadar ilag,
ila¢ deposuna konur. Depo suyu, santriflij pompa valfleri kapali halde galistirilarak ilag tankindan gegirilir
ve ilag-su karisimi depoya aktarilir. Bu islem tamamlandiktan sonra valfler agilarak ilagh suyun tarla pul-
verizatorlerindeki plskirtme boomuna ve bahge atomizériinde fanin etrafindaki plskirtme basliklarina
gitmesi saglanir. Makine belli bir hizla ilerlerken puskirtme boomundaki veya puskirtme basliklarindaki
memelerden uygun meme bagh§ segilir. llagh su, bitkilerin {izerine ya da agaglarin yapraklarina ve dal-
larina piskirtilir. ilagh su kumanda paneline girilen ila¢ normu (L/h) dl¢iisiinde ilaglamaya devam edilir.
ilaglama islemi bittikten sonra makinenin temizleme Unitesi galistirilir ve temiz su deposundan sisteme su
cekilerek memelerden puskurtiltr. Pompa, hortum, filtre, valf ve plskirtme memelerinin icerisinde ilagli su
kalmayincaya kadar temizleme islemine devam edilir.

3.1.4. Kendi Yurir Bitki Koruma Makinelerinin Ayarlar

a) Kumanda ve Gésterge Panelinin Ayari

Kendi ytrdr bitki koruma makinelerinin sistemlerinin diizgun ¢alismasi ve yeterli bir ilaglama yapilmasi igin
makine monitérinin GPS, kumanda kolu, algilayici sensoérler ve kumanda panelinin kalibrasyon ayarlari
kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen saatlerde yetkili serviste yaptiriimalidir.

Yol ekrani, yol modunda otomatik olarak gérintr ve ekran ilgili bilgileri net olarak saglar. Ekranda goériin-
tulenen bilgiler hiz, motor devri, yag ve su sicakhgi, yakit
seviyesi, tarih, saat vb. bilgilerdir.

Calisma ekrani, makine tarla moduna gegctiginde otomatik
olarak devreye girer. Calisma ekrani sayesinde uygulama
orani ayarlanir, ¢esitli valflerin konumu ve o anki akis grafik
olarak gorintilenebilir. Makinenin hangi kisimlarinin agik
oldugu ekranda gdsterilir, galisma ekranindan depo otomatik
olarak doldurulabilir ve depodaki yakit miktari ayarlanabilir.
Ayrica makine operator; plskirtme basinci, uygulama ora-
ni, hektar sayaci, ana ve temiz su deposundaki sivi seviyesi
gibi bircok bilgiyi calisma ekraninda gorebilir (Gérsel 3.12).

Gorsel 3.12: Dokunmatik ekranli kumanda monitorii
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b) Zemin Yiikseklik Ayari

Kendi ylrir bitki koruma makineleriyle her tirlu bitkinin ilaglanmasi igin makinelerin zemin yikseklik ayari
yapilmaldir. Makine, yol durumundayken algak zemin yuksekliginde emniyetli bir sekilde kullanilir. Misir,
aycicegi gibi uzun bitkilerin ilaglanabilmesi igin kumanda panelinden bitkinin boyuna gére zemin yiikseklik
ayari yapiimalidir. Zemin yiikseklik ayari her makinede farkli olmasina ragmen makineler genellikle kade-
mesiz hidrolik olarak 125-300 cm’lik zemin yukseklik ayari sunar (Gorsel 3.13). Bu 6zellik boylu bitkilerin
kolaylikla ilaglanmasini saglar. Zemin yukseklik ayari, operatér tarafindan kumanda panelinden yapilir ve
zemin yUksekligi monitorde goruntilenip kaydedilebilir.

c) iz Genisligi Ayan

Siraya ekilmis capa bitkilerinin ilaglanmasi igin kendi yur(r bitki koruma makinelerinde makine iz genisligi
ayari yapiimalidir. iz genisligi ayari her makinede farkli olmasina ragmen makineler genellikle 150-350
cm’ye kadar kademesiz hidrolik iz genisligi ayari sunar (Gérsel 3.14). iz genisligi ayari kumanda panelin-
den operator tarafindan yapilir. Monitérde gorintilenebilir ve kaydedilebilir.

Gorsel 3.14: Kendi yUr(r bitki koruma makinelerinin iz genisligi

¢) ilaglama Yonetim Sistemi Ayari

iIaQIama yonetim sistemi; santrifiij pompa, debi 6lger, mesafe sensorleri, kontrol valfi ve kontrol Gnitesin-
den olusur. Mesafe sensarleri tarafindan belirlenen hiz, sinyal yoluyla operatdrin makinenin ilerleme hizini
gorebilmesi icin gosterge paneline goénderilir. Ayni sinyal, ayarlanan ilag normunu saglamak igin kontrol
unitesine gonderilir. Mesafe sensorlerinden 6lgiilen hiz ve debi 6lger tarafindan dlgilen debi elektrik sinyali
olarak kontrol (initesine génderilir. Kontrol Unitesi, gelen sinyalleri ayarlanan norm degeriyle birlikte de-
gerlendirerek kontrol valfine gonderir. Kontrol valfi santrifiij pompanin akisini diizenler. Boylece ayarlanan
norm miktari ilaglama sirasinda sabitlenir.

d) ilaglama Normu Ayari

Kendi ydrir bitki koruma makinelerinde ilaglama normu ayari, belirlenen ilaglama normunun kumanda
paneline girilmesiyle yapilir. Bitki ¢cesidine gore kullanilacak ilacin etiketi dikkatlice okunur. Hektara ne
kadar ilach sivi atilacagi belirlenir. Su ve ilag miktari tarlanin biyikligline gore hesaplanir, bulunan rakam
kumanda panelinde ilaglama normu (debi) kismina girilir. Makine bu norma gore ilaglama yapar.

Tarlanin Biiyiikliigiine Gore Su ve ilag Miktari Hesaplama Ornegi: Hektara 2 Lilacin 200 L suyla karisti-
rilarak atilmasi isteniyorsa ve tarlanin biyikligi 10 hektarsa ilag miktari su sekilde hesaplanir: Bir hektara

1/ 102



KENDIi YURUR BIiTKi KORUMA MAKINELERI

200 L ilagl su atiimasi isteniyorsa makinenin ana deposuna 200 x 10 = 2.000 litre su doldurulur. Makinenin
kumanda paneline ilaglama normu 200 L/ha olarak girilir. Makine, ilerleme hizina bagl olmadan hektara
200 L ilagh su puskartir. Makinenin deposuna bir hektar icin 2 L ilag konmasi gerekiyorsa 10 hektar igin
2 x 10 = 20 L ilag eklenmelidir.

e) Piiskiirtme Boomunun Paralellik Ayari

Puskirtme boomunun paralellik ayari tarladaki/bahcedeki ¢alisma kosullarina uygun sekilde yapiimalidir
(Gorsel 3.15). Bitki koruma maddesinin ve sivi glibrenin dogru dagilimi igin pliskirtme boomu dogru den-
geye ve yikseklige sahip olmalidir. Artan derecede yiksek seyir hiziyla ve is kapasitesiyle bas edebilmek
ve her turll etkinlik kaybindan kaginmak icin sabit bir puskirtme boomu gereklidir. Bu parca, kompakt ve
moduler bir konstriiksiyonla (yap1) sekillendirilmistir. Her durumda dogru dengeyi garantileyen ay seklin-
deki bir stispansiyona baghdir. Piskirtme boomunun dengeleme sistemi, tepki hizi ve sabitligi silindir
stspansiyonu kullanilarak gelistirilmistir. Plskirtme boomunun paralellik ayarinin ilaglama aninda aktif
olmasi igin denge ayarinin da kumanda panelinde agik olmasi gereklidir.

Gorsel 3.15: Puskurtme boomunun paralellik ayari

f) Piiskiirtme Boomunun Yiikseklik Ayari

Degisik boydaki bitkilerin ilaglanmasi igin kendi yirUr bitki koruma makinelerinin puskirtme boomun ytikseklik
ayari yapiimahdir. Piiskirtme boomu, 50-300 cm yikseklige kadar hidrolik olarak kumanda panelinden kaldi-
rilip indirilebilir (Gorsel 3.16). Bu ozellik bitkilerin fazla boylandiginda dahi ilaglanabilmesini saglar.

Gorsel 3.16: Pisklrtme boomunun yiiksekligini ayarlayan hidrolik sistem

g) Piiskiirtme Memelerinin Ayari

Farkli bitkilerin etkin bir sekilde ilaglanmasi igin kendi ytrir bitki koruma makinelerinde hava enjeksiyonlu
meme basliklari kullanilir. Bu meme basliklari, sabit damlacik blyuklugunin kolaylikla ayarlanmasina imkén
verir. Damlacik boyutu ayari sayesinde %50'ye kadar daha fazla kapasiteyle is yapilir ve su tiketimi azaltilir.
Ayrica piiskiirtme islemi esnasinda riizgarin etkisiyle ilacin dagilimindaki kayma azaltilir. istenen damlacik
boyutu ve plskirtme basinci, makinenin ilerleme
hizindan bagimsiz olarak kumanda panelinden
ayarlanabilir. Damlacik boyutu, ¢ok inceden kali-
na dogru kademesiz olarak segilebilir. PlskUrtme
memeleri az miktarda asinip yiprandigi i¢in uzun
omurluddr (Gorsel 3.17). Puskiirtme sisteminin
icerisinde toz, tortu ile parcaciklar olmadigindan ve
sistem kendi kendini temizleme fonksiyonuna sahip
oldugundan meme tikanmasi pek gorllmez.

Gorsel 3.17: Hava enjeksiyonlu plskiirtme memeleri
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g) Kopiiklii Markor Ayari

Kendi yUrdr tarla pulverizatérlerinde ilaglanmis ala-
nin belirlenmesi igin kdpUkli markér bulunur (Gérsel
3.18). Markor igin belirli hacimde bir depo vardir.
Puskidrtme boomunun her iki ucunda bir markor bu-
lunur. Operatér, ilaglama sirasinda dogru markor
kumanda panelini kullanarak indirir ve ilaglanmig
alana makine hareket halindeyken koptkli iz bira-
kir. Diger markért donls zamaninda indirerek yine
kopukll iz birakir. Kopukli markor, dénislerde ayni
alanin ikinci kez ilaglanmasini 6nlemeyi sagladigi Gorsel 3.18: Kopuklu markor
icin fazla ilag kullanimini engeller.

h) Kendi Yiirir Bahge Atomizoriniin Piskiirtme Memelerinin Ayari

Kendi yurdr bahge atomizorlerinin puskirtme sistemi tarla pllverizatérlerinin pUskirtme sistemine benzer
(Gorsel 3.19). Sistem, kumanda paneline girilen ilag normunun makinenin ilerleme hizindan bagimsiz
olarak ayarlanmasini saglar.
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Debi dlger

Cikis
1. Otomatik basing sensoru 3. Basing regulatoru 5. Debi dlger (debimetre)
2. Bosaltma valfi 4. Basing filtresi 6. Vanalar

Gorsel 3.19: Bahge atomizdrinin plsklrtme sistemi

Meyve agdaclarinin tag iz disimi ve boyu bahge atomizériyle yapilan ilaglamada dnemlidir. Memelerin
ayarl, agag yuksekligine gore kumanda panelinden nozullarin ayari degistirilerek yapilir (Gorsel 3.20).
Nozullar, nozul manifoldlarina ézel desteklerle baglanir ve damlama énleyici valfle donatilir. Nozullar ayar-
lanabilir ve dondUrdlebilir yapidadir.

1. Meme 2. Nozul destegi 3. Sabitleme somunu 4. Damlama énleyici valf 5. Nozul manifoldu

Gorsel 3.20: Kendi ylrir bahge atomizériiniin nozul ve meme ayari

1| 104



KENDIi YURUR BIiTKi KORUMA MAKINELERI

1) Kendi Yiiriir Bahge Atomizorlerinin Fan Ayari

Bahge atomizorlerinde motorun arka kismina hareketini motordan alan
bir fan, fanin 6niine ve arkasina da pUskirtme gubugu yerlestirilmistir
(Gorsel 3.21). Bu cubuklarin (izerine belli araliklarla 6-13 adet pus-
kirtme basligr yerlestirilmistir. Fanda genellikle 8-12 adet fan kanadi
bulunur. Fanin hava ¢ikis hizi 100.000 m3/h’e kadar ¢ikabilir. Fanin
hava ¢ikis hizi, meyve adaclarinin tag iz diisimu ve boyu dikkate ali-

narak kabindeki kumanda panelinden ayarlanir.

Y DO00®

Gorsel 3.21: Bahge atomizorinin fani

S

é_p l 3.1. Uygulama: Kendi Yirir Bitki Koruma Makinelerinin Ayarlari
Q

.\V’ / Siire : 12 Ders Saati

Yonerge

Bu uygulamada kendi yurtr bitki koruma makinelerinin ayar islemlerinin yapiimasi amaglanmistir. Calisma-
nizi verilen arag gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gerceklestiriniz. Calisma-
niz, uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki olgutlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag¢ Gereg ve Malzeme

« s elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven ve diger uygun kisisel koruyucu donanimlar

Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

Atdlye

Makinelerin kullanma kilavuzu
Makinelerin koruyucu muhafazalari

Kendi yirir bitki koruma makineleri

Gres yag!

El aletleri (anahtar, ¢ekig, pim, civata vb.)
Kendi yUrir bitki koruma makinelerinin yedek parcalari
Motor yagi

Hidrolik yag!

Hava kompresori

Temizlik bezi

Mazot

Su

Kalem, defter

islem Basamaklari

\1. s sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr. Ve
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J2. is saghg! ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas calisilir. \S
3. Makine uygun diiz bir zemine gekilir, makinenin kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen glivenlik
tedbirleri alinir.
4. Makinenin kullanma kilavuzu okunarak yapilacak ayarlar belirlenir.
5. Belirlenen ayarlar yapilir.
. Makinenin kumanda panelinin, kumanda kolunun ve dokunmatik monitérintn tim kisimlarinin caligip
calismadigi kontrol edilir.
. Makinenin kiriimig veya catlamis baglanti elemanlari varsa bunlar yenilsiyle degistirilir.
. Makinenin tim civatalari kontrol edilir ve gevsemis olanlar sikilr.
. Makine, kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen sekilde caligtirilir.
Makinenin g¢alismasi esnasinda gerekli is glvenligi tedbirleri alinir.
11. Makinenin lastiklerinin havasi kontrol edilir ve havasi eksik olan lastik varsa uygun basing degerine
kadar lastige hava basilir.
12. Yapilan iglemler makinenin kullanma ve bakim kilavuzuna not edilir.
13. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine konur.

(2]

© © ®

Degerlendirme

Yaptiginiz ¢alismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.

Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinin Ayarlari Uygulamasinin Kontrol Listesi

Performans Kriterleri Evet Hayir
1 | Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.

Makine uygun dlz bir zemine ¢ekildi, kullanma ve bakim kilavuzunda belir-
tilen guvenlik tedbirleri alindi.

Makinenin kullanma ve bakim kilavuzu okunarak yapilacak ayarlar belir-
lendi.

4 | Belirlenen ayarlar yapildi.

Makinenin kumanda panelinin, kumanda kolunun ve dokunmatik monitori-
nin tim kisimlarinin galisip ¢alismadi§i kontrol edildi.

Makinenin kiriimig veya catlamis baglanti elemanlari varsa bunlar yenisiyle
degistirildi.

7 | Makinenin tlim civatalari kontrol edilerek gevsemis olanlar sikildi.

8 [ Makine, kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen sekilde ¢alistirildi.

9 | Makinenin galismasi esnasinda gerekli is glvenligi tedbirleri alindi.

Makinenin lastiklerinin havasi kontrol edildi ve havasi eksik olan lastige uy-
gun basing degerine kadar hava basildi.

11 | Yapilan iglemler kullanma ve bakim kilavuzuna not edildi.
12 | Uygulama sonunda kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine konuldu.

10
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3.2. KENDIi YURUR BITKi KORUMA MAKINELERININ BAKIMI

Bakimli ve temiz makine, kullanici emniyeti ydniinden ¢ok sey ifade eder. Bdyle bir makine ile uygulamada
bircok problemin ve zaman kayiplarinin 6nine gegmek mimkin olabilmektedir.

3.2.1. Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makineleriyle ilaglama Yapilirken Gériilen Anizalar ve Arizalarin
Tamiri

Kendi ylrir bitki koruma makineleri farkli 6zelliklerde imal edilen modern makinelerdir. Bu makinelerde ca-
lisma 6ncesi ve calisma esnasinda meydana gelebilecek arizalarla ilgili olarak kontrol kabininde yer alan
dokunmatik monitdriin Gzerindeki gostergelerde uyari i1siklari yanar. Bu nedenle mevcut géstergeler ilag-
lama esnasinda siklikla kontrol edilmelidir. Meydana gelebilecek arizalar; hidrolik sistem arizalari, pompa
arizalari, ilaglama sistemi arizalari, puskirtme boomu (ilaglama kollari) ve pisklrtme memesi (ilaglama
memesi) arizalaridir.Arizalarin giderilebilmesi igin makinenin kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen ta-
limatlara uygun davranilmalidir. Eger sorun bu sekilde giderilemiyorsa makinenin yetkili servisiyle mutlaka
irtibata gecilmelidir.

3.2.2. Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinin Bakimi

Kendi ylrUr bitki koruma makinelerinin kabin, ilaglama sistemi, hidrolik sistem, ptskirtme boomu ve pUs-
kirtme memeleri diginda makinenin hareketini saglayan bir gii¢ kaynagi, aktarma diizenleri, disli kutusu,
diferansiyel, tekerlekler gibi lniteleri de mevcuttur. Bu nedenle makinenin kullanma ve bakim kilavuzunda
belirtilen ginliik, haftalik, aylik, mevsimlik bakimlari mutlaka yapiimalidir. Makinenin yetkili servisi tarafin-
dan yapilmasi gereken bakim islemleri mutlaka yetkili serviste yaptiriimaldir.

Kendi ytrdr bitki koruma makineleri modern hassas makineler oldugundan dncelikle kullanma ve bakim ki-
lavuzu dikkatlice okunmali, yapiimasi gereken rutin bakim iglemleri 6grenilmelidir. Makinenin yetkili servisi
tarafindan yapilmasi gereken bakim islemleri mutlaka yetkili serviste yaptiriimalidir.

Motorun, Aktarma Diizenlerinin, Diferansiyelin ve Tekerleklerin Bakimi

Bakimlar; gunlik, haftalik, aylik ve mevsimlik olarak yapilir.

+ Ginlik Bakim
» Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu dikkatlice okunur, yapilacak bakim islemleri égrenilir.
» Bakim islemine baslanmadan gerekli is saghgi ve glvenligi tedbirleri alinir.

» Motorun ve pompalarin yag seviyesi kontrol edilir. Yag eksikse kullanma ve bakim kilavuzunda belir-
tilen yagla tamamlanr.

» Yakit sistemi kontrol edilir ve yakit eksikse tamamlanir.

» Lastiklerin havasi kontrol edilir ve eksikse tamamlanir,

» Kayis gerginlik ayari kontrol edilir ve gerekirse gerginlik ayari yapilr.
» Tum hareket iletim sistemlerindeki kayis ve kasnaklar kontrol edilir.

» Aydinlatma sistemi kontrol edilir.

» Kontrol panelinin ve tim sensdrlerin ¢alisip ¢alismadigi kontrol edilir.

+ Haftalik Bakim

» Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu dikkatlice okunur, yapilacak bakim islemleri 6grenilir.
» Bakim islemine baslanmadan gerekli is sagligi ve gtivenligi tedbirleri alinir.

» Fren yagi periyodik olarak kontrol edilir.

Otomatik yaglama sistemi ¢alistirilarak yaglanmasi gereken yerler yaglanir.

M
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»

»

»

Akslarin yagi kontrol edilir ve yagda eksilme varsa yag eklenir.
Filtreler ilk 50 ¢alisma saatinden sonra degistirilir (Bundan sonra her 300 ¢alisma saatinden sonra degistirilir.).
Transmisyon istavroz dislileri yaglanir.

* Ayhk Bakim

»

»

»

»

»

»

»

Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu dikkatlice okunur, yapilacak bakim islemleri 8grenilir.
Bakim islemine baslanmadan gerekli is sagligi ve guvenligi tedbirleri alinir.

Makinenin yaglanmasi gereken noktalari yaglanir.

Disli carklarin yag seviyesi kontrol edilir.

Sanziman yagi kontrol edilir, eksikse kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen yagla tamamlanir.
Motor yagdi kontrol edilir, eksikse kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen yagla tamamlanir.

Hidrolik sistem yagi kontrol edilir, eksikse kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen yagla tamamlanir.

* Mevsimlik Bakim

»

»

»

»

»

»

»

Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu dikkatlice okunur, yapilacak bakim islemleri 8grenilir.
Bakim islemine baslanmadan gerekli is sagligi ve givenligi tedbirleri alinir.

Sanziman yagi degistirilir.

Dislilerdeki ve diferansiyel noktalarindaki yaglar yenilenir.

Sokulebilir baglantilar ¢ikarilir ve dizel yakitla temizlenir.

Hidrolik filtresi ve yagi yenilenir.

Yag filtresi ve motor yagdi degistirilir.

* Kabinin Bakimi

Kabin kismi, kendi yurdr bitki koruma makinelerinde
¢ok dnemli bir yer tutar. Kabin, operatérin rahat ¢a-
lismasi icin olduk¢a konforlu tasarlanmistir. Ayrica
makinenin kullanimi ve ilaglama sisteminin ¢alis-
mas! tamamen kabin igerisindeki kontrol kuman-
da merkezinden yonetilir. Bu ylzden kabinin iginin
ve disinin bakiminin yapilmasi 6nemlidir (Gorsel
3.22).

»

»
»
»

»

»

»

»
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Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavu-

zu dikkatlice okunur, yapilacak bakim islemleri  Ggrsel 3.22: Kendi yirir bitki koruma makinesinin kabini ve
ogrenilir. kumanda merkezi

Bakim islemine baglanmadan gerekli is saghgi
ve glvenligi tedbirleri alinir.

Kabin igerisinde bulunan havalandirma sisteminin bakimi yapilir ve filtre kirlenmisse temizlenir veya
yenisiyle degistirilir.

Kumanda kolunun, kumanda panelinin ve monitérin bakimi yapilir. Calismayan pargalar, diigmeler ve
1sik sinyalleri varsa yetkili servise haber verilerek tamir ettirilir. Degismesi gereken pargalar degistirilir.
Klima sisteminin bakimi yapilir, polen filtreleri temizlenir veya yenisiyle degistirilir.

Direksiyonun, sinyallerin ve fren pedallarinin bakimi makineyle caligiimaya baslanmadan mutlaka
yapilr.

Kabin igi, hijyen kurallarina uygun olarak temizlenir.

Kabin digi, camlar, kapilar ve aydinlatma sistemleri kontrol edilir, bunlarin bakimi ve temizligi yapilir.
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Kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen zamanlarda sistemin kalibrasyonu yaptirilr.

* ilaglama Sisteminin Bakimi

»

»

»

v

»

™M

»

»

»

»

»

Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu dikkatlice okunur, yapilacak bakim islemleri 8grenilir.
Bakim islemine baslanmadan gerekli is saghigi ve glvenligi tedbirleri alinir.

laglama sistemi gozden gegirilir. Depo, filtreler, pompalar, baglanti elemanlari, hortumlar, piskirtme
boomu, hidrolik pistonlar ve piskiirtme memelerinde deformasyon, asinma veya gatlak varsa makine
calistirilmadan bu parcalar degistirilir.

Pompalarin yag seviyesi kontrol edilir, eksik varsa kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen yagla
tamamlanir.

Hidrolik sistem pompasinin yagi kontrol edilir ve yag eksikse tamamlanir.
Otomatik yikama sisteminin pompa yagi kontrol edilir ve yag eksikse tamamlanir.
Kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen otomotik yaglama sistemiyle yaglanmayan yerler yaglanir.

Pusklrtme boomunun baglanti elemanlari, arkaya donme onleyici destekleri ile baglanti elemanlari
kontrol edilir ve arizali olanlar yenisiyle degistirilir.

Asinmis ve yipranmis meme basliklar yenisiyle degistirilir (Gorsel 3.23).

Gorsel 3.23: Kendi ylrir tarla pilverizatorlerinin meme basliklari
Kumanda panelinde ilaglama sistemini kontrol eden tim kollar ile digmeler kontrol edilir ve galisma-
yanlar yenisiyle degistirilir.
ilac tanki ve filtreleri kontrol edilir (Gérsel 3.24), filtreler yipranmissa yenisiyle degistirilir.

Gérsel 3.24: llag hazirlama tank

» llaglamaya baslanmadan depoya su doldurulur ve ilaglama sisteminin ¢alisip ¢alismadigi kontrol edilir.
» Kendi yurdr bahge atomizorlerinde fanin kanatciklari kontrol edilir, aginmig veya kirilmis olanlar yeni-

siyle degistirilir.

» Fanin etrafina yerlestirilen nozullar ile meme basliklari kontrol edilir ve yipranmis olanlar yenisiyle

degistirilir.
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3.2.3. Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinin is Sonu Temizligi

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

Is sonu temizligine baslanmadan gerekli is sagligi ve giivenligi tedbirleri alinmalidir.

Oncelikle makinenin kullanma ve bakim kilavuzu dikkatlice okunmali, is sonu temizliginde nelerin
yapilmasi gerektigi 6grenilmelidir.

Makinenin ilaglama sistemi, is bitiminde otomatik temizleme sistemi galistirilarak temizlenmelidir.

Temizlemede kullanilan su veya kimyasal temizleme maddeleri katiimis su sistemden tamamen bosa-
lana kadar makine galistiriimalidir.

Temizleme suyu, ilaglanan bolgede makine hareket ettirilerek bu alana plskurtilmelidir.

Kendi ylrir bitki koruma makinelerinde temizleme suyu tamamen bitene kadar makine ¢alistirilirsa
sistem igerisinde (pompalar, hortumlar, depo, plskirtme hortumlari ve piskirtme memeleri) kesinlikle
ilach su kalmaz.

Makinenin kabini iceriden ve disaridan temizlenmelidir.

Makinenin kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen dis kisimlari basingli suyla yikanmalidir,
Otomatik yaglama sistemi, temizlikten sonra galistirilarak sistemin yaglanacak yerleri yaglanmalidir.
Otomatik sistemle yadlanan yerlerin haricindeki yaglanacak kisimlar gres yagiyla yaglanmalidir.
Makine gbzden gegirilmeli ve gevsemis baglanti elemanlari varsa sikiimalidir.

Temizlenen makine kapali bir hangara cekilerek muhafaza edilmelidir.

3.2.4. Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinde Dikkat Edilmesi Gereken is Saghgi ve Giivenligi

»
»

»

»
»
»

»
»
»
»
»

»

»
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Kurallar
Makineyle ¢alisiimaya baslanmadan makinenin kullanma ve bakim kilavuzunun tamami okunarak anlagil-
malidir.

Makineyi kullanacak kisi 6zellikle kumanda kolu, kumanda monitdri, GPS gibi fonksiyonlari kullanma-
yI 6grenmelidir.

Hicbir makine 18 yasindan kugikler ve makineyi tanimayanlar tarafindan kesinlikle kullaniimamalidir.

Tarim ilaglarinin taginmasi, kullaniimasi ve artiklarinin imha edilmesiyle ilgili glincel mevzuat hikimleri 6g-
renilmeli ve bunlara uyulmalidir.

llag etiketindeki bilgiler ile uygulama talimati dikkatli bir sekilde okunmali ve bu talimatiara gére hareket
edilmelidir.

Sadece ihtiyag duyulan miktarda ilag karisimi hazirlanmalidir. llag karisimi hazirlanirken ilag karisimi hazir-
lama ve guvenlik kurallarina dikkat edilmelidir.

Makineler ¢ikardidi egzoz gazi nedeniyle kapali alanlarda galistirlmamali ve kullaniimamalidir.
Bitin baglanti elemanlarinin sikiigi makine ¢alistiriimadan kontrol edilmelidir.

Cok rlizgarli ve yagisl havalarda ilaglama yapiimamalidir.

Makineler calisir vaziyette birakilip terk edilmemelidir.

Makine icin uygun olmayan asiri dik ve egimli yerlerde ¢alisiimamalidir.

Calisma sirasinda makinede herhangi bir ariza meydana gelirse makine durdurulmali, operatériin giderebi-
leceqi bir arizaysa operator arizaya midahale etmelidir. BiyUk arizalarda mutlaka makinenin yetkili servisine
haber verilmelidir.

ilaglama esnasinda operator disindaki calisanlarin makineden uygun uzaklikta ve givenli bir bélgede bulun-
masi saglanmalidir.
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’g 3.2. Uygulama: Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinin Bakimi G
Q"F Siire : 12 Ders Saati
X
Y/ P000®
Tc
Yonerge

Bu uygulamada kendi yurtr bitki koruma makinelerinin ayar islemlerinin yapiimasi amaglanmistir. Calisma-
nizi verilen arag gereg ve malzemeleri kullanip islem basamaklarini takip ederek gergeklestiriniz. Calisma-
niz, uygulama sonunda yer alan kontrol listesindeki él¢ltlere gore degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg ve Malzeme

Is elbisesi, maske, is ayakkabisi, eldiven vb. uygun kisisel koruyucu donanimlar
Tarimsal faaliyet yapilacak arazi

Atdlye

Makinelerin kullanma kilavuzu

Makinelerin koruyucu muhafazalari

Kendi yirir bitki koruma makineleri

Gres yagi

El aletleri (anahtar, gekig, pim, civata vb. uygun malzemeler)
Kendi yUrdr bitki koruma makinelerinin yedek parcalari
Motor yagi

Hidrolik yagi

Hava kompresort

Temizlik bezi

Mazot

Su

Kalem, defter

islem Basamaklari

—
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11.
12.

is sagligi ve giivenligine, araziye uygun koruyucu elbise ve ayakkabi giyilir, malzeme takilr.
is sagligi ve giivenligi kurallarina uyulur, dikkatli ve hassas caligilir.
Makine uygun diz bir zemine ¢ekilir, kullanma ve bakim kilavuzunda belirtilen glvenlik tedbirleri alinir.
Makinenin kullanma ve bakim kilavuzu okunarak yapilacak bakim iglemleri belirlenir.
Belirlenen bakim iglemleri yapilir.
Makinenin kirilmis veya ¢atlamis baglanti elemanlari varsa bunlar yenilsiyle degistirilir.
Makinenin tiim civatalari kontrol edilir ve gevsemis olanlar sikilir.
Makinenin tiim pompalari, ilaglama sistemi, plisklirtme boomu ve piskirtme memeleri kontrol edilir.
Makinenin hidrolik sistemleri kontrol edilir.
Makinenin tim sensorleri, kumanda kolu, kontrol (initesi ve monitori kontrol edilir. Bunlarin arizal
olanlari onarilir.
Makinenin ¢alismasi esnasinda gerekli is glvenligi tedbirleri alinir.
Makinenin lastiklerinin havasi kontrol edilir ve havasi eksik olan lastik varsa uygun basing degerine
kadar lastige hava basilir.
r

M
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13. Makinenin is sonu temizligi yapilir.
14. Yapilan islemler makinenin kullanma ve bakim kilavuzuna not edilir.
15. Uygulama tamamlandiktan sonra kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine konulur.
Degerlendirme
Yaptiginiz galismayi asagida verilen kontrol listesini doldurarak degerlendiriniz.
Kendi Yiiriir Bitki Koruma Makinelerinin Bakimi Uygulamasinin Kontrol Listesi
Performans Kriterleri Evet Hayir
1 | Araziye uygun malzemeler takilarak koruyucu elbise ve ayakkabi giyildi.
p Makine uygun diz bir zemine gekildi, kullanma ve bakim kilavuzunda belir-
tilen glvenlik tedbirleri alind!.
3 Makinenin kullanma ve bakim kilavuzu okunarak yapilacak bakim iglemleri
belirlendi.
4 [Belirlenen bakim iglemleri yapildi.
5 Makinenin kirilmis veya c¢atlamig baglanti elemanlari varsa bunlar yenisiyle
degistirildi.
6 [ Makinenin tlim civatalari kontrol edildi ve gevsemis olanlar sikildi.
7 Makinenin tim pompalari, ilaglama sistemi, puskirtme boomu ve puskirtme
memeleri kontrol edildi.
8 [ Makinenin hidrolik sistemleri kontrol edildi.
9 Makinenin tiim sensorleri, kumanda kolu, kontrol (initesi ve monitorl kontrol
edildi. Bunlarin arizal olanlari onarildi.
10 | Makinenin galismasi esnasinda gerekli is givenligi tedbirleri alind.
Makinenin lastiklerinin havasi kontrol edildi ve havasi eksik olan lastige uy-
1 gun basing degerine kadar hava basildi.
12 [ Makinenin is sonu temizligi yapildi.
13 | Yapilan iglemler kullanma ve bakim kilavuzuna not edildi.
14 | Uygulama sonunda kisisel koruyucu donanimlar temizlenip yerine konuldu.
N\
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( A A i 1]

J 1 3.1. OLCME VE DEGERLENDIRME } S

A) Asagidaki ciimlelerin baginda bos birakilan parantezlere climlelerde verilen bilgiler dogruysa “D”, yan-
hgsa “Y” yaziniz.

1. () Kendi yurur bitki koruma makineleri siraya ekilen uzun boylu bitkilerin ilaglanmasinda kullanilir.

2. () Kendi yir(ir tarla pllverizatérlerinin islem yapma genisligi 15-20 m'dir.

3. () Kendi y(rur bitki koruma makineleri, plskurtme islemi sirasinda sivi ilacin sirekli ayni konsantrasyonda
ve esit basing altinda iletimesini saglar.

4. () Kendi yirir bahge atomizorlerinde genellikle 5-8 adet fan kanatgigi bulunur .

5. () Kendi ylr(r bitki koruma makinelerinin haftalik bakiminda tekerlek akslarinin yagi kontrol edilmelidir.

B) Asagida bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

6. Kendi ytrr bitki koruma makinelerini ..............cccocvvvvviieeeeniiiiiinnn, klctikler kesinlikle kullanmamalidr.

7. Kendi  yirir bitki  koruma  makinelerinde  genellikle — ...........oooii
anizalar,.............c....... anzalari Ve........coooveeeieeiiiiee, sistemi arizalari goraldr.

8. Kendi yUrUr bitki koruma makineleriyle asiri....................... VE iviviiierineeiinenneeeanneees yerlerde calisiima-
malidur.

9. Kendi ylirir bahge atomizérlerinde fanin hava giKIS NIzl .........oooiiii, m?h’e kadar gikabilir .

10. Kendi y(rUr tarla pilverizatorlerinde ilaglanmigs alanin belirlenmesiicin .........ccoooeeeeiiiiiii e,
bulunur.

C) Asagidaki sorularin dogru cevabini isaretleyiniz.

11. Asagidakilerden hangisi kendi yurir bitki koruma makinelerinde meydana gelebilecek arizalardan biri

degildir?
A) Hidrolik sistem arizasi B) Pompa arizasi C) Atesleme sistemi arizasi
D) llaglama sistemi arizasi E) Temizleme sistemi arizasi
12. Asagidakilerden hangisi kendi yUrUr bitki koruma makinelerinin guinlik bakimda yapilmasi gerekenlerden biri
degildir?
A) Fren pedallarinin kontroli B) Yakit sistemi kontroli C) Kayis gerginlik kontrolii

D) Aydinlatma sistemi kontrolii E) Lastiklerin havasinin kontrolli

13. Asagidakilerin hangisinde kendi yirr bitki koruma makinelerinin depo hacmi (litre) dogru verilmistir?

A) 500-1.000 B) 750-1.200 C) 1.000-2.000
D) 1.500-5.000 E) 2.000-7.000
14. Asagidaki pargalardan hangisi kendi ylr(r tarla pUlverizatérlerinde bulunmaz?
A) Bigak B) Depo C) Fan
D) Karistiric E) Pompa
15. Asagidakilerin hangisinde kendi yurtr tarla pilverizatorlerinin iz genisligi (cm) dogru verilmigtir?
A) 50-80 cm B) 80-150 cm C) 150-300 cm
D) 200-500 cm E) 250-600 cm
N\ 4
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( GUVENLIK SEMBOLLERI

o/

Gozliik Kullan
GoOzUn ve ylzUn tehlikelere karsi korunmasi gerektigini belirtir. Gozleri korumak
icin koruyucu gozltk takilmalidir.

Eldiven Giy
Ele zarar verebilecek malzemenin varhigini gosterir. Elleri korumak icin eldiven
giyilmelidir.

is Ayakkabisi Giy
Avyaga zarar verebilecek malzemenin varligini gdsterir. Ayaklari korumak igin is
ayakkabisi giyilmelidir.

Koruyucu Elbise Giy
Elbiseye veya vicuda zarar verebilecek maddelerin varligini gdsterir. Bunu 6nle-
mek icin koruyucu elbise giyilmelidir.

Yiiz Siperi Kullan

Bu tlr koruyucu ekipmanlar disen dallarin ve cesitli nedenlerle firlayan nesnelerin
carpmasina karsi koruma saglar. Ozellikle kesme, parcalama yapan ekipmanlar,
zincirli testereler ile bitki korumailaclari uygulamasi yapan makinelerle calisilirken
koruyucu kask/siperlik kullaniimahdir.

Kulak Koruyucu Tak

GUraltuld calisma ortamlarinda, ses gecirmeyen kulaklik kullaniimalidir.

is Makinesi
Calisma esnasinda ortamda bulunan is makinelerine karsi dikkatli olunmahdir.

Tehlike
Calisma esnasinda ¢evrede zarar verebilecek alet, makine, malzeme veya madde
oldugunu gosterir. Calisirken dikkatli olunmalidir.

Engel
Calisma esnasinda cevrede zarar verebilecek engellere karsi dikkatli olunmalidir.

Diisme Tehlikesi
Calisma esnasinda cevrede zarar verebilecek engeller nedeniyle olabilecek dis-
melere karsi dikkatli olunmalidir.

Zararh veya Tahris Edici Madde

Alerjik deri reaksiyonlarina neden olabilir. Vicuda ve goze temasindan kaginilmal,
koruyucu giysi giyilmelidir.

Kesici/Delici Cisim

Kesici ve delici maddeler yaralanmalara neden olabilir. Bu malzemeler kullani-
lirken dikkatli olunmahdir.

\
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Makineyle calisilmaya baslanmadan kullanma kilavuzu dikkatli bir sekilde okun-
mali ve anlasiimalidir.

Makine bakima alinmadan 6nce makine durdurulmali ve kullanma kilavuzuna
basvurulmalidir.

Kuyruk miline kapilma tehlikesi vardir. Hareketli parcalardan uzak durulmalidir.

Ezilme ve sikisma tehlikesi vardir. Hareketli parcalardan uzak durulmalidir.

Traktor ve makinenin arasinda kalan bolgede ezilme tehlikesi vardir. Makineye
glvenli mesafede durulmalidir.

Bakimdan sonra tim koruyucular yerine yerlestiriimelidir.

Tarim makinesi calisirken makinenin strlictstnidn yaninda ikinci bir kisinin bu-
lunmasina izin verilmemelidir.

Calisma esnasinda dénen kanatlara ve hareketli elemanlara yaklasiimamalidir.
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(' GENEL AG KAYNAKGASI VE GORSEL KAYNAKGAS! |

S

Bu ders materyalinin genel ag kaynakgasina ve gorsel kaynakgasina asagidaki linke tiklayarak ya
da karekodu okutarak ulasabilirsiniz.

http://kitap.eba.gov.tr/karekod/Kaynak.php?KOD=2362

Yeni Nesil 112 Acil Cagri Merkezi

7 kuruma ait acil cagri numaralari artik tek numarada.
(itfaiye, Jandarma, Polis, Saglik, Orman, Sahil Giivenlik, AFAD)
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y ( CEVAP ANAHTARI )
1.1. CEVAP 1.2. CEVAP 1.3. CEVAP 1.4. CEVAP
ANAHTARI ANAHTARI ANAHTARI ANAHTARI
1 D 1 D 1 D 1 D
2 Y 2 D 2 Y 2 Y
3 D 3 Y 3 D 3 D
4 D 4 D 4 D 4 D
5 | gl iletimi 5 diisiik 5 | ileri-geri 5 elek
6 | varyator 6 kauguk 6 edik 6 alt
7 egim 7 ylksek 7 sarsak 7 hava
8 B 8 B 8 E 8 C
9 E 9 C 9 A 9 A
10 C 10 E 10 B 10 B
1.5. CEVAP 1.6. CEVAP 2.1. CEVAP 3.1. CEVAP
ANAHTARI ANAHTARI ANAHTARI ANAHTARI
1 A 1 Y 1 D) 1 D
2 D 2 D 2 D 2 Y
3 D 3 D 3 Y 3 D
4 Y 4 Y 4 D 4 Y
5 | asinma 5 basing 5 Y 5 D
6 hasat 6 filtre 6 calisma- 6 | 18 Yagindan
7 gergi 7 képiik Kontrol hidrolik sis-
8 A 8 B ;| temizleme- 7 | tem-pompa-
s o T ¢ yaprk lagiama
10 C 10 D 8 | krank-gerginlik 8 dik-egimli
9 10-24 9 100.000 m3/h
0 6n bosluga- 10 | kopUkli markor
arka bosluga 11 C
11 D 12 A
12 C 13 D
13 B 14 C
14 C 15 C
15 D
N\
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