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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda yiizen al sancak;
Sonmeden yurdumun Ustlinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidhr, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkima bir giil! Ne bu siddet, bu celdl?
Sana olmaz dokulen kanlarimiz sonrahelal.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hiir yasarim.
Hangi cilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kikremis sel gibiyim, bendimi gigner, asarim.
Y irtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin &akint sarmigsa ¢elik zirhli duvar,
Benim iman dolu gégsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir iman bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalnmg canavar?

Arkadas, yurduma al caklar ugratma sakin;
Siper et gbvdeni, dursun bu hayésizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi gunler Hakk’ 1n;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegme, tan::
Dusun atindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan:
Verme, dunyalar: alsan da bu cennet vatan.

Kim bu cennet vatamn ugruna olmaz ki feda?
Suheda fiskiracak toprag: siksan, suihedal
Céni, caném, biitin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatanimdan beni diinyada ciida.

Ruhumun senden 118hf, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gogsiine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Ustiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her certhamdan ilahi, bosanip kanli yasim,
Fiskirir ruh-1 miicerret gibi yerden na sim;

O zaman yukselerek arsadeger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Olsun artik dokulen kanlarimin hepsi helél.
Ebediyyen sana yok, irkimayok izmihl&l;
Hakkidir hiir yasamis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Tirk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Trk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine dlsersen, vazifeye atilmak igin, i¢inde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini duslinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, cok
namiisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dismanlar, bdtin dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin  mimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin bitin kaleleri zapt edilmis, bltin
tersanelerine girilmis, biitiin ordular: dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butiin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak tzere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
maustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde
harap ve bitap diismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Tirk istiklal ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun Kkudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Ataturk
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DERS MATERYALININ TANITIMI

RECINELI MACA

NELER OGRENECEKSINIZ?

1. Regineli maga kumu hazirlama

2. Regineli kum ile maga yapma

1.0GRENME BiRiNi A0I| MAGA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI | 9. Magalan Kurutma SURE/ DERS SAATI: 8

battpktap, wba, gov e KodSor php TROD= 24681

ARAC GEREC

® Kurutma finni
= Metal plaka
.

Hazirlanmis magalar

Gdrsel 1.12: Maga kurutma finn
g i Eldiven

Kalip kumu ile yapilan ve boy lanin kullar once kurutulmasi gerekir. Maga ice-
risindeki nem Gursel 1 12‘de gbrulen kurutma lmnlannda kurutulur. Kurutma |§Iemmde amag
nemin maga igerisindes Mocs denks,
gecilmez ise dékim parca sakat gikar ve kullanilamaz.

ISLEM SIRASI

1. Hazirlanmig magalan kurutmak igin kurutma plakalarina aliniz.

2. Magalan finin raflarina yerlestnnmz

3. Firn k G b khigim kad li olarak yiikseltini;

P P cahgtinp

ACIKLAMA '

Firin sicakligini 100 °C ayarlayarak 20-30 dakika calistirmiz. Magalarin biiytikligl ve duru-
muna gére isi ayan dedisebilir. Temel ilke firnin isisinin kademeli olarak artinimasidir.

4. Finmin galismasimi durdurunuz.
5. Macalan hemen gikarmayiniz. Firinin iginde sodumaya birakiniz.
6. Soguyan magalan finndan aliniz.

[ not J¥
Firin galigmalarinda eldiven kull !
7. Yapilan caligmay: degerlendirilmesi igin Sgretmeninize gdsteriniz.
it sastama | istairiene T o DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarity Tarh E 0 20 60 ] 100
Y BTV a
LT — Saat.. 5| 2 2
— 3 2|¢® = z
OGAENCININ il 2|a P E
i ve Soyad *1.=5|Z E ; =
Snifi ; =2 & 2 € E & ]
Numaras HESIEE I £ g | £ H
Q@L&N T|FE|ea| B 4 [ & ES
A& ve Soya -‘?

32 ATOLYE DOKOM

Ogrenme birimi kapak resmini
gosterir.

Ogrenme birimi numarasini gésterir.

Ogrenme birimi adini gdsterir.

Ogrenme birimi alt basliklarini
gosterir.

Ogrenme birimi internet bagantisi
kare kodunu gosterir.

Ogrenme birimi alt bashgini gosterir.

Ogrenme birimi baghgini gosterir.

Uygulama icin verilen siireyi gosterir.

Uygulamaya ait karekodu gosterir.

Uygulamada kullanilacak ara¢ gereg
listesini gdsterir.

Gorsel alti yazilarini gosterir.

Uygulamaya ait giris ve agik-
lamasini gosterir.

Uygulama islem basamaklarini
gosterir.

Uygulama ile ilgili uyarilari
gosterir.

Uygulamaya ait degerlendirme
tablosunu gosterir.

Kitabin adini ve sayfa numarasini
gosterir.

ATOLYE DOKUM 9



DERS MATERYALININ TANITIMI

sandigi ile gekig arasinda tahta takoz kullaniniz!

ACIKLAMA '
aca sandiklarini birlesti L yle sikarak tamamlay

Maga sandigina vururken veya takalarken plastik tokmak Kullaniniz! Lastik tokmak yoksa maga

baslna uygun demir cubulda kumu sikistinmz. Mala ile maga baslann&akl fazla kumlan

malayla siyiriniz.

Tablo 7.1: Pota Astar Harci Yiizde Oranlari
Silis % 70
Ates topragi (samot) % 15
Kil (bentonit) % 10
Su % 5

MESLEKI VE TEKNIK ANADOLU LISESI
METALURJI TEKNOLOJISI ALANI DOKUM DALI 10. SINIF ATOLYE DERSI
1. DONEM CALISMA VE URETIM PLANI

dirilir. Yapilacak uygulama iaallyetme alt arag gereg, donanim ve kogullar saglamr
5. Ders dgretmeni temrin galigmalar Gncesi en az bir Grnek uygulama yapar.
&, 5Qr=ncilene uygulamalari bireysel olarak yapma firsati verilir,
7. Gerekli gériilen temrinlerde grup saligmas yaptirir,

Atélye Genel Calisma Talimat:

1. Galigtiginiz atlyenin makine takim ve cihazlann iyice taniyiniz,

2. Size gdsterilen bilgi ve becerilerin diginda hicbir davramigta bulunmayiniz.

3. Takim ve avadanliklarin yerli yerinde ve temiz olmasina dzen gésteriniz.

4. Takim ve makineleri teknolojik kullanim teknikleri diginda call

5. Gereksiz davranig, gliriiltl ve uygun olmayan hareketlerden kagininiz,

6. Bilgi sahibi olmadigimiz isleri yapmay Sorumlu kigilerden destek alinz.

7. Gahsgan kigileri kesinlikle rahatsiz etmeyiniz.

8. Cahgma ve dinlenme siirelerinizi qok iyi degerlendiriniz,

9. Is ve galismaniz geregi degisik birimlerde calis gerektiginde ilgililere bilgi veriniz.

10. Etrafinizdaki caligan hareketli in yanindan gegerken veya bunlarin yaninda ¢a-
ligirken dikkatli olunuz,

11. Amly isinde ar e yaptiginiz i Icrin tagirken dikkatli olup®™=. etrafpizdaki-
et B R e

10 ATOLYE DOKUM

S £ ocreNME BiRiMI i3
' LA =1
s ADI KONU ADI UYGULAMA ADI [ 5
< I a
[=]
1 8
Sl 1. Kalp kumundan maqa 8
35 1 kumu hazirlama T
E Il MACA YAPIMI 2, Maga iskeleti hazirl L
v 3. Bitiin maga yapma 8
1 4. Mumlu ip hazirlama T
l v 8
UYGULAMA CALISMASI SIRASINDA UYULMASI GEREKEN KURALLAR
1. ig saghdi ve giivenligi kurallarina uygun olarak atélye galigmalar yaptiniir,
2, Kigisel k lars kull Irgkanlign k diril
3. Atdlye or da uygul: f: ", ine ait bilgiler 8grencilere uygulama &ncesi anlatilir,
4. Makine arag gereg! bul lar ve bu y fewll kazan-

o 8. Oanmenin tam olarak.cergellesmesi igin hirden fazla uygulama faalive/” unke

o

-

Uygulama icin énemli bilgileri
gosterir.

Uygulamanin basarili olmasi igin
aciklamalari gésterir.

Kitapta yer alan bilgi tablolarini
gosterir.

Ogrenme birimine ait konular
gosterir.

Ogrenme birimini gdsterir.

Uygulamalarda uyulmasi gereken
kurallari gosterir.

Atdlye caligma talimatlarini
gosterir.



-_—

11.

12.

13.

14.

15.

OV ®No U A wN 2

Atodlye Genel Calisma Talimati

Calistiginiz atdlyenin makine takim ve cihazlarini iyice taniyiniz.

Size gosterilen bilgi ve becerilerin disinda hicbir davranista bulunmayiniz.

Takim ve avadanliklarin yerli yerinde ve temiz olmasina 6zen gosteriniz.

Takim ve makineleri teknolojik kullanim teknikleri disinda calistirmayiniz.

Gereksiz davranis, gurilti ve uygun olmayan hareketlerden kagininiz.

Bilgi sahibi olmadiginiz isleri yapmayiniz. Sorumlu kisilerden destek aliniz.

Calisan kisileri kesinlikle rahatsiz etmeyiniz.

Calisma ve dinlenme sirelerinizi ¢cok iyi degerlendiriniz.

Is ve calismaniz geregdi degisik birimlerde calismaniz gerektiginde ilgililere bilgi veriniz.

Etrafinizdaki calisan hareketli makinelerin yanindan gecerken veya bunlarin yaninda cali-
sirken dikkatli olunuz.

Atolye icerisinde arag gereg ve yaptiginiz islerinizi tasirken dikkatli olunuz, etrafinizdakileri
rahatsiz etmeyiniz.

Atolye icerisinde bulunabilecek yanici ve patlayict maddeleri kullanirken yanlarindan ge-
cerken veya onlarin is ve islemleri sirasinda cok dikkatli olunuz, uygunsuz davranista bu-
lunmayiniz.

Atolyedeki uyari levhalarinda belirtildigi sekilde davraniniz.

Atolyedeki her egitim iretim calismalarinda temizlik, tertip ve diizenli kullanimin gerekli-
ligini unutmayiniz.

Tereddiit ettiginiz durumlarda higbir islem yapmadan derhal 6gretmenlerinize bilgi veri-
niz.

Unutmayiniz ki atolyemiz bir egitim yuvasi ve hepimizin malidir. Atélyeyi kendi eviniz
gibi biliniz.

ATOLYE DOKUOM 11



MESLEKIi VE TEKNiK ANADOLU LISESI
METALURJI TEKNOLOJiSi ALANI DOKUM DALI 10. SINIF ATOLYE DERSI
I. DONEM CALISMA VE URETIM PLANI

AYLAR

HAFTA

OGRENME BiRIiMi
ADI

KONU ADI

UYGULAMA ADI

Ders Saati

DOKULDU

EYLUL

MACA YAPIMI

HWN

. Kalip kumundan maca

kumu hazirlama

. Maga iskeleti hazirlama
. Bitln maga yapma
. Mumlu ip hazirlama

EKIM

MACA YAPIMI

O 00 N o U1

. Yarim yarim maca yapma
. Egreti pargali maca

yapma

. Boya hazirlama
. Macalari boyama
. Macalari kurutma

0 | 00 | O | | | || 0 |

KASIM

RECINELi MACA

CAM SULU MACA

-_—

. Recineli maca kumu ha-

zirlama

. Regineli kum ile maca

yapma

. Cam sulu maga kumu ha-

zirlama

. Cam sulu kum ile maca

yapma

(-]

(-]

ARALIK

BEZIiRYAGLI
MACA

. Bezir yagh maga kumu

hazirlama

. Bezir yagh kum ile maca

yapma

. Bezir yagh macayi tava-

ya alma

. Bezir yaglh macay: pisir-

me

. Maga yapistiricisi hazir-

lama

OCAK

MAKINEDE MACA
YAPMA

. Sicak kutu yontemiyle

macga yapma

. Soguk kutu yontemiyle

maga yapma

0 (00 (00 | & ©




MESLEKi VE TEKNiK ANADOLU LiSESIi
METALURJI TEKNOLQJiSi ALANI DC’)KUIV!- DALI 10. SINIF ATOLYE DERSI
Il. DONEM CALISMA VE URETIM PLANI

'; :D
e | L .. C © 0
< = | OGRENME BiRIiMI UYGULAMA w S
< KONU ADI w |
> ADI ADI Lo
< | T o | O
0 AQ
| 8
1. Yagh grafit hazirlama
|<T: Il 2. Cevirme macgali kalip yapma 8
g Il | MACALI KALIPLAR 3. Yvaptlgl macayi kaliba tel'<n|- 8
> ge uygun olarak yerlestirme
v 4. Yatik macali modelleri kalip- 8
lama
\' 8
I 8
- I 5. Dik macali modelleri kalip- 8
o lama
g Il | MAGALI KALIPLAR 6. Asma macali kalip yapma 8
v 7. Maca destekli kalip yapma 8
\Y 8
I 8. Cevre macali kalip yapma 8
9. Magalardan olusturulan kalip
I yapma 8
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UYGULAMA CALISMASI SIRASINDA UYULMASI GEREKEN KURALLAR

is saghgr ve giivenligi kurallarina uygun olarak atdlye galismalari yaptirilr.
Kisisel koruyuculari kullanma aligkanhgi kazandirihr.
Atélye ortaminda uygulama faaliyetine ait bilgiler 6grencilere uygulama 6ncesi anlatilir.

Makine arag¢ gereglerde bulunan koruyucular ve bu koruyuculari kullanma aliskanliklari kazan-
dirilir. Yapilacak uygulama faaliyetine ait arag gereg, donanim ve kosullar saglanir.

Ders 6gretmeni temrin calismalari 6ncesi en az bir 6rnek uygulama yapar.
Ogrencilere uygulamalari bireysel olarak yapma firsati verilir.

Gerekli goriilen temrinlerde grup calismasi yaptirilir.

Ogrenmenin tam olarak gerceklesmesi icin birden fazla uygulama faaliyeti yaptirilir.

Ogrencilere kullandigi ara¢ gerecle ilgili is ve islemler bittikten sonra arac gerecin temizligi ve
bakimini diizenli olarak yapma aliskanhgi kazandirilir.

10. Ogrencilere calisma ortaminin temizligi, diizeni, israf etmeme, kisisel temizlige dikkat etme,

yardimlagsma, takim calismasi, empati, saygl, sevgi gibi ahlaki degerlere dikkat etme aligkan-
hklar kazandirilir.

* Uygulamalarda verilen zaman yalnizca isin yapimi icindir.

** Metal ergitimi, kalibin dékiimi, bozulmasi, isin temizlenmesi ve benzeri ¢calismalarda harcanacak
zaman degerlendirme antedindeki kullanilan siireye + ..... olarak eklenecektir.

*** Dénem icinde belirlenecek iiretim isleri, tim diger islerin éniinde ve farkl bir 6zellige sahip
olacaktir.

**** Bu calisma plani, alan ziimre 6gretmenler kurulu toplantisinda alinan karara gére degistirilir.



1. 0GRENME BiRiMmi
MAGA YAPIMI
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KONULAR
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. Kalip kumundan maca kumu hazirlama
. Maga iskeleti hazirlama

. Bltin maca yapma

. Mumlu ip hazirlama

. Yarim yarim maga yapma

. Egreti parcali maga yapma

. Boya hazirlama

. Macgalari boyama

. Magalari kurutma

NELER OGRENECEKSIiNiz?

~000\IO~U'I-I>(AJN—\\

. Kalip kumundan maca kumu hazirlamayi
. Maca iskeleti hazirlamayi

. Biitliin maca yapmayi

. Mumlu ip hazirlamayi

. Yarim yarim maga yapmay!i

. Egreti parcali maga yapmayi

. Boya hazirlamayi

. Magalari boyamayi

. Magalari kurutmayi



1. GGRENME BIRiMi ADI MACA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Kalip Kumundan Maca Kumu Hazirlama | SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24662

ARAC GEREC

e Karnistirici (koller)
o Adac testere talas!
e K&mdr tozu
e Kalbur
o Kiirek
o Silis
= e Kil
Gorsel 1.1: Maca kumu hazirlama kolleri Su

Kalip kumundan maca yapmak igcin 6nce homojen bir karisim hazirlanir. Homojen bir kalip kumu
hazirlandiktan sonra istenilen sekil ve amaca uygun maca yapimi gerceklestirilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Kalburla kalip kumunu eleyiniz.

2. Elenen kumu kollere yikleyiniz (Gorsel 1.1).

3. Kumu karistirirken silis, kil, kdmir tozu ve agag testere talasini sirasiyla belli oranlarda ilave
ediniz.

4. Kolleri (kanstirictyr) homojen karigim elde edinceye kadar karistiriniz.

Toz malzemeleri ilave ederken fazla toz cikmamasi icin yavas ve mimkiin oldugunca alcak diizeyden
dokiiniz.

(34}

. Kuru karisima yavas yavas su ilave ederek homojen karisim elde edinceye kadar karistiriniz.

6. Kum istenilen kivama gelince karistiricidan aliniz.

NOT '

Suyu istenilen miktarda veriniz. Fazla su vermeniz durumunda kum maga yapmaya uygun
olmayan ¢amur haline dénusdur.

ATOLYE DOKUM 17




7. Kollerin karistirict kisminda kum birakmayiniz ve gerekli temizligini yapiniz.
8. Calismalarinizin degerlendirilmesi icin 6gretmeninize bagvurunuz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih TCU 10 20 60 10 100
s |
..... [oid . i ] Qo
Saati. Saafi. 5 = 2
= & o G =
o — e X > x <
OGRENCININ z Z |sa w =)
Adi ve Soyadi : ol I = z ; g
Sinifi : El % |2a| < c < c =
Numarasi 2ls 7w B o g e o 2 N
OGRETMEN Rl S I S N et & >
Adi ve Soyadi ,:JT
Imza o
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1. GGRENME BIRIMi ADI MACA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Maga iskeleti Hazirlama SURE/DERS SAATI: 8

http-//kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24664

ARAC GEREC

e Demir cubuk
e Maca sandigi
e Cekic

e Pense

o Kerpeten

Goérsel 1.2: Maca iskeletleri o ince tel
e Maca iskeleti

Macalar; tasima, kaliba yerlestirme ve dékiim aninda sivi metalin basincina dayanamayip kirilabi-
lir. Bu hatalari 6nlemek icin macalar yapilirken iclerine macaya uygun ol¢lilerde hazirlanan maga
iskeleti yerlestirilir (Gorsel 1.2).

ISLEM BASAMAKLARI

1. GoézIlik takiniz ve eldiven giyiniz.

2. Maca iskeleti icin gerekli arac ve gerecleri hazirlayiniz.
3. Maca sandigindan él¢i aliniz.

4. Olciiye gore iskelet malzemesi kesiniz.

5. iskelet malzemesini maca sandigina uygun 6lciilerde ve uygun sekle getiriniz.

NOT )

Macga iskeletleri maganin biyiikligl ve durumuna gére cesitli arag gerecten yapilir. Genellikle
demir cubuklar tercih edilir. Gerektiginde maca iskeleti tizerine ince tel sarilarak kumu daha iyi
tutmasi saglanir.

Maca kumunu hazirlayiniz.

. Maca sandigini hazirlayiniz.
. Maga sandiginin iki parcasina da maca kumu koyunuz ve sikistiriniz.

Maca iskeletini sulandirilmis ates camuru ile nemlendiriniz.

6
7
8
9
1

0. Maca sandiginin bir yarim kisminda sikismis olan parcasina maca iskeletini yerlestiriniz.

ATOLYE DOKUM 19




11. Maca sandiginin iki parcasinda sikistirdiginiz macayi bitinlestirmek icin maca sandigi parca-

larini birlestiriniz.
12. Maca sandidi parcalarini iskenceyle sikistiriniz.
13. Maca sandidi icindeki kumu demir bir cubukla sikistiriniz.
14. Maca sandigi maca baslarindaki fazla kumu siyiriniz.
15. Hava kanalinin agilmasini saglayiniz.
16. iskenceyi gevseterek cikartiniz.
17. Macga sandigini takalayiniz.
18. Maca sandiklarini aciniz.

19. Maca sandigi icinden cikan macay: bir plaka tzerine aliniz.

20. Degerlendirilmek tizere yaptiginiz calismayi 6gretmeninize gdsteriniz.

ISE BASLAMA iSi BITIRME DEGERLENDIRME KRITERLERI

T
Tarih Tarih TCU 10 20 60 10 100
s |
..... [oid . i ] Qo
Saati......... Saat:.......... 5 iﬁ %
L 3 ¢ & =
GGRENCININ il zl|a o =
Adi ve Soyadi : ol o< | Z - g
Sinifi : El7% |25 a c = e =
Numarasi S| w |55 g e o e i
T S| m @ = z = ) o o
OGRETMEN <[ = v n v N — o >
Adi ve Soyadi son
Imza =
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. GGRENME BIRiMi ADI MACA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 3. Biitiin Maca Yapma SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

e Kalip kumu e Mala
o Gerekli el takimlari e Firca
e Maca sandigi e Sis

e Maca iskeleti o lskence
e Mazotlu Ustupu e Elek

o Plastik tokmak e Plaka

Gorsel 1.3: Maca

e Demir cubuk

Dokiilmek suretiyle elde edilen parcalarin i¢ bosluklarini elde etmek icin maca adi altinda yapi-
lan kum kitlelerine butiin maga adi verilir (Gorsel 1.3).

ISLEM BASAMAKLARI

1. Maga sandigina uygun maga iskeletini yapiniz.
2. Maca kumunu hazirlayiniz.

3. Maca sandiginin icinde kalan artik malzemeleri temizlemek ve macada temiz yiizey elde et-
mek icin mazotlu Ustlipl ile maga sandigini siliniz.

4. Maca sandigi parcalarini birlestiriniz.
5. Maca sandigini iskence ile sikistiriniz.

NOT '

Pimsiz maca sandiginda bulunan pim deliklerinin icerisini iyice temizleyiniz. Pim delikleri icinde kalan
kum veya diger malzemeler maca sandiklarinin nizami sekilde kapanmasini engeller. Bu nedenle
maca istenilen 6zellikte olmaz.

6. Hazirladiginiz iskeleti, tam ortaya gelecek sekilde yerlestiriniz.
7. Maca sandigina bir miktar kum koyunuz.

8. Uygun bir cubukla maca sandigi icindeki kumu sikistiriniz.

9. Tekrar kum ilave edip maca kumunu sikistiriniz.

10. Bu igsleme maca sandigi dolana kadar devam ediniz.

ATOLYE DOKUM 21




11. Maca sandi§i maca baslarinda olusan fazla kumu mala ile siyiriniz.

12. Maga sandigini ters ceviriniz.
13. Diger maca basindan da maca kumu ilave ederek tekrar sikistiriniz.

14. Maca baslarindaki fazlalik sikigmig kumlari mala ile siyiriniz.

15. Macaya maca baglarindan sis ¢ekiniz.

16. iskenceyi cikariniz.

17. Maca sandigini takalayiniz.

NOT '

Maca sandiginin lizerine sert cisimlerle vurmayiniz. Maca sandigi zarar gérebilir. Bunu engellemek
icin gerekirse lastik cekic kullaniniz. Lastik tokmak yoksa maca sandig ile gekic arasina tahta parcasi

koyunuz ve cekicle takalama islemini yapiniz.

18. Maca sandigi parcalarini ayiriniz.

19. Maca sandigindan macayi cikariniz.
20. Maca Ulzerinde gereken diizletmeleri yaparak plaka tzerine aliniz.
21. Degerlendirilmek tzere yaptiginiz calismayi 6gretmeninize gosteriniz.

ISE BASLAMA

iSi BITIRME

T
Tarih Tarih TCU 10 10 35 35 10 100
3
..... [oiid . i oiid . o
Saati......... Saat:.......... 5 iﬁ
—— s g£¢ = z
GGRENCININ il 2l & | = =
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Sinifi : E|l>x2 | 2 |0 = = R
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Adi ve Soyadi son
Imza =

DEGERLENDIRME KRITERLERI
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1. OGRENME BIRIMi ADI MACA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 4. Mumlu ip Hazirlama SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

Eldiven
Gozluk Gorsel 1.4: Mumlu ip hazirlama
Maske

Isitici

Cakmak

Bal mumu

Ip

Dusuk sicakliklarda eriyen ve kisa siirede donan mum; bu 6zelliginden dolayr dékimcdlikte,
mum model yapiminda ve “L” seklindeki macanin havasini almak igin kullanilan mumlu ip yapi-
minda kullanilr.

iISLEM BASAMAKLARI

1

a b wNdN

. Isitici, cakmak, bal mumu ve ipi (uzunlugunu maca baslarindan 6-7 cm fazla olacak) hazirlayi-

niz.

. Kabi isiticinin {izerine koyunuz ve isiticiyi galistiriniz.

. Bal mumunu eritiniz.

. Bal mumu eriyince isiticiyr kapatiniz.

. Ipi sivi balmumu icerisinden gegirerek mumlu ipi elde ediniz (Gérsel 1.4).
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NOT

ipi bal mumu icerisinden gegirdikten sonra ip lizerindeki mumun kirilip dékiilmemesine dikkat edi-
niz.

6. Degerlendirilmek lizere isinizi 6gretmeninize gosteriniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME_KRITERLERI
Tarih Tarih = 10 10 35 35 10 100
3
..... [oiid . i oiid . o
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— — e x | > = <
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24 ATOLYE DOKUM




1. GGRENME BIRiMi ADI MACA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 5. Yarim Yarim Maca Yapma SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24667

ARAC GEREC

e Plaka e Balmumu
o lskence e Kalip kumu
e Elek e Maca sandi§i
e Sis e Mazotlu ustlpu
e Isitici e Plastik tokmak

Gorsel 1.5: “I" Maca e ip e Demir cubuk
e Firca e Maca iskeleti
e Mala e ispatil

Maca yapiminda, maga havasinin alinmasinda ve hava kanalinin sis ile yapilamamasi nedeniyle
basvurulan bir yoldur. Gorsel 1.5'teki gibi sekli dlizgtin olmayan girintili macalarda olusan gaz-
lari disari atmak i¢in mumlu ip kullanmak zorunludur.

ISLEM BASAMAKLARI

. Macga kumunu hazirlayiniz.

. Maca yapmak icin gerekli maga iskeletini hazirlayiniz.

. Maganin havasini almada kullanilacak mumlu ipi bir 6nceki uygulamadaki gibi hazirlayiniz.
. Mazotlu Ustiibl ile maca sandiginin i¢ kismini siliniz.

. Pimsiz maga sandigini kumla doldurunuz.

. Doldurdugunuz kumu hafifce sikistiriniz. Fazla olan kumu mala ile siyiriniz.

. Pimli yarim macga sandigini kum ile doldurunuz.

ONOGPA~,WN-=

. Sikistirma sonrasi fazla kumu mala ile macanin orta kismina dogru fazlalik kalacak sekilde
slyiriniz.

9. iskelete samot siiriiniiz ve pimsiz maga sandigina yerlestiriniz.
10. Mumlu ipi pimsiz maga sandigina yerlestiriniz.
11. Yarim maca sandiklarini birlestiriniz.

12. Maca sandiklarini bir tezgah tizerinde degisik kisimlarina lastik tokmak ile vurarak iki yarim
macanin birlesme ylizeylerinin kaynasmasini saglayiniz.

Maca sandigina vururken veya takalarken plastik tokmak kullaniniz! Lastik tokmak yoksa maca

sandigi ile ceki¢ arasinda tahta takoz kullaniniz!
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13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

24.
25.
26.
27.

Yarim maga sandigindan birini kaldirarak birlesme yiizeylerine tasan fazla kumu ispatdil ile
styirip aliniz.

Maca sandiginin diger yarisi ile tekrar birlestirerek tokmak ile degisik kisimlarina tekrar vu-
runuz.

Maca sandiklarini iskence ile sikistiriniz.

Maca baslarina kum koyunuz.

Kumu demir bir cubukla iyice sikistiriniz.

Maca baslarindaki fazla kumu mala ile siyirip aliniz.

iskenceyi cikariniz.

Maca sandigina esit kuvvet uygulayarak degisik yerlerinden takalayiniz.
Maca sandiklarindan bir parcasini aliniz.

Macanin icinde bulundugu maca sandigindan macgay aliniz.

Maca sandiginin birlesme ylizeyinin magaya yansiyan cikintisi varsa ve gerekli ise tamirini
yapiniz.

Macay:i plaka lizerine aliniz.

Kullandiginiz arag gere¢ ve malzemelerin temizligini yaparak kaldiriniz.
Calistiginiz alanin diizenini saglayiniz. Temizligini yapiniz.

Hazirladiginiz macayi degerlendirilmek lizere 6gretmeninize gdsteriniz.

ISE BASLAMA iSi BITIRME

DEGERLENDIRME KRITERLERI

T
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1. 0GRENME BIRIMi ADI

MACA YAPIMI

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 6. Egreti Parcali Maca Yapma

SURE/DERS SAATI: 8

Gorsel 1.6: Kum yataga alinmis “Egreti” parcali maga

ARAC GEREC

e Mala
e Plaka
o Elek
o Sis

e Firca
e ispatiil
e Plaka

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24669

e Plastik tokmak
e Kalip kumu

e Maca kumu

e Maca ceketi
e Maca sandigi
e Egreti parca
e Maca iskeleti

Yas dayanimi diistik olan magalarin maca tavalarina veya kum yataklara alinmasi gereklidir

(Gorsel 1.6).

ISLEM BASAMAKLARI

. Macga kumunu hazirlayiniz.
. Maca iskeletini hazirlayiniz.
. Maca sandigini hazirlayiniz.

. Maca iskeletini yapilan maga sandiklarindan birine yerlestiriniz.

1
2
3
4. Macayi maca sandiginin iki parcasinda ayri ayri yapiniz.
5
6. Maca sandigi parcalarinda yapilan magalari birlestiriniz.
7

. Teknigine uygun olarak bitiin magayi olusturunuz.

ACIKLAMA '
Maca sandiklarini birlestirmeyi iskenceyle sikarak tamamlayiniz. Kumu, maca baslarindan

(maga basina uygun) bir demir cubukla sikistiriniz. Mala ile maga baslarindaki fazla kumlari

Slyiriniz.

8. Macaya sis cekiniz.
9. Maca sandigini takalayiniz.
10. Maga sandiginin yarisini aliniz.
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ACIKLAMA '
Cekete alma islemi yapabilmek icin islemi gerceklestireceginiz maga sandiginin pimli olmasi

zorunludur.

11. Maca tzerindeki egreti parcanin bir parcasini aliniz.

12. Maganin gériinen yiizeylerine ylizey ayirici atiniz.

13. Maca ceketini maca sandiginin tzerine yerlestiriniz.

14. Maca ceketinin icerisine nemi az olan kalip kumu koyunuz.

15. Kalip kumunu hafifce sikistiriniz.

16. Fazla kumu ceketin Ust ylizeyinden mastar veya mala yardimi ile siyiriniz.

NOT '

Maca ceketindeki yatak kumunu hafifce sikistiriniz. Aksi halde maca kirilir veya ezilir ise
Olcistinu kaybeder ve kullanilamaz.

17. Maca sandigindaki ceket Uzerine plaka koyarak ters ceviriniz.

18. Ceket tizerinde kalan maca sandigini aliniz.

19. Macanin bu kismindaki egreti parcayi da aliniz.

20. Maca Ulzerinde gerekli diizeltmeleri yapiniz.

21. Ceketi alarak macanin plaka tzerindeki kum yataginda kalmasini saglayiniz.
22. Degerlendirilmek tizere yaptiginiz calismayi 6gretmeninize gdsteriniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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1. 0GRENME BIRIMi ADI

MACA YAPIMI

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 7. Boya Hazirlama

SURE/DERS SAATI: 8

Gorsel 1.7: Boya kabi

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24671

ARAC GEREC
e Toz grafit .
e Demir cubuk o
e Boya kabi °
e Su kabi °
e FElek °

Kil

Su
Varil
Firca
Maca

Grafit boyasi temiz bir dékiim yiizeyi elde etmek igin kalip ve maga yiizeylerini boyamada kulla-
nilir. Grafit boyalar macalarin durumuna gore 6zel olarak hazirlanir. Genel olarak boya, toz grafit,
kil ve su karnisimidir. Ayrica 6zel katki maddeleri de katilabilir ancak katki maddelerinin miktari
onemlidir. Fazla konulan katki maddeleri boyaya zarar verir.

ISLEM BASAMAKLARI

1.

2.

Boya kabinizi gerekli biiylklikte seciniz (Gor-
sel 1.7).

Grafit varilinden boya kabina gerekli miktarda
toz grafit ve kil koyunuz.

. Katki maddeleriyle birlikte hepsini kuru olarak

karistiriniz.

. Gorsel 1.8'de gorildigu gibi azar azar su kati-

niz ve elle yogurarak bulamag héline getiriniz.

. Boya istenilen akicihga gelinceye kadar azar

azar su katiniz.

. Boya istenilen 6zellikte degilse istenilen kiva-

ma getiriniz.

. Hazirladiginiz boyayi firca ile maca yuzeyi-

ne sirerek istenilen 6zellikte olup olmadigini
kontrol ediniz.

. Hazirladiginiz boyayi demir cubukla karistira-

rak tel slizgecten geciriniz (Gorsel 1.9).

. Hazirlanan boyayi kaplara alarak en az bir saat

dinlendiriniz (Gérsel 1.10).

Gorsel 1.9: Boyanin demir cubukla karistinlmasi

ATOLYE DOKUM 29




10. Degerlendiriimek Uizere isinizi 6gretmeninize gdsteriniz.

Gorsel 1.10: Boyanin kaplarda dinlendirilmesi

NOT

Hazirladiginiz boyada hava kabarcigi ve toz grafit olmamasina 6zen gésteriniz. Fazla mik-
tarlardaki boyalar makinelerde hazirlanir ve dinlendirilir.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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1. GGRENME BIRiMi ADI MACA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 8. Macalar Boyama SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC
o Kil e Toz grafit
e Seyyar lamba o Elek
o Elektrik feneri e Firca
o Telslizgeg e Demir cubuk
Boya kab Adac cubuk
Gorsel 1.11: Magalarin boyanmasi * y ! * Agagoubu
e Maca e Su

GiRIS
Macalar kaliplara gore daha yiiksek sicakliklara ve sivi metal basincina maruz kalir. Maganin islevi-
ni yapabilmesi dayanikl olmasina bagldir. Bunun icin gesitli boya ve boyama yontemleri kullanilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Hazirlanmig ve dinlendirilmis boyadan demir veya adag cubuk ile karistirarak yeteri kadar
aliniz.

2. Boyayi tel slizgecten gecirerek rahat calisacaginiz kiiclik bir kaba aktariniz.

3. Macanin her yerine ulagacak él¢llerde fircalari hazirlayiniz.

4. Boyayacaginiz maganin, boya yapilacak yerini, boyamak icin fircayr boyaya batiriniz. Firca
ucunu kap kenarina hafif siirerek fircadaki fazla boyayi aliniz.

5. Boyayi slirerken macanin Ust kismindan baglayarak altina dogru siiriiniz. ( Boyayi yukaridan
asagilya dogru slirmelisiniz.). (Gérsel 1.11)

6. Bu islemi macanin her tarafi boyanana kadar devam ediniz.

ACIKLAMA '

Boya yaparken boya kabini yakininizda bulundurunuz. Boyayi olusturan grafit malzeme boya
icerisinde dip kisma ¢oker ve (st kisminda su kalir. Bu durum boya kalitesini ve islevini bozar.
Demir veya agag cubuk ile sik sik karigtirilir.

7. Boya fircanizi maga yiizeyine daima ayni ydnde ve ylizeye ¢ok az temas ettirerek siiriiniiz.

Fircayi fazla bastirmayiniz. Fazla bastirirsaniz yiizeyden kum kaldirabilirsiniz.

8. Boya fircasini, boyaya daima ayni miktarda batiriniz.
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9. Boyayl maganin yiizeyine ayni kalinlikta siriiniiz.

Firca izi olmamasi icin fircanin yumusak ve ince kildan olmasinin yani sira boya kivaminin iyi
ayarlanmasi gerekir. Ayrica boya yapma esnasinda boya kabindaki boya cubuk yardimiyla sik sik

kanstirilarak boya karisiminin homojen kalmasi saglanmalidir.

10. Boyama islemini boyadiginiz ylzeyde firca izi meydana gelmeyecek sekilde yapiniz.

11. Boyanan yuzeyde boyanin fazla kalin olan kisimlarini fircayi suya batirarak boyanmis yizeye
sirmek suretiyle boyay incelterek dagitiniz.

12. Boyanan ylizeyleri kontrol ederek boya siriilmedik yer kalmamasina 6zen gdsteriniz.
13. Yapilan calismayi degerlendirilmek lzere 6gretmeninize gésteriniz.

NOT

Maganin boyanmasinda samur tiiylinden veya yumusak kildan yapilmis her yere rahatca
girebilecek dl¢lilerde boya fircasi kullanmaniz 6nerilir.

ISE BASLAMA iSi BITIRME . DEGERLENDIRME KRITERLERI
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1. GGRENME BIRIMi ADI MACA YAPIMI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 9. Macalari Kurutma SURE/DERS SAATI: 8

(s : i.:ﬁ"-';-

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24681

ARAC GEREC

e Kurutma firni

e Metal plaka

e Hazirlanmis macalar
e Eldiven

Gorsel 1.12: Maca kurutma firini

Kalip kumu ile yapilan ve boyanan magalarin kullaniimadan énce kurutulmasi gerekir. Maca ige-
risindeki nem Goérsel 1.12'de gorilen kurutma firinlarinda kurutulur. Kurutma isleminde amag
nemin maca icerisinden c¢ikartilmasidir. Maga neminden kaynaklanan dékiim hatalarinin dniine
gecilmez ise dokiim parca sakat cikar ve kullanilamaz.

iISLEM BASAMAKLARI

1. Hazirlanmis magalari kurutmak icin kurutma plakalarina aliniz.
2. Macalari firin raflarina yerlestiriniz.
3. Firin kapagini kapatiniz, calistirip sicakhigini kademeli olarak yiikseltiniz.

ACIKLAMA '

Firin sicakhigini 100 °C’a ayarlayarak 20-30 dakika calistiriniz. Macalarin biyutkligi ve duru-
muna gore isi ayari degisebilir. Temel ilke firinin isisinin kademeli olarak artirilmasidir.

4. Firinin calismasini durdurunuz.
5. Macalari hemen cikarmayiniz. Firinin icinde sogumaya birakiniz.
6. Soguyan macalari firindan aliniz.

NOT

Firin calismalarinda eldiven kullaniniz!

7. Yapilan calismayi degerlendirilmesi icin 6gretmeninize gdsteriniz.

iSE BASLAMA iSi BITIRME DEGERLENDIRME KRITERLERI
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2. DGRENME BiRim
REGINELI MAGA

Bl

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=12489
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KONULAR

1. Recineli maga kumu hazirlama

2. Regineli kum ile maga yapma

NELER OGRENECEKSINiz?

1. Recineli maca kumu hazirlamayi

2. Regineli kum ile maca yapmayi



2. OGRENME BIRIMi ADI RECINELi MACA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Regineli Maga Kumu Hazirlama SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

o iselbisesi

e Eldiven

e Karnstirici

e Kuru ve temiz silis kumu
e Recine

e Sertlestirici

e Kapal kap

Gorsel 2.1: Kanistiniciya sivi recine ilave edilmesi e Tarti aleti

Recine; agag bali, cam sakizi olarak da bilinen sakizimsi maddedir. Genellikle camlarda ve ko-
zalaklarda bulunan recine, bazi 6zel agaclarda da bulunur. Sarimsi bir rengi olan recinenin ayni
zamanda kahverengi tonlarinda, siyaha yakin renkleri de vardir (Gérsel 2.1).

Recine ile yapilan macalar kaliplarda kullanildiginda liretim pargalari cok temiz cikar. Ayrica za-
mandan kazanildigi icin maliyetlerin dismesinde de 6nemli rol oynar.

Recineli maca kumu bilesenlerinin hesaplanarak tartilmasi saglanir.

Kuru ve temiz silis kumuna, silis kumu agirhiginin %1,5- 3,5'i kadar regine katilir. Regine miktarinin
%25- 60"1 kadar sertlestirici ilave edilerek karistirilir.

DIKKAT!
* Sertlestiriciler asit oldugu icin, ICILMEMELIDIR.

* Yiyeceklerden uzak tutulmalidir.
* Recineler, g6z ya da cilt ile temas halinde tahrislere neden olur.
* Cilde temasindan kaginilmalidir. (Cilde temasi halinde o bélge bol su ve sabun ile yikanmalidir.)

* Recineli maga kumu hazirlarken plastik ya da sanayi tipi kauguk ELDIVEN giyilmelidir.

ISLEM BASAMAKLARI

. Is elbisesi ve eldiven giyiniz.

. 10 kg kuru silis kumu hassas terazide tartilarak maca kollerine yukleyiniz.

. 0,0375- 0,21 kg sertlestirici hassas terazide tartilarak maca kollerine ilave ediniz.

. 0,15-0,35 kg arasinda regine hassas terazide tartilarak maga kollerine ilave ediniz.

. Maca kollerini 2 dakika sireli karigtiriniz.

. Karistirma islemi sonunda makinenin bosaltim kapagini acarak kumu baska bir kaba aliniz.

NO O b WN =

. Arag gereci toplayarak calisma alanini temizleyiniz.

ATOLYE DOKUM 37




8. Calismalarinizi degerlendirilmek lizere 6gretmeninize gdsteriniz.

NOT '

Metalirji atdlyelerinin maca kisminda calisilmalidir.

Recineli maga kumu ihtiyag kadar hazirlanmalidir.

Regineli maca kumlarinda kiiciik magalarda iskelete ihtiya¢ duyulmaz.

Hazirlanan karisim 10-20 dakika icinde kullanilmalidir. Kullanim siiresi uzarsa katilagir ve
kullanilamaz.

ISE BASLAMA ISI BITIRME - DEGERLENDIRME KRITERLERI
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2.0GRENME BIRiMi ADI RECINELi MACA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Regineli Kum ile Maca Yapma SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24684

ARAC GEREC

e iselbisesi e Kuru silis kumu
e Eldiven e Maca plakasi

e Makine parcasi modeli e Mala

e Modele uygun Maca sandiyi e ispatiil

e Mazot e Sis

e Plastik tokmak o iskence

e Recine e Demir cubuk

Gorsel 2.2: Cift macali model

o Sertlestirici

Recineli kalip kumu ile her tiirlii kaliplama ve magalar yapilabilir. Regineli kalip ve maga kumunda
calismanin belli bir siire icerisinde tamamlanmasi gerekir. Yukardaki ¢ift magali bir makine parca-
st modelinin siyah renkle boyali kisimlari maca baslarini ifade etmektedir (Gorsel 2.2).

ISLEM BASAMAKLARI

. Is elbisesi ve eldiven giyiniz.

. Maca sandiginin bakim ve kontrollerini yapiniz.

. Maca sandigini mazotlu Ustiipii ile siliniz.

. Pim delikli olan maga sandigini dikkatlice kapatiniz.

. Iskence kullanarak maca sandigi sikistiriniz.

. Modelde bulunan macganin buyikligiine gore, kullanilacak miktarda, maca kumu hazirlayiniz.

NO G b WDN -

. Maca sandigina bir miktar maga kumu koyunuz.

Hazirlanan recineli maga kumu 20 dakika icinde kullaniimaldir.

8. Maca sandigini demir cubuk veya ince agag cita ile maga sandiginin i¢ kenarindan baslayip
etrafinda dénerek kumu sikistiriniz.

9. Katmanli olarak ara ara kum ilave ediniz ve sikistiriniz.

10. Maca sandidi digina kadar sikistirma bittiginde diiz tokmak ile sikistiriniz.

11. Mala ile fazlaliklari siyiriniz.

12. Maca sandigini igskence ile birlikte ters cevirerek buradaki kum sikihgini kontrol ediniz.

NOT '

Parlatma ve perdah yapmayiniz.
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ACIKLAMA ]

Yumusak oldugunu diistiniirseniz biraz kum ilave ederek kumu sikistiriniz. Mala ile siyiriniz.

13. ince sis kullanarak maca ortasina boydan boya sis kanali aciniz.

14. iskenceyi cikartiniz.

15. Plastik tokmak kullanarak maca sandigini késelerden esit siddette, hafifce takalayiniz.
16. Maca sandigini pimli kisim altta kalacak sekilde tezgah lizerine koyunuz.

17. Maca sandiginin Gst kismini dikey olarak kaldirarak aginiz.

18. Macanin mala hizasi cizgisinde capaklar var ise ispatiil ile keserek ayiriniz.

19. Macayi, maca sandid ile birlikte diger elinizin icine ters cevriniz.

LACIKLAMA J

Hatali olan kisimlari tamir ediniz. Katilasmaya ve bekleme siiresine dikkat ediniz.

20. Macalari daha iyi kurumalari icin tezgah ya da pisirme tavalarina diziniz.
21. Arag gereci toplayarak calisma alanini temizleyiniz.
22. Caligmalarinizi degerlendirilmek lizere 6gretmeninize gdsteriniz.

NOT '

Seri Uiretim yapiliyor ise ¢cok sayida maca yapilarak pisirme tavalarina dizilir.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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2.0GRENME BIRIMi ADI

RECINELI MACA

UYGULAMA

UYGULAMA ADI

3. Recineli Kum ile Maca Yapma

SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

e iselbisesi

e Eldiven

e Maca kumu

e Mazotlu Ustibi

o Tel (iskelet icin)

e Kum sikistirma demiri
o iskence

Gorsel 2.3: Temrin derecesi kulak macasi

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24685

Mala

ispatiil
ispirtolu boya
Maca sandigi
Plaka

Mastar

Plastik tokmak

Gorsel 2.3'te goriilen magayi yapabilmek icin sentetik (havada sertlesen) recineli maca kumu
hazirlanir. Kilsiz kuru ve temiz kum kullanilir. Sertlestirici katilir ve 1-1,5 dakika karistirilir. Regine
katilir ve 2-2,5 dakika karigtirilir. Karigtirma iglemibelirtilen dakikalardan fazla olursa kum hissedi-

lir derecede 1sinir. Bu durumda hazirlanmig bu kumun ¢aligma siiresi kisalir.

ISLEM BASAMAKLARI

. Is 6nliigu ve eldiven giyiniz.

-—

uhwnb

yiniz.

© N o

9. Maca sandigini takalayiniz.

. Macga kumunu, maca sandigini ve diger ara¢ gereclerinizi hazirlayiniz.
Maga sandigini mazotlu Ustipdi ile siliniz.

Maca sandigi parcalarini birlestiriniz.

Maca sandigi icindeki kumu sikistirma demiri yardimiyla sikistiriniz.
Maca sandigi Uist kismindaki fazla kumu siyiriniz.

Etraftaki fazla kumlari toplayip bir kenara aliniz.

10. Macayi lizerine alacaginiz plakayi maca sandigi tizerine koyunuz.

11. Maga sandigini ve plakay her iki eliniz arasinda birlikte ceviriniz.

12. Maca sandigini st parcasindan takalayiniz.

13. Macanin sertlesmesi icin 15-20 dakika bekleyiniz.

Maca sandigi icine maca kumu koyunuz ve maca iskeletinin icinde ortasinda olmasini sagla-
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14. Maca sandiginin Ust parcasini da kaldiriniz.
15. Diger parcalarini da aliniz.

16. ispirtolu boya hazirlayiniz.

17. Macayi daldirma metoduyla boyayiniz.
18. Macay: alevle kurutunuz.

19. Kuruyan macayi degerlendirilmesi icin 6gretmeninize gdsteriniz.

Boyama isleminden hemen sonra maca alevle tutusturulur ve kendi halinde kurumaya bira-
kilir.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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3. OGRENME BIRim
GAM SULU MAGA

KUMLARI

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=12490
43



44

KONULAR

1. Cam sulu maga kumu hazirlama

2. Cam sulu kum ile maga yapma

NELER OGRENECEKSINiz?

1. Cam sulu maga kumu hazirlamay:

2. Cam sulu kum ile maga yapmayi



3. OGRENME BIRIMi ADI CAM SULU MACA KUMLARI

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Cam Sulu Maca Kumu Hazirlama

SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

e Kuru silis kumu
e Terazi
e Agzi kapakli kap

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24687

e Maca kumu karistiricisi
e Cam suyu (Sodyum silikat)

Gorsel 3.1: Cam suyu o Gliserin emdirilmis 6rtl bezi

GiRis

Sodyum silikat veya potasyum silikatin sudaki eriyigine cam suyu denir.

Dokiimden sonra macalarin dékiim parcanin icerisinden kolayca ¢ikarilmasi icin cam suyuna gra-

fit karistirilabilir. Cam sulu magalarda genellikle iskelet kullaniimaz.

Diger magalara gére cam sulu kum ile yapilan magalarda avantajlar oldukga fazladir.

NOT

is parcasindaki maganin kullanim 6zelligine gére yikanmig kuru silis kumu miktarinin % 4-10

oraninda cam suyu ilave edilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. is elbisesi ve eldiven giyiniz.

2. Kanistiricinin bosaltma kapagini kapatiniz.
3. 10 kg yikanmig kuru silis kumu tartiniz.
4

. 10 kg tartilmis olan kum icin isin 6zelligine gore gére 0,3 -1 kg arasinda cam suyu (sodyum

silikat ) tartiniz.

. Kuru silis kumu karistiriciya yukleyiniz.

o U

. Karistiricinin galistirma anahtarini aginiz.

ONEMLL ]

Karistiricinin icine elinizi sokmayiniz.

7. Karigtiriciya cam suyunu (sodyum silikat ) azar azar yikleyiniz (Gorsel 3.1).

8. Yaklasik 3 dakika karistiriniz.
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9. Karistiricinin bosaltim kapagini acarak hazirlanan maga kumunu kapali kap icine aliniz.

10. Yapilan calismayi degerlendirilmek tzere 6gretmeninize gésteriniz.

NOT '

Gliserin emdirilmis 6rtii bezi ile cam sulu maga kumunun lzerini 6rtiniiz. Aksi halde maga
kumu sertlesir ve kullanilamaz. Cam sulu maga kumunu kullanacaginiz kadar hazirlayiniz ve
zaman kaybetmeden de kullaniniz.

ISE BASLAMA ISI BITIRME - DEGERLENDIRME KRITERLERI
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3. GGRENME BIRIMI ADI CAM SULU MACA KUMLARI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Cam Sulu Kum ile Maca Yapma SURE/DERS SAATI: 8

Konik Kare Kesitli Maca Yapimi

[=] %5 "a' ;

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24688

Gorsel 3.2: Maca sandidi ve yapilmis maca

ARAC GEREC
* Eldiven e Kuru silis kumu e Karbondioksit gazi sis-
e Agzi kapakh kap e Maca sandigi (Gorsel 3.2) temi
o Gliserin emdirilmis ortl bezi e Kum sikistirma cubugu * Plaka
e Maca kumu karistiricisi e Plastik tokmak ° Mala
e Cam suyu (Sodyum Silikat) e Mazotlu Ustiipl e Ispatdl
. i§|(ence e Terazi

Kullanilacak olan yikanmis kuru silis kumu miktarinin % 4-10 oraninda cam suyu miktarini hesap-
layiniz.

i§LEM BASAMAKLARI

1. Is elbisesi ve eldiven giyiniz.

2. Karistiricinin bosaltma kapagini kapatiniz ve calistiriniz.

3. Kuru silis kumunu kanistiriciya yikleyiniz.

4. Karigtiriciya cam suyunu (sodyum silikat ) azar azar yukleyiniz.

ACIKLAMA '

Macanin i¢ olusumunda diizgiin parlak yiizey olusmamasina dikkat ediniz. Diizglin parlak yiizet
olusursa demir gubugun ucu ile ¢iziniz, ikinci kez kum ilavesi ve sikistirma islemi yapiniz.

5. Yaklagik 3 dakika karigtiriniz.
6. Karistiricinin bosaltim kapagini agarak hazirlanan maga kumunu kapali kap icine aliniz.
7. Maca sandigini iskence ile sikistiriniz.

NOT '

Bu asamada iskenceyi s6kmeyiniz. CO, (karbondioksit) gazi ile sertlestirme bittikten sonra
iskence sokulecektir.
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8. Maca sandiginin alt kismi tezgah ylizeyine gelecek sekilde yerlestiriniz.
9. Hazirladiginiz cam sulu maga kumundan macga sandiginin icine koyunuz.

10. Uygun &lciilerde agag cita veya demir cubuk ile maca sandiginin icindeki cam sulu kumu

sikistiriniz.
11. Maca sandigi doluncaya kadar kat kat sikistirmaya devam ediniz.
12. Maca sandiginin agiz kisminda kumu plastik tokmak ile sikistiriniz.
13. Fazla kumu mastar veya mala ile siyiriniz.
14. CO, gaz sisteminin hortumunun ucunu macanin Ust ylizeyine tutunuz.
15. Gaz sisteminin calisma basincini ayarlayiniz.
16. Gaz sisteminin vanasini aginiz.
17. Zaman icin saatinize dikkat ediniz.
18. Yeterli sire sonunda gaz sisteminin vanasini kapatiniz.
19. Maca sandiginin iskencesini cikartiniz.
20. Maca sandigini késelerinden plastik tokmak ile takalayiniz.
21. Macga sandiginin kisimlarini sada ve sola cekerek aciniz.
22. Kullanilan arag gereci toparlayiniz. Alanin temizligini yapiniz.
23. Degerlendirilmesi igin calismanizi dgretmeninize gésteriniz.

NOT '

0,5 kg CO, , 20- 45 kg kumu sertlestirmek icin yeterli olmaktadir. Fazla karbondioksitin
macanin saglamhgi Gizerinde olumlu etkisi yoktur. Gereginden fazla gaz kullanimi sadece
maliyeti artirir.
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3. OGRENME BIRIMi ADI CAM SULU MACA KUMLARI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 3. Cam Sulu Kum ile Maga Yapma SURE/DERS SAATI: 8
(Flansh “U” Boru Macgasi Yapma)

o bl

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24693

ARAC GEREC

e Makine parcasi (Gorsel 3.3) e Mazotlu Ustlpu

e Model (Gorsel 3.4) e iskence

e Metal maca sandigi o Terazi

e Maca kumu karistiricisi e Mala

e Camsuyu e ispatiil

e Silis kumu e Karbondioksit gazi ve sistemi
e Kum sikistirma cubugu e Agzi kapakh kap

e Plastik tokmak

Gorsel 3.4: Flangli “U” boru modeli

Cam sulu macalarin yapimi tamamlandiktan sonra iskence ve maga sandigi agilmadan maga
kumu icerisinden karbondioksit gazi basingh olarak gegirilir. Boylece maga kumu tane yiizeyle-
rinde bulunan sodyum silikat sertleserek taneleri birbirine yapistirir.

Acik havada da 1-2 giinde katilasma tamamlanir. Sicakligin 70-80°C oldugu ortamda daha kisa
surede katilasir.

iISLEM BASAMAKLARI
1. Is 6nliigi ve eldiven giyiniz.

2. Karigtiricida hazirlanan maca kumunu
kapali kap icine aliniz.

3. Maca sandigini iskence ile sikistiriniz
(Gorsel 3.5).

4. Maca sandiginin alt kismi tezgah yiize-
yine gelecek sekilde yerlestiriniz.

Gorsel 3.5: Flansl “U” boru maga sandigi

S. Hazirladiginiz cam sulu maca kumundan bir mala kum alarak maga sandiginin icine koyunuz.

6. Uygun dlciilerde adac cita veya demir cubuk ile maca sandiginin icindeki cam sulu kumu
sikistiriniz.

7. Macga sandidi doluncaya kadar kat kat sikistirmaya devam ediniz.
8. Diger agiz kismindan da sikistirmaya devam ediniz.
9. Maca sandiginin agiz kismindan kumu plastik tokmak ile sikistiriniz.
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10. Fazla kumu mastar veya mala ile siyiriniz.
11. CO, gaz sisteminin hortumunun ucunu maganin Ust ylizeyine tutunuz.

NOT

Bu asamada iskenceyi s6kmeyiniz. CO, (karbondioksit) gazi ile sertlestirme bittikten sonra
iskence sokulecektir.

12. Gaz sisteminin calisma basincini ayarlayiniz.

13. Gaz sisteminin vanasini aginiz.

14. Maca sandidi icindeki maga kumundan gaz gecisi saglayiniz.

15. Gaz sisteminin vanasini kapatiniz.

16. Maca sandigini maca baslari plakaya degecek sekilde ceviriniz.

17. Maca sandiginin iskencesini cikartiniz.

18. Maca sandigini kdselerinden plastik tokmak ile takalayiniz.

19. Maga sandiginin kisimlarini sada ve sola cekerek aginiz.

20. Maca sandigindan magayi aliniz. Degerlendirlmesi icin 8gretmeninize gdsteriniz (Gorsel 3.6

).

Gorsel 3.6: Flansl “U” boru maga
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3. GGRENME BIRIMI ADI CAM SULU MACA KUMLARI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 4. Cam Sulu Kum ile Maga Yapma SURE/DERS SAATI: 8
(Karbondioksit (CO,) Gazi ile Sertlestirme)

ARAC GEREC

e Eldiven

e Metal maca sandigi (Gérsel 3.7)
e Maca kumu karistiricisi

e Cam suyu (Sodyum silikat)
e Silis kumu

e Kum sikistirma cubugu

e Metal maca sandig

e Plastik tokmak

e Mazotlu Ustipd

o iskence

e Terazi

e Mala

e ispatiil

e Karbondioksit gazi sistemi
e Agzi kapakl kap

Gorsel 3.7: Maca sandigi

Yapilmasi planlanan maga kadar cam sulu maga kumu hazirlanir.

ISLEM BASAMAKLARI

. Is 6nliigu ve eldiven giyiniz.

. Karistiricinin bosaltma kapagini kapatiniz.

. Maca kumu karistiricisini calistiriniz.

. Tartmis oldugunuz yikanmis kuru silis kumunu karistiriciya koyunuz.
. Tartilmis olan cam suyunu karistiriclya azar azar ilave ediniz.

. Belirli bir zaman karistiriniz.

NOoOa b~ WN =

. Karistiricinin bosaltim kapagini agarak hazirlanan maga kumunu kapali kap igine aliniz.

ONEMLI )
Gliserin emdirilmis 6rtl bezi ile cam sulu maga kumunun lzerini drtliniiz. Aksi halde maca

kumu sertlesir ve kullanilamaz. Cam sulu maga kumunu kullanacaginiz kadar hazirlayiniz ve
zaman kaybetmeden de kullaniniz.

8. Maca sandigini iskence ile sikigtiriniz.
9. Bir ylizeyini diiz tezgah ylizeyine gelecek sekilde yerlestiriniz.
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10. Hazirladiginiz cam sulu maga kumundan bir mala kum alarak maga sandiginin igcine koyunuz.

11. Uygun &lciilerde agag cita veya demir cubuk ile maca sandiginin icindeki cam sulu kumu
sikistiriniz.

12. Maca sandidi doluncaya kadar kat kat sikistirmaya devam ediniz.
13. Maca sandiginin agiz kismindan kumu plastik tokmak ile sikistiriniz.
14. Fazla kumu mastar veya mala ile siyiriniz.

15. CO, gaz sisteminin hortumun ucunu macanin Ust ylzeyine tutunuz.

NOT

Bu asamada iskenceyi s6kmeyiniz. CO, gazi ile sertlestirme bittikten sonra iskence sékiile-
cektir.

16. Gaz sisteminin calisma basincini ayarlayiniz.

17. Gaz sisteminin vanasini aginiz.

18. Zaman icin saatinize dikkat ediniz.

19. Maca sandidi icindeki maga kumundan gaz gecisi saglayiniz.

20. Macga sandiginin iskencesini cikartiniz.

21. Maca sandigini késelerinden plastik tokmak ile takalayiniz.

22. Maga sandiginin kisimlarini sada ve sola cekerek acginiz ve macayi ¢ikariniz (Gorsel 3. 8).
23. Kullanilan arag gereci toplayiniz. Calistiginiz alanin temizligini yapiniz.

24. Degerlendirilmesi icin calismalarinizi 6gretmeninize gdsteriniz.

Gorsel 3.8: Maca
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4. OGRENME BiRimi
BEZIR YAGLI MAGA

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=12491
53
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KONULAR

.U"PS*’!\’.‘\

Bezir yagl maca kumu hazirlama
Bezir yagli kum ile maga yapma
Bezir yagh macayi tavaya alma
Bezir yagli magayi pisirme

Maca yapistiricisi hazirlama

NELER OGRENECEKSINiz?

ok N

Bezir yagh maca kumu hazirlamayi
Bezir yagli kum ile maga yapmayi
Bezir yagh macayi tavaya almayi
Bezir yagli magayi pisirmeyi

Maca yapistiricisi hazirlamayi



4. OGRENME BIRIMi ADI BEZIR YAGLI MACA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Beziryagh Maga Kumu Hazirlama SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24694

ARAC GEREC

e iselbisesi

e Eldiven

e Bezir yagi (Gorsel 4.1)

e Koller

e Hassas terazi

e Kuru ve temiz silis kumu

e Bugday unu, misir unu, talas
o Kil

e Su

Gorsel 4.1: Dkim bezir yagi

GiRiS
Tablo 4.1'de verilen oranlarda bezir yag, kil, su; ince glirgen talasi, bugday unu, misir unu gibi
maddelerden herhangi biriyle maca kumu karistiricisinda 10-20 dakika karistirilarak bezir yagli

maca kumu hazirlanir. icerisindeki kiikiirt orani diisiik olmalidir. Ayrica dékiim beziri yagi da cift
kaynatilmis olmalidir.

Tablo 4.1: Bezir Yagli Maca Kumu Oranlari

BEZIRYAGLI MACA KUMU BILESIMi

Silis % 92 - 96
Bezir yagi % 2,5 - 5

Bugday unu - misir unu - talas % 0,5 -1
Su%0,5-1
Kil (Bentonit) % 0.5 - 1

ISLEM BASAMAKLARI

1. is elbisesi ve eldiven giyiniz.

2. Karigtiriciy caligtiriniz.

3. Belirlenen miktarlarda kuru silis kumu, kil, bugday unu veya talasi karistiriciya yiikleyiniz.
4. Kollerde 3-5 dakika kuru olarak karigtiriniz.
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5. Kuru karigima énceden tarttiginiz bezir yagini azar
azar ilave ediniz (Gorsel 4.2).

6. Yuzde miktari kadar su ilave ederek 10-12 dakika
karistiriniz.

7. Bosaltma kapagini acarak kumu karistiricidan ali-
niz.

8. Aracg gereci toparlayiniz.
9. Makineyi ve cevresini temizleyiniz.
10. Calisma alaninin temizligini yapiniz.

11. Degerlendiriimek lzere yaptiginiz calismay 6g-
retmeninize gosteriniz.

Gorsel 4.2: Kanistiricrya dékiim beziri ilavesi

ISE BASLAMA ISI BITIRME - DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih TCU 10 20 60 10 100
s |
..... [oid . wd id o
Saati......... Saat:.......... 5 % E
L sl £|¢ g z
GGRENCININ = 2 | o o 5
Adi ve Soyad : “lo=<|z z ; Z
Sinifi : El 7= G;J = 2 < < e =
Numarasi : 257w |5 5 E o = ~
OGRETMEN 2lEs | 28| = N 2 & =
Adi ve Soyadi 3!
Imza o

56 ATOLYE DOKUM




4. OGRENME BIRIMi ADI BEZIR YAGLI MACA

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Bezir Yagh Kum ile Magca Yapma

SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

e Model

e Maca sandigi

e Bezir yaglh maca kumu

e Demir cubuk veya agac cita
e Plastik tokmak

e Eldiven

Gorsel 4.3: Flansl boru modeli, maca sandigi ve macgasi

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24695

e Karistirici
e iskence
e Su

o Kil

e Mazot
e Sis

Yas dayanimlari diisiik olan bezir yagli magalar mutlaka pisirilmelidir. Olgiilerinin bozulmadan
pisirilmesi icin maca tavasi, kum yatak ve metal maga sandigi uygulamasi yapilabilir ama metal

maca sandigi en kullanigh olan yontemdir.

Bezir yaglh magalarin kalip gazinin disari atilmasi oldukca 6nemlidir. Maganin hem saglam olmasi,
hem de gaz gegirgenliginin iyi olmasi gerekir. Bunun icin iskelet kullanilmali ve hava kanali acil-
malidir. Iskeleti olusturan boru kismina delikler agilarak hava gikisinin rahat yapilmasini saglayan

iskeletler cok tercih edilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Bezir yagh maca kumundan maca yapmak icin gerekli olan arag ve gerecleri hazirlayiniz.

2. Bezir yagh maca kumunu hazirlayiniz (Gérsel 4.3).Macanin élcllerine uygun, delikli ve

metal borudan iskelet hazirlayiniz.

iskeletin maca sandiginin ortasinda durmasini saglayiniz.
iskence kullanarak maca sandigini sikistiriniz.

Maca sandigina bir miktar maca kumu ilave ediniz.

ok w

yip, iskeletin etrafinda dénerek kumu sikistiriniz.

DIKKAT
Asla iskelete vurmayiniz.

Maca sandigini demir cubuk veya ince agag ¢ita ile maga sandiginin i¢ kenarindan basla-

7. Katmanli olarak ara ara kum ilave edip bezir yagh maca kumunu maca sandigi icerisinde

sikistiriniz.

8. Maca sandigi disina kadar sikistirma bittiginde diiz tokmak ile sikistirmaya devam ediniz.

9. Mala ile fazlaliklari siyiriniz.
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NOT

Parlatma ve perdah yapmayiniz.

10. Maca sandigini iskence ile birlikte ters cevirerek maca sandidi icerisindeki kum sikih@ini
maca basindan kontrol ediniz.

11. Mala ile siyiriniz. iskenceyi cikartiniz.

NOT

Yumusak oldugu dusliniilirse biraz kum ilave edilerek sikistirilir.

12. Plastik tokmak kullanarak maca sandigini késelerden esit oranda hafifce takalayiniz.

13. Maga sandigini, bir kismi altta kalacak sekilde tezgah lizerine koyunuz.

14. Maca sandiginin Gst kismini dikey olarak yukari kaldirarak aginiz.

15. Macanin mala hizasi cizgisinde capaklar var ise ispatiil ile keserek ayiriniz. Hatali olan kisim
varsa tamir ediniz.

16. Macayi kum yataga, tavaya veya maca tavasina aliniz.

17. Kullanilan arac gereci toparlayiniz. Calisma alani temizligini yapiniz.

18. Yapmis oldugunuz macay degerlendirilmek lizere 6gretmeninize gdsteriniz.
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4. OGRENME BIRIMi ADI BEZIR YAGLI MACA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 3. Bezir Yagh Macayi Tavaya Alma SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24696

ARAC GEREC
: e iselbisesi ¢ Model (Gérsel 4.5)
Gorsel 4.4: Flansl “T” boru parcasi * Eldiven * MOdele uygu,n maca sandig
e Karnistirici o |[skelet (delikli boru)
e Kuru ve temiz silis kumu ¢ Mazot
e Beziryadi e Plastik tokmak
e Bugday unu, misir unu, talas e Maca tavasi
e Su o Sis
o Kil e iskence
e Maca sandigi e Demir cubuk veya agdac cita

e Makine parcasi (Gorsel 4.4)

Gorsel 4.5: Flagli “T” boru modeli

Bezir yagli maca kumuyla hazirlanan macalarin yas daya-
nimlari cok dustiktir. Yapildiklar gibi kullanilamazlar. Bu
tir magalar maga sandiginin yarisina benzeyen metal tava-
larla firinda kurutularak kullanilabilir.

ISLEM BASAMAKLARI Gérsel 4.6: Delikli borudan “T" iskelet

1.  Gerekli ara¢ gereci hazirlayiniz.

2. Bezir yagh maga kumu hazirlayiniz.

3. Macanin dlcilerine uygun, delikli ve metal borudan iskelet hazirlayiniz (Gérsel 4.6).

4. iskence kullanarak iki pargali maga sandigini sikistiriniz.

5. Iskeletin maga sandiginin ortasinda durmasini saglayiniz.

6. Maca sandigina bir miktar maca kumu ilave ediniz.

7. Macga sandigini demir cubuk veya ince agag cita ile maca sandiginin i¢ kenarindan baslayip
iskeletin etrafinda donerek kumu sikigtiriniz.

8. Katmanli olarak ara ara kum ilave edip sikistiriniz.

DIKKAT )
Asla iskelete vurmayiniz.

9. Maca sandiginin digina kadar sikistirma islemi bittiginde mala ile fazlaliklari siyiriniz.
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NOT
Parlatma ve perdah yapmayiniz.
10. Maca sandigini iskence ile birlikte ters cevirerek
buradaki kum sikiligini kontrol ediniz (Yumusak ol-

dugu dusunllirse biraz kum ilave edilerek tekrar
sikigtirilir. )

11. “T"nin diger ucuna da ayni igslemi uygulayiniz.

12. Maga baslarindaki fazla kumu mala ile siyiriniz.
13. i§kenceyi cikartiniz. Gorsel 4.7: Maga sandiginda “T” maga

14. Plastik tokmak kullanarak maca sandigini késeler-
den esit oranda hafifce takalayiniz.

15. Maca sandigini bir kismi altta kalacak sekilde tez-
gah lzerine koyunuz.

16. Maca sandiginin Ust kismini dikey olarak yukari
kaldirarak aciniz (Gérsel 4.7).

17. Macanin mala hizasi ¢izgisinde capaklar var ise is-
patiil ile keserek ayiriniz.

18. Alt macga sadiginda duran macanin lizerine maca
tavasini yerlestiriniz (Goérsel 4.8).

19. Bir elinizle maga sandiginin altina giriniz.

20. Diger elinizle maca tavasinin lizerine baski uygula-

yarak havada ters ceviriniz. Gorsel 4.8: Maga tavasi

21. Maca sandigini plastik tokmak ile hafifce takalayi-
niz.

22. Maca sandigini dikey yukari dengeli sekilde kaldi-

riniz.

23. Degerlendirmek lizere maga tavasina alinan maca-
yI 6gretmeninize gosteriniz (Gorsel 4.9).

24. Yapmis oldugunuz macayi degerlendirme sonunda
kum havuzu veya el arabasi igine bozunuz. iskelet
veya diger metal parcalari kuma karigmamasi igin
toplayip iskelet rafina koyunuz.

25. Kullanilan arag gereci yerlerine kaldiriniz. Calistigi-
niz alanin temizligini yapiniz.

Gorsel 4.9: Maca tavasina alinmis “T” maca

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME_KRITERLERI
Tarih Tarih = 10 10 35 35 10 100
..... [oiid . i oiid . &
Saati......... Saat:.......... 5 =
el % (] X =
— — e X > = <
GGRENCININ =l %5 & | = =
Adi ve Soyad : f o T | E _E| ¥R ; <
Sinifi : E|l>=2 1 25|82 4 E c < e 2
Numaras! - HEEREEIEEREE = £ a 2 N
OGRETMEN 282 | ed o | 22| I = & >
Adi ve Soyadi ,:’.;
Imza o

60 ATOLYE DOKUM




4. GGRENME BIRIMi ADI BEZIR YAGLI MACA UYGULAMA

4. Bezir Yagh Kum ile Maca Yapma
(Magalarin yataga alinmasi)

UYGULAMA ADI SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

e iselbisesi

e Metal veya agac cerceve (ceket)
e Maca sandigi

e Maca kumu

o Az nemli sekil alabilen kalip kumu
e Cevirme plakasi

o Plastik tokmak

e Mastar

Gorsel 4.10: Maca sandiginin ceket iizerinden alinmasi e ispatil

e Mala

e Mastar

Yas dayanimi diisiik olan maca kumlari ile yapilan magalar, sekilleri bozulmadan sertlesmesi ve
pisirilmesi icin yataga alinir (Gorsel 4.10).

ISLEM BASAMAKLARI

1. s elbisesi ve eldiven giyiniz.

2. Maca sandig, ceket, maca ve kalip kumunu hazirlayiniz

3. Bezir yagh maga kumundan macayi teknigine uygun olarak hazirlayiniz.

4. Pimsiz yarim maga sandidi icinde macanin kalmasini saglayiniz.

5. Maca ortada kalacak sekilde maca sandidi Uizerine ceketini koyunuz.

6. Maca lzerine ylzey ayirici atiniz.

7. Ceket icine az nemli, sekil alabilen elenmis kalip kumundan koyunuz.

8. Kumu hafifce elle sikigtiriniz.

9. Mala veya mastar ile fazlasini siyiriniz.

10. Uzerine gevirme plakasi koyunuz. Maga sandidi, cevirme plakasi ile birlikte ters gevriniz.
11. Ustte kalan maca sandigi hafifce takalayiniz ve dikey olarak yukari kaldiriniz.

Maca sanalgml ters gevirirken sarsmayiniz, maca sandigina az baski uygulayiniz.
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12. Ceketi hafif takalayiniz ve hafifce dikey olarak kaldiriniz (Gérsel 4.11).
13. Kullandiginiz arag gereci yerlerine kaldiriniz.

14. Macay yataga plaka tizerinde alinmis haliyle 6gretmeninize degerlendirilmesi icin gdste-

riniz.
Gorsel 4.11: Ceket icerisinde yataga alinmis maga
ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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4. OGRENME BIRIMi ADI BEZIR YAGLI MACA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 5. Bezir Yagh Macay Pigirme SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24698

ARAC GEREC

o s elbisesi Sis e Karistiric
e Beziryaglimacakumu e Eldiven
e Maca pisirme firini o iskelet

e Plastik tokmak e Mazot

e Maga tavasl e Firca

e Maca sandig§i
e Plastik tokmak

Gorsel 4.12: Yarim “U” maga sandidi

Bezir yagh maca kumu ile hazirlanan macalar 180- 220° C'ta pisirilerek kullaniimalidir. Bezir yagl
macalar dustik sicakliklarda tam pismez kirilir, ufalanir; yiiksek sicakliklarda ise maga yanabilir.
Her iki durumda da maca kullanilamaz durumdadir. Bezir yagh macalarin en kullanish sekilde
pistigi renklerinden anlasilir. Az pismis macalar acik sari, cok pismis macanin rengi siyaha yakin,
normal pismis maganin rengi agik kahverengidir.

ISLEM BASAMAKLARI

1.

Nou A wN

Kullanilacak arag gerecleri hazirlayiniz.

Bezir yagh maga kumunu hazirlayiniz.

Maca sandigina uygun iskelet hazirlayiz (Gorsel 4.12).

Maga sandigini mazotlu Gstipdi ile siliniz.

Maca sandiginin yarisini dolduracak miktarda bezir yagh kum seriniz.
Samotladiginiz iskeleti dengeli ve ortali bir sekilde kuma yerlestiriniz.
iskeletin iizerine tekrar bezir yagli kum seriniz.

ACIKLAMA '

Kumun maga sandiginin tst kismina dogru yliksek olmasina dikkat ediniz.

8.
9.

10.
11.
12.

13.
14.

Plastik tokmak ile esit kuvvet uygulayarak kumu sikistiriniz.

Kumun fazlasini mastar ile siyiriniz.

Sisin ucu ile cizerek hava kanalini modelin orta kisminda olusturunuz.
Macanin 6lclilerine uygun sac plakayi maganin {izerine kapatiniz.

Bir elinizi maca sandiginin altina diger elinizi sac plaka lizerine koyarak ikisini beraber
havada ters ceviriniz.

Plastik tokmak ile modeli késelerinden esit oranda takalayiniz.
Maca sandigini dikey yénde yukari kaldiriniz.
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15. Cikan macada arizali veya bozuk yerleri tamir ediniz.
16. Sac plakada duran macayi firina girmek lzere firin sac plakasina diziniz (Gérsel 4.13).
17. Firini calistiriniz (Gorsel 4.14).

ACIKLAMA '

Daha iyi pismesi icin kalin kesitli parcalar firinin
ust raflarina, ince kesitli parcalar ise firinin alt
raflarina konulur.

18. Firinin sicakhigini her 5 dakikada 25 °C artira-
rak 200 °C’a ¢ikariniz.

19. Macalarin pisme dizeyini ara ara kontrol
ediniz. Magalarin rengi acik kahverengi oldu-
gunda firini kapatiniz.

NOT

Macgalarin firin icinde sogumasi gerektigini
unutmayiniz.

| e i i i ., e, e, . . o, o L

|

20. Kullanilan aracg gereci yerlerine kaldiriniz. Ca-
listiginiz alanin temizligini yapiniz.

21. Yapmis oldugunuz macayi degerlendirilmesi

icin 6gretmeninize teslim ediniz. Gérsel 4.14: Kurutma firmi

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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L. OGR

ENME BIRIMi ADI BEZIR YAGLI MACA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 6. Maca Yapistiricisi Hazirlama

SURE/DERS SAATI: 8

GiRiS

ARAC GEREC

e Talk (pudra)
e Cam suyu
o Ates topradi
e Sicak su

o Terazi

e Plastik kap
e ispatiil

e Karistirici

Hazir maca yapistiricilar bulunmakla birlikte talk (pudra), cam suyu, ates topragi, sicak su kulla-
narak maga yapistiricisi yapilabilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1.

Nousrwbd

o

Ates kilini havanda ddverek eleyiniz (%13,5 oraninda).

Cam suyunu karistiriclya dokiintz (%34 oraninda).

Suyu isitiniz (% 12,5 oraninda).

Ayri bir kap icinde ates kili ile talki kuru olarak karistiriniz.
Kuru karisim lizerine sicak suyun yarisini azar azar dokiiniz.

Yarim kalan sicak suyu karistiricidaki cam suyuna ilave ediniz ve karistiriniz.

Sicak su, talk ve ates kilinden olusan karisimi karistiriclya azar azar ekleyiniz ve homojen

bir karisim elde edene kadar karistiriniz.
Karistiriclyr durdurunuz.

NOT

Karistirma igslemlerinde karigimin homojen olmasina dikkat ediniz.

9.
10.

Yapistirici maddeyi hava almayan kapali bir kap igine aliniz.
Kullanilan arag gereci toparlayip galisma alanini temizleyiniz.

11. Yapmis oldugunuz yapistiriciyr 6gretmeninize degerlendirilmesi icin teslim ediniz.

ISE BASLAMA iSi BITIRME

DEGERLENDIRME KRITERLERI
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T.C.
MiLLi EGITiM BAKANLIGI
Savunma Sekreterligi

YANGIN VUKUUNDA HAREKET
NN R
112 N

FIRE ALARM

Yangini ilk géren personel yangin ekiplerini haberdar eder.

Y A S %"
> YANGIN Sy
m & C’ Bina yangin kat gorevlisiyle

Yangini ilk géren yangina miidahale eder. m;l;‘lgﬁn);a;g;arlac;numunu

MR UL s

Yangin ekipleri toplanir. Siiratle yangin mahaline Siiratle yangin mahali bosaltilir.
hareket eder.

PERSONEL
HAREKET
TARZI

Personel yangin merdivenlerini kullanarak binayi bosaltir.

~  NASIL KULLANILIR. T
BiR YANGIN SONDURME TUPU

a i

ONCE PiMi CEKIiNiz ATESIiN KAYNAGINA YONELTINiz TETiGi SIKINIZ

M mmmmm)) RUZGARI ARKANIZA ALINIZ.
é—?\m mmmmml) CiHAZI ALEVIN DIiBiINE TUTUNUZ.

‘ CiHAZI YANGININ DOGDUGU YERE TUTUNUZ.
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L EE%. J— ‘ YANGIN TAMAMEN SONMEDEN AYRILMAYINIZ.
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YANGIN SONDURME CIHAZLARININ CAN VE MAL EMNIYETI ACISINDAN LUZUMLU BIR ARAG
OLDUGUNU UNUTMAYALIM. BUNUN ICIN GEREKLI CIHAZLARI, GEREKLI YERLERDE
BULUNDURALIM VE DAIMA HIZMETE HAZIR TUTALIM.

Kaynak: Koruyucu Giivenlik Genel Esaslarina gore hazirlanmigtir.
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BULUNDUGUM YER
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KURTARILACAKLAR

~ YANGINDA
iKINCi ONCELIKLE
KURTARILACAKLAR

L YANGINDA
UCUNCU ONCELIKLE
KURTARILACAKLAR




4. OGRENME BIRiMi ADI BEZIR YAGLI MACA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 7. Maca Yapma-Yapistiricisi Hazirlama

SURE/DERS SAATI: 8
Macalari Pisirme-Yarim Macalari Yapistirma

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24699

ARAC GEREC

e Maca yapistiricisi o Terazi

e Plastik kap e ispatiil
Gorsel 4.15: Yarim “U” magalar * Maga sandigi * Karistirici

e Plastik tokmak e Ustlpl

e Talk (pudra) e Ates topradi

e Camsuyu suyu e Sis

e Sicak su

Gorsel 4.15' te goriilen bezir yagh kumla hazirlanan macalarin yas dayanimi ¢cok distiktdr. Bu
nedenle pisirilmeden kullanilamaz. Bu bir dezavantaj olmakla birlikte pisirildiklerinde kuru da-
yanimlari oldukga ylksektir. Pisirilmis macalarin, uzun siire, kullanima hazir olarak bekleyebilme
ozelligi vardir. Bezir yagh magalar dékiimden sonra dokiim parga icerisinden diger macalara
oranla daha kolay bosaltilir. Dokiim parca i¢ bosluklarinda daha temiz yiizey verir. Bu 6zelliklerin-
den dolayr maga yapiminda 6zellikle de seri liretimde yaygin olarak kullanilmaktadir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. s elbisesi ve eldiven giyiniz.
2. Kangtiricyr cahigtiriniz.

3. Belirlenen miktarlarda kuru silis kumu, kil, bugday unu veya talasi karistiriciya ytkleyip 3-5
dakika kuru olarak karistiriniz.

Kuru karisima 6nceden tarttiginiz bezir yagini azar azar ilave ediniz.
Uygun miktarda su ilave ederek 10-12 dakika karistiriniz.

Bosaltma kapagini agarak kumu karistiricidan aliniz.

Makineyi ve cevresini temizleyiniz.

@ NO O~

Maca sandigina uygun iskelet hazirlayiz.

9. Maga sandigini mazotlu Ustiipii ile siliniz.

10. Maga sandiginin yarisini dolduracak miktarda bezir yagl kum seriniz.

11. Samotladiginiz iskeleti dengeli ve ortali bir sekilde kum lizerine yerlestiriniz.
12. iskeletin {izerine tekrar bezir yagh kum seriniz.

13. Plastik tokmak ile esit agirlikli olarak kumu sikistiriniz.

NOT

Kumun maca sandigi Ust kismina dogru ylksek olmasina dikkat ediniz.
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14.
15.
16.
17.

18.
19.
20.
21.
22.
23.

Kumun fazlasini mastar ile siyiriniz.

Sisin ucu ile cizerek hava kanalini modelin orta kisminda olusturunuz.
Macanin dl¢lilerine uygun sac plakayi maganin lzerine kapatiniz.
Bir elinizi maga sandiginin altina diger elinizi sac plaka Ulzerine koyarak ikisini beraber
havada ters ceviriniz.
Plastik tokmak ile modeli kdselerinde esit oranda takalayiniz.
Maca sandigini dikey yonde yukari kaldiriniz.
Cikan macada arizali veya bozuk yerleri tamir ediniz.
Sac tavada duran magayi firinda pisiriniz.
Firin icinde soguduktan sonra iki yarim maganin diiz yiizeyine maca yapistiricisi stiriiniiz.
iki magayi agiklik olmadan yapistirarak hafifce bastiriniz.
NOT

Hava kanalina yapistiricinin girmemesine dikkat ediniz.

24. Disari tasan maga yapistiricisini Ustubd ile siliniz.
25. Kullanilan arag gerecin temizligini yapiniz ve yerlerine kaldiriniz.
26. Calisma alaninin temizleyiniz.
27. Degerlendirmek tzere hazirladiginiz magayi 6gretmeninize teslim ediniz.
ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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5. 0GRENME BiRiMi
MAKINEDE MAGA

iyt
http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=12492
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KONULAR

1. Sicak kutu yéntemiyle maga yapma

2. Soguk kutu yontemiyle maca yapma

NELER OGRENECEKSINiz?

1. Sicak kutu yéntemiyle maga yapmayi

2. Soguk kutu yontemiyle maga yapmayi



5. OGRENME BIRIMi ADI

MAKINEDE MACA YAPMA UYGULAMA

UYGULAMA ADI

1. Sicak Kutu Yontemiyle Maca Yapma SURE/DERS SAATI: 8

GiRiS

Gorsel 5.1: Sicak kutu maga yapma makinesi

Elle yapilan macalar, makinelerde daha hizli ve standart
sekilde hazirlanir. Seri Uretim geregdi magalar makinede
yapilmak zorundadir. Gelisen teknolojiye uygun olarak
da macalar, maca yapma makinelerinde yapilmaldir
(Gorsel 5.1).

ISLEM BASAMAKLARI

1.

2.

7.
8.

9.

10.
11.
12.

is elbisesi ve eldiven giyiniz. Koruyucu gézliik ta-
kiniz.

Uretimi istenen macanin, maca sandigini mazotlu
Ustlipti ile silerek kontrol ve bakimini yapiniz.

Maca sandiklarini makinedeki yerlerine monte
ediniz.

Makineyi bosta iken ag kapa yapiniz (Gorsel 5.2).
Kagiklik kontrollerini yapiniz. Kaciklik varsa diizel-
tiniz.

Calisma basing degerlerini ayarlayiniz (Gérsel
5.3).

Pisirme sicakligini ayarlayiniz.

Makineye enerji vererek maga sandiginin 6n isit-
masini yapiniz.

Magca sandigini kapatiniz.

Makinenin koruma kapagini kapatiniz.
Koruma kapagini aginiz.

Maca sandigini aginiz.

E?Ic,lil
s

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24702

ARAC GEREC

¢ Eldiven

o isdnlugu

e Koruyucu gozlik

e Maca yapma makinesi
e Metal maca sandigi

e Mala

Gorsel 5.2: Acma kapama anahtarlari

Gorsel 5.3: Gaz ve kum basing gésterge ve ayar

diigmesi
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NOT

Maca kumu basingli olarak maca sandiginin igini hizla dolduracaktir.
Yaklasik 30 saniye sonunda isitma ve kum basinci kalkacaktir.

13. Makine tamamen acildiktan sonra macayi aliniz

(Gorsel 5.4).

14. Degerlendiriimek lizere &gretmeninize teslim

ediniz (Gorsel 5.5).

/ 1" -

Gorsel 5.4: Disari alinmaya hazir magalar

Gorsel 5.5: Makinede sicak kutu yéntemi ile

tiretilmis magalar

ISE_ BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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5. 0GRENME BIRiMi ADI MAKINEDE MACA YAPMA UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Soguk Kutu Yontemiyle Maca Yapma SURE/DERS SAATI: 8
|".
; :.'-.r:"?na.-‘.'i'

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24703

ARAC GEREC
e Eldiven
o s onlugu
e Koruyucu gozlik

e Soguk kutu maca yapma makinesi
e Metal maga sandigi
e Mala

Gorsel 5.6: Maca yapma makinesi

GiRiS

Soguk kutu maga yapma makinesinin sisteminde kar-
bondioksit gaz sistemi bulunur (Goérsel 5.6). Maca
kumunun sikistirilma islemi sonucunda maca icindeki
maca kumunun gézenekleri arasindan gecen karbon-
dioksit gazi maganin sertlesmesini saglar.

iISLEM BASAMAKLARI
1.  Uretimi istenilen macanin, maca sandigini maki-
neye baglayiniz.
2. Mazotlu istiipl ile maga sandigini siliniz.

3. Kapama digmesine basarak kalibin kapanmasi-
ni saglayiniz.

4. Emniyet kapaklarini kapatiniz.
5. Kum haznesini maca sandigina sabitleyiniz.

6. Kum haznesinden maca sandigina maca kumu-
nun basilmasini saglayiniz (Gérsel 5.7).

7. Kalip ici basincinin tamamlanmasini bekleyiniz.

8. Karbondioksit gaz sistemini calistiriniz (Gorsel
5.8).

basiimasi

NOT

Karbondioksit gazi macalarin biyikligiine gére 20-25 saniyede maga sandigi igerisindeki
maca kumundan gecerek kumun sertlesmesini saglar.
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Gaz sistemini kapatiniz.

10. Gaz sistemini maga sandigindan ayiriniz.
11. Koruma kapagini acarak maca kalibini ayiriniz
(Gorsel 5.9).
12. Maca sandigini plastik tokmak ile takalayarak
macayi ¢ikartiniz.
13. Basingli hava ile maga sandigini ve makineyi
temizleyiniz.
14. Yapmis oldugunuz macayi, degerlendirilmek
Uzere 6gretmeninize gdsteriniz (Goérsel 5.10).
2 ; L9
Gorsel 5.10: Maca yapma makinesinde soguk kutu
yéntemi ile yapilmis magalar
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6. OGRENME BiRiMI
MAGALI KALIPLAR

r,
[] 2
http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=12493
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KONULAR

W ®© N O s~ w N

. Yaglh grafit hazirlama

Cevirme magali kalip yapma

Yaptigi macgayi kaliba teknige uygun olarak yerlestirme
Yatik magali modelleri kaliplama

Dik macali modelleri kaliplama

Asma magali kalip yapma

Maca destekli kalip yapma

Cevre magal kalip yapma

Macalardan olusturulan kalip yapma

NELER OGRENECEKSINiz?

W © N O gk~ w N

Yagli grafit hazirlamayi

Cevirme magali kalip yapmayi

Yaptig macayi kaliba teknige uygun olarak yerlestirmeyi
Yatik macali modelleri kaliplamayi

Dik magcali modelleri kaliplamayi

Asma magali kalip yapmayi

Maca destekli kalip yapmayi

Cevre macali kalip yapmayi

Macalardan olusturulan kalip yapmayi



6. OGRENME BiRiMi ADI MACALI KALIPLAR UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Yagh Grafit Hazirlama SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24705

ARAC GEREC

e Acik agizli kap
e Makine yadi
e Toz grafit

e ispatiil

Gorsel 6.1: Yagl grafit hazirlama

Yiksek sicakliklara dayanikli olan toz grafit makine yagi ile kanstiriir. Macun sekline getirilir. Bu
macun, magca baslarina siiriilerek sivi madenin kalip disina sizmasi engellenir.
iSLEM BASAMAKLARI

1. s elbisesi ve eldiven giyiniz.
2. Kullanilacak miktar kadar toz grafiti agzi acik kap icine aliniz.

[ UYARI J}

Artan yagl grafit daha sonraki uygulamalarda kullanilabilir.

3. Toz grafiti karigtirarak makine yagini azar azar ilave ediniz.
4. Homojen bir karigim ve macun kivamina erisinceye kadar karnistiriniz (Gérsel 6.1).
5. Ispatiiliin keskin tarafi ile kaliplar kapatilmadan maca baglarina konik olarak siiriiniiz.

NOT

Artan yagl grafit ileriki zamanda kullanilabilir.

iSE BASLAMA iSi BITIRME DEGERLENDIRME KRITERLERI
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KORUYUCU
MALZEME
KULLAN

BARETSIZ
CALISMAK
TEHLIKELI VE
YASAKTIR
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6. OGRENME BIRIMi ADI MACALI KALIPLAR UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Cevirme Macal Kalip Yapma SURE/DERS SAATI: 8

Gorsel 6.2: iki parcali makara modeli

ARAC GEREC

o Cift parcali makara modeli e Sis

e Mala o iskelet

e Ispatiil e Agirhk

e Cift derece e Plastik tokmak
o Yiizey ayiricl e Firca

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=2470

Makara modeli veya makaraya benzeyen modeller, cevre macali olabildigi gibi cevirme macali da
yapilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1.
2.
3.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Is 6nliigu ve eldiven giyiniz.
Modele uygun bir ¢ift derece seciniz.

Derece pimlerinin kagikliginin olup olmadigini
kontrol ediniz.

Kullanilacak miktarda kalip kumunu hazirlayi-
niz.

Derecenin pimsiz olanini tezgahin lizerine mala
hizasi asagi gelecek sekilde koyunuz.

Cift parcali olan makara modelinin pimsiz ola-

nini mala hizasi asagi gelecek sekilde derece-

nin icine yerlestiriniz (Gorsel 6.2).

Modelin cevirme macasina uygun iskelet hazirlayiniz (Gérsel 6.3).
Derece icerisine ylizey kumunu eleyiniz.

Bir kiirek dolgu kumu koyunuz.

El tokmaginin sivri kismini kullanarak kumu esit oranda sikistiriniz.
Tekrar dolgu kumu koyarak derece bitinceye kadar sikistirmaya devam ediniz.
En son diz tokmak cekerek fazla kumu mastarla siyiriniz.
Derecenin etrafini toparlayarak dereceyi ters geviriniz.

Malayi kullanarak model etrafina mont aliniz.

Mont alinan ytizeyi perdah yapiniz.

Bitiin ylizeye, ylizey ayirict madde serpiniz.

Firca ile model ylizeyine gelen ylizey ayiriciy1 temizleyiniz.

Gorsel 6.3: Cevirme macaya uygun iskelet hazirlama
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18. Bir miktar yiizey kumu eleyiniz (Gérsel 6.4).

19. Model ylizeyine gelen kumu firca ile temizleyiniz.
20. Hazrrladiginiz iskeleti yerlestiriniz.

21. Modelin ikinci parcasini yerlegtiriniz.

2
2

N

. Modelin Gzerine agirlik koyunuz.

w

. Tezgah lizerine elemis oldugunuz kumu kullanarak
macay! sikistiriniz.

Gorsel 6.4: [skelet altina yiizey kumu elenmesi
NOT

Sikistirma esnasinda vurus darbelerinin alt yliizeye gegmesine engel olunuz.

24. En son cevirme maca baslarindan macay plastik tokmak ile sikistiriniz.

25. Fazla kumu mala ile siyirarak yiizeyi perdah ediniz.

26. Bitln kum ylzeylere yiizey ayirici serpiniz.

27. Ust dereceyi yerlestiriniz. Yolluk sistemini tasarlayiniz.

28. Yizey kumunu eleyiniz. Gidici ve cikicilar yerlestiriniz.

29. Yizey kumu eleyerek sivri tokmak ile sikistiriniz.

30. Duz tokmak ve mastar cekme islemlerinden sonra model lizerine gelen kisma sis ¢cekiniz.
31. Gidici ve cikici borularini gikartiniz. Ust dereceyi dikey olarak aginiz.

32. Tezgah lzerine ters cevirerek koyunuz.

33. Modeli takalayarak birinci parcasini cikartiniz. Ust dereceyi tekrar geri kapatarak iki dere-
ceyi birden ters ceviriniz.

34. Uste duran alt dereceyi agarken maganin asadi disiip diismedigini arkadaginizdan goz-
lemlemesini isteyiniz.

35. Maca dismiis ise agmaya devam ediniz. Dismemis ise geri kapatiniz.

36. Dereceye bir sis saplayarak model ve macanin Ustte duran dereceden ayrilmasini sagla-
yiniz.

37. Ustte duran alt dereceyi aciniz. Modeli dikkatlice takalayarak disari cikariniz.
38. Mala yiizeylerinde bozulma ve tamirat oldu ise alt dereceye komple capak kesiniz.

NOT
Kalibin icine kum disliirmemeye dikkat ediniz.

:

UYARI
Bu uygulamada kama yolluk ve karsisina cikici kullaniimasi 6nerilir.

;

39. Ust derecenin havsalarini agarak gidiciye gentik atiniz.

40. Kalip yiizeyine denk gelen maca basina cepecevre yagh grafiti ispatil ile strtuniz.
41. Silindirik orta parmak macayi sandiginda yapiniz ve yerlestiriniz.

42. Ust dereceyi kapatarak agirlik koyunuz.

43. Hazirlamig oldugunuz kalibi dékiim alanina diziniz.

44. Metal ergiterek kalibin dékimini yapiniz.
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45. Kullanilan arag gereci yerlerine kaldiriniz.
46. Caligma alanini temizleyiniz.

47. Degerlendirmek tizere parcanin dékimden
ctkmis halini 6gretmeninize gosteriniz (Gor-

sel 6.5).
Gorsel 6.5: Cevirme macali makaranin dékiimden ¢ikmis
hali
ISE_BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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6. GGRENME BIRIMi ADI MACALI KALIPLAR

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 3. Yaptigi Macayi Kaliba Teknige Uygun Ola- | SURE/DERS SAATI: 8

rak Yerlestirme

ARAC GEREC

Gorsel 6.6: Flansli boru modeli, maga sandigi ve magasi i

Flansli boru modeli
Mala

ispatdil

Cift derece

Yiizey ayirici

Sis

iskelet

Agirhik

Plastik tokmak
Yagh grafit

1,5 metre 3 mm’ lik ip

Magcalar kaliplara yerlestirilirken bazi tekniklerden faydalanilir. ip yardimi ile maga dengeli bir
sekilde askiya alinir. Askiya almada bir ¢ita veya 8'lik insaat demiri kullanilir. Maga dengeli bir
sekilde ipler yardimi ile kaldirilarak kaliptaki yerine yerlestirilir. Maganin tist kisimda kalan maca

basi bolgesinde yagl grafit uygulamasi yapilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. s énliigii ve eldiven giyiniz.

2. Modele uygun bir ¢ift derece seciniz (Gorsel 6.6).

3. Derece kacikliginin olup olmadigini kontrol ediniz.

4. Kullanilacak miktarda kalip kumunu hazirlayiniz.

5. Derecenin pimsiz olanini tezgahin tizerine mala hizasi asagi gelecek sekilde koyunuz. Mo-
delin pimsiz olan kismini derece icine yerlestiriniz.

6. Model tzerine ylizey kumu eleyiniz. Model kenarlarini dikkatlice sikistiriniz.

7. Dolgu kumu ilave ederek ve kumu sikistirarak alt dereceyi kaliplayiniz.

8. Mastar cekme igsleminden sonra alt dereceyi ters ceviriniz.

9. Modelin diger yarisini takiniz. Yiizeye mala cekiniz ve yiizey ayirici serpiniz.

10. Ust dereceyi pim yardimi ile alt derece iizerine koyunuz.

11. Gidici ve cikicilari yerlerine yerlestiriniz.

12. Yizey kumu eleyiniz. Kenar ve késeleri dikkatlice sikistiriniz.

13. Dolgu kumu koyunuz, sikistirip kaliplamayi tamamlayiniz.

14. Ust dereceyi aginiz. Modelin kenarlarindan firca ile kuma su siiriiniiz.

15. Modelin iki parcasini da takalayarak kaliptan cikartiniz.
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16. Topuk, clirufluk, meme kanallarini yapiniz.
17. Meme agizlarina ispatdl ile pah kiriniz.

18. Gorsel 6.7'deki gibi ip ile askiya aldiginiz macay ar-
kadasinizla yardimlasarak kaliptaki yerine yerlestiri-
niz.

19. Maca baslarina yagh grafit uygulamasi yapiniz.

20. Ust dereceye, yagh grafitin hizasindan sonra olmak
lizere maga basina sis ile hava kanali yapiniz.

21. Gidici ve ¢ikicl agizlarina havsa aciniz ve gidiciye ¢en-
tik yapiniz.

22. Ust dereceyi dengeli bir sekilde vingten yararlanarak
kapatiniz.

23. Havsalari kapak ile kapatiniz. Yaptiginiz kalibr dékiim
alanina diziniz.

24. Calisma alanini ve takimlari toplayiniz. Alanin temizligini yapiniz.
25. Kalibi degerlendirmek lizere 6gretmeninize gosteriniz.

Gorsel 6.7: Macanin ipe alinmasi

| UYARI J}

Yolluk sistemini tasarlayiniz. Topuk, meme, curufluk, besleyici ve cikicilarin nerelere yapi-
lacagini kararlastiriniz. Bu tasarima gore derece icinde modeli yerlestiriniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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6. OGRENME BIRIMi ADI

MACALI KALIPLAR

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 4. Yatik Macali Modelleri Kaliplama

SURE/DERS SAATI: 8

Gorsel 6.8: Havan dékimden ¢cikmig hdli

Gorsel 6.9: iki parcali havan modeli

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24709

ARAC GEREC

Havan modeli

Modele uygun bir cift derece

ispatdil

Mala

Plastik tokmak
iskence

Sis

Maca sandiklari
Yagli grafit

Havan, ceviz,findik,badem gibi yiyecekleri ufalamak icin kullanilan bronz veya pirincten iiretilen

ev egyasidir.

Havan modelinin magasi kor macadir. Maca kaliba yerlestirildiginde maganin bir ucu maca ba-
sina basar, diger ucu havada kalir. Havada kalan kisima maca destekleri konulur. Hazirlanan
kaliba sivi metal dékiilerek dokiim parca elde edilir (Gorsel 6.8).

ISLEM BASAMAKLARI

1. s énliigii ve eldiven giyiniz.

Kalip kumunu hazirlayiniz.

O NOORWDN

Modele uygun bir cift derece seciniz.
Derecelerin kagikliginin olup olmadigini kontrol ediniz.

Alt dereceyi kaliplama sonunda ters ceviriniz.

Derecenin pimsiz olanini mala hizasi asagi gelecek sekilde plakaya koyunuz.
Modelin pimsiz olanini derece icine yolluk sistemini de tasarlayarak koyunuz (Gérsel 6.9).
Yiizey kumu eleyerek model kenarlarini dikkatlice sivri tokmak ile sikistiriniz.
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10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.
19.
20.

21.
22.
23.
24.
25.
26.

Modelin ikinci ve pimli olanini alt derecedeki model
Uzerine yerlestiriniz.

Kalip yiizeyini mala ile perdah ediniz. Yiizey ayirici ser-
piniz.

Yolluk sistemini yerlestiriniz. Yizey kumu eleyiniz.
Yolluk borularinin dip kismini ve model kenarlarini dik-
katli sikistiriniz.

Ust dereceyi de kaliplayiniz. Modelin {izerine denk ge-
len bélgeye yogun olmak lzere sis gekiniz.

Gidici ve ¢ikici borularini takalayarak ¢ikartiniz ve etrafi
toplayiniz.

Ust dereceyi aciniz. Topuk ve meme baglantilarini ya-
piniz. Gorsel 6.10: Havan magasi
Model kenarina gelen kum kismina firca ile su siriiniz.

Model parcalarini takalama demiri ile takalayiniz ve ¢i-
kartma vidasi kullanarak kaliptan cikartiniz.

Besleyici 6niindeki meme agzina pah kiriniz.

Maca sandiginda modelin magasini yapiniz (Gorsel 6.10).

Kaliptaki kér magaya uygun piring malzemeden maca sportu yapiniz ve yerine yerlesti-
riniz.

Hazirladiginiz macay: ip aski sistemi ile kaliptaki yerine yerlestiriniz.

Maca basina yagli grafit siiriiniiz. Ust dereceyi kapatiniz.

Havsa agizlarina kapak koyunuz. Agirlik yiikleyiniz.

Metal egriterek kalibin dokimiini yapiniz.

Calisma alanindaki takimlari toplayiniz ve alani temizleyiniz.

Hazirladiginiz dokiim parcayi soguduktan sonra yolluk sistemi ile birlikte degerlendirmek
Uzere 6gretmeninize gosteriniz (Gérsel 6.8).

ISE BASLAMA iSi BITIRME

DEGERLENDIRME KRITERLERI
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6. OGRENME BIRIMi ADI MACALI KALIPLAR

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 5. Dik Macali Modelleri Kaliplama

SURE/DERS SAATI: 8

Piston modelinin kaliplanmasi

ARAC GEREC

e Piston modeli

e Cift derece

e Maca sandigi

e Maca yapistiricisi
e Utii kanca

e Kum kanca

e Boynuz yolluk

Gorsel 6.11: Piston parcasi

o ] sy

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24712

Plastik tokmak
Boru mala
iskence

ispatdil

Mala

Sis

Piston parcasinin motor icinde yanma odasina denk gelen ylizeyinin temiz ¢ikmasi istenir. Bu yi-
zey pistonun Ust yuvarlak ylzeyidir. Dokiim sirasinda temiz ¢ikmasi istenilen ylizeyin alt dereceye

getirilmesi gerekir (Gorsel 6.11).

ISLEM BASAMAKLARI
1. s énliigii ve eldiven giyiniz.
2. Piston modeline uygun bir cift derece seciniz.
3. Derece pimlerinin kacikhginin olup olmadigini kont-

rol ediniz.
4. Kullanilacak miktarda kalip kumunu hazirlayiniz.
5. Derecenin pimsiz olanini tezgahin lizerine mala hizasi

asagi gelecek sekilde koyunuz.

6. Modeli maca baslar altta kalacak sekilde derece ici-
ne yerlestiriniz.
7. Boynuz yolluk sistemini yerlestiriniz.

Gorsel 6.12: Piston modeli ve boynuz yolluk

uygulamasi

Bu kaliplamada kaynak yolluklardan olan boynuz yolluk énerilir (Gorsel 6.12).

8. Yizey kumu eleyerek model kenarlarini dikkatlice sivri tokmak ile sikistiriniz.

ACIKLAMA '

Modelin tizerinin ve etrafinin ylizey kumu ile kapanmasini saglayiniz.

9. Dolgu kumu ilave ederek alt dereceyi kaliplayiniz.
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10. Yiizeye mala cektikten sonra yiizey ayirici serpiniz.
11. Boynuz yollugun lzerine gidici borusu yerlestiriniz.
12. Yizey kumu eleyerek kumu ilk dnce hafif sikigtiriniz.
13. Dolgu kumu ile kaliplamayi tamamlayiniz.

14. Modelin lizerine yogun olmak lzere sis cekiniz.

Gorsel 6.13: Piston maca sandigi Gorsel 6.14: Piston macasi

15. Yolluk borusunu takalayarak ¢ikartiniz.

16. Ust dereceyi aciniz. Havsa aciniz.

17. Modeli ve boynuz yollugu takalayiniz ve gikartiniz.

18. Basincli hava ile kalibin icini temizleyiniz.

19. Macayi maca sandiginda (Géorsel 6.13) yapiniz.

20. Macay kaliptaki yerine yerlestiriniz (Gorsel 6.14).

21. Ust dereceyi kapatiniz.

22. Kalibi dékiim sirasina diziniz ve Uzerine agirlik ve kapak koyunuz.
23. Arac gereci toplayarak takimlarin temizligini yapiniz.

24. Calisma alanini temizleyiniz.

25. Calismanizi degerlendirilmek Uzere 6gretmeninize gosteriniz.

ISE BASLAMA Isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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6.0GRENME BIRiMi ADI MACALI KALIPLAR UYGULAMA

UYGULAMA ADI 6. Asma Macal Kalip Yapma SURE/DERS SAATI: 8
Asma Maca Hazirlama ARAC GEREC

e Maca kumu o Tel

e Maca sandigi o Civi

e Sivri ve diz e Plaka

tokmak e Elek

e Basincli hava . Sis

o Mala e Cekic

o |[spatil e Firca

e Pense l

Gorsel 6.15: Asma maga

Macgas! list dereceye telle sabitlenen kaliplara asma magal kaliplar denir. Bu tiir magalara da
asma maca denir (Gorsel 6.15).

ISLEM BASAMAKLARI

1. Macayi tasiyabilecek dayanimda, uzunlugu ust derece boyunun bir bucuk kati kadar olan
teli, magaya uygun hazirlanan maca iskeletine baglayiniz.

2. Maca sandigini iskenceyle sabitleyiniz.

3. Macga iskeletini maca sandigini ortalayacak sekilde maca iskeletine bagli uzun teli de maga
basindan cikartarak macayi hazirlayiniz.

4. Maca basindan maca boyu dikkate alinarak uygun capta sisler cekiniz.
5. Maga sandigina bagl olan iskenceyi cikartiniz.

6. Maca sandigini hafif takalayarak asma maca icerisinden cikartip bir plaka lzerine aliniz.
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7. Kullandiginiz maca sandigi arag gerecinin temizligini yapiniz. Yerlerine kaldiriniz.
8. Calistiginiz alani temizleyip tertip ve diizenine 6zen gésteriniz.

9. Plaka tzerine aldiginiz asma macayi degerlendirilmesi icin 8gretmeninize gdsteriniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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6. OGRENME BIRIMi ADI MACALI KALIPLAR UYGULAMA

UYGULAMA ADI 7. Asma Magali Modelle Kaliplama SURE/DERS SAATI: 8

E. -. -

Im http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24713
ARAC GEREC
e Kalip kumu e Alt ve Ust derece
e Seyyar pim e Sivri ve diiz tokmak
‘w o e Plaka e Yiizey ayirici madde
. e Kalbur e Sukabi
Gorsel 6.16: Asma magal model . Elek e Yolluk gidicisi
e SisFirca e Basincli hava
e Cekic e Pense
e Mastar e Mala
o Civi e ispatdil

e Asma macali model (Gorsel 6.16)

ISLEM BASAMAKLARI

1. Kaliba baslamadan &nce kalip kumunu havalandiriniz, eleyiniz ve kollerde hazirlayiniz.

2. Gerekli olacak olan asma macayi bir dnceki uygulama levhasinda anlatildigi gibi hazirla-
yiniz.

3. Asma maca modele uygun ana dereceyi yapiniz ve ters ceviriniz.

P

Asma maca modelini ana derece mala ylizeyine koyunuz (Gorsel 6.17).

b

Yiizey ayirici maddeyi serpiniz.

o

Gorsel 6.17: Asma macali modelin ana derece (izerine
konmasi

6. Ust dereceyi ana derece iizerine yerlestiriniz.

7. Yolluk gidicisini koyunuz. Macay: Uist dereceye baglamaya ve maga havasini kalip disina
almaya yarayan delik icin maca basi lizerine boru koyunuz.

8. Fazla kumu mastarla siyiriniz. Kum ylzeyine sis cekiniz.

9. Yolluk gidicisini ve diger boruyu cikariniz.

10. ki dereceyi birlikte ters ceviriniz. Ana dereceyi kaldiriniz ve bozunuz.
11. Ust derece kalip yiizeyini mala ediniz. Yiizey ayirict maddeyi serpiniz.

ATOLYE DOKUM 91




12. Alt dereceyi Ust derece Uizerine oturtunuz. Derece icerisine yiizey kumu, dolgu kumu

koyunuz ve sikistiriniz. Fazla kumu siyiriniz.
13. Derecelere kaciklik dnleyici tedbirleri aliniz. Dereceleri aginiz.
14. Modelin gevresini su ile nemlendiriniz ve modeli takalayarak cikariniz.

Demir cubuga bagl teller

Asma macaya bagli
tellerin gectigi teller

Demir cubuk
Gorsel 6.18: Asma maganin (ist dereceye baglanmasi

15. Kaliba yolluk sistemini baglayiniz.

16. Asma macayi Ust dereceye tel ile baglayiniz (Gérsel 6.18).

17. Alt derece kalip yiizeyine capak kesiniz. Ust dereceyi kapatiniz ve aginiz.
18. Gerekli kontroll yapiniz ve Ust dereceyi yeniden kapatiniz.

NOT

Dereceye agirlik ylklerken havsanin kapanmamasina ve asma maga baglama tellerine

basmamasina dikkat ediniz.

19. Derecenin birlesme kenarlarini camurla sivayiniz.

20. Dereceye agirlik yikleyiniz.

21. Metal ergitiniz ve kaliba dékiiniiz. isinizin gerekli temizligini yapiniz.
22. Calistiginiz alani temizleyiniz, tertip ve diizenini yapiniz.

23. Dokiim parca tizerindeki yolluk sistemi ve capaklari almadan degerlendirmek tizere

ogretmeninize teslim ediniz.

ISE BASLAMA ISI BITRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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6. GGRENME BIRIMi ADI MACALI KALIPLAR UYGULAMA

| S
Dolu

UYGULAMA ADI 8. Maca Destekli Model Kaliplama SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC
e Kalip kumu e Sivri ve diiz tokmak
e Model e Yolluk gidicileri
e Seyyar pim e Basincli hava
e Plaka e Alt ve Ust derece
o Kalbur e Su kabi
o Elek e Cekic
e Mastar e Firca
e ispatdil e Sis

Govrsel 6.19: Maga destekleri e Mala o Agirhk

e Maca destekleri
e Yiizey ayirici madde

Maca yapiminda kullanilan kaliplarda sivi metalin kaldirma ve yiizdiirme etkisine karsi koyabil-
mek ve macayi desteklemek amaciyla kullanilan, cesitli tip ve ebatlarda tretilmis metal gereclere
maca destegi (sport) denir (Gorsel 6.19).

NOT

Maca destegi kullanilarak dékiim parcalarda magalarin is ylizeyine sifirlamasina ve maga-
dan kaynaklanan farkli et kalinliginin éniine gecilir.

ISLEM BASAMAKLARI

Kaliplama etldiini yapiniz.

Maca kumunu hazirlayiniz.

Kaliplamada kullanilacak olan gerekli macayi yapiniz.

Alt dereceyi plaka lzerine koyarak icine modelin yarisini yerlestiriniz.
Alt dereceyi kaliplama teknigine uygun olarak kaliplayiniz.

Alt dereceyi ters ceviriniz. Kalip yiizeyini mala ediniz.

Modelin diger yarisini yerlestiriniz. Yiizey ayirict maddeyi serpiniz.
Ust dereceyi alt derece lizerine oturtunuz.

Gidici ve cikiciyr belirlenen yere koyunuz.

. Ust dereceyi kaliplama teknigine uygun olarak kaliplayiniz.

. Ust dereceyi kaldiriniz.

. Modeli teknigine uygun olarak kumdan cikariniz.

. Kaliba uygun yolluk sistemi ve cikici baglayiniz.

. Kalibi basingh hava ile temizleyiniz.

. Maca destegini (gorselde yesil renk) kalibin uygun yerine yerlestiriniz (Gorsel 6.20).
. Hazirlanan macgay: kaliba yerlestiriniz.

. Maca basina yagl grafit striiniiz.

. Alt derece mala ylizeyine capak kesiniz.

. Ust dereceyi kapatiniz. Dereceye agirlik yiikleyiniz.

ATOLYE DOKUM
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20.
21.
22.
23.
24,

=

a5

Gorsel 6.20: Kaliplama resmi (Kér macada sport kullanimi)

Metal ergitimi yaparak dékiimiini yapiniz.

Kalibi bozunuz. Dékiim pargayi temizleyiniz.

Kullandiginiz arag gereci yerlerine kaldiriniz.

Calistiginiz alanlarin tertip diizen ve temizligini yapiniz.
Calismanizi degerlendirilmek lizere 6gretmeninize gosteriniz.

NOT

Macay! yerlestirirken 6nceden yerlestirilen sportlarin Ustiine bastirmayiniz. Maganin

bastirilarak yerlestirilmesi, spotlarin kuma istenilenden fazla gémiilerek kalipta istenilen
Slctiniin bozulmasina neden olabilir.

[ UYARI_J!

Yagli grafiti kalip bosluguna distirmeyiniz. Dékiim parga dlgistine zarar verdigi gibi kalip-
ta da patlama ve catlamalara neden olabilir.
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6. OGRENME BIRIMi ADI MACALI KALIPLAR UYGULAMA

UYGULAMA ADI 9. Maca Destekli Model Kaliplama SURE/DERS SAATI: 8

Diviizér Puntasi Modelini Kaliplama

ARAC GEREC
’ e Maca destekleri e Ylzey ayirici madde
(Sportlar) e Basincli hava
e Alt ve Ust derece e Mala
* Ispatdl e ispatiil
Gorsel 6.21: Diviizér puntasi * Kalp kumu e Mastar
* Model e Sukabl
e Seyyar pim e Cekic
* Plaka e Firca
e Kalbur e Sis
e Elek
e Yolluk gidicisi (gerekli
saylda)

e Sivri ve diiz tokmak

ISLEM BASAMAKLARI

1.

@ NOo O~ WN

Model ve kaliplamada kullanacaginiz dereceleri eslestiriniz.
Kalip kumunu hazirlayiniz.

Kaliplamada kullanilacak olan gerekli macayi yapiniz.

Alt dereceyi plaka tizerine koyarak icine modelin yarisini yerlestiriniz (Gorsel 6.21).
Alt dereceyi kaliplama teknigine uygun olarak kaliplayiniz.

Alt dereceyi ters ceviriniz.

Kalip ylizeyini mala ediniz.

Modelin diger yarisini yerlestiriniz.

Yiizey ayirici maddeyi serpiniz.

. Ust dereceyi alt derece {izerine oturtunuz.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Gidici ve cikiciyr belirlenen yere koyunuz.

Ust dereceyi kaliplama teknigine uygun olarak kaliplayiniz.
Ust dereceyi kaldiriniz.

Modeli teknigine uygun kumdan cikariniz.

Kaliba uygun yolluk sistemi ve cikici baglayiniz.

Kalibi basingh hava ile temizleyiniz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24715
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.

Maca destegini kalibin uygun yerine yerlestiriniz.

Hazirlanan macay: kaliba yerlestiriniz.
Maca basina yagli grafit siriiniz.

Alt derece mala yiizeyine capak kesiniz.
Ust dereceyi kapatiniz.

Dereceye agirlik ylkleyiniz.

Metal ergitimi yaparak dokiim yapiniz.

Dokilimden gikan pargayi temizleyiniz.

Dokiim parcayi, yolluklarini kirmadan degerlendirilmek lizere 6gretmeninize teslim ediniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih =] 10 10 30 | 40 - 10 | 100 | DOKULMEDI
..... ;o s gl 15 15 20 20 20 10 100 DOKULDU
Saati... Saati.. = i;‘ =
— — E o | ¢ E = = =
OGRENCININ =l % | o = |, E 5
Adi ve Soyadi : o< |z L HleR| =2 ; @
Sinifi : El>X2 |25 |8« | 0|0 > c < e =
Numarasi ¥ =S @ B | § % = r:; E :E e o c N
OGRETMEN clfs|leds|Bs x| x<c>| O s & >
Adi ve Soyadi 3!
Imza o

96 ATOLYE DOKUM




6. OGRENME BIRIMi ADI MACALI KALIPLAR UYGULAMA

UYGULAMA ADI 10. Cevre Macali Modelle Kaliplama SURE/DERS SAATI: 8

Tek Parca Makara Modeli Kaliplama

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24717

ARAC GEREC
e Maca destekleri (Sport- e Sivri ve diiz tokmak
lar) e Yizey ayirici madde
e Alt ve Ust derece e Basincli hava
o ispatiil o Mala)
e Kalip kumu e ispatiil
* Model e Mastar
/ 2l e Seyyar pim e Sukabi
Gorsel 6.22: Makara dékiimden cikmis hali e Plaka e Cekic
e Kalbur o E,rcaJ
o Elek . Sis
e Yolluk gidicisi (gerekli o
sayida)

Modele uygun cevre macalarin hazirlanmasi saglanir. Teknigine uygun olarak modelin kaliplan-
masi saglanir. Saglam dokim parca lretmek icin hazirlanan macalarin teknigine uygun olarak
kaliba yerlestiriimesi oldukca 6nemlidir (Gorsel 6.22).

ISLEM BASAMAKLARI

1.  Modele uygun dereceleri seginiz.

2. Kalip kumunu hazirlayiniz.

3. Gerekli olan cevre ve gébek magalar icin iskelet hazirlayiniz.

4. Modele uygun ana dereceyi yapiniz.

5. Modeli yarisi mala ylizeyinde olacak sekilde ana dereceye géminiz.
6. Cevre macalari rahat yapabilecek sekilde mont aliniz.

7. Yizey ayirict maddeyi serpiniz.

8. Alt dereceyi ana derece Uzerine oturtunuz.

9.  Alt dereceyi kaliplama teknigine gére kaliplayiniz.

10. Her iki dereceyi ters ceviriniz. Uste gelen ana dereceyi kaldiriniz ve bozunuz.
11. Alt derecedeki mala ylizeyini perdah ediniz ve yiizey ayirici kullaniniz.

NOT

Cevre macayl dovmeye baslamadan 6nce model lizerine agirlik koyunuz. Kum eleyiniz. 3
esit pargaya boliinmiis cember seklinde ve modele uygun iskelet hazirlayiniz. iskeletin gev-
resini yumusak telle sariniz. iskeleti samotlu suya batiriniz. Elenmis kumu modelin {izerine,
modelin gevresini esit saracak sekilde yerlestiriniz. Her parca arasina ylizey ayirici kullana-
rak macalari hazirlayiniz.
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12.

Teknigine uygun cekme macalari hazirlayiniz.

13. Ust dereceyi alt derece iizerine oturtunuz.
14. Yizey ayirici maddeyi serpiniz.
15. Gidiciyi belirlenen yere koyunuz.
16. Ust dereceyi kaliplama teknigine uygun olarak kaliplayiniz.
17. Ust dereye sis cekiniz. Gidici borularini cikartiniz.
18. Ust dereceyi kaldiriniz.
19. Cekme macalan ¢ekiniz.
20. Modeli teknigine uygun kumdan ¢ikariniz.
21. Kaliba uygun yolluk sistemi baglayiniz.
22. Kalibi basingh hava ile temizleyiniz.
23. Cekme macalari kaliba yerlestiriniz.
24. Maca basglarina yagh grafit striinz.
25. Alt derece mala ylzeyine capak kesiniz.
26. Ust dereceyi kapatiniz.
27. Dereceye agirlik yiikleyiniz ve dékiime hazir duruma getiriniz (Gorsel 6.23).
28. Metal ergitiniz. Dékiintiz. Dokim parcayr degerlendiriimek lizere 6gretmeninize teslim
ediniz.
Gorsel 6.23: Tek parca makara model (cevre macgali) kaliplama resmi
ISE BASLAMA ISI BITIRME_| DEGERLENDIRME KRITERLERI _
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6. 0GRENME BIRIMi ADI

MACALI KALIPLAR

UYGULAMA

UYGULAMA ADI

11. Macalardan Olusan Kalip

SURE/DERS SAATI: 8

Gorsel 6.24: Kiitiik modeli

ARAC GEREC

e Model
e ispatiil
e Mala
e Plaka
e Kalbur
o Elek
° §I§

e Cekic
e Mastar
o Agirhk
e Sivi metal

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24718

Maca sandiklari
Yiizey ayirici madde
Sivri ve diz tokmak
Seyyar pim

Cift derece

Kalip kumu

Yolluk gidicisi
Basincli hava

Su kabi

Firca

Modele uygun kiitiik macalar yapilr. Kiitiik modelin kaliplanmasi saglanir. Hazirlanan macalarin

teknigine uygun olarak kaliba yerlestirilmesi saglanir (Gorsel 6.24).

ISLEM BASAMAKLARI

1. Maga kumunu hazirlayiniz.

2. Gerekli olan kiitiik macgalari teknigine uygun olarak maca sandiklarini ve gerekli el takim-
larini kullanarak hazirlayiniz (Gorsel 6.25).

o0k w

s ¢IPp
8 &

Gorsel 6.25: Kiitiik maca sandiklari ve macalar

Alt dereceyi plaka Uzerine koyunuz.

Kitik modelleri alt derece icerisine yerlestiriniz.
Model lizerine boynuz yolluk koyunuz.

Alt dereceyi teknigine uygun olarak kaliplayiniz.
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Alt dereceyi ters ceviriniz.

Kalip ylizeyini mala ediniz.

Yiizey ayirici madde serpiniz.

Ust dereceyi alt derece lizerine oturtunuz.

Gidici ve cikiciyi belirlenen yere koyunuz.

Ust dereceyi kaliplama teknigine uygun olarak kaliplayiniz.
Ust dereceyi kaldiriniz.

Modeli teknigine uygun kumdan c¢ikariniz.

Kalibi basingli hava ile temizleyiniz.

Hazirlanan macalari kaliba yerlestiriniz.

Macalarin birlesme kisimlarina yagl grafit siiriiniiz.
Alt derece ylizeyine ¢apak kesiniz.

Dereceye agirlk yiikleyiniz.

Metal ergitiniz ve dokiiniz.

Degerlendirilmek lizere dékiim parcayr 6gretmeninize teslim ediniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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1. OGRENME BiRim
TASIMA POTALARI

101



102

KONULAR

. Tagima potasini astarlama

Tasima potasini boyayarak kurutma

NELER OGRENECEKSINiz?

N =

. Tasima potasini astarlamayi

. Tasima potasini boyayarak kurutmayi



¥

7. OGRENME BIRIMi ADI TASIMA POTALARI

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Tasima Potalarini Astarlama

SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

e Kalip kumu
e Cekic

e Boru

° $I§

e Firca
Gorsel 7.1: Tasima potasi e Mastar

o Tel

e Boru malasi

:.- : "'a.'.'-’:;'

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24723

Mala

ispatdil

Silis

Ates topradi
Kil

Su

Sivri tokmak
Diiz tokmak

Ocaklarda ergitilen sivi metal ve alasimlari, ocaktan ocaga veya ocaktan kaliplara tasima islerin-

de kullanilan istya dayanikli kaplara tagima potalari denir (Gérsel 7.1).

Tablo 7.1: Pota Astar Harci Yiizde Oranlari

Pota Astar Harci Yuzde Oranlar

Silis %70
Ates topragi (samot) %15
Kil (bentonit) %10
Su %5

Tablo 7.1'de gérilen karisim pota harcini olusturur. Su miktarinin az olmasina 6zen gosterilir.
Kuru olarak silis, ates topragi ve kil karistirilir. Daha sonra su ilavesi ile harg hazirlanir. Ayrica

potalar atélyede kaliplarda kullanilan kalip kumlari ile de astarlanabilir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Potayi, pota kolu ortasindaki yuvasindan cikartiniz.

2. Dékimde kullanilmis ve i¢ 6rglist 6zelligini yitirmis olan bu potalarin i¢ érgusiini bozu-

nuz.

3. Silis, kil, ates topragi ve suyu ylzde oranlarini dikkate alarak ve teknigine uygun bir sekil-

de karistirip harci hazirlayiniz.

i¢ 6rgiisii bozulmus olan potayi iyice temizleyiniz.

Oriilecek potanin i¢ yiizeylerine samotlu suyu siiriiniiz.

Orgii harcini bir el yumrugu ebatinda topaklar haline getiriniz.
Pota tabanina astar harcini koyunuz ve sikistiriniz.

® NOo O~

Potanin yan yiizeylerine potanin dip kismindan baslayarak topak halindeki harci koyunuz.
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Cekic veya boru ile iyice sikistiriniz.

10. Sikistirdiginiz astar harcinin, dlctiden fazla olan kisimlarini siyiriniz ve perdahlayiniz.
11. Samotlu suya teli batirarak potanin sivi metal dékis agzi yakinina koyunuz.
12. Tel ile sivi metal dokiis agzi arasina uygun capta boru koyunuz.
13. Borunun etrafini, tel icinde kalacak sekilde, astar harci ile sikistiriniz.
14. Sikistinlan harg fazlasini siyiriniz.
15. Boruyu hafifce takalayarak cikariniz.
16. Delik dip kismi ve agiz cevrelerini perdahlayiniz.
17. Potanin iyi ve hizli bir sekilde kurumasi icin taban ve yan ylizeylerine sis ¢ekiniz.
18. Yaptiginiz calismayi degerlendirilmek lzere 6gretmeninize gésteriniz.
ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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7. GGRENME BIRiMi ADI TASIMA POTALARI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Tasima Potasini Boyayarak Kurutma SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC

e Boya hazirlama kabi

e Kurutma firini

e Boya karistirma cubugu
e Pota

o Grafit

e Samot

e Firca

e Eldiven

Gorsel 7.2: Pota boyama

Astarlanmis potanin ici, her tarafi ayni kalinlikta olacak sekilde 6nceden hazirlanan grafit ya da
silika boya ile firca yardimiyla boyanir ve kurutulur.

Kurutma islemi en iyi isi ayari yapilabilen firinlarda yapilir. Bu imkan yoksa pota icinde odun,
odun kémri, kok kémird vs. yakilarak da kurutulabilir. Potalar ne kadar kurutulmus olursa ol-
sun kullanilmadan 6nce 300-500 °C’ta 6n i1sitma yapilarak kullaniimalidir.

ISLEM BASAMAKLARI

1.  Grafit boyayi hazirlayiniz.
2. Astarlanan pota icini boyayiniz.

[ NOT J'

Kullandiginiz fircayi temizlemeyi unutmayiniz.

3. Potanin astarlanan kismini firca ile boyayiniz (Gérsel 7.2).

ACIKLAMA )

Potanin astari boyadaki sudan dolayl yumusar. Bu nedenle pota ocaga veya yere sert bir
sekilde birakilirsa astarda bozulmalar olur.

4. Potayi firina astarina zarar vermeden koyunuz.
S.  Kurutma firininin sicakligini belli araliklarla artiriniz.
6. Kurutma siiresi tamamlandiginda firini durdurunuz.
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ONEMLI J*
Pota kurutma islemlerinde ani 1si degisimi pota astarinda ¢catlamalara ve ¢catlamalara bagli

kismi kirllma veya bozulmalara neden olur. Potalarin kurutma isleminde i1sitma islemi ka-
demeli olarak belli araliklarda isi artirilarak yapilmalidir. Firin sicakken pota cikarilmamali,
beklenmelidir.

7. Kurutulan potayi firin icinde kendi halinde sogumaya birakiniz.

8. Potanin iyice kurudugundan emin olunuz.

9. Potanin astarinda kirilma ve catlama olup olmadigini kontrol ediniz.
10. Eger kirilma ve catlama hatalari varsa tamir ediniz.

11. Tamir ettiginiz kismi yeniden boyayiniz ve kurutunuz.

12. Calismanizi degerlendirilmek lizere 6gretmeninize gdsteriniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
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KONULAR

. Enduksiyon ocaginda kontroller yapma

/
1. Enduksiyon ocagdi astarini yapma
2
3. Enduksiyon ocagini calistirma
4

. Enduksiyon ocagini sinterleme

NELER OGRENECEKSINiz?

-

1. Endiksiyon ocadi astarini yapmayi

2. Endiksiyon ocaginda kontroller yapmayi
3. Enduksiyon ocagini calistirmayi
4

. Endiiksiyon ocagini sinterlemeyi

108



8. 0GRENME BIRIMi ADI ENDUKSIYON OCAGI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Endiiksiyon Ocagi Astarini Yapma SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=2472

ARAC GEREC

e Endiksiyon ocagi (Gorsel 8.1)

¢ Enduksiyon ocagi pota sablonu
e Sivri tokmak

e Diz tokmak

e Astar harci

e Cam suyu

e Mastar

o GOzlik

e Baret

e Eldiven

Gorsel 8.1: Endiiksiyon ocadii * Mala
e Firca

o Adirhk
e Cekic

Endiksiyon ocaginda ergitim yapabilmek icin ocak pota kisminin astarlanmasi gerekir. Metal ve
alagimlar ocak pota kismina kati olarak konur. Metal ve alagimlarin tiiriine gore degisik sicaklik-
larda sivi duruma gelmesi saglanir. Ocagin pota kismi, kullanma yogunluguna bagli olarak artar.
Ergitim sarj sayisi arttikca yipranan astar bozulmalarin tamir edilmesi gerekir. Belli siirelerde ya
da belli ergitim sayisina ulasildiginda astar kisminin yeniden yapilmasi gerekir.

ONEMLI J’
Ocak astarinin ergitim sirasinda delinmesinden dolayi gelebilecek is kazasi ¢ok tehlikelidir.

Ocaga verecegi zarar da oldukca maliyetlidir. Ayrica tek ocak varsa Giretimin durmasina
neden olur.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Endiksiyon ocadinin dlcllerine uygun sablon hazirlayiniz.
2. Sikistirma demirlerini hazirlayiniz.
3. Ergiteceginiz metalin cinsine gére ocak astari hazirlayiniz.

ONEMLI J}
Ocak astari metalin olusturdugu ciiruf cesidine gore yapilmazsa astar ¢ok kisa slirede bozu-

lur ve kullanilamaz hale gelir.
Astar malzemesi ergitilecek metale gére asidik, bazik ve nétr cesitlerinden biri ile yapilir.

ATOLYE DOKUM 109




No v s

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.
18.

19.
20.
21.

Ocagin igini temizleyiniz.
Ocagin tabanindaki antene topraklama iletkeni baglayiniz.
izolasyon malzemesini, ocak yan yiizeylerine sabitleyiniz.

Hazirlanan astar malzemesini ocaga dokerek belirli bir kalinlikta katman olusacak sekilde
her yerine esit miktarda yayiniz.

Astari dovecek kisiler bir daire olusturacak sekilde ocagin etrafina diziliniz.

Elinizdeki aletlerle astar malzemesini sikistiriniz.

Belirli bir stire sonra yer degistirerek isleme devam ediniz.

Taban astari kalinligi yeterli seviyeye ulasincaya kadar sikistirmaya devam ediniz.

Sablonu ocak pota kismi iceresine koyunuz ve merkezleme yapiniz.

Anten iletkeni ile sablonun temas etmesini saglayiniz.

Sablonun cevresini astar malzemesi ile yavas yavas iyice sikistiriniz.

Astar yliksekligi sablonun en Ust seviyesinin 40 mm altina gelince sikistirma islemini sona
erdiriniz.

Astar malzemesi ile cam suyundan olusan bir karisim hazirlayiniz (karigimin miimkiin oldu-
gu kadar kuru olmasi gerekir.).

Bir miktar cam suyunu sikistirilan astar lizerine dolastirarak damlatiniz.

Astarin Ust kismini, hazirlanan cam sulu karisimla sikistiriniz. Merkezi sablon merkezi ola-
cak sekilde bir koniklik veriniz.

Ayni karisimla boru kullanarak ocakta metal alma olugu olusturunuz.
Astar malzemeyi perdahladiktan sonra, belli araliklarla hava kanali aciniz.

Calismanizi degerlendirilmek lizere 6gretmeninize gdsteriniz.

ISE BASLAMA iSi BITIRME

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Tarih Tarih

—
o

20 60 10 100

Puanlar

OGRENCININ

v

Adi ve Soyadi :

Sinifi

v

Numarasi

Tavir ve

Mesleki Aliskanlik
is Givenligi ve
Sagligi

islemler ve Kalite
Zaman

TOPLAM PUAN
Rakam ile

Yazi ile

OGRETMEN

Adi ve Soyadi

v

Imza

Degerlendirme Kriterleri
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8. 0GRENME BIRIMi ADI ENDUKSIYON OCAGI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Endiiksiyon Ocaginda Kontroller Yapma | SURE/DERS SAATI: 8

- =
- [

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24726

ARAC GEREC

e Endiksiyon ocadi
e Enerji giris paneli
e Manometre

o GOzlik

e Eldiven

e Baret

e Hidrolik yag

e Sudeposu

Gorsel 8.2: Manometre

Gorsel 8.3: Dagitim panosu

Endiksiyon ocaginda ergitim esnasinda olusabilecek temel, 6nlenebilir arizalari yasamamak igin
on kontrollerin yapilmasi 6nemlidir.

Oncelikle dagitim panosundan dis su pompasi calistirilir. Gérsel 8.2'de gériilen manometrede
dis su basincinin 3 ile 6 bar arasinda olmasi gerekir. Basing dislikse giris filtresi, yiksekse ¢ikis
kolektorii kontrol edilir.

Gorsel 8.3 "te goriilen dagitim panosundan hidrolik merkezi calistirilir. Hidrolik yaginin seviyesi
kontrol edilir. Hidrolik merkezindeki kollar yardimiyla ocak pota kismi kaldirip indirilerek normal
calisip calismadigi gozlenir. Ocagdi kaldirip indirdikten sonra hidrolik ve su baglantilarinda her-
hangi bir kacak olup olmadigi kontrol edilir.

Ocagin astari gozle kontrol edilir. Asinma veya catlak olup olmadigina bakilir. Gerekiyorsa kiigilik
catlaklar onarilir.

Ocak panelindeki “pompa” anahtari cevrilerek pompa calistirilir. Daha sonra “reset”e basarak
korna susturulur. I¢ su manometresi kontrol edilir. Basing g&stergesinde basincin 1,5 bardan
yiksek olmasi gerekir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Enerji girisini kontrol ediniz.
2. Dis su pompasini ¢calistirarak manometreden dis su basincini kontrol ediniz.
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Dis su basinci 3 ile 6 bar arasinda olmalidir.

3. Hidrolik merkezini calistirarak ocak pota kismini kaldiriniz ve indiriniz.

Goz kontrolleri yapiniz. Su ve yag kagaginin olmadigindan emin olmak icin hareketi birkag
kere tekrarlayabilirsiniz.

4. ¢ supompasini calistirarak manometreden ig su basincini kontrol ediniz.

ic su basinci 1,5 bardan yiiksek olmalidir.

5. Hidrolik ve su baglantilarinda kacak olup olmadigini kontrol ediniz.
6. Sogutma suyu kulesinin calismasini kontrol ediniz.
7. Ocak astarini kontrol ediniz. Gerekiyorsa onarim yapiniz.
8. Calismalarinizi kontrol karti listesine tarih ve saat yazarak igleyiniz.
9. Uygulama yapradi antet kismini doldurunuz ve égretmeninize calismanizin degerlendiril-
mesi igin bagvurunuz.
NOT

Enduksiyon ocaginda yapilan bakim ve ergitimler ocak kontrol kartina muhakkak tarih be-
lirtilerek ve yapilan islem yazilmalidir.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih TCU 10 20 60 10 100
s |
..... [oid . i ] Qo
Saati. Saati.. 5 = i
= % 3] ) =
o — e X > x <
OGRENCININ = 2l s v x
Adi ve Soyad : | <] 2 . - <
Sinifi : El>%| 23| = c < g =
Numarasi N 3 o g e T Y N
OGRETMEN eS| vdh| @2 N et & >
Adi ve Soyadi 3!
Imza o
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8. 0GRENME BIRIMi ADI ENDUKSIYON OCAGI UYGULAMA

UYGULAMA ADI 3. Endiiksiyon Ocagini Calistirma SURE/DERS SAATI: 8
ARAC GEREC
e Endiiksiyon ocadi e Eldiven
e Gozluk e Kati metal
o Maske e Pik
e Baret e Bara
e Deri 6nliik e Temiz

Gorsel 8.4: Endiiksiyon ocadinda ergitim

Ergitme islemi, secilen hurdalarin ocaga doldurulmasi ile baslar. Endiksiyon ocagi bu sekilde ca-
hisir. Primerden gecen yliksek frekansli akim sekonderde yani sarjda cok daha siddetli bir endiik-
siyon akimi olusturur. Sarj bu akima karsi gosterdigi kendi direnciyle isinir ve ergir. Sivi banyosu
tesekkiil eder etmez siddetli bir karisma (sivi hareketi) baglar ve kati durumda olan hurdalar sivi
metal tarafindan yalanarak ergime hizlanir (Gérsel 8.4).

Metal (sarj) tamamen ergiyince ylizeyde olusan ciiruf temizlenir. Metal dékim sicakligina ¢ik-
tiktan sonra akim kesilerek ocak kaldirilir ve sivi metal potaya alinir. Sivi metal azar azar potaya
alinacaksa akim kesilmeyebilir. Sivi metal bitinceye kadar ergitmeye devam edilir.

Enduksiyon ocaginda ¢alisma yapanlarin is glivenligi kurallarina ve kanunlarina uymasi bas-
ta kendi sagligi icin zorunludur.

NOT

Olmazsa olmaz kisisel glivenlik ekipmanlari sunlardir: gézliik, baret, N95 maske, isiya daya-
nikli eldiven, deri 6nliik, tozluk, celik uclu is ayakkabisi, 6zel tasarim is tulumu.

L

ISLEM BASAMAKLARI

1. Endiksiyon ocaginin astarini kontrol ediniz.

Enduksiyon ocagini ¢alistirmadan dnce panelleri, pota kismini vs. kontrollerini yapiniz.
Ergitilecek metali ylkleyiniz.

Dis su pompasini ¢alistiriniz.

Su kulesini calistiriniz.

i¢ su pompasini aginiz.

Konvektor ana salterini kurunuz.

@ NO O hwWwN

Invertor start butonuna basiniz.
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ACIKLAMA .

Eger (+) butonuna 3 sn. basilirsa konvektor, glicii maksimuma kadar yukselir. Cikis glcilini
azaltmak icin (-) butonuna basiniz.

9. Cikis gliclini arttirmak icin (+) butonuna basiniz.
10. Ocagi kapatmak icin invertor stop digmesine basiniz (Gorsel 8.5).

11. Uygulama yapradi antet kismini doldurunuz ve 6gretmeninize calismanizin degerlendiril-
mesi igin bagvurunuz.

INVERTOR

® ;
PGMPO START @

REDRESOR

P

ACL
STOR

O

REDRESOR
SALTERI
l

'

Gorsel 8.5: invertér start-stop diigmesi

ISE BASLAMA ISI BITRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih =10 [ 20 6] 10 100
..... [oid . v ] &
Saati....... Saati...... B ii g
e 5| £ ¢ 2 z
GGRENCININ =l &2 - =
Adi ve Soyad : | <] 2 > - Q@
Sinifi : E[>=| 25| @ c z = =
Numarasi : = E Fi 5 ,T%q & % g _'\:r: N
OGRETMEN SlES|d| = N 2 & >
Adi ve Soyadi 3!
Imza o
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8. OGRENME BIRIMi ADI ENDUKSIYON OCAGI UYGULAMA
UYGULAMA ADI 4. Endiiksiyon Ocagini Sinterleme SURE/DERS SAATI: 8

N PR LTy

Gorsel 8.6: Ocak potasina kati metali yiiklenmesi

ARAC GEREC

e Endiksiyon ocadi

e Konvektor

e Sablon

e GoOzlik

e Eldiven

e Baret

e Termokopul

e Ergitilecek kati metal

Toz veya sikistirilmis haldeki kum partikdllerinin uygun bir sicakliga kadar isitilip sogutulmak
suretiyle birbirine temas eden ylizeylerinin birbiriyle baglanmasina sinterleme (tavlama) denir.

ACIKLAMA '

Endiiksiyon ocagdi sinterleme islemi her yeni astar yapma isleminden sonra yapllir.

ISLEM BASAMAKLARI

1.

2.

N

Ocak astarinin yeni yapilmis olmasina dik-
kat ediniz.

Endiiksiyon ocagini calistirmadan once
kontrollerini yapiniz.

Ergitilecek kati metali yikleyiniz (Gorsel
8.6).

Ocagi calistiriniz.

Endiiksiyon ocak cikis guciini ilk caligtir-
mada bir saat boyunca 100 °C’a ayarlaya-
rak calistiriniz.

ikinci saatte 200 °C’'a cikartarak calistirin.
Bu arada ocagi zaman zaman durdurunuz.

Ergimis metal sablondaki toplam sarjin
2 / 3 'Une ulastiginda tam glic vererek er-
gitmeye devam ediniz.

Gorsel 8.7: Ocakta ergitilmis metalin tasima potasina alinmasi
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Tasima potasi ile dokiim yapabilmek icin en az iki kisi olmak zorundadir. Bir kisinin yapacagi
hata veya uyumsuzluk is kazalarina ve yapilan biitiin calismanin bosa gitmesine neden olur.

9. Metalin tamami ergidikten sonra bir saat daha tam glicte bekletiniz.

10. Sivi metali tagima potasina aliniz (Gérsel 8.7).

11. Onceden hazirlanmis kaliplara sivi metali tasima potasi yardimiyla dékiiniiz.
12. Yaptiginiz calismanin degerlendirilmesi icin 6gretmeninize basvurunuz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih TCU 10 20 60 10 100
s |
..... [oid . i ] Qo
Saati. Saati.. 5 = i
B - 5| &|¢ ° z
OGRENCININ = 2l s v x
Adi ve Soyad : | <] 2 = <
Sinifi : El >=| ¢ T c = c Q@
Numarasi S 2|3 ::g E e o 2 N
OGRETMEN Slr2lag| @ S = & N
Adi ve Soyadi 3!
Imza o
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KONULAR

1. D6kme demir kumundan kalip hazirlama

2. Ergitme ocaginda gri dokme demir ergitme

NELER OGRENECEKSINiz?

1. Dékme demir kumundan kalip hazirlamayi

2. Ergitme ocaginda gri dékme demir ergitmeyi
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9. 6GRENME BIRIMi ADI

GRi (ESMER) DOKME DEMIR UYGULAMA

UYGULAMA ADI

1. D6kme Demir Kumundan Kalip Hazirlama | SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24730

ARAC GEREC

e Kalip kumu e Alt ve Ust derece
Gorsel 9.1: Yatik modelli kalip * Model * Yiizey ayirici madde

e Seyyar pim e Su kabi

e Plaka e Yolluk gidicisi

o Kalbur e Basincli hava

o Elek Mala

e Sis ispatil

o Cekic Sivri ve diiz tokmak

o Agirlik Firca mastar

Gri (esmer) dékme demir icin hazirlanan kalip kumu ile istenilen bir modelin kaliplanmasi daha
onceki kumla kaliplama metoduyla aynidir. Buradaki fark kullanilan kalip kumundaki karisim ve
silis taneliginin iriligidir. Gorsel 9.1'de de gériilen kaliplamada kalip sikiliginin biraz daha sert
olmasina oldukca 6zen gosterilmelidir.

ISLEM BASAMAKLARI

1.

@ NOo O A~ wN

Kalip kumunu hazirlayiniz.

Modele uygun derece secimini yapiniz.

Alt dereceyi plaka lizerine koyunuz.

Modelin yarisini derece igine koyunuz.

Alt dereceyi teknigine uygun olarak kaliplayiniz.
Alt dereceyi ters geviriniz.

Model cevresinde gerekli tamirat varsa yapiniz.
Mala ytizeyini mala ile perdahlayiniz.

Yiizey ayirici madde serpiniz.

. Ust dereceyi alt derece lizerine koyunuz.
11.
12.
13.
14.
15.

Derece kacikligi icin gerekli tedbirleri aliniz.
Uygun yere gidici ve c¢ikici koyunuz.

Ust dereceyi teknigine uygun kaliplayiniz.
Ust dereceye mastar cekiniz.

Kum yiizeyine sis ¢ekiniz.
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16. Gidici ve ¢ikicilari cikariniz.

17. Modelin gevresine firca ile su stiriniz.

18. Modeli takalayarak ¢ikariniz.

19. Gerekli yolluk sistemi baglantilarini yapiniz.

20. Kalip icerisine hava tutarak gereksiz kum taneleri kalmamasina 6zen gdsteriniz.
21. Kalibi teknigine uygun olarak kapatiniz.

22. Agrrlik yikleyerek kalibi dékiime hazirlayiniz.

23. Yapilan calismayi degerlendiriimek lzere 6gretmeninize gosteriniz.

ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih S 10 [ 10 | 30 ] s [ - [ 10 | 100 [ DOKULMEDI
..... ;o &l s 15 20 20 20 10 100 DOKULDU
Saati... Saati.. = i;‘ =
— — E o | ¢ E = = =
OGRENCININ = 2 = |5 E 5
Adi ve Soyad : ol I = _ Sl 2RI ; =
Sinifi : El>:2 | 25|88 x| 0E|®d | ¢ =< e =
Numarasi : S|l |8 522 € § g z 2 N
OGRETMEN 222 ||| 22|25 & = o K
Adi ve Soyadi 3!
Imza o
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9. OGRENME BIRIMi ADI GRi (ESMER) DOKME DEMIR

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Ergitme Ocaginda Gri Dékme Demir Ergitme

SURE/DERS SAATI: 8

ARAC GEREC
o GOzlik °
- e Eldiven .
Gorsel 9.2: Endiiksiyon ocaginda dékim sicakhgina e Baret .
gelmis sivi metal o Celik uclu ayakkabi .
e Deri 6nlik °
e Endiksiyon ocadi °

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24731

Dokiime hazir kaliplar
Tasima potalari
Temizleme flaksi

Kati metal (Pik)
Posemen

Temiz

Esmer dékme demirin ergitimi genel olarak kupol ocaklarinda ve elektrikli endiiksiyon ocakla-
rinda yapilr. Gri ddkme demir alasim katilastiginda bilesimindeki karbon, kismen veya tamamen
grafit halinde olan dékme demirdir. Kirilmis ylizeyi her zaman isli gri renktedir.

ISLEM BASAMAKLARI
1.  Ergitilecek piki hazirlayiniz.

2. Ergitme ocagini calistirmadan kontrollerini yapiniz.

3. Hazirlanan pik malzemeyi ocagda yukleyiniz.

4. Ocad calistiriniz.

5. Metal ergidikge ilave pik malzemeyi yiikleyiniz.

6. Sivi metal dékim sicakligina ulaginca curruf temizleyici maddeyi eriyik metal ylizeyine ati-
niz (Gorsel 9.2).

7. S metalin clrufunu temizleyiniz.

8. Sivi metali tagima potalarina aliniz.

9.  Sivi metali 6nceden hazirlanan kaliplara dokunuz (Gorsel 9.3).

Gorsel 9.3: Sivi metalin kaliplara dékiilmesi
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10. Ocagi durdurunuz. Ocagi temizleyerek sogumaya birakiniz.
11. Ocak takimlarini yerlerine kaldiriniz.
12. Ocak calistirma ve bakim cizelgesini doldurmayi unutmayiniz.
13. Uygulama yapragi antet kismini doldurunuz ve calismanizin degerlendirilmesi icin 6gret-
meninize basvurunuz.
ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME_KRITERLERI
Tarih Tarih = 10 20 60 10 100
..... /i . OV O &
Saati. Saafi. 5 = 2
= G| @ o =
o — e X > x <
GGRENCININ = 2| o =
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Numaras! - HEEIEE I g a L N
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10. OGRENME BiRIMI

KiMYASAL
ANALIZLER

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=12497
123



KONULAR

1. Sivi metalin sicakhgini dlgme

N

Metal analizi icin 6rnek parca alma

w

Metalin icindeki elementleri belirleme

NELER OGRENECEKSINiz?

1. Sivi metalin sicakligini 6lgmeyi
2. Metal analizi igcin 6rnek parga almay!

3. Metalin icindeki elementleri belirlemeyi
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10. OGRENME BIRIMi ADI KiMYASAL ANALIZLER UYGULAMA

UYGULAMA ADI 1. Sivi Metalin Sicakhigini Olgme SURE/DERS SAATI: 8

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24732

ARAC GEREC

o GOzluk e Pirometre
e Eldiven e Termokopul
o Baret o Pil

e Celik uclu ayakkabi e Sarj makinasi
e Ergitim ocadi e Hazir kalip
e Sivi metal

Gorsel 10.1: Pirometre

GiRis

Metal ve alasimlarin ergime ve dokiim sicakliklari farklidir. istenilen sicaklikta ergitme ve dékiim
yapabilmek icin sivi metal ve alagimin sicakhigini bilmek gerekir. Metal ve alagimlarin sicakliklarini
bilmek icin pirometre adi verilen cihazlar kullanilir (Gérsel 10.1).

ISLEM BASAMAKLARI

1. Cihazi kullanmadan 6nce 12 saat sarj ediniz.

Bogumlu kismi asagida olacak sekilde termokopulu pirometrenin ucuna yerlestiriniz.
Cihaz lizerindeki anahtari “IMM” konumuna getiriniz.

Cihazi agmak icin soldaki anahtari “ON" konumuna getiriniz. Gostergelere dikkat ediniz.
Yesil gosterge lambasi yandi ise cihaz kullanima hazir demektir.
Cihaz acik olarak 1 dakika bekletiniz.

Termokopul ucundaki bogumu ge¢meden 5 cm kadar sivi metale daldiriniz (Gorsel 10.2).

Nounhs~wN

Gorsel 10.2: Termokopul
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Sari lamba yandi ise sicaklik dl¢imi baslamistir.

9. Olciim siiresi 3-6 saniyedir.
10. Kirmizi lamba yandiginda dlctim sonuglanmis demektir.
11. Termokopulu sivi metalin icinden ¢ikariniz.
12. Dijital géstergeden sivi metalin sicakligini okuyunuz.
13. Anahtar “OFF” konumuna getirip cihazi kapatiniz.
14. Sonuglari, degerlendirilmesi icin 6gretmeninizle paylasiniz.
ISE BASLAMA isi BITIRME | DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih = 10 20 60 10 100
..... /i . OV O &
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10. 6GRENME BIRIMi ADI

KiMYASAL ANALIZLER

UYGULAMA

UYGULAMA ADI 2. Metal Analizi icin Ornek Parca Alma

SURE/DERS SAATI: 8

Gorsel 10.3: Numune kokil kalip

ARAC GEREC

o GOzluk

e Eldiven

e Baret

e Celik uclu ayakkabi

e Kokil kalip (Gorsel 10.3)
e Pirometre

[=] :5'.;-_-. ;

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=24734

Egitme ocadi
Sivi metal
Taslama cihazi
Zimpara tasl
Numune parca
Kepce

Dokiim endustrisinde kullanilan metal ve alasimlarin kimyasal bilesimlerini 6grenmek icin yapilan
uygulamalara kimyasal analiz denir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Enduksiyon ocaginda ergitimi yapilan dékme demirin érnek parcasini hazirlayiniz.

Ornek parcayi cikariniz.

@ NOoOAEWDN

NOT

Metalinize uygun 6rnek parca alma materyalini seginiz.
Kokil kalibi sikica birlegtiriniz.

Sivi metalin sicakligini pirometre ile 6l¢liniz.

Metali kepge ile kokil kaliba dokiiniiz.

Metal katilaginca kalibi aginiz.

Ornek parcayl zimpara cihazinda taglayiniz (Gérsel 10.4).

Ornek parcanin yiizeyinin zimpara cihazinda dikkatlice taslanip cok diizgiin hale getirilmesi
gerekir. Yuzey duzgiin hale gelene kadar islemler tekrarlanabilir.

Gorsel 10.4: Zimpara cihazi ve 6rnek par¢a
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9. Spektrometrede analiz yapiniz.
10. Spektrometreden cikti aliniz.

11. Degerlendirilmesi icin sonuclari 6gretmeninizle paylasiniz.

ISE BASLAMA iSi BITIRME

DEGERLENDIRME KRITERLERI

T
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10. OGRENME BIRIMi ADI KiMYASAL ANALIZLER UYGULAMA

UYGULAMA ADI 3. Metalin icindeki Elementleri Belirleme | SURE/DERS SAATI: 8

(Spektrometre Analiz Cihazi ile Olciim Yapma)

/

ARAC GEREC

e Spektrometre
e Argon gazi

e Bilgisayar

e Analiz programi
e Numune

e Yazic

Gorsel 10.5: Spektrometre
GIRIS
Herhangi bir alasimin icermekte oldugu elementlerin ylizde miktarlarini dlgmeye yarayan, bilgi-
sayar destekli bir yazilimla calisan cihaza spektrometre denir (Gorsel 10.5).

Farkl tip spektrometrelerle; kirli su, mineraller, yiyecekler vb. maddelerin analizleri de yapilir.
Ayrica molekiiler biyolojide DNA testlerinin yapilmasinda da spektrometreler kullanilmaktadir.

ISLEM BASAMAKLARI

1. Cihaza 6nce enerji (cihaz arkasindaki kirmizi digme) veriniz.
2. Cihaz arkasindaki siyah vakum vanasini aginiz.

ACIKLAMA '

Once sonuna kadar agip sonra ceyrek tur geri geviriniz.

3. Cihazin yan tarafindaki kapagi acip kolu kaldiriniz.
4. Kolu kaldirirken mekanik kilidi aginiz. Tup tzerinden argon vanasini aginiz.

NOT

Ceyrek tur geri ileri cevirerek normal basing 3 - 3,5 bar arasinda ayarlanmalidir.

5. Bilgisayari aciniz ve spektrometre programini ¢alistiriniz. Sifreyi giriniz.
6. Program acilinca F2 analysisten malzeme tirind belirleyiniz.
7. Numuneyi yanma odasinin Ustline koyunuz ve klipsi bastiriniz.

NOT '

Numune yanma odasini kapatacak sekilde konulmalidir.
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8. Programdan spark / yakma ikonuna basarak
yakma iglemini baslatiniz.

Ekranda degerler 20 saniye sonra gorulecektir.
10. Yakma islemini ¢ kez numunenin degisik nokta-
larindan tekrarlayiniz (Gérsel 10.6).

11. Cihazi kapatmak icin kapadi acarak sol yan taraf-
taki emniyet kolunu asagi indiriniz.

NOT .

Program degderlerin ortalamasini alacaktir. Averaj
ortalamasinda sonucu izleyiniz.

Gorsel 10.6: Yanmis numune

Her numunenin yakma isleminden sonra yanma odasindaki elektrotun ucu tel firca ile
temizlenir (Kesinlikle basingli hava tutulmaz.). Farkli metallerin analizi yapilacaksa yakma

odasi aclilip icerdeki partikdiller iyice temizlenir.
Cihaz uzun sire kullaniimayacaksa (vakum pompasi harig) komple kapatiimalidir.

12. Ekrandaki programdan cikiniz, “exit” den ¢ikiniz ve bilgisayari kapatiniz.
13. Vakum vanasini (siyah) kapatiniz. Tup lzerindeki argon vanasini kapatiniz.

ONEMLI J’
Yesil argon ayar diigmesi ile oynamayiniz. Vakum pompasini kesinlikle kapatmayiniz, enerji-

yi kesmeyiniz.

ISE BASLAMA ISI BITIRME - DEGERLENDIRME KRITERLERI
Tarih Tarih TCU 10 20 60 10 100
s |
..... [oid . wd id o
Saati. Saafi. 5 = 2
1 5| S ¢ Z z
OGRENCININ = I w S
Adi ve Soyadi : | <] 2 > ; g
Sinifi : El>= | 25| = c < c =
Numaras| : =2 IS I CI=A g g = g N
OGRETMEN eS| 2ef| = N 2 & >
Adi ve Soyadi 3!
Imza o

130 ATOLYE DOKUM



10. OGRENME BIRIMi ADI

KiMYASAL ANALIZLER UYGULAMA

UYGULAMA ADI

4. Metalin icindeki Elementleri Belirleme SURE/DERS SAATI: 8
(Quik-Cop (kuik-kap) ile Olciim Yapma)

@ NO O RwDdD =

Sivi metal sicakhgi / Sivilagsma sicakligi

Karbon esdegerligi / Doymusluk derecesi

% Silisyum / Asiri soguma
Olciime hazir

Olgiim yapiliyor

% Silisyum ayarlama faktori
Olciim tamam

Yazici

Katilasma sicakhgi

. Toplam karbon / % Kiiresellik

. Program gostergesi

. Daldirma termokopulla 6l¢iim sicakhg
. Analiz segme

. Acma- Kapama anahtari

1 2

ARAC GEREC

Quik-Cup ( kuik kap) analiz cihazi
Quik-Cup potasi

Ergimis dokme demir

Yazicl

GiRiS

Gorsel 10.7: Karbon-silisyum analiz cihazi

Quik-Cup (karbon silisyum analiz cihazi) ile demir alagimlarindaki karbon, silisyum miktarlarinin
analizi yapilabilir. Yazicidan analiz raporlari yazdirilabilir (Gorsel 10.7).

ISLEM BASAMAKLARI

1.
2.

3.

Cihazin fisini toprakli prize takiniz. “ON" diigmesi ile acip 12 saat sarj ediniz.

Quik-Cup potasi ile cihaz arasindaki baglantiyi saglamak icin kablo fisini “input”girisine

takiniz.

Quik-Cup analiz cihazinda; karbon es degerini (CEL) ya da doymusluk derecesinden (Sc)

birini secerek ayarlayiniz.

Rulo halindeki termal kagidi yaziciya takiniz.
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Pik veya hurdanin fosfor miktarini 6greniniz.
Sonucu cihaz panosunda ki silisyum diizenleme [si-correctin (si korekt)] kismina giriniz.

Siyah anahtarla giin ¢izgisine giriniz.

@ No wu

Haftanin hangi giiniiyse yaziniz (Or. 02- Sali gibi).
9. Siyah anahtari aya ceviriniz. Hangi ayda isek yaziniz (Or. 07-Temmuz gibi).
10. Siyah anahtari yila geviriniz. Yili yaziniz (Or. 2020 gibi).

11. Siyah anahtar ile saat kismina cevirip saat kag ise yaziniz (Or. 14 gibi).

12. Siyah anahtari dakika konumuna cevirip dakikayi yaziniz (Or. 52 gibi).

13. Siyah anahtari “Print"konumuna getiriniz.

14. Quick-Cup potacigini stantdaki yuvasina oturtunuz.
15. Ocaktaki sivi metalin sicakligini pirometre ile 6l¢liniiz.

ACIKLAMA ’

Kabloya dékiilmemesine 6zen gosteriniz. Cihaz analize
gecer, sari 6lclim cihazi yanar. Kirmizi digme, analiz tamam-
lama sinyali, yaninca islem bitmis demektir.

16. Sivi metali kepge ile potaciga dékiiniz.
17. Potacidi doldurunuz (Gérsel 10.8).
18. Sivi metalin analiz ¢iktisini aliniz.

Gorsel 10.8: Quick-Cup potacidi

19. Uygulama yapradi antet kismini doldurunuz ve 6gretme-
ninize calismanizin degerlendirilmesi icin basvurunuz.

ISE BASLAMA iSi BITIRME DEGERLENDIRME KRITERLERI

T
Tarih Tarih TCU 10 20 60 10 100
s |
..... [oid . wd id o
Saati......... Saat:.......... 5 % g
S E c| s N Z
GGRENCININ il %] o =
Adi ve Soyadi : ol « | E . - g
Sinifi : El > % g 5 a < < e =
Numaras| : Tl 3| 0m 5 E a g N
T 5 m @ 0] < ] o ] o
OGRETMEN o[- = o w N — o >
Adi ve Soyad son
Imza =

132 ATOLYE DOKUM



acik besleyici
aci olcer

agirlik
akicilik
alagim

alt derece
ana derece
anemometre
astar

astar kumu

ates kili (samot)

bara
besleyici

bicak agzi
bombe
boynuz yolluk
bronz

brilor

buji

bust
bilesik

ceket
curuf

curuf alma
curufluk

capak

TERIMLER SOZLUGU
A

: Ust derece lizerinden goriilen besleyici.
: Aciyi derece cinsinden dlgmek icin kullandigimiz alet.

: Doklm aninda, sivi metal basincinin Ustteki dereceyi kaldirmamasi icin

konan, metalden yapilmis kiitle.

: 1.Swvi metalin kalip icinde ilerleme hizi.

2.Kalip kumunun model ve maca sandiginda u¢ noktalara ulasma 6zelligi.

. En az biri metal olmak Uzere iki veya daha ¢cok elementin bir arada ergitil-

mesi ile elde edilen bilesim.

: Kum kalibin alt kismini igcine alan gerceve.

: Kum kalibin mala yiizeyine gore hazirlanmis yarim kalibi.

: Riizgar/hava hizini dlgen alettir.

: Sivi metal tasima potalarinin veya ergitme ocaklarinin i¢ 6rgiisi.
: Model yiizeyini 6rten yenilenmis, elenmis kalip kumu.

: Ince taneli yesil renkli volkanik tiiflerin iist kisimlarinda mercekler halinde

meydana gelmis cevherdir.

: Dokiimciiliikte ocak, pota vs.ye miidahale etmeye yarayan kalin demir

cubuk.

: Dokiim parcada ¢okiintiiyli 6nlemek icin uygun yerlere yerlestirilen, dékim

sirasinda sivi metal ile dolan depolar.

: Yolluk sisteminde kesiti bicak agzina benzeyen meme sekli.
: Ice veya disa dogru yuvarlak cikinti.

: Sekli boynuza benzeyen yolluk sekli.

: Bakir, kalay alagimi.

: Sivi veya gaz yakiti yakmak icin kullanilan mekanizma.

: Yanma odasindaki yakit ve hava karisimini kivileim cikararak atesleyen

parcadir.

: Insanin omuz hizasindan, bas kismi benzer heykeli.

: Iki ya da daha fazla cinste atomun bir araya gelerek olusturdugu saf mo-

dellere denir.

c.¢

: Dokiim sirasinda, aralarindan sivi metal kacisini engellemek icin konik ¢ik-

ma derecelere takilan metalden yapilmis cerceve.

: Metal ve alagsimlarin ergitilmesi sirsinda tizerinde toplanan, metal olmayan

atik madde.

: Ocak veya pota icindeki sivi metalin clirufunun temizlenme islemi.
: Yolluk sisteminin yatay kanali.

: Dokiilmis parcanin mala hizasinda bulunan ince metal parcalari.
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capak kesme

cekme
cekme payi
celik

cikici

¢ikma derece

¢okintl

davlumbaz
derece

derece (kalip)
bozma

derece bdlmesi
(travers)

derece kulagi
derece pimi
dis ¢okiinti
dis sogutucu
divizér puntasi

dokme demir

dokim kumu

diiz tokmak

egreti parca

eksik dokim

el tokmagi
elek
endiiksiyon
ocagi
ergitme

et payi
elevatér

element
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: Sivi metalin dereceler arasindan kacisini engellemek icin kalip yilizeyinden

yirtarak kum kaldirmak.

Katilasma esnasinda olusan hacimsel daralma, biiziilme.

Hacimsel kiiclilmeyi karsilamak icin modele verilen paya (fazlalik) denir.
Bilesiminde %1,7'ye kadar karbon bulunan demir karbon alagimi.
Kaliptaki gazlarin ¢cikmasi icin Ust dereceye acilan kanallar.

Kaliplar hazirlandiktan sonra gikarilabilen derece.

Dokiim parcada metalin cekmesi ile meydana gelen bosluklar.

D
Ergitme sirasinda ocak gazlarini toplayan sistem (havalandirma).
Kum kalip yapiminda kumun sikistiriimasini saglayan cerceve.

Kaliplarin sarsak elekte dagitiimasi, parcalarin kumdan ayrilmasi.
Derece gergevesini birbirine baglayan bélme.

Derecenin pim takilan ek parcasi.

Derecelerin birbirlerine hassasiyetle yerlesmesini saglayan celik mil.
Dokim parcalarin dis ylizeylerinde olusan ¢okiinti.

Modelin dis kenarlarina konulan celik parcalar.

Makine pargasi.

Bilesiminde % 2- 4,5 karbon,% 2,5-3,5 silisyum bulunan demir-karbon-silisyum
alagimidir.

Kalip yapimina elverisli ve 1siya dayanikl bir kum tird.
Derecede kumun Ust yiizeyini diizlestiren tokmak
E

Model tizerine yapilan ¢ikarilabilir parca.

: Sivi metalin yetmemesi veya eksik kalmasi nedeniyle kaliptaki seklini tamam-

layamamis dokiim parca.
Kumu elle sikistirmaya yarayan takmak, kiciik alet.
ince kum elemeye yarayan arag.

Dékme demir, gelik ve bakir alagimlarinin ergitildigi, bobine alternatif akim
verildiginde devresini ocak icindeki sarjla tamamlayan ergitme ocagi.

Metal ve alagimlarin yiiksek isi ile kati halden sivi hale gecirilmesi.

Parcanin kalinlik dlcusu.

¢ Agirlik kaldirma araci, yiik asansérudur.

: Ayni cins atomlardan olusan, fiziksel ya da kimyasal yollarla kendinden daha

basit ve farkli maddelere ayrilamayan saf maddelere element denir.

F



fazla taglama
feder

firkete

flaks

fleks
florur

forsa

gaz boslugu

gaz gegirgenligi
gegcirgenlik
gereg

gidici

gémme pim

grafit

grandl

hava kanali
havali tokmak
havsa
helezonik

heterojen

homojen

ic cokintl

ic gerilme

ic sogutucu
ince dilimli parga

iskelet

Dokiim parganin ¢apaklarinin temizlenmesi esnasinda tasin, parganin orijinal
formunu bozacak sekilde parcaya girmesi.

1. Derece icinde kumu tasiyici kafes veya benzer tutucu.
2. Takviye, destek.

Modelin derin kisimlarinda kalip kumunu tutmak icin kullanilan “U” seklindeki
celik tel.

Metal ve alagsimlarin ergitilmesi sirasinda kullanilan yiizey 6rtiicii veya sivi
metali temizleyen maddeler.

Kesme ya da zimpara tasi makinesi.

: Aliminyum alagimlarinin ergitilmesi sirasinda kullanilan madde.

Dokim sirasinda mala ylizeyinden sivi metalin disari sizmasi.

G

: Sivi metalin kalibi doldurmasindan sonra sivi metali terk etmeyen gazlarin

dokiim parca icinde biraktigr bosluklar.
Dokim kumunun gaz gegirme yetenedgi.
Kalip kumunun veya maganin birim zamanda gecirdigi gaz, hava miktari.

Malzeme, materyal.

: Yolluk sisteminin diisey kanal.

Mala yiizeyinde kalip kumuna gémdilen pim.

Karbonun kristallesmis sekli, toz halinde ylizey ayirici olarak, sivi halde kalip
boyasi olarak kullanilir.

Dokiim parca temizlemede kullanilan celik bilyedir.

H
Macalarin icine acilan kanal.

Hava basinci ile calisan tokmak.

: Yolluk sisteminin dékim agzi.

Programlanabilir mantiksal denetleyici.

Bir karisimda, karisimin icine katilan maddelerin esit sekilde dagilmamasidir.

Bir karisimda katilan maddelerin esit sekilde dagiliminin saglanmasidir.

i
Dokiim parcanin i¢ kisminda olan ¢okiintd.

Dokiim parcada ince kesitlerle kalin kesitlerin farkli zamanlarda sogumasin-
dan dolayi olusan gerginlik.

Parcanin icine konan, ayni alagsimdan olan metal.

¢ Aralari 1zgara seklinde bosluklu parca.

Macalarin igine saglamlastirmak icin konan celik tel veya demir parca.
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iskence

izabe

kagikhk

kademeli yolluk
kalip

kalp althg:
kalip gazlar

kalip kumu
kaliplama
kaliplama plakasi

kama yolluk

kapak derece

karigim

kasikli ispatiil
katilagma
kavis

kaynak yolluk
kelepce

kil

kirec tasi
kokil kalip
koller

kémdr tozu
koplik model
koér besleyici
kulak

kum havalandi-
rici

kum kanca
kumlama
kumpas
kuvars
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: Maca sandiklarinin sikistirilmasini saglayan aygit.

: Cevherin dogadan cikartilarak islenmesi.

K

: Kalip kapatilirken tam eksende kapatilmamasi nedeniyle dékiim parcada

meydana gelen 6lcii bozuklugu.

: Merdiven seklinde verilen yolluk.
: Model parganin kumda olusturdugu ve sivi metalin doldurdugu bosluk.
: Kalibin altina konan plaka.

: Kalip boslugundaki hava, kumdaki yanici maddelerin dumani ve su buhari

karigimi.

: Kalip yapmaya elverisli dékiim kumu.
: Kalip yapma islemi.
: Uzerinde kalip yapilan plaka.

. Ince pargalarin dékiimiinde dogrudan dogruya modelin {izerine konulan bir

yolluk sistemi.

: Kaliplamada iist derece olarak kullanilan tek derece.

: Birden fazla maddenin kimyasal 6zellikleri degismeyecek sekilde bir araya

gelmesiyle olusan madde toplulugudur.

Bir ucu diiz, diger ucu kasik biciminde olan el takimi.

: Sivi durumdan kati hale gecis.

¢ Bir egrinin sinirli bir kismi, egimli yiizey.

: Modelin altindan verilen kalindan inceye giden yolluk.
: Dokim sirasinda dereceleri birbirine baglayan aygut.

: Kum tanelerini baglayan madde, altiminyum silikat.

: Kalsiyum karbonat.

¢ Metal alagimlarindan yapilan kalip.

: Kalip kumu hazirlamaya yarayan makine.

: Tas kémiirl tozu.

¢ Kil birakmayan maddelerden yapilan model.

: Kalip icinde kalan besleyici.

: Dereceleri el ile veya ving ile tutarak kaldirmaya yarayan parca.

: Yiksek hizli bir savurucu vasitasiyla kalip kumunun topaklarinin kirilarak hava-

landirilma, homojenlestirilme sistemi.

: Kalip igerisine diisen kumlari almaya yarayan el takimi.
¢ Celik bilye pliskirterek dokiim parca ylizeyini temizleme makinesi.
: Uzunluk, kalinlk, cap, derinlik degerlerini hassas Slcen alet.

: Kristallesmis silis.



maca
maca basi

maca destegi
(sport)

maca sandigi
mala

mala hizasi

mala ylizeyi

mala yuzeyi
ayirici

mask
mastar
mastar cekme

mekanik

meme
meydan kumu

model

model ¢ikarma
vidasi

model konikligi
mont alma
modifikasyon

nem

ocak harci
oksit

orta derece

otomatik tokmak :

otektik
otektoid

M,N
Dokim parcalarinin bos cikmasi istenilen kisimlarina konulan kum kditlesi.
Macanin kaliba temas ettigi kisimlar.

Macayi desteklemek icin kalip ile maca arasina konan metal parca.

Macalarin yapildigi metal veya agag kutu.
Kalibin diiz yiizeylerini perdahlamaya yarayan el takimi.

Model Gzerinde alt derece ile Ust dereceyi ayiran ¢izgi. Model lizerinde mala
ylizeyini ortaya cikaran c¢izgi.

iki dereceyi birbirinden ayiran genis yiizey.

Kalip hazirlanirken mala ylizeyinde yapismayi 6nleyen kuru madde (silis tozu,
grafit, talk pudrasi).

insanin yiiz kisminin modeli
Mala ylizeyi ve derece lzerindeki fazla kumu siyiran bir takim.
Derece ylizeyinin diizeltilmesi, siyrilmasi.

Kuvvetlerin etkisi altindaki cisimlerin hareketli ve duragan haéllerini inceleyen

bilim dalidir.

¢ Yolluk sisteminin kalip bosluguna baglanan kismi.

Dolgu kumu (kalibin modelden uzak kisimlarini olusturan dékiim kumu).

Dokiimii istenen parcanin kaliplamada kullanildigr cesitli gereclerden yapilmig
benzeri.

: Takalanan modelin kumdan cikarilmasinda kullanilan vidali, ¢elik cubuk.

Modelin kaliptan gikabilmesi icin yan yiizeylere verilen egim.
Mala ytizeyi belli olmayan parcalara derece ylizeyi belirleme islemi.
Metalurjide tane inceltme veya islah etme islemidir.

Kumdaki su.

o

: Ocak icinin astarlanmasinda ve &rilmesinde kullanilan karigim.

Elementlerin reaksiyona girerek yanmasi sonucu olugsan madde.

¢ Alt ve Ust derece arasinda kalan derece (Ambar derece).

Basingh hava veya elektrikle calisan tokmak.

5

Erimenin oldugu en disiik sicaklik ve bilesim noktasidir.

: Otektoid kati fazinin, sogurken &tektoid sicakliginda déniisiip ayri bilesimli iki

kati faz olusturmasina yol acan tersinir tepkime.
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paralel
parcali model

pas

perdahlama
pik

piring
pirometre

plak model
pleyt

polisaj
posemen
pota

pota ocagdi

pres dokim

plrmiiz muslugu

reaksiyon
recine

refrakter

sabit derece
sarsak

seperator

seri
sizma
silis

sogutucu

spatula (ispatdil)

steteskop

surgu
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P. R

: Sonsuza kadar kesismeyen iki dogru pargasi.

Mala yiizeyinden parcalara ayrilan model.

Demir elementinin hava ve su ile reaksiyona girerek yanmasi sonucu olusan
oksit.

Diizgiinlestirme, parlatma.
Dokme demir kiilge.

Bakir- cinko alagimi.

: Yuksek sicaklik dlgme aygiti.
: Seri Uiretim icin modellerin bir plaka lzerine baglandigi sistem.

: Genel olarak “plaka, levha” gibi diiz zeminli nesneleri ifade etmek amaciyla

kullanilir.

Parlatma.

: Sapl elle taginabilen dokim potasi.

Metal ve alasimlarin ergitildigi veya tasindigi yiiksek isiya dayanikh kap.

Demir olmayan metal ve alasimlarin ergitildigi ocak. Metali grafit pota icinde
ergiten ocak.

Basin¢h dokim.

: Tetigine basildiginda musluk kismindan gigli ve kesintisiz alev ¢ikartan, farkl

buyiukliiklerde ve etkinlikte tiim isi tabancalarini kapsayan bir Grin.
Elementlerin atomlarinin tepkimeye girmesi.

Bitkilerden elde edilen akiskan yag.

: Yuksek isiya dayanikli malzeme, isi yaliticisi.

S
Kalibin yapildigi andan dokiildiigi ana kadar kalibi tutan derece.

: Titresimli kalip bozma makinesi.

¢ Celik bilyelerin karisimdaki blyukliglni ve yabanci maddelerin karisimdan

uzaklastirilmasini kontrol eder.

: Sturekli ayni sekilde yapilan.

¢ Genellikle, kalibin sivi metal ile dolmasindan sonra sivi metalin derecelerin

arasindan disari akmasi olay1 (Dokiim hatasi).

¢ Silisyum oksidi.

Dengeli sogumayi saglamak icin kaliplarin kalin kisimlarina konulan metal
parga.

Kalip ylizeylerini (bozuk taraflarini) dlizeltmek icin kullanilan, kasigr andiran el
aleti.

 Vicut icindeki sesleri dinlemeye yarayan tibbi bir cihazdir.

Derecelerin birbirlerine baglanmasini saglayan konik parca.



sismografi

samot

sis

takalama demiri
takalamak
takviyeler

talk pudrasi
tamburlama

tampon yapmak

teget

teget meme
temiz

temiz almak
tokmak
topuk

travers

Ust derece

utu kanca

vana
ventil

ving sapi (mapa)

yan besleyici
yerde kaliplama

yigma derecede
kaliplama

Deprem sarsintilarini dlgmeye yarayan alet.
$
Pisirilmis, 1siya dayanikh kil.
Hava kanali agmaya yarayan sivri uclu celik takim.
T
Modeli kumdan siyirmak icin kullanilan sivri demir.
Kum icinde sikismis modele vurarak yerinden oynatmak.

Modeli saglamlastirmak icin konan destekler.

: Yiizey ayirici madde, magnezyum silikat.

Dékiim parcalarin tamburda temizlenmesi islemi.

¢ Cikma dereceyle yapilan kaliplarin etrafini ve aralarini kumla sikistirma islemi.

Dairesel sekiller ile dogrunun kesisimi

Dairesel parcalara teget baglanan meme.

: Curufu temizlemek igin kullanilan demir veya celik el aleti.

: Curuf almak icin kullanilan terim.

Kumu sikistirmaya yarayan el takimi.
Yolluk sisteminde gidicinin dip kismindaki oyuk.
Derece bdlmeleri.
g
Kalibin Ust kismini icine alan derece.

Kalip tamirinde el ve ispatiil girmeyen bolgeleri tamir edebilen “L” seklinde
el aleti.

\
Boru icindeki akigskanlarin akimini kontrol eden aygit.
Hava akimini kontrol eden kapakgik.
Derecelerin vince asilmasina uygun sap.
Y
Kaliplamada yana konulan besleyici.
Kaliplarin dékiim atdlyesi zemininde kaliplanmasi.

Dereceleri st Uste yigarak kaliplama yapma islemi.
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