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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda yiizen al sancak;
S6nmeden yurdumun Ustlinde tiiten en son ocak.

O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Gatma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hil&l!

Kahraman irkima bir gul! Ne bu siddet, bu cel&l?

Sana olmaz dokilen kanlarimiz sonra helal.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istikl&l.

Ben ezelden beridir hir yasacim, hiir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi cigner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin & &kim sarmigsa celik zirhli duvar,
Benim iman dolu gégsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir imanm bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma algaklar: ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi glnler Hakk'in;

Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tan:
DusUn altindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan:
Verme, diinyalar: alsan dabu cennet vatan.

Kim bu cennet vatamn ugruna olmaz ki feda?
Suheda figkiracak toprag: siksan, stihedal
Céani, canéni, biitiin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatammmdan beni diinyada clida.

Ruhumun senden 1l8hi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gdgstine némahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-
Ebedi yurdumun Ustiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her cerihamdan 11ahi, bosanip kanli yasim,
Figkirir ruh-1 mcerret gibi yerden na’ sim;

O zaman yukselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl hil&l!
Olsun artik dékdlen kanlarimin hepsi heldl.
Ebediyyen sanayok, irkimayok izmihl&l;
Hakkidir hir yasamis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk' a tapan milletimin istikl&l!

Mehmet Akif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Tirk gengligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Turk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve hérici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine disersen, vazifeye atilmak igin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini dustinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢ok
namusait bir mahiyette tezahtr edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, butin dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin mimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin btln kaleleri zapt edilmis, butun
tersanelerine girilmis, bitin ordular: dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Butlin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak Uzere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hatta hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
maustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret icinde
harap ve bitap dismus olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atattirk
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DERS MATERYALININ TANITIMI

r Ogrenme biriminin kapagini gosterir. Konu bagligini gosterir.

Ogrenme
biriminin konularina
uygun gorselleri gésterir.

Gorselle ilgili
bilgileri gésterir.

“MERAKLISINA” béliimleri, Konuyla ilgili aragtirilacak
konularla ilgili dikkat ¢ekici unsurlari “ARASTIRIYORUM”
bilgileri icerir. sembolii gosterir.
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Uygulama
faaliyetinde bulunan
karekodlar, telefon kamerasi
__\yardimi ile ilgili video, ses ve
animasyona ulastirir.

Karekodun yaninda Konu sonlarinda yapilacak
yer alan web adresi, ilgili faaliyetleri,

uygulamayi gosterir. “UYGULAMA”
bashg altinda gosterir.

“NOT” sembolii, konu ve
uygulamalarla ilgili onemli
bilgileri gosterir.

Uygulama faaliyetlerinde yer
alan “islem Basamaklari”ni
gosterir.

Uygulamalarin sonunda
yer alan
“Kontrol Listesi”ni ve
“Blgiitler”i gosterir.

“Gorsel Kaynakgasi” altinda
bulunan karekod ve web adresi
“Gorsel ve Sekil Kaynakgasi”’na

ulagtirir.

“Bu ders materyalinde uluslararasi 6l¢ii birimleri esas alinmigtir.”
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NELER OGRENECEKSINiz?

Giysi icin gerekli 6lguleri hazirlama

6-12 Yas temel beden kalibi gizimi

6-12 Yas model uygulamali elbise kalibi ¢izimi
6-12 Yas model uygulamali elbise sablonunu hazirlama
6-12 Yas model uygulamali elbise ana ve yardimci malzeme
hesabi yapma

6-12 Yas elbise kesimi yapma

6-12 Yas elbise dikimi yapma

6-12 Yas elbise son utii ve son kontrolii yapma

TEMEL KAVRAMLAR

Biizgii, pervaz, roba

HAZIRLIK CALISMASI

Cocuk giysi segciminde goz oniinde bulundurulmasi gereken faktérler nelerdir?

5-12 YAS

r'l r)'Jf‘r'
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1. OGRENME BiRiMi

1. 6-12 YAS ELBIiSE URETIMi

Cocuk giyimi, cocugun iklim sartlarina uygunlugunu saglayan, estetik gériinimunin yani
sira ¢cocugun viicut hareketlerine gore sekil alabilen, biylimesine fiziksel ve psikolojik olarak
olumlu yénde etki eden giysilerin timudir (Gorsel 1.1).

Cocuk elbiseleri, uzun yillar aile bireyleri ya da terziler tarafindan dikilmistir. Model segiminde,
cogunlukla bilyuklerin kiyafetlerine benzer modeller tercih edilmistir. Toplu Giretime 1870’li
yillarda baslanmis olup 1920’lerden itibaren ¢cocuklara 6zel tasarimlar yapilmis ve zamanla tretim
miktari artirilmistir. Glinimuzde yetiskin giyiminde oldugu gibi cocuk giyiminde de akimlar
belirlenmekte ve bircok hazir giyim firmasi, cocuklara yonelik ayri koleksiyon hazirlanmaktadir.

Cocuk giysilerinin seciminde gbz 6niinde bulundurulmasi gereken baslica faktorler; yas, viicuda
uygunluk, kumas o6zelligi, model 6zelligi, hareket rahatlg ve renktir.

Gorsel 1.1: 6-12 yas kiz ve erkek gocuklari

1.1. GiYSI iCIN GEREKLI OLGULER

Giyimde 6l¢ciilendirme, tiretim faaliyetinin ilk basamagidir. iyi bir giysi Giretmek icin giysi kali-
binin iyi olmasi gerekirken iyi bir kalip i¢in dogru 6l¢li almak en 6nemli faktorddr.

1.1.1. Beden Uzerinden Gerekli Olgiilerin Alinmasi

Cocugun dogumdan itibaren gelisim gostermeye baslayan boy, kilo, yapisal genislik gibi anatomik
farkhliklari, giysi secimini blylik oranda etkilemektedir. Fiziksel hareketliligin fazla oldugu 6-12
yas araligini kapsayan donemde cocugun bedensel gelisimi, ilk yillarda yavasken son yillarda
hizli bir sekilde seyreder. Boy ve agirlik, 6zellikle 9 yasindan sonra artar. Bu donemde kol ve
bacaklarin bliyiimesi, gévdeye oranla daha hizlidir. Beden lizerinden dogru sekilde alinacak
temel 6lcller ve bu olglilerden elde edilecek yardimci 6lciler, hazirlanan giysinin ¢cocugun
bedenine tam uyumunu saglar.
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6-12 YAS ELBISE URETIMi

e N (Y N S —

Beden Uzerinden Olgii Alma islemleri
1. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Prova mankeni, kagit, kalem, silgi, mezura.

islem Basamaklari
» Basin en Ust kismindan topuklara kadar bitin boy 6lglstini mezura ile aliniz (1).

GOgsiin en genis yerinden mezura ile yere paralel sekilde 6n genislik 6l¢lsiinG aliniz (2).
Belin en dar yerinden bel genisligi 6l¢lisini aliniz (3).

Kalcanin en genis yerinden mezura ile kalga genisligi olclstini aliniz (4).

On omuzdan bele kadar olan &n uzunluk &l¢iisiinii aliniz (5).

Kol hafif bukill iken omuz basindan el bilegine kadar kol uzunlugunu 6lctiniz (6).
Boynun bitis yerinden omuz basina kadar omuz genisligini l¢tiiniz (7).

Ayak tabanindan aga kadar i¢ bacak ol¢lstni aliniz (8).

Kolun en genis yerinden pazi ¢evresini l¢iintz (9).

Arka yaka ortasindan bele kadar olan arka uzunluk 6l¢iisiind aliniz (10).

Sirtin en genis yerinden yere paralel olarak arka genislik 6l¢isinG belirleyiniz (11).

YV VV VY VY Y VY VY VY VYY

Bel cizgisinden ayak tabanina kadar yan boy o6l¢lsind aliniz (12) (Sekil 1.1).

12

Sekil 1.1: Beden (izerinden 6l¢l alma

Dikkat Edilecek Noktalar
» Genislik 6lc¢tleri alinirken mezuranin yere paralel olmasina dikkat ediniz.

» Olgiim yapilirken mezura, ¢ok bol ya da ¢ok gergin olmamalidir.
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1. OGRENME BiRiMi

1.1.2. Standart Olgii Tablosunu Kullanma

Giysi beden gruplari boy uzunluguna, genislik 6lcilerine ve yasa gore farklihk géstermekte-
dir. Hazir giyim endistrisinde ¢cocuk giysi bedenleri, cogunlukla boy uzunlugundan hareketle
gruplandirilir. 6-12 yas arasindaki cocuklarin ortalama boyu 116-152 cm, beden genislikleri
ise 59-77 cm arasindadir.

e ) (Y ———

Standart Olgii Tablosunu Kullanma iglemleri
2. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel.

islem Basamaklari
» Kalibini hazirlayacaginiz bedenin 6élgllerini 6l¢l tablosundan belirleyiniz (Tablo 1.1).

» Tablodan belirleyeceginiz bolluk ilavelerini gerekli dlciilerinize ekleyiniz! (Tablo 1.2).
Tablo 1.1: Cocuk Elbisesi Standart Olgii Tablosu

BOY (cm) 116 122 128 134 140 146 152
YAS 6yas 7yas 8yas 9yas 10yas 1lyas 12yas
Boy Tiim 116 122 128 134 140 146 152
Gogiis Cevresi 59 62 65 68 71 74 77
Bel Cevresi 55 56,5 |58 59,5 |61 63 65
Basen Cevresi 63 66 68 72 75 78,5 82
Arka Uzunluk 27,8 1293 /30,8 32,3 338 |35 36,2
Omuzdan On Uzunluk 30 31 33 34 36 37 38,5
Omuzdan Gogiis Ucu 16 16,6 17,3 18 18,7 20,1 21,5
Arka Ortasi Gogiis Ucu 21,8 22,8 23,8 248 258 268 27,8
Omuzdan Omuza 25,2 26,3 27,4 28,5 29,6 30,8 |32
Omuz Genisligi 8,6 9 9,4 9,8 10,2 10,6 11
Kol Boyu 39,8 42,3 448 47,3 498 |51,8 5338
Pazi (Kol Genisligi) 20 21 21,9 22,9 23,8 24,6 25,4
El Bilek Cevresi 13,2 13,5 13,9 14,2 14,6 15,1 15,5
Oturus Yiiksekligi 195 205 215 225 235 24,2 254
Kalga Dusukltigi 13,5 14,5 15,5 16,5 17,5 18,2 19
Koltuk Genisligi 6,4 6,7 7 7,3 7,6 7,9 8,2
On Genislik 23 24,2 254 26,6 27,8 29,2 30,6
Arka Genislik 23,4 24,5 25,6 26,7 27,8 |29 30,2
Koltuk Derinligi 14,9 15,6 164 | 17,1 17,9 18,3 18,7

1 istanbul Tekstil ve Konfeksiyon ihracatci Birlikleri Egitim Subesi Kalip Hazirlama Birimi (2006). Kalip Ha-
zirlama Kiz Cocuk Giysileri. istanbul.
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6-12 YAS ELBISE URETIMi

/ _ \
Tablo 1.2: 6-12 Yas Temel Beden Kalibinda Kullanilan Bolluk Ilaveleri
ELBISE-BLUZ

Koltuk Derinligi Dar Normal Bol

Arka Yaka 0-0,5

Arka Genislik 0,5-1 1-1,5 1,5-2

Koltuk Genigligi 1 1 1,5-2

On Genislik 0,5-1 1-1,5 1,5-2

Bel Genisligi 1,5-2 2-3 2-4

Kalga Genigsligi 1,5-2 2-3 2-4

Dikkat Edilecek Noktalar
» Olcii tablosundan alinan degerlerin istenen yas grubuna ait oldugundan emin olunuz.

» Bolluk ilavesi isleminde model 6zelliklerini dikkate aliniz.

Yapacaginiz Giysi i¢in Gerekli Olgiilerin Hazirlanmasi calismalari, asagida verilen kontrol listesin-
de yer alan olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dl¢utleri dikkate aliniz.

Galisma ortamini, is saglig ve glivenligi kapsaminda gerekli diizen-

1 lemeleri yaparak hazirladi.

2 Olgileri, Giriine gére dogru bir sekilde belirledi.

3 | Gereken olculeri, beden lizerinde teknige uygun olarak aldi.

4 Olci tablosundan alinmasi gereken dlciileri dogru sekilde belirledi.
5 | Alinan olglleri not etti.

6 Alinan 6lgtlere gerekli bolluk ilavelerini ekledi.

7 Temizlik ve diizene dikkat etti.

8 | Zamani verimli kulland.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

1.2. 6-12 YAS TEMEL BEDEN KALIBI

Cocuk giyiminde 6l¢li alma ve hesaplama islemi dogru yapilirsa viicuda tam uygunluk gosterir.
Bu kaliplar kullanilarak kesilen Griintin dikim islemi de sorunsuz sekilde devam eder.

21
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1. OGRENME BiRiMi

e 3. UYGULAVA N

Kiz Gocuklari igin Temel Beden Kalibi Olgii Alma (8 Yas) islemleri
3. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, mezura.

islem Basamaklari

» Temel beden kalibiicin gerekli 6lglleri, belirlenen yas grubuna uygun manken Gzerin-
den veya standart 6l¢i tablosundan aliniz (Tablo 1.3).

» Yardimci 6lglleri beden Uzerinden veya standart 6lgl tablosundan aliniz (Tablo 1.4).

Dikkat Edilecek Noktalar
» Olciisti alinacak kisinin dik durmasina ézen gésteriniz.
» ki tarafli 6lciilerde (omuz genisligi gibi), sag tarafi 6l¢liniiz.

» Olciimii i¢ giyim Uzerinden yapiniz.

Kiz Gocuklan igin Temel Beden Kalibi Olgiileri (8 Yas)
Tablo 1.3: Temel Beden Kalibi Olciileri

TEMEL OLGULER
Tam Boy 128 cm
Gogiis Cevresi 65 cm
Bel Cevresi 58 cm
Kalga Cevresi 68 cm
Kol Boyu 44,8 cm

Tablo 1.4: Temel Beden Kalibi Olgiileri Yardimci Olgiileri

YARDIMCI OLCULER

Model Boyu
Arka Uzunluk
Arka Yaka

On Uzunluk
Arka Genisligi

Koltuk Genisligi
On Genisligi

Koltuk Derinligi
Omuz Genigsligi

60 cm
30,8 cm
5,25 cm
33cm
12,8 cm
7cm
12,7 cm
16,4 cm
9,4 cm

BOLLUK iLAVESI

2cm

2cm

22

128 cm
65 cm
60 cm
70 cm
44,8 cm

BOLLUK iLAVESI

0,5cm
1cm
1,5cm

1,5cm

0,5cm

KALIP OLCUSU

Y Ya
32,5cm
30cm | 15cm
35cm | 17,5cm

KALIP OLCUSU

5,75 cm
13,8 cm
8,5cm
14,2 cm

9,9cm



6-12 YAS ELBISE URETIMi

Pammmee 4.UYGULAMA

Temel Beden Kalibi Gizim iglemleri (8 Yas)
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Sekil 1.2: 6-12 yas temel beden kalibi

4. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen slirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pellr kagidi, pistole takimi, riga, esel, mezura, ¢izim masasi.

islem Basamaklari

» Kagidin sag kenarina dik bir cizgi ¢iziniz ve baslangi¢ noktasini numaralandiriniz (1).

» 1 noktasindan asagiya dogru eseli kaldirmadan koltuk derinligi, arka uzunluk 6lgls
ve model boyunu isaretleyiniz (2-3-4).
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1. OGRENME BiRiMi

YV V VY VY VY VY VY

Y VY V VY VY VY VY VY YVYY

\ 2 4

vV V VY VY Y

A 4

1-2-3-4 noktalarini sola dogru dik agi yaparak Sekil 1.2’deki gibi giziniz.

2 noktasindan sola dogru arka genislik 6lctslini isaretleyiniz (5).

5 noktasindan yukariya dogru 1 noktasindan gelen cizgi ile kesisen bir dik ¢iziniz (6).
5 noktasindan sola dogru koltuk genisligi % 6l¢lsiini isaretleyiniz (7).

7 noktasini bel cizgisine kadar dik a¢I yapacak sekilde uzatiniz (8).

On ve arka bedeni ayirmak icin 7 noktasindan sola dogru 10 cm isaretleyiniz (7a).
7a noktasini dik aci ile bel ¢izgisine kadar uzatiniz (9).

7a noktasindan sola dogru koltuk genisligi % 6lclslini isaretleyiniz (10). Bu noktayi
dik agi ile yukariya dogru uzatiniz (6n kol yardimci gizgisi).

10 noktasindan sola dogru 6n genislik ol¢lislini isaretleyiniz (11).

Bu noktadan yukariya ve asagiya dogru diz cizgi cizerek 6n orta ¢izgisini olusturunuz.
On orta cizgisinin bel ve etek ucu ile kesistigi noktalari numaralandiriniz (12-13).

12 noktasindan yukariya dogru 6n uzunluk 6lclislini isaretleyiniz (14).

Arka yaka 6lcislinii 1 noktasindan sola dogru isaretleyiniz (15).

15 noktasindan yukariya dogru dik aci ile 2 cm isaretleyiniz (16).

16 ile 1 noktalarini yaka oyuntu formu ile birlestirerek arka yakayi ciziniz.

16 ve 6 noktalarini birlestiriniz ve bu gizgiyi bir miktar disariya dogru uzatiniz.

16 noktasindan baslayarak uzattiginiz cizgi Gizerinde omuz genisligi 6lclisini isaret-
leyiniz (17).

5 ile 6 noktasinin %’sini ¢izgi Gzerinde isaretleyiniz ve bu noktadan disariya dogru
0,5 cm ¢iziniz. (18).

17 noktasindan baslayip 18 noktasindan gecerek 7 noktasinda son bulacak sekilde
arka kol oyuntusunu sekildeki gibi ciziniz.

5 ile 6 noktasi arasini 6l¢linliz. %’Uinl 5 noktasindan yukariya dogru isaretleyerek (19)
kol cizgisi Uzerinde AKB noktanizi belirleyiniz.

19 noktasini bedene paralel sekilde 6n kol yardimci cizgisine kadar uzatiniz (20).

14 noktasindan dik agi ile uzatacaginiz cizgi Gizerinde saga dogru arka yaka o6l¢lislini
isaretleyiniz (21).

14 ile 10 noktalari arasini yardimci gizgi ile birlestiriniz.

14 noktasindan yardimci gizgi lzerinde arka yaka+0,5 cm'yi isaretleyiniz (22).
14 noktasindan asagiya dogru arka yaka+1 cm isaretleyiniz (23).

21-22-23 noktalarini pistole ile birlestirerek 6n yakayi giziniz.

Arka bedende 5-6 noktalari arasindaki mesafeyi dl¢ctinliz. 1 cm eksigini 10 noktasindan
yukariya dogru isaretleyiniz (24).

Eselinizi 21 noktasina yerlestirerek 24 noktasindan gececek sekilde omuz 6l¢listi kadar
ciziniz (25).

25 noktasinda baslayip 20 noktasindan gecerek 7a noktasinda son bulacak sekilde 6n
kol oyuntusunu sekildeki gibi ciziniz.

24
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6-12 YAS ELBISE URETIMi

A 4

10 ile 24 arasindaki mesafenin %’inu 10 noktasindan yukariya dogru isaretleyerek kol
¢izgisi Uzerinde OKB noktasini belirleyiniz.

8 noktasindan sola dogru 1 cm isaretleyiniz (8a).
7-8a noktalarini etek boyuna kadar birlestiriniz (26).
9 noktasindan saga dogru 1 cm isaretleyiniz (9a).
7a-9a noktalarini etek boyuna kadar birlestiriniz (27).

YV VVVYY

26 ve 27 noktalarindan yukariya dogru 1 cm cikarak on ve arka etek ucunu sekildeki
gibi giziniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Yaka ve kol oyuntusu gibi kavisli hatlari gizerken pistole kullaniniz.

» Yardimci gizgileri net olarak belirtiniz.
» Olcii hesaplamalarini dikkatli yapiniz.

» Etek boylarini cizerken 6n ortasindan arka ortasindan dik aci cizerek yan boyla birlestiriniz.

OSMANLIDA KIZ COCUKLARININ GIYIMI MERAKLISINA

Osmanh Devleti, alti yiiz yillik uzun tarihi boyunca bir¢ok farkli toplumu ve kiltiri etkiledigi
gibi kendisi de basta Avrupa olmak Utzere farklh kiltlrlerden etkilenmistir. Ge¢cmisten glini-
miize degisiklikler gosteren Osmanli gocuk kiyafetlerinin 6zelliklerini bilmek, kiltirel aktarim
acisindan son derece 6nemlidir.

Osmanli Devleti’'nde sinirlarin genislemesi ile zaman icerisinde, dnce eyalet, sonrasinda vilayet
sistemine gecilmistir. Farkh vilayetlerde yasayan insanlar, kendi yasam bicimlerini ve giyim kil-
trlerini sirdirmeye devam etmistir.2 Gegmiste yetiskinlerin minyatiir 6rnegi sayilan Osmanli
cocuklari da vilayetlere gore farkli sekillerde giyinmistir.

Osmanl Devleti'nde istanbul’daki varlikli cevreler cocuklarinin giyimine 6zen géstermistir.
Cocuklarin giyiminde; siparis, 6zel secim ya da hazir giyim tercih edilirken 6zellikle “bahriyeli
cocuk giysileri” moda olmustur.?

Bu donemde vilayetlerdeki kiz cocuk kiyafetlerinde, entari daha cok tercih edilirken dceket ile
entari ya da bluz ile pantolonun da giyildigi ve kiyafetlerde renkli, desensiz kumaslarin tercih
edildigi gorilmektedir.

Kiz cocuk kiyafetlerinden pantolon 6zellikleri incelendiginde salvar kesimli, boyu bilekte biten
ve agi diistik modeller tercih edilmistir.

Vilayetlerdeki kiz cocuklarinin kiyafetlerini carik ve yemeninin yani sira bircok farkl aksesuar
tamamlamistir.

2 Artun, E. (2006, Aralik). Adana ve Osmaniye Halk Kultlirinde Giyim Kusam Gelenegi. Halk Kiltlriinde
Giyim - Kusam ve Siislenme Uluslararasi Sempozyumu’nda sunulmus bildiri, Eskisehir Osmangazi Uni-
versitesi, Eskisehir

3 Onur, B. (2005). Tirkiye’de cocuklugun tarihi. Ankara: imge
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1. OGRENME BiRiMi

5 UYGULANA

Kol Cizimi igin Gerekli Olgiilerinin Alinmasi islemleri

NS}
G
-
N
r>

visli Arka Kol Evi

AO

On Kol Evi Yuksekligi

R

N Arka Kol Evi YiikseKligi
K3

7

_—
\k

Sekil 1.3: Kol gizimi icin gerekli 6l¢llerin alinmasi

5. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz galisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gonye, pistole takimi, riga, esel, mezura, peliir, yapistirici, makas
¢izim masasi.

islem Basamaklari
» On ve arka temel beden kalibinin tist beden kopyasini sekildeki gibi aliniz (Sekil 1.3).

» 17-7 ve 25-7a noktalarinin arasindaki mesafeyi, eseli oyuntunun sekline gore kullanarak
Ol¢linliz. Buldugunuz sonug, 6n ve arka kol evi ¢cevresi 6l¢tsuddr.

» On ve arka beden igin ayri sekilde 17 ve 25 noktalarindan beden cizgisine dogru dik
bir cizgi ciziniz ve mesafeyi 6lclinliz. Bu 6l¢l, 6n ve arka kol evi yiksekligi 6l¢tstdur.

» Elde ettiginiz 6n ve arka kol evi yiksekligi dlcilerini toplayiniz. Cikan sonucun %’sini
aliniz. Buldugunuz sonug ortalama kol oyuntu yiksekligi ol¢tistdr.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Kol evi cevresini Olcerken eseli veya mezurayi kavise gore sekillendirerek hareket ediniz.

» Genislik dlgulerinin viicut Gzerinden alinmasi esnasinda mezuranin yere paralel olmasina
dikkat ediniz.

Tablo 1.5: Kol Cizimi Olgii Tablosu
KOL CiziMi iCiIN GEREKLI OLCULER
Kavisli On Kol Evi Cevresi 18 cm

Kavisli Arka Kol Evi Cevresi 17,5cm
On Kol Oyuntu (Kol Evi) Yiiksekligi | 16 cm
Arka Kol Oyuntu (Kol Evi) Yuksekligi | 16,5 cm

Ortalama Kol Evi Yiiksekligi (On kol evi yiik.+arka kol evi yiik.)/2=16,25 cm
Kol Tepe Yiiksekligi (Ort. kol evi yuk.)* %5 =~ 11 cm

Kol Agzi Olgiisii 13,8+4 (bolluk pay1)=~18 cm

Kol Boyu Olgiisii 44,8 cm
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6. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

6-12 YAS ELBISE URETIMi

e 6 UYGULANA

Kol Cizim iglemleri

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole takimi, riga, esel, mezura, cizim masasi.

islem Basamaklari
» Kagidin ortasina diiz bir ¢izgi ¢iziniz (1).

» 1 noktasindan asagiya dogru eseli kaldirmadan kol tepe yiiksekligi ve kol boyu 6l¢i-

sini isaretleyiniz (2-3) (Sekil 1.4).

» 2 ve 3 noktasinin sagina ve soluna dogru yere paralel olacak sekilde diiz bir ¢izgi giziniz.

» Eseli 1 noktasindan baslatarak cizgi Gizerinde 2 noktasinin sagina 6n kol evi, soluna

arka kol evi gevresi Olclslini isaretleyiniz (4-5).

» 1-4 ve 1-5 noktalarini diiz gizgi ile birlestiriniz.

» 1-4 arasindaki mesafeyi 4 esit pargaya bollniz ve isaretleyiniz (6-7-8).

10

AKB

ARKA

ON

Kol Ortasi Diiz Boy iplik

3

Sekil 1.4: Temel kol gizimi

12
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6 noktasindan iceriye dogru 0,5 cm
isaretleyiniz.

8 noktasindan disariya dogru 1 cm
isaretleyiniz.

1-5 arasindaki mesafeyi 4 esit parcaya
boliuniz ve isaretleyiniz (9-10-11).

9 noktasindan iceriye dogru 0,5 cm
isaretleyiniz.

11 noktasindan disariya dogru 1 cm
isaretleyiniz.

4-6-8-1 noktalariniisaretlenen 0,5 ve
1 cm’lerden gegirerek 6n kol oyuntusu
¢iziniz.

5-9-11-1 noktalarini da isaretlenen

0,5 ve 1 cm’lerden gecirerek arka kol
oyuntusu giziniz.

3 noktasindan saga ve sola dogru kol
agzi genigligi % Olglislinii isaretleyiniz
(12-13).

4-12 ve 5-13 noktalarini diiz bir ¢izgi
ile sekildeki gibi birlestiriniz.

On ve arka bedende kol altiile KB ara-
sini kavise uygun olarak 6l¢iiniiz ve kol
kalibinizda 4 ve 5 noktasindan yukariya
dogru tasiyiniz.

25231
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1. OGRENME BIiRiMi

Temel Beden Kalibi Sablon Gizim islemleri

25232

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Model Adi: Gocuk Temel Beden
Parga Adi : On Beden
Beden No.: 128
Adet :1x

Model Adi: Cocuk Temel Beden
Parca Adi : Arka Beden

Beden No.: 128

Adet 12X

Sekil 1.5: 6-12 yas temel beden kalibi sablonu

7. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole takimi, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici,
makas, ¢izim masasi.

islem Basamaklari
» Temel beden 6n ve arka kalibinin kopyasini aliniz (Sekil 1.5).
» Etek ucuna 2 cm, 6n ortasi harig diger kisimlara 1 cm dikis payi veriniz.
» Dikis paylarini temel gizgilere paralel giziniz.
» Sablon lizerinde olmasi gereken yazi, isaretleri 6n ve arka beden lzerine gegiriniz.

Dikkat Edilecek Nokta

» Yaka, kol oyuntusu gibi kavisli yerlere verilen paylari ¢izerken temel gizgilere esit
mesafede ve paralel ¢cizmeye 6zen gosteriniz.
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6-12 YAS ELBISE URETIMi
8. UYGULAMA

Temel Kol Kalibi Sablon Gizim islemleri

25233

A\

AKB

Model Adi: Cocuk Temel Beden
Parca Adi : Kol
Beden No.: 128

Adet 12X

I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Kol Ortasi Diiz Boy iplik

Sekil 1.6: Temel kol kalibi sablonu

8. Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag¢ Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole takimi, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici,
makas, ¢izim masasi.

islem Basamaklari
» Temel kol kalibinin kopyasini aliniz.

» Temel cizgilere paralel olacak sekilde kol agzina 2 cm, diger kenarlara 1 cm pay vererek
sekildeki gibi ciziniz (Sekil.1.6).

» Gerekli yazi ve isaretleri sablon kalibi Gzerine gegiriniz.

Kol agzina dikis payl verme islemi sirasinda, dikis payinin kol agzi genisligi ile esit olmasi

icin saga ve sola dogru birer cm pay verilir.

29




1. OGRENME BiRiMi

Yapacaginiz 6-12 Yas i¢in Temel Beden ve Kol Kalibi Hazirlama ¢alismalari asagida verilen
kontrol listesinde yer alan dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgitleri
dikkate aliniz.

10

11

12

13
14

15

16
17

18

Galisma ortamini, is saglhig ve glivenligi kapsaminda gerekli diizen-
lemeleri yaparak hazirladi.

Kalip ¢cizim arag gereci derste kullanmak izere yaninda bulundurdu.

Gerekli uzunluk 6lcilerini ¢izim izerinde dogru olarak isaretledi.
Gerekli genislik 6lctlerini cizim Uzerinde dogru isaretledi.

Kol oyuntu cizgilerini teknige uygun olarak cahst.

On ve arka yakay! teknige uygun olarak ¢alist.

Omuz cizimlerini teknige uygun olarak ¢alisti.

AKB ve KB noktalarini teknige uygun olarak tespit etti ve isaretledi.

Yan dikis ¢izgisini islem basamaklarina uygun olarak gizdi.

Temel kol ¢izimi icin gerekli uzunluk ve genislik dl¢iilerini dogru
olarak gizdi.

Kol oyuntusunu teknige uygun olarak cizdi.

AKB ve OKB noktalarini temel beden cizimi tizerinden élcerek kol
¢izimi lizerine dogru olarak tasidi.

Temel beden ve kol kalibinin kopyasini dogru olarak aldi.
Beden ve kol kalibi sablonu icin verilecek paylari dogru olarak belirledi.

Temel dikis gizgilerine paralel ve teknige uygun olarak sablon gizi-
mini yapt.

Cizim Uzerine gerekli yazilari yazdi.
Temizlik ve diizene dikkat etti.

Zamani verimli kulland.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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6-12 YAS ELBISE URETIMi

1.3. 6-12 YAS MODEL UYGULAMALI ELBISE KALIBI

Cocuk elbiselerinde model uygulamalar temel beden {izerine yapilir.

1.3.1. Elbisenin Tanimi

6-12 yas grubu cocuklarinin ilkbahar yaz aylarinda rahat kullanabilecekleri bir modeldir. Elbise,
cocugun fiziksel hareketlerini kisitlamayan model 6zelliklerine sahiptir.

1.3.2. 6-12 Yas Elbise Model Analizi

Model analiz formunda giysinin dl¢tiim yeri, teknik gizimi (Sekil 1.7), model tanimi, parga listesi,
kullanilacak malzemeler verilmektedir.

Tablo 1.6: Model Analiz Formu

MODEL ANALIZ FORMU
Uriin Adi: 8 Yas Cocuk Elbisesi Sezon: 2021 ilkbahar-Yaz Model No.: 1
Hazirlayan: Hazirlanma Tarihi:
Numune Bedeni: 8 yas Sayfa No.:
Olgiim Yerleri Teknik Gizim

Model Boyu: 80 cm

Arka Yaka: 12,5 cm

Arka Genislik: 13,8 cm

On Genislik: 14,2 cm

Kol Evi (Diiz): 16,5 cm
Omuz Genisligi: 9 cm
Roba Boyu (Omuzdan): 27
cm

O M mOO W@ >

Sekil 1.7: Model genislik uzunluk yerleri ve kodlar

Model Tanimlama

Belden dikisli 6n ve arkasi robali, etegi blizgiili, arka roba diigmeli, bisiklet yakal ve kolsuz
cocuk elbisesi

Parca Listesi

1 adet 6n roba 1 adet 6n yaka pervazi

2 adet arka roba 2 adet arka yaka pervazi

1 adet 6n etek parca 2 adet 6n kol pervazi

1 adet arka etek parca 2 adet arka kol pervazi
Malzemeler

Toz pembe ana kumas, 4 adet diigme, dikis ipligi, tela.
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I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

1. OGRENME BIiRiMi

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Kalip Gizim islemleri

ll cm

ll cm

9. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

1>¢

1,5cm*>
1cm\
"\ el
© 0,5cm 0,5cm
3
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Bl | W il | KA
ON ARKA
1 II 111 11 1 I
~
po4
(@]
O o
<
X X 4 X

Sekil 1.8: Model uygulamali etek cizimi
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6-12 YAS ELBISE URETIMi

N\
Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, gonye, pistole takimi, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici,
makas, ¢izim masasi.
islem Basamaklari

» Temel beden kalibinin kopyasini aliniz.
» Elbise boyunu arka ortasinda yakadan itibaren isaretleyiniz ve sola dogru duz ¢izgi
olarak uzatiniz (model boyu).

Arka Yaka
Arka orta ¢izgisi Uzerinde yaka noktasindan asagiya dogru 1 cm ininiz.

A\ 2 4

Omuz cizgisi lizerine yaka baslangi¢c noktasindan sola dogru 1 cm isaretleyiniz.

» lIsaretlediginiz noktalari yaka cizgisine paralel olacak sekilde birlestiriniz.

) On Yaka
On ortasi cizgisi Gizerinde 6n yakadan asaglya dogru 1,5 cm isaretleyiniz.

\ 2 4

Omuz gizgisi Gzerinde yaka baslangic noktasindan saga dogru 1 cm isaretleyiniz.
» isaretlediginiz noktalari sekildeki gibi yaka oyuntusu vererek birlestiriniz.
On ve Arka Beden

» On bedende kol oyuntusundan asagiya dogru 1 cm inerek bu noktadan disariya dogru
0,5 cm isaretleyiniz.

\4

Genisletilmis olan yeni 6n kol oyuntusunu sekildeki gibi ciziniz (Sekil 1.8).

A 4

Yeni kol alti noktasi ile etek ucu gizgisini birlestirerek yeni yan dikis gizgisini tamamlayiniz.

» On orta lizerinde beden cizgisinden asagiya dogru 9 cm (roba boyu) inerek bu noktayi
yan dikis cizgisine kadar uzatiniz.

» Bu ¢izginin mesafesini 6l¢linliz ve gizgiyi U¢ esit pargaya boliiniz.
» Bu noktalari, 6n ortasina paralel olacak sekilde etek ucu ¢izgisine uzatiniz (I, II, III).

» Ayniislemleri arka beden icin tekrarlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Kavisli yerleri cizerken pistole kullaniniz.

» Etek pargalarini numaralandirirken siralamanin dogrulugundan emin olunuz.
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1. OGRENME BIiRiMi

Pammmme 10.UYGULAMA Ny

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise A¢ma islemleri
] 10. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25236

" Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, peltr kagidi, cetvel, gbnye, pistole takimi, riga, esel, mezura,

yapistirici, makas, ¢izim masasi.
islem Basamaklari

On
» Model uygulamali elbise kalibinin kopyasini aliniz (Sekil 1.9).
» On bedendeki makas isareti olan yerden roba ile etek parcasini birbirinden ayiriniz.
» Kagidinizin sol tarafina dik gizgi giziniz.

» On roba pargasini diiz boy ipligi cizgisine dikkat ederek yapistiriniz.

i http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Etek kisminda numaralandi-
rilmis parcalari birbirinden
Lo, ayiriniz.

» I numarali parcayi sayfa ke-
narina paralel bicimde, sekil-
deki gibi yapistiriniz.

TZeAI3d [Oy

» [ numarali parganin bel kis-
mindan 12 cm (blzgi payi),
etek ucu kismindan 17 cm
mesafe birakarak IT numarali
pargayi yapistiriniz.

» Ayni sekilde, IT numarali
parcanin da bel kismindan
12 cm, etek ucu kismindan
17 cm mesafe birakarak 111
numarali pargayi yapistiriniz.

» III numarali parganin etek
ucundan saga dogru 3 cm
isaretleyiniz.

ON ETEK

» III numarali parganin bel
cizgisinden baslayarak etek
ucunda isaretlediginiz nok-
tayi sekildeki gibi cizerek
birlestiriniz.

00 KK

» Omuz ve 6n ortasindan ice-
riye dogru 3 cm girerek 6n
yaka oyuntusuna paralel bir
sekilde 6n yaka pervazini gi-
ziniz.

» Omuz ve yan dikisten iceriye
dogru 3 cm girerek kol oyun-
tusuna paralel bir sekilde 6n
kol pervazini giziniz.

17 cm

Sekil 1.9: Model uygulamali elbise 6n beden agilimi
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6-12 YAS ELBISE URETIMi

v VY

Arka

N

Arka bedende makas isareti olan yerden roba ile etek parcasini birbirinden ayiriniz.

Arka roba pargasini, arka ortasi diiz boy ipligine dikkat ederek sekildeki gibi yapistiriniz.

Arka ortasindan disariya dogru 1 cm isaretleyip arka ortasina paralel ciziniz (kapama

pay!).

Cizdiginiz yerden disariya
dogru 3,5 cm isaretleye-
rek sekildeki gibi ¢iziniz
(kivirma payi) (Sekil 1.10).

Arka orta cizgisi Gzerinde
yakadan asagiya dogru bir
digme capi mesafeyiisa-
retleyiniz.

isaretlediginiz yerden di-
key olarak sectiginiz dug-
me ¢apinin 2 mm fazlasini
isaretleyerek ilik yerini
belirleyiniz.

ilik yerleri arasina 7 cm
mesafe birakarak diger
ilik yerlerini giziniz.

Etek kisminda numaralan-
dirilmis pargalari keserek
birbirinden ayiriniz.

I numarali parcayi diiz boy
ipligine dikkat ederek ya-
pistiriniz.

IT ve 111 numarali parca-
lari 6n etekte verilen me-
safelerle ve ayni sekilde
yapistiriniz.

Arka yaka ve kol pervazini
¢izmek icin 6n bedende
pervaz igin yapilan islemi
arka bedende tekrarlayi-
niz.

Sekil 1.10: Model uygulamali elbise arka agilim

Pervaz

@]
2
=

Kol pervazi

ARKA ETEK

17 cm

AO KK

» Onve arka beden iizerinde kopyasini aldiginiz kol ve yaka pervazini kagida yapistiriniz.
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1. OGRENME BIiRiMi

1.4. 6-12 YAS MODEL UYGULAMALI ELBISE SABLONU

Model uygulamali elbisenin agma islemi yapilir. Kaliplarin kesime hazir hale gelmesi icin dikis
paylari verilerek sablonlari hazirlanir.

e L) £ N S ———

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Sablonu Hazirlama islemleri
11. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gdnye, pistole takimi, riga, esel, mezura, pelir, yapis-
tirici, makas, ¢izim masasi.

25237

islem Basamaklari

On

» Kagidinizin sol tarafina dik
¢izgi giziniz.
» On beden roba kopyasini

aliniz. On ortasini dik ¢izgi
lzerine getirerek yapistiriniz.

» On ortasi kumas, kati olacak
sekilde yaka, omuz, yan di-
kis, kol oyuntusu, roba alti
gizgilerine paralel 1 cm dikis
paylarini giziniz.

ihttp://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

>
¥
o]
O

Model Adi: Cocuk Elbisesf
Parca Adi : On Roba
Beden No.: 128
Adet 1 x1

» Kesin hatlardan 6n etek kop-
yasini aliniz. On ortasini dik
cizgi Gizerine getirerek yapis-
tiriniz.

» On ortasi harig bel, yan dikis
ve etek ucu gizgilerine paralel
1 cm dikis payi veriniz.

» On kol pervazinin dis kenari
haric diger kenarlarina birer
cm dikis payi veriniz.

Model Adi: Cocuk Elbisesi
Parca Adi : On Etek
Beden No.: 128

Adet  x1

Sezon :Yaz

00 KK

» Onyaka pervazinin 6n ortasi
kumas kati olacak sekilde dis
kenari harig diger kenarlarina
1 cm dikis payi veriniz.

» Kalibin Gizerinde bulunmasi
gerekli yazi ve isaretleri ek-
leyiniz (Sekil 1.11).

Sekil 1.11: Model uygulamali elbise 6n sablon
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6-12 YAS ELBISE URETIMi

Arka
» Kagidinizin sag tarafina dik

¢cizgi ciziniz. %
» Arka beden roba kopyasini ali-

niz. Arka orta cizgisini dik cizgi

lizerine yerlestirip yapistiriniz.

» Yaka, omuz, yan dikis, kol oyun-
tusu, roba alti gizgilerine para-
lel 1 cm dikis paylarini giziniz.

» Kesin hatlardan arka etek kop-

Model Adi: Cocuk
Elbisesi |
Parca Adi : Arka Robgal

f

yasini aliniz. Arka ortasi boy
iplik cizgisini dik ¢izgi tGizerine
yerlestirerek yapistiriniz.

» Arka ortasi kumas kat1 olacak
sekilde bel, yan dikis ve etek
ucuna paralel 1 cm dikis pay-
larini giziniz.

» Arka kol pervazinin genis kena-
ri harig diger kenarlarina birer

. .. Model Adi: Cocuk Elbisesi
cm dikis payi veriniz.

Parca Adi : Arka Etek
Beden No.: 128
Adet o x1

» Arka yaka pervazinin genis
kenari haric diger kenarlarina
1 cm dikis pay! veriniz.

» Kalibin Gzerinde bulunmasi ge-
rekli yazi ve isaretleri ekleyiniz.

Sekil 1.12: Model uygulamali elbise arka sablon

Tela Sablonu
» Pervaz kaliplarinin dikis paysiz hdlinden kopya alarak yaka ve kol pervaz tela kaliplarini
olusturunuz (Sekil 1.12).

Dikkat Edilecek Nokta
» Sablon gizgilerinde kavisli yerlerin ¢iziminde kirikliklar olmamasina dikkat ediniz.
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Yapacaginiz 6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Kalibi Hazirlama calismalari asagida verilen
kontrol listesinde yer alan élcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri

1. OGRENME BiRiMi

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Sablon Kontrol islemleri
Sablonlama islemi yapildiktan sonra 6n ile arka etekte ve robada sablon payi verilmesi gereken
yerler kontrol edilir. Gerekli yazi ve isaretlerin tam olup olmadigi bir kez daha gdzden gegirilir.

dikkate aliniz.

1 Kalip gizim arag ve gerecini derste kullanmak lizere yaninda bu-
lundurdu.

2  Model teknik foylni inceledi ve gerekli 6lglleri not etti.

3 8 yas temel beden kalibi kesin hatlari tizerinden diizglin sekilde
kopya aldi.

a Modele gore yaka ve kol genisletme islemlerini teknige uygun ola-
rak yapti.

5 | On ve arka robayl model foyiinde belirtilen dlciide isaretledi ve cizdi.

6 Etek agma islemleri icin beden lizerinde gerekli isaretlemeleri ve
¢izimi yapti.

2 Cizim Uzerinden kopya aldi, belirtilen yerlerden parcalari dogru
sekilde ayirdi.

8 On ve arka roba pargcasini teknige uygun sekilde yapistirdi.

9 On ve arka roba parcasi izerinde yaka ve kol pervazlarini teknige
uygun olarak kagit tizerine hazirladi.

10 On ve arka etek parcalarini, aralarina gerekli biizgii paylarini vererek
teknige uygun sekilde cizdi ve yapistirdi.

11 | Arka robada ilik digme yeri tespitini teknige uygun olarak yapt.

12 Acilimi yapilmis kaliplar Gzerinden pargalarin kopyasini dogru se-
kilde aldi.

13 On ve arka beden icin roba ve etek ve pervaz parcalarini diiz boy
ipliklerine dikkat ederek kagida yapistirdi.

14 Dikis payl mesafelerini gerekli yerlerden dogru sekilde belirledi ve
cizdi.

15 | Cizimler Uzerine gerekli yazilari yazdi.

16 Temizlik ve diizene dikkat etti.

17 | Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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1.5. 6-12 YAS MODEL UYGULAMALI ELBISE TEMEL VE YARDIMCI
MALZEME HESABI

Giyside kullanilacak yardimci malzemeler, giysiye fonksiyonellik kazandirmak ve giyimi siislemek
amaciyla kullanihr. Cocuk elbiseleri icin kullanilacak malzemelerinin en 6nemli ortak noktasi,
cilde zarar vermemesi ve cevreyle ilgili Grlin standartlarina uygun sekilde Gretilmis olmasidir.

1.5.1. 6-12 Yas Elbisesi icin Gerekli Ana ve Yardimci Malzemeler
Ana Malzeme
Ana malzeme olan kumasin secimi, elbisenin kullanim yerine gére degisiklik gosterebilir.

Pamuklu Kumas: Cocuk giyiminde sikca tercih edilen bir kumas tiirtidir. Bunu saglayan
ozellikleri; saghkl olmasi, nem ¢ekme oraninin fazla olmasi, renk alternatifinin ¢ok
olmasi, temizlenebilir ve ekonomik bir kumas olmasidir. Kolay dikilebilmeleri ve modelin
formunu kolayca almasi gibi 6zelliklerinden dolayi da pek cok giyside 6ncelikli tercih
sebebi olmaktadir. Isty1 tutma ve teri cekme 6zelliginin yiksek olmasindan dolayi tisort
pantolon gibi dis giysiler ile fanila, kiilot gibi i¢ giysilerde kullanilir.

Yiinlii Kumaslar: Pamuklu kumaslardan sonra en ¢ok tercih edilen ikinci kumas ttriddar.
Nem cekme ve sicak tutma 6zelliginden dolayi saglklidir. Okul giysilerinde ve dis
giysilerde sikca kullanilir.

Sentetik Kumaglar: Hava alma ve ter cekme 6zelligi olmamasi nedeniyle saglik yoniinden
tercih edilmeyen bir kumas tlridir. Bu tarz kumaslara birtakim sentetik lifler eklenir
ve kimyasal islemler uygulanir. Uygulamalar sonucunda kumaslara cabuk temizlenme,
kolay burusmama, yikandiginda renk vermeme, daha ekonomik olma gibi 6zellikler
kazandirilir.

Yardimci Malzemeler

Makine iplikleri, etiketler (beden etiketi, firma etiketi ve yikama talimat),
fermuar, digme ve tela baslica yardimci malzemelerdir.

Cocuk giysilerinde slisleme dnemli bir yer tutar. Cocugun giysiyi severek
kullanmasinda en 6nemli unsur, giysiye eklenen siislemeler ve giysiyi
gorsel olarak zenginlestiren yardimci malzemelerdir (Gorsel 1.2).

Giysilerde kullanilan yardimci malzemeler ve 6zellikleri sunlardir: Gorsel 1.2: Yardimcl
malzemeler
» Kumas Uzerindeki desen ve renkler, nakislar, isleme ve boyalar da stisleme teknigidir.

» Cocuk giysilerinde yaka kol gibi ¢esitli kisimlarin temizlenmesinde kullanilan pervaz ve
biyeler de slisleme ozelligi tasir.

» Giysilerde kapamalarda kullanilan digme, citcit, fermuar gibi yardimci malzemeler,
islevlerinin yani sira stisleme materyali olarak da kullanilir.

Cocuk giysilerinde kullanilan fermuar, citgit, diigme gibi materyallerin kaplama ve boyalari
ekolojik 6zelliklere uygun olmalidir.
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1.5.2. 6-12 Yas Elbisesinde Kullanilan Ana ve Yardimci Malzemelerin
Hesaplanmasi

Giysi Uretiminde kullanilan kumasin maliyeti, toplam giysi maliyetinin %50’sine yakinini

olusturmaktadir. Bu sebeple kumasin tasarruflu kullaniminin Grtin maliyetlerinin disirilmesi

acisindan gok dnemli bir rolii bulunmaktadir.* Moda endiistrisinde tiretim atiginin %10’u kesim

esnasinda ortaya ¢ikmaktadir. lyi hazirlanmis bir kesim yerlesim plani, kumas kayiplarinin ve

atik olusumunun en aza indirilmesini saglayacaktir.

V12 UYGULAMA N

Model Uygulamali Gocuk Elbisesi Pastal Plani Hazirlama islemleri

» 150 cm <

Model Adi: Cocuk Elbisesi
Para Adi : On Etek
Beden No.: 128

Adet ix1 8

153 cm <«

Model Adi: Cocuk Elbisesi
Parga Adi : Arka Etek
Beden No.: 128

Adet :x1 <

Arka

>
-

: Arka Roba

: On Roba
Beden No.: 128

Model Adi: Cocuk ElbisesT
Beden No.: 128
ix1
Model Adi: Cocuk Elbisesi
12X

Parca Adi

Parca Adi
Adet

Adet

Sekil 1.13: Cocuk elbisesi pastal plani

4 Hilal BILGIC, Pinar DURU BAYKAL (2017): Orme Konfeksiyonda Kumas Eni ile Kumas ve Model Tiriiniin
ikinci Kalite Maliyetine Etkisi, Tekstil ve Miihendis, 24: 106, 78-87.
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/ N\
12. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklari
» Pastal planini hazirlayacaginiz kahliplari kontrol ediniz.

» Kumas enini tespit ediniz (A¢ik en: 150 cm).
» Pastal kagidini masaya seriniz ve pastal enini kagit Gizerinde gizerek belirleyiniz.

» Blyulk parcalardan baslayarak sablonlari sonrasinda kii¢tik kalip pargalarini kalan
bosluklara yerlestiriniz (Sekil 1.13).

» Pastalin basina ve sonuna 1 cm ilave ederek yerlesim boyunu 6lglniz.

» Tela pastaliicin de ayni islemleri tekrarlayiniz.

x Modeldeki kalip pargalarinin genis olmasi halinde acgik en serim, genelde daha iyi kul-
lanim oranina sahiptir. Bunun yaninda tek katli (agik en) serimde kumas kat sayisinin,

cift katli kumaslara gore daha fazla olabildigi icin cok bliyik adetlerin kesiminde de bu
serim tercih edilir.

I » 50cm < !

X2 «1
On yakaTe?
A
%
Ie 2
s Te>l(a &

Sekil 1.14: Tela pastal plani

IX Tela Pastal Plani

Telalar da kumaslar gibi tek en ve cift en olarak Uretilir. En dlglleri genellikle 70 cm
veya 150 cm’dir. Kalip parcalari telaya, 6ncelikle enini tamamlayacak sekilde yerlestirilir
(Sekil 1.14).

eiBL 10% UQ
Arka Kol Tela

——» 20cm

Dikkat Edilecek Noktalar
» Kumas kenarini, pastal en dlcusline dahil etmeyiniz.

» Kalip parcalarinin diiz boy ipliklerine dikkat ediniz.
» Verimlilik ve kalite ilkelerine dikkat ediniz.
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1. OGRENME BiRiMi

13 UYGULAVA N

Model Uygulamali Elbise Ana ve Yardimci Malzeme Hesaplama isglemleri
13. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, esel, mezura, hesap makinesi.

islem Basamaklari
» Hazirlanan pastal plani Gzerinden kumas metrajini aliniz.

» Tela malzemesi icin metraj aliniz.

» Kullanilacak diger yardimci malzemelerin modelde kag adet kullanilacagini birim Griin
icin hesaplayiniz (Tablo 1.7).

Tablo 1.7: Birim Uriin icin Ana ve Yardimci Malzeme Miktarlari
Ana Malzeme
%100 pamuk poplin kumas
Kumasi Eni Acik en 150 cm
Olgiilen Metraj 153 cm

Yardimci Malzemeler

Dikis ipligi

Tela 20cm

Diigme 4 adet

Etiketler Beden etiketi, firma etiketi, yikama talimati

Yapacaginiz Ana ve Yardimci Malzeme Hesaplamasi calismalari, asagida verilen kontrol listesinde
yer alan Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.

Calisma ortamini, is saghgi ve glivenligi kapsaminda gerekli dliizen-
lemeleri yaparak hazirladi.

Ana ve yardimci malzemelerini modele uygun belirledi.
Pastal planini teknige uygun hazirladi.

Kumas metrajini dogru aldu.

Ana ve yardimci malzeme hesaplamalarini dogru yapti.

Temizlik ve dizene dikkat etti.

N oo~ W N

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.
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1.6. 6-12 YAS MODEL UYGULAMALI ELBISE KESIMI

Bir Grlinlin ayni kalite diizeyinde Uretilebilmesi icin kesim ve dikim 6ncesini gosteren talimatlar
hazirlanir. Uretim balimi, bu talimatlara bagli kalarak her riiniin ayni standartlara uygun
Uretilmesini saglar.

/W\

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Asgari Galigma Talimati Hazirlama iglemleri
14. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek asgari calisma talimati, bos ¢alisma talimati formu, kalem, silgi.

islem Basamaklar
» Arkadaslarinizla talimatlari hazirlamak amaciyla gruplar olusturunuz.

» Ornek asgari calisma talimatini inceleyiniz (Tablo 1.8).

» Grup arkadaslarinizla farkh bir talimat formu tasarimi yaparak doldurunuz.

Tablo 1.8: Asgari Calisma Talimat
COCUK ELBISE ASGARi CALISMA TALIMATI
Dikisler
Kullanilan kumasa uygun igne ve iplik secilmelidir.
Makine dikis sikhgi 1 cm’de dort batis olmalidir.
Makine dikis paylari 1 cm’dir.
Baslangicta ve bitiste li¢ dort adim pekistirme yapilmalidir.

Kenar temizleme isleminde overlok dikisi kullaniimalidir.

Yaka ve Kol
Yaka ve kolda pervazla temizleme teknigi uygulanmalidir.

Diigme
Arka bedendeki pat lGzerine ilik ve digme c¢alisiimalidir.

4 adet digme kullaniimahdir.
Digme elbisenin modeline ve rengine gore secilmelidir.

ilik yerleri arasindaki mesafe 7 cm olmalidir.
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1.6.1. 6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Kalite Nitelikleri Belirleme

Uriin Gizerinde yapilan teknik calismalarin ve dikislerin, olmasi gereken dlciilerin, uygun gériilen
toleranslarin ve 6lglim sonucunda elde edilen sonuglarin yazildig tablolardir. Bu tablodaki
Olgliler dogrultusunda Urilinlerin kalite kontrolG yapilir.

Tablo 1.9: Kalite Nitelikleri Tablosu
GCOCUK ELBISESI KALITE NITELIKLERI TABLOSU
Model: Cocuk Elbisesi

No. Kalite Niteligi Standart Olgii (cm)  Tolerans (+,-)  Gergeklesen
1  On Genislik 14,2 0,3 0,3
2 | Roba On Uzunluk 27 0,5 0,5
3 | Arka Genislik 13,8 0,3 0,3
4 | Roba Arka Orta Uzunlugu 22 0,4 0,4
5 | Roba Arka Orta Kivirma Payi 3,5 0,1 0,1
6 | Pervaz Boyu 3 0,1 0,1
7 Cima 0,2 0 0
8 | Yan Dikis Payi 1 0 0
9 | Digme Capi 1 0 0
10 | ilik Aralig 7 0,1 0,1
11 | Etek Ucu Katlama Payi 1 0,1 0,1
» BUtln olctler cm cinsindendir.
» Olci kontrolleri, tiriin 6l¢ii tablosunda belirtilen 6lgiim yerlerine uygun olarak yapilir.
» Mezura yeni olmalidir.
» Giysi diz bir zeminde ve dlizgln yerlestirilmis olmalidir.
» Standart olguler kahp olculeridir. Etek 6lglim sonugclari “Gergeklesen” siitununa ya-

zilmalidir.

1.6.2. 6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Kesimi

Hazir giyim firmalari, teknolojinin de gelismesi ile birlikte son yillarda daha ¢ok bilgisayarli
kesim aletleri kullanmaya baslamistir. Bu sayede iscilik ve zamandan yiiksek oOlclide tasarruf
saglanmaktadir. Ancak bilgisayarl kesim makinelerinin fiyatinin ¢cok yiiksek olmasi sebebiyle
bu makinelerin yaninda yuvarlak ve dik bigakli kesim motoru ve serit hizarlar kullaniimaktadir.
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e 15.UYGULANA N

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Kesim islemleri
15. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kumas, tela, model uygulamali elbise sablonu, tela sablonu, kesim aleti (makas, yuvarlak
bicakli kesim motoru, dik bicakh kesim motoru), (itli, mezura, cetvel.

islem Basamaklari

» 6331 Sayil is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Hazir Giyim isletmelerinde Kisisel Koruyucu
Donanim Yonetmeligi hikimlerine uygun olarak kumasin kesilecegi ortami hazirlayiniz.

Model uygulamali elbise kesiminde kullanilacak kumasi masaya seriniz.
Sablon kaliplarini pastal planina uygun olarak kumas Uzerine yerlestiriniz.
Gerekli olan cizgileri, isaretleri ve yazilari kumas lzerine gegiriniz.

Y V VY

Mezura ile 6l¢iim yaparak diz boy ipliginin tim parcalarda kumas kenarina paralel
gelmesini saglayiniz.

Uygun kesim aleti kullanarak kumasin ve telanin kesim islemini yapiniz.
Kesilen kumaslar lizerinde kalip Gizerinden ¢t isaretlerini aliniz.

Kesilen pargalarin yiizey alanlari icinde gereken isaretlemeleri (ilik yeri) yapiniz.

vV V VY VY

Kesimi yapilan pargalarin dogrulugunu kontrol ediniz (Sekil 1.15).

Dikkat Edilecek Noktalar
» Kaliplarin kumas Gzerinde kaymamasi igin agirlik kullaniniz.

» Kumasta leke birakmayan cizim malzemeleri kullaniniz.

» Cit derinliginin 0,5 cm’den fazla olmamasina dikkat ediniz.

Sekil 1.15: Kalip pargalarini kumasa yerlestirme
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X Kesimhane béliminde yapilan isler, isletmenin blyikligline, kapasitesine maddi ve
teknolojik olanaklarina, tretilen Girlin gesitlerine, model gesitliligine, calisanlarin nitelikli
olma durumuna ve isletme ici gérev dagihmlarina gore farklihk gosterebilir.®

Kesimi yapilan giysi parcalarinin, etiketleme, numaralama, kontrol, tela yapistirma is-
lemleri yapilarak, dikiminde kullanilacak astar ve diger aksesuarlar ile ayni bedene ait
parcalarla bir araya getirilmesi islemine diizenleme (tasnif) denilmektedir.®

Metolama

Kesimi yapilan kumas katlarinin herhangi bir renk veya parca karisikligi olusmamasi igin
numarator (meto) yardimiyla etiketlenmesi islemidir. Metolama isleminin yani sira tersi
ile yizinln ayirt edilemeyecegi dokuma 6zelligine sahip kumaslarda, ucucu ozellige
sahip kalemlerle kumasin tersine isaret konarak dikim isleminde olabilecek ters yliz
karisikliginin 6nlenmesi amaglanmaktadir.

Yapacaginiz 6-12 Yas Elbise Kesimi calismalari, asagida verilen kontrol listesinde yer alan
Olcutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgutleri dikkate aliniz.

6331 Sayili is Saghgi ve Guvenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Dikim ve son kontrol islemlerinde 6lcl kontroliini saglayan kalite
niteliklerini belirledi.

3 | Asgari ¢alisma talimati hazirlamak amaciyla grup ¢alismasi yapt.
4 | Asgari calisma talimatini hazirladi.

5 | Etek kesim islemlerinde kullanilacak arac gereci hazirladi.

6 | Elbise kesim islemlerini teknigine uygun yapt.

7 | Ekonomik olma ilkesine dikkat etti.

8 Temizlik ve diizene dikkat etti.

9 | Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.

5 Agag, S. ve Civitci, S., (2004). “Hazir Giyim Uretim Siirecinde Kalite Kontrol”, YA-PA Yayin Pazarlama San.
ve Tic. A.S., istanbul.66-67.

6 Cileroglu, B., (2002). “Hazir Giyim Uretiminde Kesimhane ve Kesim Bilgileri”, YA-PA Yayin Pazarlama San.
ve Tic. A.S., istanbul.
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1.7. 6-12 YAS MODEL UYGULAMALI ELBISE DiKiMi

Dikilecek tirtintin belirli kalite standartlarinda olmasini saglamak amaci ile dikim islemi 6ncesinde
birtakim yonergeler hazirlanir.

Uretim igin gerekliislem adimlari, her islem esnasinda kullaniimasi gereken arag veya makine,
islemlerin tahmini ve gergeklesen siirelerini kapsayan planlamadir. Dikis islemlerinde kullanilan
makine ve aparatlar dikim planina gore belirlenir (Gorsel 1.3).

Gorsel 1.3: Dikim atélyesi

e 16.UYGULANA N

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Dikim Plani ve Makine Parki Hazirlama iglemi

16. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek dikim plani ve makine parki, bos dikim plani ve makine parki formu, kalem.

islem Basamaklari
» Modelin tiim detaylarini dogru ve ayrintili olarak analiz ediniz.

Dikim sirasinda model 6zelligine gore uygulanacak teknikleri belirleyiniz.

Dikim islem siralamasi olusturunuz.

islemlere uygun calisma araclari belirleyiniz.

Dikim planini olusturunuz.

vV V VY VY Y

Dikim islem siralamasina uygun olarak makine yerlesimini olusturunuz.
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/

Tablo 1.10: 6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Dikim Plani ve Makine Parki Tablosu
ETEK DiKiM PLANI

Uriin Adi: Tarih:
Hazirlayan:

Uretim

Sira No. Akis Basamaklari

Pervaz kenarlarini temizleme
Pervaz parcalarina tela yapistirma
Arka orta kapama payini kivirma

Omuz birlestirme

A A W N =

dikisi
8 |Pervaz utileme
9 Kol pervaz pargalarini birlestirme

10 |Kol pervazini bedenle birlestirme

11 ikisi

12 Kol pervazi Gtiileme

On arka yaka pervazini birlestirme
Yaka pervazini bedenle birlestirme

Yaka pervazi lUizerine 1 mm’den ¢ima

Kol pervazi Gizerine 1 mm’den ¢ima

13  Ust beden yan dikisleri birlestirme

14 |Etek yan dikisleri birlestirme
15 Etekte bele biizgli alma

16 |Etek pargasini Ust bedenle birlestirme

17 Dikis payi kenarlarini temizleme
18 |Etek ucu katlama payi kirimi

19 Etek ucu baski dikisi

20 |ilikagma

21 Digme dikimi
22 iplik temizleme

23 Son utd
24 |Kalite kontrol
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Sezon:

MAKINE PARKI

Calisma Araci Siire

Overlok
Utu

Utd
DSM
DSM
DSM

DSM

Uti
DSM
DSM

DSM

Utd

DSM

DSM

DSM

DSM
Overlok

Uti

DSM

ilik Makinesi
El isi/Digme
Makinesi

El isi

Ut

El isi

Ongoriilen Gergeklesen

Siire
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Pammmmee 17.UYGULAMA

>

>
>

\4

\4

\4

17. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Model 6zelligine gore kesilmis kalip parcalari, diz dikis makinesi, overlok, Gtd, iplik, tela,
digme, toplu igne, makas.

islem Basamaklari

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Dikim islemleri

25241

Pervaz pargalarinin yaka ve kol oyuntusu harig
diger kenarlarini overlok ile temizleyiniz.

Yaka ve kol pervazina tela yapistiriniz.

I3 http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Arka bedende, yaka oyuntusu ve etek ucundaki

kapama payi citlarini karsihikh tutarak kivirma

payini ice katlayip Gtileyiniz (Gorsel 1.4).

On ve arka omuzu birlestiriniz. Gorsel 1.4: Kivirma pay! iitiisii
) Yaka

On ve arka pervaz parcasini omuz hattindan birlestiriniz.

Kivirma payini terse katlayarak pervaz arka ortasi payinin Ustline gelecek sekilde, 6n ortasi
ve omuz ¢itlarina da dikkat ederek pervaz parcasini beden yaka kavisine yerlestiriniz.

Yaka gevresini 1 cm’den dikerek pervaz ile bedeni birlestiriniz (Gorsel 1.5).
Dikis paylarini 0,5 cm olacak sekilde kesiniz (Gorsel 1.6).

Gorsel 1.5: Yaka pervazini beden ile birlestirme Gorsel 1.6: Dikis paylarinin kesimi

Yaka pervazi lizerine (6n yiize) 1 mm’den ¢ima dikisi ¢cekiniz (gizli gima).

Arka orta kivirma payini cevirerek pervaz ile temizlenmis yakay! ttileyiniz (Gorsel 1.7
ve 1.8).

Gorsel 1.7: Dikilmis yaka pervazi dis goriintsi Gorsel 1.8: Dikilmis yaka pervazi i¢ goriinisi
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Kol
» On ve arka kol pervazi pargasini omuz hat-
tindan birlestiriniz, paylari acarak tttleyiniz
(Gorsel 1.9).

» Kol evi pervazi git isaretlerine dikkat ederek
beden kol evi kavisine yerlestiriniz.

» Kol ¢evresini 1 cm’den dikerek pervazile
bedeni birlestiriniz. Dikis paylarini 0,5 cm
olacak sekilde kesiniz (Gorsel 1.10).

» Kol pervazi Uzerine (6n yuze) 1 mm’den ¢ima
dikisi cekiniz (gizli gima) (Gorsel 1.11). Gorsel 1.9: Kol pervazi omuz birlestirme

» iplikleri temizleyerek utiileyiniz.

Gorsel 1.10: Pervaz ile bedeni birlestirme Gorsel 1.11: Gizli gima ¢ekme

Pervazin bedenle birlestirildikten sonra 6zellikle kavisli kisimlarinin ice dogru rahat
donmesini saglamak amaci ile dikis paylari keserek kisaltilir. Payin oyuntulu kisimlarina
kiictk citlar atilarak da istenilen donis saglanabilir.

On ve Arka Beden
» Robanin yan dikislerini birlestiriniz.

» Etegin yan dikislerini birlestiriniz.
» Etekte bel kismina blizgli aliniz (Gorsel 1.12).

Gorsel 1.12: Bel kismina biizgi alma
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/

» Roba ile etegi birlestiriniz (Gorsel 1.13).

Gorsel 1. 13: Birlestirilecek roba ve etek pargasi

» icteki dikis paylarina ve etek ucuna over-
lok gekiniz.

\4

Dikislerin ara Gtlslni yapiniz.

» Etek ucu payini kivirarak Gtileyiniz ve
makine dikisi ¢cekiniz (Gorsel 1.14).

» Sablondan isaretlemis oldugunuz ilik ve
digme yerlerini belirleyiniz.

\4

isaretli yerlerde ilikleri aginiz (Gorsel 1.15).

» Elde veya digme otomatinda diigmeleri

dikiniz (Gorsel 1.16).
( ) Gorsel 1. 14: Etek ucu kivirma

Gérsel 1.15: ilik agma islemi Gorsel 1. 16: Dugme dikim islemi

» Dikilen elbisenin fazla ipliklerini temizleyiniz, son kontroliinii yapiniz.
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1. OGRENME BIiRiMi

1.8. 6-12 YAS MODEL UYGULAMALI ELBIiSE SON UTU VE SON KONTROLU

Uretimin son asamasinda yapilan iitd, kalite kontrol ve paketleme islemleri hazir giyim (iriin-
lerinin kalitesini belirleyen en 6nemli unsurlardir.

Dikim islemi bittikten sonra giysiler, (itii béliimiine getirilir. Ut béliimiinde modelin 6zelligi
ve icerdigi malzemenin cinsine (pamuklu, ylinld, karisim vb.) gére mamuliin Gtiisi yapihr, dikis
yerleri acilarak Griine istenilen form verilir. Bu bélimde Griinde gorilen bazi kii¢lik hatalar,
Utdyle dazeltilir ve giysi, numunesindeki istenilen sekle getirilir.

18. UYGULAMA

6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Son Utii islemleri
18. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen slirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Dikimi biten cocuk elbisesi, Gtl masasi, Gtd, Gtd althgi, Gtd suyu.

islem Basamaklari
» s sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak atdlye
ortamini hazirlayiniz.

» Kumas 6zelligine gore Gtl isisini ayarlayiniz.

» Formuna uygun olarak yaka ve kol kismini Gtile-
yiniz (Gorsel 1.17).

Omuzlari Gtlleyiniz.

\4

» Bedenin Utlstni yan dikislerden baslayarak tim

yiizeyde yapiniz (Gérsel 1.18). Gorsel 1. 17: Yaka ve kol Gtlsi

\4

Etek ucunu Gtlleyiniz.

» Uriin askidayken buharla son diizeltmeleri yapiniz
(Gorsel 1.19).

Gorsel 1. 18: Tum yizey GtisU

Dikkat Edilecek Noktalar
» Utii yapilacak yerin temiz ve havadar olmasina dikkat ediniz.

» Kumasta parlama olmamasi igin Gt althgi kullaniniz.

) Ut..l . k d.. b . I.k . . d .
Gorsel 1. 19: Son it islemi Ulemeyi kumasin diz boy iplik yoniinde yapiniz
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6-12 Yas Model Uygulamali Elbise Son Kontrol iglemleri

Son kontrol, bitmis Grlinin sevk edilmeden 6nce istenen 6zelliklere sahip olup olmadiginin
tetkik edilmesidir. Giysinin genel gorintst, 6nemli dlgllerinin kontroll, aksesuar eksikligi
olup olmadigl, dikis detaylarinin birbirine uyumu, iti isleminde eksiklik veya hata kontroll ve
giyside unutulmus ipliklerin temizlenmesi saglanir. Herhangi bir dikim hatasi veya Gt ile ilgili
bir hata varsa ve bu dizeltilebilecek durumdaysa triin ilgili bolime gdnderilerek diizeltilmesi
saglanir. Giyside hata dizeltilemeyecek bir durumda ise defolu giysi olarak islem gorerek hatal
giysiler kismina ayrihr.”

e LX) (Y T ———

Durus Formu Kontrolii islemleri
19. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Dikimi biten ¢cocuk elbisesi, beden 6l¢listine uygun canli veya cansiz
manken, mezura, kagit, kalem, kalite nitelikleri ve 6l¢l kontrol listesi.

islem Basamaklari
» Cocuk elbisesini 6l¢liye uygun kisi ya da cansiz mankene
giydiriniz.
» Manken Uzerinde yaka formunu ve durusunu kontrol ediniz.
» Kol formunu kontrol ediniz.

» Elbise boyu ve etek ucu formunun modele uygunlugunu
kontrol ediniz (Gorsel 1.20).

Olgii Kontrolii i
Gorsel 1.20: Manken

Islem Basamaklari tzerinde durus kontrol
» Son tusu yapilan cocuk elbisesini masa Uzerine yerlestiriniz.

» Omuz basindan elbise boyu 6l¢lsiint aliniz (Gorsel 1.21).
» Cocuk elbisesi Gzerinden omuz genisligi 6l¢clistni aliniz.
» On ve arka genislik 6lciistini aliniz.

» Kavise dikkat ederek kol
oyuntu Olclsiind aliniz (Gor-

sel 1.22).

» Omuzdan itibaren roba ol¢lsini
aliniz.

» ilikler arasindaki mesafeyi 6l- Gorsel 1.21: Elbise boyu

Lo olgme islemi
cuniz.
Gorsel 1.22: Kol oyuntu dlciistialma y» aljnan élcileri kalite nitelikleri tablosuna gére deger-

lendiriniz.

7 CETIN, N. (2008). “Kalite Kontrol Uygulamalari Ornek Bir Calisma (Hazir Giyim Sektorii)”Yiiksek Lisans Tezi,44.
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1. Ogrenme Birimi

Yapacaginiz 6-12 Yas Elbise Dikim, Son Utii ve Son Kontrol islemleri asagida verilen kontrol
listesinde yer alan 6lglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgltleri dikkate

aliniz.

10

11

12

13

14

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Modelin dikis 6zelliklerini dogru analiz etti.

Cocuk elbisesi dikim planini teknige uygun olarak verimlik ilkeleri
dogrultusunda hazirladi.

Dikim planina gére makine parkini dogru secti.
Makinelerin dikime hazirlik islemlerini dogru olarak uyguladi.

Telalama igslemlerini kalite niteliklerine uygun olarak gergeklestirdi.

Elbisenin pervazla yaka ve kol temizleme tekniklerini dogru olarak
uyguladi.

Elbisenin alt ve Ust pargasinin birlestirilmesini dogru olarak uyguladi.

ilik yerlerini, boylarini ve diigme dikimini dogru olarak uyguladi.

Cocuk elbisesi tttileme islem sirasina gore son Utlleme islemlerini
yapt.

Cocuk elbisesinin durus formu kontrollini teknige uygun yapt.
Cocuk elbisesi 6l¢li kontrollinii teknige uygun yapt.

Temizlik ve diizene dikkat etti.

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen élgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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I

NELER OGRENECEKSINiz?

Teknik foy hazirlama

Giysi icin gerekli dlglileri hazirlama
Model uygulamali etek kalibi ¢izme
Model uygulamali etek sablonu gizme
Model uygulamali etek ana ve yardimci malzeme hesabi yapma
Etek kesimi yapma

Etek liretimi yapma

Etek son (itii ve son kontroliinii yapma

S

TEMEL KAVRAMLAR

Teknik ¢izim, silliet, pili
——

HAZIRLIK CALISMASI
Etek tasarimi yaparken nelere dikkat edilmelidir?

_ }\/JODEL

UYGUI '\}/J
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2. OGRENME BIiRiMi

2. MODEL UYGULAMALI ETEK URETIMI

Hazir giyimin iretim birimlerinden olan model tasarimi, gliniimiiz modasi ve insanlarin giyim
zevkleri ile sekillenmektedir. Model tasarimi yapmak icin tasarim glict yeterli degildir ayni
oranda kalip bilgisine de ihtiya¢c duyulmaktadir. Tasarlanan modelin kalibi ¢ikarilabiliyorsa
uretilebilir demektir.

Model uygulamali etek lGiretiminde hedef, kalip ve model uygulama becerilerini artirmak,
analitik ve sistematik diisinmeyi saglamaktir.

2.1. TEKNIK FOY

Giysi Uretiminde tasarim ile baslayip paketleme ile biten sirecin koordine edilmesi, istenilen
kalite niteliklerine ve standartlara uygun Griin elde edilmesi gibi amaclarla hazirlanan, Griintin
teknik agidan bitlin detaylarini iceren forma teknik féy denir.

2.1.1. Model Bilgileri

Giyim sektoriinde model bilgilerini tespit
ederken ve siralarken giysi tlirtinli belirleme
isleminden baslanmalidir. Giysi turleri sunlardir:

Cinsiyete Gore: Kadin, erkek, cocuk giyim
Giysi Cesidine Gore: Ust, alt, ic, dis giyim

Kullanim Yerine Gore: Spor, glinlik, fantezi,
tesettlr elbiseler, is elbiseleri ve deniz giysileri

Kadin giyiminde etek, pantolon, gémlek, bluz vb.
vazgecilmez giysi parcalaridir. Etek tGretiminde
model 6zelligi vermek amaciyla kup, pervaz,
yirtmag, pili, blizgli, gode/volan, korsaj, firfir,
¢Ima, gaze vb. teknikler kullaniimaktadir (Gorsel
2.1). Model bilgilerini siralama islemlerinde
giyside kullanilan teknikler siralanmalidir.

Gorsel 2.1: Kadin giysi turleri

2.1.2. Model Analizinin Tanimi ve Model Analiz iglemleri

Uretim asamasinin dogru yénetilmesi amaciyla lretilecek giysinin modelinin belirlenmesi,
teknik ciziminin yapilmasi, calisilacak bedenlerin ve pargalarin tespit edilmesi, ana ve yardimci
malzemelerin belirlenmesine model analizi denir.

Model analiz islemlerinde; model adi ve sezonu, model 6zelligi, parcalari, teknik ¢izim, Grin
asortisi, ana ve yardimci malzemeler, ana ve yardimci malzemelerin kullanim yerleri ve siralari,
modelin dikis paylari ve dikis 6zellikleri, bakim etiketi ve yikama talimati bulunmaktadir.
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1 UYGULANA N

Model Analizi Yapma islemleri
1. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Model analiz foy, kagit, kalem.
islem Basamaklari
» Model analizi yapmak amaciyla arag gerecinizi hazirlayiniz.
» Modelin 6n ortasindan dikey bir ¢izgi var gibi diistinerek sag tarafini inceleyiniz, model
ozelligini yaziniz (Sekil 2.1.).
» Sol tarafi inceleyiniz model 6zelligini yaziniz.
» Arka bedende de ayni islemi yapiniz.

» Ornek model analiz féyiine yazilan bilgilerin dogrulugunu kontrol ediniz.

Tablo 2.1: Ornek Model Analiz Foyii
ORNEK MODEL ANALIZ FOYU CALISMASI

Uriin: Hazirlama Tarihi:
Beden: Hazirlayan:
Sezon: Sayfa No.:
Teknik Cizim Model Tanimlama

Sekil 2.1: Etek

Dikis Paylari Kullanilacak Malzemeler

Dikkat Edilecek Nokta
» Model 6zelligiyle model analiz foyiindeki bilgilerin tam olarak 6rtiismesine dikkat ediniz.
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2.1.3. Model Olgiim Yeri ve Oranlar

Uzun yillar bilim insani, sanatcllar, terziler insan viicudu
icin belirli oranlar bulup 6l¢l sistemi olusturmaya - — — — —
calismislardir. Arastirmalar sonucunda sekiz dagilim
sistemi olusturulmus ve bircok alanda kullaniimistir
(Sekil 2.2).

Giyim sektoriinde sekizli dagilim sistemi kullanilarak
dogal 6lgek ile oranlama yapilip dlgller hesaplanmistir.
Ornegin bel ile kalca arasi % “dir. Bu lciilerle giysi teknik
cizimi yapilmis ve giysi kaliplari ¢ikarilmistar.

2.1.4. Model Olgii Tablosu

Giysi Uretimi esnasinda seri Uretim yapilabilmesi igin ulu-
sal standartlarda hazirlanan élglilerin yer aldigi tablolar
kullanilir. Giysi tlrd, stili, sezonu vs. ne olursa olsun kalip
hazirlama isleminde model dlgiilerinin tespit edilmesi
amaciyla standart 6l¢l tablolari kullaniimalidir.

2.1.5. Modelin Teknik Gizimi, isaret ve Sembolleri

Giyim endustrisinde uluslararasi tedarik ve iretim zinciri-
nin gelisimi, evrensel bir dil olusturmayi zorunlu kilmmisttr,. ™ =~ - — — — — — —
Bu noktada model detaylariniisaret, sembol ve gizgilerle
Ozetleyebilen, dikis islemlerindeki teknik detaylari ayni
anda gosterebilen teknik cizimlere basvurulmustur.

2.1.6. Teknik Féy Hazirlamak igin Gerekli Arag
Gereg ve is Ortamini Diizenleme

Cizim kagid, kopya kagidi, kursun kalem (HB: Orta Sert), Sekil 2.2: Model oranlari

siyah kontir kalemi, silgi cesitleri, cetvel gesitleri (diz

cetvel, 6lcii cetveli, T cetveli, esel cetvel, riga ve pistoleler), gonye, iletki (agidlcer), aristo, pergel,

mezura, teknik cizim yapma ve teknik foy hazirlama islemleri sirasinda kullanilan ara¢ gerectir.

Cizim islemleri yapilirken is ortami yeterince aydinlik, ¢izim yapilacak masa temiz, cizim yapacak
kisinin oturacagi sandalye ergonomik ve masa ile orantili olmalidir.
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Vammmee 2. UYGULAMA N

Teknik Cizimi Numune veya Model Cizimine Gére Yapma islemleri
2. Asama 3. Asama

Gorsel 2.2: Model gizimi Sekil 2.3: Siluet Uzerine ¢izim Sekil 2.4: Teknik gizim

2.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Cizim kagidi, kopya kagidi, kursun kalem (HB: Orta Sert), siyah kontir kalemi, silgi, cetvel, esel,
pistole takimi, gbnye, aristo, mezura.

islem Basamaklari
Teknik ¢izim yapmak icin ¢alisma ortamini ve kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.

Model ciziminden model 6zelligini ve kullanilan teknikleri tespit ediniz (Gorsel 2.2).
Vicut oranlarina gore teknik cizim yapmak amaci ile siliiet hazirlayiniz.

Siltiet Gzerinde bel, kalca ve etek ucundan yatay cizgiler olusturunuz.

On ortasi ve arka ortasindan dikey cizgiler olusturunuz (Sekil 2.3).

Y YVVYVYVY

Model uygulamali etek teknik cizimini, referans cizgilerini dikkate alarak teknigine
uygun olusturunuz (Sekil 2.4).

Dikkat Edilecek Noktalar

» Model teknik cizim islemlerini temiz, diizglin yapiniz ve islemlerin dogrulugunu kontrol
ediniz.

» Model teknik ¢izim islemlerini temiz ve diizglin yapiniz.
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Model Teknik Foyiinde Genislik, Uzunluk Olgiileri ve Kodlari islemleri
3. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Tablo 2.2. Model Teknik Foyu
MODEL TEKNIK FOYU

Model Kodu: Beden No.: 38
Model Adi: Model Uygulamali Etek Tarih:
Model Tanimi: Pilili Asimetrik Etek Sezon: ilkbahar/Yaz
Siparis Numarasi: 07-022 Miisteri:
Teknik Cizim Model Analizi

,,,,,,, ¢ Belde kemerle bel temizleme teknigi

G cahisilmigtir (Sekil 2.5).
o On etekte sagda tek tarafl pili

A
Fi
:
B
E bulunmaktadir.
¢ Arka ortasi dikisli ve gizli fermuarlidir.
e Model astarlidir.
¢ Astar genisletilmis etek sablonundan

cahisilacaktir.

Sekil 2.5: Model genislik uzunluk yerleri ve kodlari

Genislik ve Uzunluk Olgiim Yerleri Parga Listesi Kumas
A Bel 70 1 adet 6n parga %50 viskoz %50 polyamid kumas
B Kalca 9 2 adet arka parca Malzemeler (1 adet icin)
1 adet kemer i

C Pili Genisligi 3 ) Ipek astar
D Kalca Diistklazi 19 1 adet 6n astar %100 polyamid ince bez tela

alea Dusukiugu 2 adet arka astar | 20 cm boyunda gizli fermuar
E Etek Boyu 60 %100 polyester serit veya astar kuma-
F  Kemer Genigligi 3 sindan liset o

%100 polyester beden etiketi yikama

G Fermuar Boyu 20 talimat

Kullanilacak Arag Gereg
Model analiz foyi, kagit, kursun kalem, silgi, cetvel, esel, pistole takimi, gbnye, aristo, mezura.

islem Basamaklar
» Teknik foy hazirlamak icin ¢alisma ortamini ve gerekli arag gereci hazirlayiniz.

» Model uygulamali etek, bel (A), kalca (B), pili genisligi (C) yatay; kalga diistiklGgl (D),
etek boyu (E), kemer genisligi (F) ve fermuar boyu (G) dikey 6lciim yerlerinin teknik
¢izimini yapiniz ve kodlarini yaziniz.

Dikkat Edilecek Nokta
» Model teknik foyl hazirlandiktan sonra bilgileri kontrol ediniz.
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2.2. GiYSi iGiN GEREKLi OLGULER

Model tasarlama ve kalip ¢cikarma islemlerinde insan viicudunun yapisi
ile kullanilacak 6lgulerin yeri ve zamani iyi bilinmelidir. Giysi icin gerekli
Olgller tespit edilmeli, standart 6l¢li tablosundaki beden gruplari ice-
risinden istenen olctler ainmalidir.

Model uygulamali etek kalibi hazirlamak ve etegin tretimini yapmak
icin gerekli temel 6lcller; bel, kalca, kal¢a distklGgu, etek boyudur
(Sekil 2.6). Hazir giyim tretiminde ¢ok sayida Griin Uretildigiicin 6lcller
genellikle standart 6lci tablosundan alinir.

Etek boyu

Sekil 2.6: Model 6lgim yerleri

e X (VY N ——

Standart Olgii Tablosundan Gerekli Olgiileri Alma islemleri
4. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, mezura, standart 6l¢i tablosu.

islem Basamaklari

» Model uygulamali etek icin standart 6lgli tablosundan alinmasi gereken 6lculerin
listesini hazir bulundurunuz.

> 38 beden bel, kal¢a ve kalga duslikligu &lgilerinin kag cm oldugunu standart &l¢i
tablosundan bulunuz. Olgileri not ediniz.

» Model uygulamali etek icin etek boyu 6l¢listi model 6zelligine gére degisiklik goster-
mektedir. Calisilacak model uygulamali etegin etek boyu 6l¢lisii 60 cm’dir.

Tablo 2.3: Standart Olcii Tablosu

Beden Numarasi 34 36 38 40 42 44 46
Bel 64 66 70 74 78 82 86
Kalga 87 90 94 98 102 106 110
Kalga Dusukliigu 19 19 19 19 19 19 19
Etek Boyu Modaya, model 6zelligine ve kisinin istegine gore belirlenir.
Dikkat Edilecek Nokta

» Standart 6lcu tablosundan gerekli lculeri alma islemi bitiminde 6lgllerin dogrulugunu
kontrol ediniz.
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Yapacaginiz Teknik Foy ve Giysi igin Gerekli Olgiileri Hazirlama calismalari asagida verilen
kontrol listesinde yer alan dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgitleri

2. OGRENME BIiRiMi

dikkate aliniz.

ua A WN

()}

10
11

12

13
14

2.3.

Model uygulamali etegin, belirtilen model 6zelliginin istenen kalitede Gretilebilmesi icin mo-
delin kalibinin teknik foy dikkate alinarak ¢ikartilmasi gerekir. Kalip dlcileri belirlenerek temel

Calisma ortamini, is saghgi ve glivenligi kapsaminda gerekli diizen-
lemeleri yaparak hazirladi.

Model analiz islemlerini acgikladi.

Model analizi yapt.

Model bilgilerini ve giysi tirlerini kavradi.
Standart 6lci tablosunun icerigini kavradi.

Modelin teknik giziminde kullanilan gizgileri, isaret ve sembolleri
acikladi.

Teknik foy hazirlamak icin gerekli arag gereci hazirldi ve is ortami-
ni diizenledi.

Teknik ¢izimi numune veya model gizimine gore yapt.

Modelin genislik ve uzunluk 6lciim yerlerinin teknik cizimini yapti
ve kodlarini yazdi.

Giysi icin (model uygulamal etek) gerekli 6lcileri belirledi.

Beden Uzerinden gerekli 6lguleri ald1.

Standart 6l¢li tablosundan gerekli dlcileri belirledi ve 6l¢i tablosu
olusturdu.

Temizlik ve diizene dikkat etti.
Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen élgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

MODEL UYGULAMALI ETEK KALIBI

etek kalibi tizerine model uygulama yapilr.

Tablo 2.4: Kalip Olgiileri

TEMEL OLCULER BOLLUK ILAVESi KALIP OLCUSU
Bel (BI) 70 cm 2cm 72 cm 36 cm
Kalga (K) 94 cm 2cm 96 cm 48 cm

Kalga Diiguikliigii | 19 cm - -
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25245

Model Uygulamali Etek Kalibi Gizim islemleri
1. Etek Genisletme islemi

E http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

DBI

ON ARKA

OO0 KK DBI
AOQ DBI

KEMER

¥ \/

Sekil 2.7: 1. Etek genisletme islemi
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/ N\
5. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, gbnye, esel, riga, mezura, yapistirici, ¢izim masasi.
islem Basamaklar
» Kalip gizimlerini yapmak icin ¢alisma ortamini diizenleyiniz.
» Kullanilacak arag gereci hazirlayiniz.
» Temel etek kalibi kopyasini aliniz.
» Sayfa kenarina paralel olacak sekilde soldan 2-3 cm igeride dik bir ¢izgi ¢iziniz.
» Temel etek kalibi kopyasini, bu ¢izgi Gzerine yapistiriniz.
» Etek genisletme islemi icin 6n etek kalibinda, pens ucundan etek ucuna kadar dik bir
cizgi ciziniz.
» Arka etek kalibinda arka pens ucundan etek ucuna kadar dik bir ¢izgi ¢iziniz.
» Etek ucuile penslerden asagiya inen gizgilerin kesisim noktalarina makas isareti giziniz.
» Makas isaretlerinden kesilecegini belirtiniz (Sekil 2.7).

Model Gzerindeki kalip parca sayisi arttikca kaliplarin toplam cevreleri artacak ve dikim
surelerinde degismeler meydana gelecektir. Modellerde parca sayisi ve parga ¢evresinin
artmasi dikim siresini artirmaktadir. Model igindeki parc¢a sayisinin artmasi demek,
birlestirilecek olan gizgilerin artmasi demektir. Birlestirilecek olan cizgiler artinca dogal
olarak dikim islemi uzayacaktir.

1 Dr. Oksan KANSOY Ege U Bergama Meslek Yiiksekokulu, Bergama Prof. Dr. M. Cetin ERDOGAN Ege U.
Tekstil Muhendisligi Bolumu
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OO KK DB

2. Etek Genisletme islemi

Olgalr,

Atlir.

ARKA

AO DBI

7 cm

Sekil 2.8: 2. Etek genisletme islemi

islem Basamaklari

>

YV V VY Y

Y V VY VY

Genisletme islemi icin pens uclarindan etek boyuna gizilen cizgiler dahil etek kopyasini
ahniz.

On ve arka etek kaliplarini keserek ayiriniz.
Pensleri keserek ¢ikartiniz.
On pensten asagiya dogru inen dik cizgiyi, etek ucundan pens ucuna kadar kesiniz.

Kagidin sol kenarindan bir miktar iceri girip 6n ortasini diiz boy ipligine dikkat ederek
yapistiriniz.

Etek ucundan saga dogru 7 cm isaretleyerek on etek kalibinin diger pargasini yapistiriniz.
Etek ucu cizgisini yeniden ciziniz.
Bir miktar kapanan 6n pens agikligini ol¢lintiz.

Geriye kalan payi, yan dikisten atarak toplamda atilmasi gereken 2,5 cm 6n pens payini
tamamlayiniz.
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On bel hattini, isaretlenen noktadan yeniden ciziniz.
On kalga hattini sekildeki gibi ciziniz (Sekil 2.8).
Disa dogru olan kavisin fazla olmamasini dikkat ediniz.

Arka pensten asagiya dogru dik inen ¢izgiyi etek ucundan pens ucuna kadar kesiniz.

vV V VY VY Y

Kagidin sag kenarindan bir miktar iceri girip arka ortasini diiz boy ipligine dikkat ederek
yapistiriniz.

Etek ucundan sola dogru 7 cm isaretleyerek arka etek kalibinin diger pargasini yapistiriniz.
Etek ucu cizgisini yeniden ciziniz.

Bir miktar kapanan arka pens agikligini 6lgliniz.

vV V VY

Geriye kalan payi, yan dikisten atarak toplamda atilmasi gereken 3,5 cm arka pens
payini tamamlayiniz.

Arka bel hattini isaretlenen noktadan yeniden giziniz.

Arka kalga hattini sekildeki gibi giziniz.

vV Vv Y

Disa dogru olan kavisin fazla olmamasini dikkat ediniz.

» Etek genisletme islemini tamamlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

» s sagligi ve giivenligi kurallarina uyarak calisiniz.
» Etek kopyasini temizlik ve dlizene dikkat ederek aliniz.
» Cizgilerin dik kesistigi noktalarda gonye ile dik agcinin dogrulugunu kontrol ediniz.

» Dz hatlarin giziminde cetvel, yuvarlak hatlarin ciziminde pistole ve riga kullanmaya
Ozen gosteriniz.

66

VIAVINOAN 'S



MODEL UYGULAMALI ETEK URETIMI

e X [TV N S —

Model Uygulamali Etek Kalibi Agma islemleri

25247

1. Asama

I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

I (IT|II(IV]V [VI|VII ON

OO0 DBI

XXAXXXX

Sekil 2.9: 1. Etek kalibi agma islemi
6. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.

Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag¢ Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, gbnye, esel, riga, mezura, pellr kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklar
» Genisletme islemi yapilmis 6n etegin kopyasini aliniz.

» On etegin simetrisini aliniz ve diiz boy ipligine dikkat ederek 6n etegin simetrisini
kagida yapistiriniz.

» Pili genisligi olan 3 cm’yi 6n ortasindan saga dogru bir kez, sola dogru dort kez isaret-
leyiniz.

» lisaretlenen noktalari, bel gizgisinden etek ucu cizgisine kadar én ortasina paralel
sekilde uzatiniz.
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2. OGRENME BiRiMi

» Pargalarin karismamasi icin numaralandirma islemi yapiniz.

N

» Etek ucu ile pili cizgilerinin kesisim yerlerine makas isareti ¢iziniz ve kagidin, ¢izdiginiz

makas isaretinden kesilecegini belirtiniz (Sekil 2.9).

ON

VII

= 60 DB

DD

v

RO

11

>
DIRIN

Sekil 2.10: 2. Etek kalibi agma islemi
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/ N\
2. Asama
islem Basamaklar
» Pili gizgileri gizilmis 6n etegin kopyasini aliniz.
ON I parcasini keserek ayiriniz.

>
» Kalip pargalarini yapistirmak igin kagidi yatay sekilde tutunuz.
>

Sol kenardan bir miktar iceri giriniz ve ON I parcasini diiz boy ipligine dikkat ederek
yapistiriniz.

» ON I parcasindan saga dogru 3+3 cm pili payiniisaretleyerek ON II parcasini yapistiriniz.
Bu islemi etek parcalari bitene kadar tekrar ediniz.

> Pili payi gizgilerini, bel gizgisinden etek ucuna kadar kesik gizgiler halinde uzatiniz.
» Bel hatti gizgisini sekle gore ¢iziniz (Sekil 2.10).

» Etek ucu gizgisini yeniden cizerek etek kalibi agma islemini tamamlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Model uygulama islemi bitiminde 6l¢l kontrolii yapiniz.

» Cizim islemlerini cetvel, pistole ve riga ile yapiniz.
» Sayfa diizenine dikkat ediniz.

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek igin Kalip Hazirlama calismalari asagida verilen kontrol
listesinde yer alan 6l¢litlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcltleri dikkate
aliniz.

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleriile Calisma
Yonetmeligi’ne gore calisma ortamini diizenledi.

2 | Kalip gizimi icin arag gerecini yaninda bulundurdu.
3 Duzdar etek kalibi lizerinden ¢izgi ve isaretlere dikkat ederek kopya ald.

On pens ucunu, 6n orta cizgisine paralel olacak sekilde etek ucuna
kadar uzath.

Arka pens ucunu, arka orta gizgisine paralel olacak sekilde etek ucuna
kadar uzath.

6 On ve arka bedende etek genisletme islemini teknigine uygun yapt.
7  On bedende pili gizgilerini yerinde ve teknigine uygun gizdi.

8 On etek kalibinda agma islemini, modele ve teknige uygun olarak yapt.
9 Kaliplarin lzerine gerekli yazilari yazdi ve gerekli isaretleri aldi.

10 Temizlik ve duzene dikkat etti.

11  Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.
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2.4. MODEL UYGULAMALI ETEK VE ASTAR SABLONU

Sablon cizimlerinde verilen dikis payi, model 6zelligine gore degisiklik géstermektedir. Ornegin
cesitli etek sablonlariincelendiginde etek ucu dikis payina 1-3 cm arasi bir 6l¢li verilmektedir.
Olgiilerde hata olmamasi icin model teknik féyi dikkate alinmalidir.

e A (Y R —

Model Uygulamali Etek Sablonu Hazirlama islemleri

25248

I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

: On Etek

Beden No.: 38

Adet

1 1x

X
9]
2
w
©
£
o
=)
a
L
=)
o
s}
s}
=
<
<
Ko}
o
s}
=

Parga Adi

Sekil 2.11: Model uygulamali etek sablonu (6n)
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: 1x
Beden No.: 38
:1x

Beden No.: 38
Adet

Adet

: Tela Sablonu

Model Adi: Model Uygulamali Etek
Parca Adi

Model Adi: Model Uygulamali Etek

Parca Adi : Kemer

pv4 pve
~ poq
fos) fa)
a a

Model Adi: Model Uygulamali Etek

Parca Adi : Arka Etek

Beden No.: 38

Adet :2X o«
5 2
= o

Sekil 2.12: Model uygulamali etek sablonu (arka, kemer, tela)
7. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, gbnye, esel, riga, mezura, pellr kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklari

» Etek agma islemleri yapilmis 6n, arka etek ve kemer kaliplarinin kopyasini aliniz.
Kaliplari, diiz boy ipligine dikkat ederek yapistiriniz.
On ve arka parcada yan dikis cizgisi ve bel hattina birer cm dikis payi vererek ¢iziniz.
Arka ortasina ve etek ucuna 2 cm dikis payi vererek ciziniz.
Kemer kalibinda kumas kati harig bitlin kenarlara 1 cm dikis payi vererek ciziniz.
Tela sablonunu kemer kalibina kumas kati harig, 0,5 cm dikis payi vererek giziniz.

vV YVYVYVY

Gerekli yazi ve isaretleri alarak model uygulamali etek sablon ¢izimini tamamlayiniz
(Sekil 2.11 ve 2.12).

Dikkat Edilecek Nokta
» islemler sirasinda temizlik ve diizene 6zen gosteriniz.
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8. UYGULAMA

Astar Sablon Hazirlama islemleri

25249

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
OO0 KK DBI

\ v
Model Adi: Model Uygulamali Etek
Parca Adi : On Astar

Beden No.: 38

Adet 2 1x

Model Adi: Model Uygulamali Etek
Parca Adi : Arka Astar

Beden No.: 38

Adet 12X

Sekil 2.13: Astar sablonu
8. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen slirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, gonye, esel, riga, mezura, pelir kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklar
» Genisletme islemi yapilmis 6n ve arka etek kalibinin kopyasini aliniz.

» Kaliplari diiz boy ipligine dikkat ederek kagida yapistiriniz.

» Astar bolluk payi olan 0,5 cm’yi 6n ortasindan disariya dogru ciziniz.

» On bel hattina ve yan dikis ¢izgisine birer cm dikis payi vererek ciziniz.

» On etek astari, etek ucu kivirma payini iptal ediniz ve kalibin etek ucu gizgisinden 1 cm
yukari ¢ikiniz. 2 cm olan kivirma payi ¢itini isaretleyiniz.

» Arka ortasindan 1,5 cm (1 cm dikis payi+0,5 cm bolluk payi) disariya dogru ciziniz.

\4

Arka bel hatti ve yan dikis cizgisine 1 cm dikis payi vererek ciziniz.

> Arka etek astari, etek ucu kivirma payini iptal ediniz ve kalibin etek ucu gizgisinden
1 cm yukari ¢ikiniz.

» 2 cm olan kivirma payi ¢itini isaretleyerek astar sablonu hazirlama islemini tamamla-
yiniz (Sekil 2.13).
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Dikkat Edilecek Noktalar

» Model uygulamali etek ve astar sablonu hazirlama islemi bitiminde 6l¢l kontroll yapiniz.
» Dikis payi verme islemlerini cetvel, pistole, riga ve mezura ile yapiniz.

» islemler sirasinda temizlik ve diizene 6zen gosteriniz.

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek ve Astar Sablonu Hazirlama calismalari asagida verilen
kontrol listesinde yer alan dl¢ltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dl¢itleri
dikkate aliniz.

O 00 N O

11
12
13

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Model uygulamali etek ve astar sablonu c¢izimi icin gerekli arag
gereci yaninda hazir bulundurdu.

On etek sablonu hazirlamak icin agma islemi yapilmis 6n etek kalip
parcasinin kopyasini aldi.

Arka etek sablonu hazirlamak icin genisletme islemi yapilmis arka
etek kalip parcasinin kopyasini aldi.

Astar sablonu igin genisletme islemi yapilmis 6n ve arka etek kalip
parcalari Gzerinden kopya aldi.

Etek sablonu icin belirtilen 6lcllerde dikis payi verdi.
Astar sablonu icin belirtilen 6lcilerde dikis payi verdi.
Kemer sablonunu hazirladi.

Tela sablonunu hazirladi.

Olcilerin dogrulugunu kontrol etti.

Gerekli yazi ve isaretleri ald.

Temizlik ve dizene dikkat etti.

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen élgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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2.5. MODEL UYGULAMALI ETEK ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

Uriin, hazir giyim sektdriinde ana ve yardimci malzemelerin zincir seklinde iretim asamalarindan
gecmesi ile olusmaktadir. Uretim dncesi malzeme hesabinin dogru yapilmasi, malzemelerin
cesitli kaynaklardan uygun fiyatla ve istenilen zamanda temin edilmesi, hedeflenen maliyetleri
gerceklestirmenin adimlaridir.

Etek Uretiminde kullanilan ana ve yardimci malzemeler; kumas, astar ve teladir. Fermuar, diigme,
iplik, kordon, toka, zincir vb. ise modele ve istege bagl olarak kullanilabilen aksesuarlardir.

2.5.1. Model Uygulamali Etek ve Astar Pastal Plani Hazirlama
Kesim yerlesim plani (pastal resmi) hazirlanirken kaliplar arasi kayiplarin en aza inecegi sekilde
yerlestiriimesi ve kumas eninin bilinmesi gerekmektedir.

Model Uygulamali Etek Pastal Plani Hazirlama islemleri

» 140cm <«

1 1x

Beden No.: 38

Adet

Model Adi: Model Uygulamali Etek

Parca Adi : On Etek
Beden No.: 38
Adet c1x

Parca Adi : Kemer

<
<

_KEMER__DBI_KK _Model Adi: Model Uygulamal Etek _ Beden No.: 38 _

KEMER
135cm

»
»

AO DBI
AO DBI

Model Adi: Model Uygulamali Etek Model Adi: Model Uygulamali Etek
Parca Adi : Arka Etek Parga Ad : Arka Etek
Beden No.: 38 Beden No.: 38
Adet 12X Adet 12X

Sekil 2.14: Etek pastal plani
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Model Uygulamali Astar ve Kemer Pastal Plani

» 125cm «

: Arka Astar

Beden No.: 38
12X

: On Astar

1 1x

Model Adi: Model Uygulamali Etek
Model Adi: Model Uygulamali Etek

Parga Adi
Beden No.: 38

Adet
Parca Adi
Adet

F——>» 35cm

190 M 0Q

» 75cm <

[ v
m - Miodel Adi: Model Uygulamal Etek Beden No- 38 ‘”5 cm
TELA DBI_KK Parca Adi : Tela $ablonu Adet 1x t

Sekil 2.15: Astar ve kemer pastal plani

9. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen slirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, gonye, esel, riga, mezura.

islem Basamaklari
» 38 beden 1 adet model uygulamali etek ve astar pastal planiigin sablonlari hazirlayiniz.
» Kumas enini tek kat ve astar enini ¢ift kat serim olarak planlayiniz.
» Kumas ve astar enini, pastal kagidina isaretleyerek diiz bir gizgi giziniz.
» Sablon kaliplarini, DBI gizgisine ve ekonomiklik esaslarina dikkat ederek pastala yer-
lestiriniz (Sekil 2.14 ve 2.15).

Dikkat Edilecek Noktalar
» Pastal planini, kumas 6zelliklerine dikkat ederek hazirlayiniz.
» En ekonomik yerlesim planini bulana kadar pastal planinda diizenlemeler yapiniz.
» Pastal planini hazirladiktan sonra parca adetlerinin dogrulugunu kontrol ediniz.

2.5.2. Model Uygulamali Etek Ana ve Yardimci Malzeme Metraj Hesabi

Kumas, astar ve tela pastal planindan, pastal boyunu mezuraile 6l¢tlir. Bulunan 6lglilere gore
kullanilacak kumas ve astar miktarini tespit edilir.

Olciimlerin sonucu soyledir:
Cift en kumasta metraji 135 cm
Tek en astar kumasta metraji 125 cm

Tela metraji 10 cm
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2.6. MODEL UYGULAMALI ETEK KESIiMi

Giysi modelinin Gretimi, farkli renkte ve bedende yapilabilmektedir. Kesimden 6nce belirlenen
beden ve renk adedi dagilimina o modelin asortisi adi verilir. Pastal plani, modelin beden ve
renk asortisine gore olusturulur. Kesim islemi bu adetlere gére yapilr.

Ve 10.UYGULAMA N

Model Uygulamali Etek Model Analiz islemleri
10. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Model teknik cizimi, kagit, kalem, silgi, cetvel, esel, pistole takimi, gonye, aristo.

islem Basamaklari

» Model analizi yapmak amaciyla gruplar olusturunuz.
» Model teknik gizimini inceleyiniz (Sekil 2.16).

» Modelin ayrintil olarak analizini yapiniz.

» Tespitlere gore model analiz foyuni olusturunuz.

Tablo 2.5: Model Uygulamali Etek Model Analizi
MODEL UYGULAMALI ETEK MODEL ANALIzZ FOYU

Uriin: Model Uygulamali Etek Hazirlama Tarihi: 02.03.2020
Beden: 38 Hazirlayan Kisi:
Sezon: ilkbahar/Yaz Sayfa No.: 5

Teknik Cizim Model Tanimlama

o On sagda pilileri bulunan asimetrik bir
etektir.

¢ Arka ortada gizli fermuar teknigi ile fermuar
dikisi yaptlir.

e Astarda 6n, kumas kati ve tek parga, arka
dikisli ve iki parca calisilir.

¢ Belde kemerle bel temizleme teknigi calisilir.

Sekil 2.13: Model uygulamali etek

Dikis Paylan Kullanilacak Malzemeler
e Yan dikisler 1 cm e Cift en kumas 135 cm
¢ Arka ortasi dikisi 2 cm e Tek en astar 125 cm
e Etek ucu kivirma 2 cm e Tela10cm
e Astar etek ucu kivirma payi 2 cm * Kumasa uygun iplik

e 20 cm boyunda gizli fermuar
e Beden ve bakim etiketi

Dikkat Edilecek Noktalar
» Model analiz islemlerini temiz ve dlzgin yapiniz.

» Model 6zelliginin dogrulugunu kontrol ediniz.
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e L) (Y R —

Model Uygulamali Etekte Asgari Calisma Talimati Hazirlama islemleri
11. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek asgari calisma talimati, bos calisma talimati formu.

islem Basamaklari
» Asgari calisma talimati hazirlamak amaciyla gruplar olusturunuz.
» Tablo 2.6’daki asgari galisma talimatini inceleyiniz.
» Arkadaslarinizla fikir alisverisinde bulunarak ¢alisiniz.
» Asagidaki formu temel alarak ya da grup olarak farkli bir form bigimi tasarlayarak asgari
calisma talimati hazirlayiniz.
Tablo 2.6: Asgari Calisma Talimat

UYGHaMA ASGARI CALISMA TALIMATI
e Dikis paylari 1 cm’dir.
¢ Dikis baslangic ve bitisinde U¢ dort adim pekistirme islemi yapilmalidir.
e e igne ve iplik, kullanilan kumasa uygun secilmelidir.
g’* ¢ Diiz dikis makinesinde dikis sikligl kumasta 1 cm’de bes batis olmalidir.
o e Kenar temizleme isleminde overlok dikisi kullaniimalidir.
e Etek kivirma payi 2 cm olmalidir.
e Kemer st dikisinde kopma olmamalidir.
b e Fermuar, kumasin rengine uygun olmalidir.
g e Fermuar boyu 20 cm’dir.
ra e Fermuar, gizli fermuar teknik ¢alismasina uygun dikilmelidir.
o« e Diiz dikis makinesinde dikis sikhgi kumasta 1 cm’de doért batis olmalidir.
E * Etek ucu 2 cm’den kivriimalidir.
< ¢ Bel hattinda etek kumasina tutturulmahdir.
e Astar kenarindan, 24 cm uzunlugunda ve 0,5 mm genisliginde liset pargasi
= kesilmelidir.
=z e Liset pargasina Utlide sekil verilmeli ve ¢ima dikisi cekilmelidir.

e 12 cm boyunda kesilmelidir.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Model analiz foylundeki bilgilerle talimattaki bilgilerin 6rtiismesine dikkat ediniz.

» Yazilan bilgilerin dogrulugunu kontrol ediniz.
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Pammmmee 12 UYGULAMA

Model Uygulamali Etek ve Astar Kesim islemleri
12. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Model uygulamali etek sablonu, kumas, tela, tela sablonu, kesim aleti (makas, yuvarlak bicakli
kesim motoru, dik bigakh kesim motoru), (itl, mezura, cetvel.

islem Basamaklari

» Kumasin ve astarin kesilecegi ortami is sagligi ve glivenligi tedbirlerine uygun olarak
hazirlayiniz.

» Kumasl, astari ve telayi kesim yapilacak masa kenarina hizalayarak seriniz ve sabitleyiniz.
» Sablon kaliplarini pastal resmine uygun olarak kumas lzerine yerlestiriniz.

» Duz boy ipligi cizgilerinin kumas kenarina paralel olmasini saglayiniz.

» Sablon lzerindeki gizgileri, isaretleri ve yazilari kumas lzerine gegiriniz.
» Kumas, astar ve telanin kesim islemini yapiniz.

» Kesilen parcgalarin adetlerinin dogrulugunu kontrol ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Kullanilan gizim malzemesinin leke birakmayan cinsten olmasina dikkat ediniz.
» Kesim islemleri sirasinda kumasi yerinden kaldirmadan kesim yapiniz.
» Citlarin ¢cok derinden atilmamasina dikkat ediniz.

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek Ana ve Yardimci Malzeme Hesaplamasi ve Model Uy-
gulamali Etek Kesimi calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan o6l¢ltlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

6331 Sayil is Saghigi ve Guivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore ¢calisma ortamini dlizenledi.

Cift en ve tek en kumasta pastal planini ekonomiklik ilkesine gore ve teknigi-
ne uygun hazirladi.

3 | Pastal boyunu mezura ile 6lgerek metraj hesabi yapt.
Model uygulamali etek model analizini yapti.
5  Model uygulamali etek asgari ¢alisma talimatini hazirlad.

Kesim islemlerinde kullanilacak arag gereci, malzeme 06zelligini dikkate alarak
hazirladi.

7 Kumas, astar ve tela kesim islemlerini teknigine uygun yapt.
8 | Temizlik ve diizene dikkat etti.
9 Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.
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2.7. MODEL UYGULAMALI ETEK DiKiMi

Dikim islemlerinin zamaninda ve belirlenen kalitede olmasi icin islemler, belirlenen siraya gore
yapilmali ve bu siraya gore makine parki diizenlenmelidir.

Tablo 2.7: Dikim Plani ve Makine Parki
DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI

Model: Model Uygulamali Etek Hazirlayan:
Beden: 38 Tarih: 18.02.2020
0pe|\r|a(1)s:yon Akis Basamaklan Makine Parki

1 On pililere sekil verme dtiisii Ut

2 On pililerin dikimi DSM

3 Etek yan dikis paylarinin dikimi DSM

4 Astar yan dikis paylarinin dikimi DSM

5 Etek parcalarinin kenar temizligi Overlok

6 Astar parcalarinin kenar temizligi Overlok

7 Yan dikislerin Gtlsi Uta

8 Kemer ve fermuar yerine tela yapistirma atisi Ut

9 Kemer pargasinin etek kumasina dikimi DSM

10 Gizli fermuar dikim islemi DSM

11 Etek arka ortasi dikimi DSM

12 Astari i¢ kemere dikme DSM

13 Kemer dikimi DSM

14 Astari fermuarla tulumlama islemleri DSM

15 Astar arka ortasi dikimi DSM

16 Etek ve astar etek ucu kenar temizligi Overlok

17 Etek baskisinin yapiimasi DSM

18 Astar etek ucu baskisinin yapiimasi DSM

19 Uriin son Gtd islemleri Uta

20 Son kontrol islemleri El isi
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Pammmmee 13.UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Dikim islemleri
13. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25252

Kullanilacak Arag Gereg

Model 6zelligine gore kesilmis etek parcalari, diiz dikis makinesi, overlok, Gtd,
gizli fermuar ayagy, iplik, tela, gizli fermuar, toplu igne, makas, pens.

islem Basamaklari
» On pililere cit isaretlerinden sekil verme itiisii yapiniz.

» Pili yerlerini, kaymamasi igin igneleyiniz.
» On pililerin dikim islemini yapiniz (Gorsel 2.3).

E http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD!

Gorsel 2.3: Pili dikisi

» Etek ve astar yan dikis paylarini dikiniz (Gorsel 2.4).

Gorsel 2.4: Yan dikis

» Etek ve astar pargalarinin kenar temizligini overlok makinesinde yapiniz (Goérsel 2.5).

Gorsel 2.5: Yan dikislere overlok ¢cekme
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N

» Yan dikisleri Gtileyiniz.
» Fermuar yerinin net durmasi icin 20x1 ebatlarinda tela keserek fermuara yapistiriniz.

» Kemer telasini Gtide yapistiriniz (Gorsel 2.6).

Gorsel 2.6: Kemer Gtlsi

» Kemer pargasini, etek kumasina ¢it yerlerine dikkat ederek dikiniz (Gorsel 2.7).

Gorsel 2.7: Kemer dikisi

» Gizlifermuari, sag ve sol pargalarda ayni hizaya gelecek sekilde teknigine uygun dikiniz
(Gorsel 2.8).

Gorsel 2.8: Fermuar dikisi
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N

» Etek arka ortasi dikim isleminde fermuar ucunda potluk olmamasi igin ilk dnce fermuar
bitim yerinin 3-4 cm asagidan yukariya dogru kapama dikisi yapiniz (Gorsel 2.9).

Gorsel 2.9: Arka artasi birlestirme dikisi

» Geriye kalan agikhgi yukaridan asagiya dogru birlestirme dikisi yaparak kapatiniz.
» Astari i¢ kemere dikiniz.

» Kemer kapama ve astari fermuarla tulumlama islemini yapiniz (Gorsel 2.10).

Gorsel 2.10: Kemer kapama dikisi

» Kemer ve etegin birlesim noktasindan kemeri sabitlemek amaci ile gima dikisi (gizli
dikis) cekiniz (Gorsel 2.11).

Gorsel 2.11: Kemer gizli dikisi

» Astar arka ortasi dikisini yapiniz ve arka orta dikisini tamamlayiniz (Gorsel 2.12).

Gorsel 2.12: Arka ortasi
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N

» Etek ve astar etek ucu kenar temizligini overlok makinesinde yapiniz.
» Etek baskisini, baski makinesinde ya da duz dikis makinesinde yapiniz (Gorsel 2.13).

Gorsel 2.13: Etek ucu dikisi
» Astar etek ucu baskisini diiz dikis makinesinde yapiniz (Gorsel 2.14).

Gorsel 2.14: Astar etek ucu dikimi
» iplik temizligi yaparak etek dikim islemini bitiriniz.

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek Uretimi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer
alan olcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

N

bW

is saghgi ve glivenligi tedbirleri kapsaminda ¢alisma ortamini ve
makine parkini hazirladi.

Dikim islemlerinde kullanilacak makineleri, kumas 6zelligini dik-
kate alarak hazirladi.

Utlleme islemini ana ve yardimci malzeme tiiriine gére yapt.
Dikim islemlerini teknigine uygun yapti.
Temizlik ve diizene dikkat etti.
Zamani verimli kullandi.
“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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2.8. MODEL UYGULAMALI ETEK SON UTU VE SON KONTROLU

Son iitii ve son kontrol, Girinlin form Gtlistniin ve kontrollinin yapildigi son islemelerdir. Bu
islemlerde Urinin; durus formu, 6lclisli, malzemesi ve dikis kontroli yapilir.

Ve 14.UYGULAMA N

Model Uygulamali Etek Son Utii iglemleri
14. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Model uygulamali etek, Gtd, Gtli masasi.

islem Basamaklar

» 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi'ne
gore Utlileme ortamini diizenleyiniz.

\4

Utlileme esnasinda buhar gerekli ise kazana su koyunuz.

\4

Utii 1sisini, kumas ve astarin yapisini dikkate alarak ayarlayiniz.

» Astari etegin disina cikararak pili cizgilerini kaydirmadan yukaridan asagiya dogru
Utdleyiniz (Gorsel 2.15).

\4

Yan dikisleri, fermuar dikisini ve etek ucunu Uttlleyiniz.

A\ 4

Astarin yan dikislerini, arka ortasini, etek ucunu ve kemer UtlsUn{ yapiniz (Gorsel 2.16).

» Utileme islemlerini kontrol ediniz.

Gorsel 2.15: Pili Gtusa Gorsel 2.16: Arka etek Gtlsu

Dikkat Edilecek Noktalar
» Dikis payt izlerinin kumasin ylzeyine cikmamasi icin itliyl gereginden fazla bastirmayiniz.

» Utiileme islemlerini diiz boy ipligi yéniinde yapiniz.
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Pammmmee 15.UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Durug Formu Kontrol islemleri
15. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Model uygulamali etek, Olclilere uygun canl veya cansiz manken, mezura, toplu igne.

islem Basamaklari
» Model uygulamali etegi uygun 6lclide canli veya cansiz
mankene giydiriniz.
» Pililerin durusunu ve genisligini kontrol ediniz.

» Kemer ve kalga genislik 6lgtistiniin uygunlugunu kont-
rol ediniz.

» Yan dikis hattinin ve gizli fermuar dikisinin dlizglnli-
glnu kontrol ediniz.

» Etek ucu genisliginin ve etek boyunun durusunu kont-
rol ediniz.

» Kontroller sonucu tespit edilen hatalari ya da dlizeltme
gerektiren kisimlari degerlendirerek gerekliislemleri
yapiniz (Gorsel 2.17).

Dikkat Edilecek Nokta

» Etek durus formu kontroliinli, model analiz formunu

. Gorsel 2.17: Etek d f
dikkate alarak yapiniz. orse el durts formd

Pammmee 16.UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Son Kontrol islemleri
16. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Model uygulamali etek, model teknik foyl, model analiz foyi, asgari calisma talimatlari,
mezura, kagit, kalem.

islem Basamaklari
» Son Utlsi yapilan etegi diiz bir zemine serbest sekilde seriniz.

» Olcii kontrol islemleri icin model teknik féyiinden él¢iim yerlerini tespit ediniz.
» Etegin bel, kalca ve pili genislik 6lcllerini kontrol ediniz (Gorsel 2.18).

» Etegin, kemerin ve fermuarin boy 6lgilerini kontrol ediniz (Gorsel 2.19).
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Gorsel 2.18: Bel Gorsel 2.19: Etek boyu
Ol¢li kontroli 0l¢l kontrolu
» Olgiilerin 6lgii tablosuna uygunlugunu kontrol ediniz.
» Malzeme kontrol islemleriigin ana ve yardimci malzemelerin 6zelliklerini model analiz
foyune bakarak tespit ediniz.
» Astar, fermuar ve ipligin kumasa uyumunu kontrol ediniz.
» Utiileme isleminin diizgiinligiini kontrol ediniz.
» Dikis kontrol islemlerini asgari ¢alisma talimati dogrultusunda yapiniz.
» Pekistirme dikislerini, Gst ve i¢ dikisleri kontrol ediniz.
» Etek ve astar etek ucu kivirma dikislerini kontrol ediniz.
> iplik temizligini kontrol ediniz.
Dikkat Edilecek Nokta

>

Model 6zelligine uymayan kisimlari ve dikis hatalarini, iti veya makine dikisi cekerek
dizeltiniz.

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek Son Utii ve Son Kontrolii calismasi asagida verilen kontrol
listesinde yer alan dlclitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgitleri dikkate
aliniz.

A 1 A WN

is sagligi ve giivenligi tedbirleri kapsaminda calisma ortamini ve ma-
kine parkini hazirladi.

Model uygulamali etek son Utislini, model 6zelligini dikkate alarak yapt.
Etek durus formu kontrolliini, mankene giydirerek yapt.
Model uygulamali etek 6l¢l kontroliind, 6l¢iim yerlerinden yapti.
Ana ve yardimci malzeme, dikis, son Gitli ve son kontrol islemlerini yapti.
Temizlik ve dlizene dikkat etti.
Zamani verimli kullandi.
“Hayir” olarak isaretlenen olciitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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NELER OGRENECEKSINiz?

Giysi icin gerekli olgiileri hazirlama
Kadin esofman kalibi gizimi

Kadin esofmani ana ve yardimci malzeme hesabi yapma
Kadin esofman kesimi yapma

Kadin esofman iiretimi yapma

Kadin esofmani son (itii ve son kontrolii yapma

—

TEMEL KAVRAMLAR
Esofman, stoper, kusgozii

HAZIRLIK CALISMASI
Orme kumaslarin genellikle esnek olmasinin nedenleri nelerdir?

TUYARLAK Ori}\ﬂ
KUMIAS GIYS
—— URETIV
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3. YUVARLAK ORME KUMAS GiYSi URETiMi

Tekstil sanayinde genis bir kullanim alanina sahip olan 6rme kumaslar, gelisen teknolojiye bagli
olarak yiiksek lretim performanslarina sahip 6rme makinelerinde tretilmektedir. Diinyada
son yillarda en iyi satisi, glinliik ve spor giyimin olusturmasindan dolayi 6rme sektori, bugiin
tekstilin en ®nemli dallarindan biri olmustur. Orme kumaslarin kullanimi ile yapilan yeni ve
0zglin tasarimlarla sektor, strekli gelismekte ve bliylimektedir.

Kadin, erkek, cocuk, geng, yasli her yastan ve her gruptan insan icin zamansiz Grlinler vardir.
Esofman da bu Urinlerdendir. Esofman, genellikle spor calismalarinda giyilen, pamuklu veya
sentetik kumastan, iki parcal giysidir.! Glinimiizde spor giyimin yayginlasmasi, rahatlik ve
konforun 6ne ¢ikmasi esofmanin degerini her gecen giin daha da artirmaktadir. Artik sadece
spor yaparken yolculukta ya da evde degil, degisen yasam tarzlariyla ofislerde, hatta davetlerde
cok stk kombinlerle ve aksesuarlarla esofmanlarin kullanildigi goriilmektedir (Gorsel 3.1).

Gorsel 3.1: Esofman modelleri

3.1. GiYSI iGiN GEREKLI OLGULER

Olciilendirme sistemi, hazir giyim sektériiniin ve provali giyimin temelini olusturur. Kalip
ctkarmak icin ginimuzde cesitli bicki sistemleri kullanilmaktadir. Bunlarin ortak ozellikleri
esas Olcllerin dogru alinmasi, belirli formiller kullanilarak yardimci 6lgllerin hesaplanmasi
ve bu sistemlere gore kaliplarin galisiimasidir.

insan viicut yapisinin ve 6zelliklerinin bilinmesi ile giysi kaliplar dogru hazirlanir. Viicuda uyum
saglayan giysi kaliplarinin yapilabilmesi, provali giyimde kisilerin Gizerinden 6l¢ilerin dogru
alinmasina ve yardimci 6lc¢ilerin dogru hesaplanmasina baglidir. Hazir giyimde ise firmalarin
Urinlere olusturdugu standart 6lcli tablolarina baghdir.

1 Sozlukleri, T. D. Nisan 23, 2021 tarihinde https://sozluk.gov.tr
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a1 UYGULAVA N

Giysi icin Gerekli Olgiilerin Beden Uzerinden Alinma islemleri
1. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, mezura.

islem Basamaklari

> Bitiin Boy: Bagin en Ustiine cetvel koyarak duvara isaret
aliniz. Isaretlediginiz noktadan yere kadar olan mesafeyi
mezura ile 6l¢liniiz (Sekil 3.1) (1) .

» Beden (G6gus Cevresi): Gogsun en ylksek yerinden yere
paralel olarak gogiis genisligi ol¢lisini aliniz (2).

» Bel Cevresi: Belin en dar yerinden yere paralel olarak bel
genisligi 6l¢lstnd aliniz (3).

» Kalga Cevresi: Kalcanin en genis yerinden yere paralel olarak

kalca genisligi 6lcuslint aliniz (4).
» Omuzdan Omuza: Arka bedende iki omuz arasindaki me-
safeyi ol¢liniz (5).
» Kol Boyu: Kol hafif bukulerek omuz basindan bilege kadar 9
olan mesafeyi 6l¢linlz (6). T
» Kol Agzi: Bilek kemigi Gzerinden istenen bollugu vererek
kol agzi 6lglistind alinmiz (7). T—r--111
» Model Boyu: Omuz basindan istenen model boyuna kadar 8
olan mesafeyi dl¢iiniiz. 7]
» Yan Boy: Yanda bel hattindan ayak tabanina kadar olan
mesafeyi Olclinlz (8). 4_1___12
» ¢ Boy: Ayak tabanindan aga kadar olan mesafeyi mezura N R/

ile 6l¢lintiz (9). ) o
. } Sekil 3.1: Beden Uzerinden
» Baldir: Ust bacagin (baldirin) en kalin yerinden yere paralel 6lcii alma

olarak 6l¢ilintiz (10).

» Diz Genisligi: Diz kapagi Gizerinden yere paralel olarak istenen bollukta mezura ile
Olcindz (11).

» Paca Genisligi: istenen bollugu vererek ayak bilegi izerinden mezura ile 6l¢iintiz (12).
» Oturus Yiiksekligi: Kisi, sandalye gibi sert ve diiz zemin Uzerine oturur pozisyonundayken
bel seviyesinden asagiya dogru oturdugu zemine kadar olan mesafeyi dik olarak dl¢tiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Olgiileri mezurayi ¢cok sikmadan ve bol birakmadan almaya dikkat ediniz.

» Olciileri diizgiin bir i¢ giyim tzerinden almaya ézen gésteriniz.

» Olgusi alinacak kisinin dik durmasini saglayiniz.
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Standart Olgii Tablosundan Gerekli Olgiilerin Alinmasi
Hazir giyim sektoriinde hedef kitleye gore (bebek, cocuk, erkek ve bayan) insanlarin viicut
Olculerine en yakin giysileri elde etmek icin Grtin kategorilerine uygun olarak olusturulmus
standart 6l¢l tablolari kullanilmaktadir. Sektoér kendi Girlin yapisina uygun olan tablolardan
yararlanabilecegi gibi kendi tablolarini olusturarak da Gretimlerini gerceklestirmektedir (Sekil

3.2-3.3-3.4-3.5-3.6).

Sekil 3.2: Kadin tst esofman modeli

Kaplison

D-D1 Cep
Sekil 3.3: Ust beden 6lgiim yerleri Sekil 3.4: Yaka, cep ve
kaplson olgiim yerleri

B G SRGERRLREEE t-
¢]
| —>}--Y--
H
4 L rl e :J

Sekil 3.5 Kadin alt esofman modeli Sekil 3.6: Alt esofman 6lglim yerleri

—m—p
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Tablo 3.1: Kadin Ust Esofman Olgii Tablosu
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Tablo 3.2: Kadin Alt Esofman Olgii Tablosu
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YUVARLAK ORME KUMAS GiYSi URETIMI

KADIN ESOFMAN UST BEDEN KALIBI OLCU TABLOSU

BEDENLER (SIZE)
Omuzdan Boy
% Beden
Arka Bel Yeri
% Etek Ucu (Ribana)
% Etek Ucu (Kendi kumasi)
Yaka Aciklig
Arka Yaka DusuklGgu
On Yaka Dusiikligi
Omuz Egimi
Omuzdan Omuza
14 cm’den Arka Genislik
13 cm’den On Genislik
Kol Evi Dik
Koltuk Genisligi
Kol Boyu (Ribana dahil)
% Kol Genisligi (Paz1)
% Ribana Ustli Kol Agzi Genigligi
% Kol Agzi Genisligi (Ribana)
% Kol Agz1 Genigligi (Kendi kumasi)
Kol ve Etek Ucu Ribana/Bant Yuksekligi
Cep Yiksekligi
% Ust Cep Genigligi
% Alt Cep Etek Ucu Genisligi
Cep Agzi
Kapuson Boyu
Kaplison Genisligi

S
63
49
39
41
46
20,5
1,5
8,5
3,5
42
40
38
20
11,25
59
18
11,5

10

22
12,5
15,5
15,5
38
26,5

M
65
51
40
43
48
21
1,5
9
3,5
44
42
40
21
11,75
60
19
12
9,5
10,5
6
22
12,5
15,5
15,5
38
26,5

L
67
53
41
45
50
21,5
1,5
9,5
3,5
46
44
42
22
12,25
61
20
12,5
10
11
6
22,5
13
16
16
38,5
27

XL
69
55
42
47
52
22
1,5
10
3,5
48
46
44
23
12,75
62
21
13
10,5
11,5

22,5
13
16
16
38,5
27,5

KADIN ESOFMAN ALT BEDEN KALIBI OLGU TABLOSU

BEDENLER (SIiZE)
% Bel
% Esnetilmis Bel (Gergin Bel)
Kemer Yuksekligi
% Kalga
Oturus Yiksekligi
Diz Yeri (Belden)
Yan Boy
ic Boy
% Diz Genisligi
% Paga Genisligi

S
32
42
4,5
49
26
58
98
72
23,25
20,5

91

M
34
44
4,5
51
26
58
98
72
24
21

L
36
46
4,5
53
26,5
58,5
98,5
72
24,75
21,5

38
48
4,5
55
27
59
99
72
25,5
22

TOLERANS

~

TOLERANS
1
1
0
1
0,5
1
1,5
1
0,5
0,5



3. OGRENME BiRiMi

3.2. KADIN ESOFMAN KALIBI HAZIRLAMA

Esofman kalibi hazirlanirken Gst esofman icin tablodaki beden (g6gis) 6lcisu, alt esofman
icin basen (kalca) 6lgusl dikkate alinir. Kol, model ve pantolon boyu kisinin boy uzunluguna
ve tercihine gore vicut Uzerinden 6l¢llerek alinir.

25256
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Sekil 3.7: Ust esofman &n ve arka beden kalibi

2. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.
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YUVARLAK ORME KUMAS GiYSi URETIMI
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Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole takimi, gbnye, esel/mezura, riga takimi, peltr kdgidi, makasi,
yapistirici, ¢izim masasl.

islem Basamaklar

Arka
Kagidin sag kenarina bir dik cizgi ciziniz ve baslangi¢ noktasini numaralandiriniz
(Sekil 3.7) (1).

1 noktasindan asagiya dogru eseli/mezurayi kaldirmadan arka bel yeri ve (etek ucu
ribana yliksekligi haric) omuzdan boy ol¢lisiini isaretleyiniz (2-3).

1-2-3 noktalarini sola dogru dik agi ile uzatiniz.

1 ve 3 noktasindan sola dogru % beden 6l¢lisiiniin yarisini isaretleyiniz (4-5).

4 ve 5 noktalarini cetvelle birlestiriniz. 2 noktasindan gelen ¢izgiyi numaralandiriniz
(Arka yan dikis cizgisi) (6).

1 noktasindan asagiya dogru arka yaka disiklGgi 6lctsind isaretleyiniz (7).

1 noktasindan sola dogru % yaka acikhgi 6l¢lisiini isaretleyiniz (8).

7 noktasi ile 8 noktasini arka yaka oyuntusu formu vererek ciziniz.

4 noktasindan asagiya dogru omuz egimi Ol¢lisiinti 3,5 cm isaretleyiniz (9).

9 noktasini arka ortasi ¢izgisine kadar dik olarak uzatiniz (10).

10 noktasindan sola dogru cizgi (izerinde % omuzdan omuza 6lglsiini isaretleyiniz (11).
8-11 noktasini arka omuz gizgisi olarak cetvelle birlestiriniz.

11 noktasindan yan dikis cizgisi Gzerinde kol evi dik 6l¢lisiinii isaretleyiniz (12).

12 noktasini arka ortasi ¢izgisine kadar dik olarak uzatiniz ve saga dogru % koltuk ge-
nisligi olctsilinii isaretleyiniz (G6gUs cizgisi) (13-14).

14 noktasini dik olarak 10 noktasindan gelen cizgiye kadar uzatiniz (15).

14-15 noktasi arasini 6l¢linliz ve %’linli 14 noktasindan yukariya dogru isaretleyiniz (16).
16 noktasindan sola dogru 1,3 cm isaretleyiniz (17).

1 noktasindan asagiya dogru 14 cm isaretleyiniz (18).

18 noktasini sola dogru uzatarak cizgi (izerinde % arka genislik ol¢listinii isaretleyiniz (19).
11-19-17-12 noktalarini arka kol oyuntusu seklini vererek ¢iziniz.

On
4-9-12-6-5 noktalarini sola dogru diiz olarak uzatiniz (Sekil 3.7).

On ve arka bedeni ayirmak icin uzattginiz gizgiler izerinde sola dogru beser cm bosluk
birakiniz ve 6n yan dikis ¢izgisini giziniz.

On yan dikis cizgisinin kesistigi noktalari yeniden numaralandiriniz (4a-9a-12a-6a-5a).
12a noktasindan sola dogru % koltuk genisligi 6l¢tstni isaretleyiniz (20).

Mezurayi kaldirmadan 12a noktasindan sola dogru ¢izgi (izerinde % beden 6l¢lisiiniin
yarisini isaretleyiniz (21).

21 noktasini yukariya ve asagiya dogru uzatiniz. 4a ve 5a noktalarindan gelen cizgiler
ile birlestiriniz (6n ortasi cizgisi) (22-23-24).

24 noktasindan saga dogru % yaka acikhgi 6l¢istini isaretleyiniz (25).
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3. OGRENME BIiRiMi
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24 noktasindan asagiya dogru on yaka dislikligu Olclslini isaretleyiniz (26).

A 4

» 24-20 noktalarini yardimci gizgi ile birlestirerek % yaka agikhgi 6l¢isiiniin 0,5-1 cm
eksigini isaretleyiniz.

» 25 noktasl, yardimci ¢izgi lizerinde isaretlenen nokta ve 26 noktasini 6n yaka oyuntusu
seklini vererek ¢iziniz.

\4

8-11 (arka omuz) 6lglsini 25 noktasindan baslayarak 9a noktasindan gelen cizgi
Uzerinde isaretleyerek ciziniz (27).

20 noktasini 9a noktasindan gelen cizgiye kadar dik olarak uzatiniz (28).

20-28 arasini 6lcerek %’lint 20 noktasindan yukariya dogru isaretleyiniz (29).

24 noktasindan asagiya dogru 13 cm isaretleyiniz (30).

30 noktasini saga dogru uzatarak gizgi Gzerinde % 6n genislik 6l¢lslini isaretleyiniz (31).

vV V VYVYY

27 noktasindan baslayarak 31-29-12a noktalarini, 6n kol oyuntusu seklini vererek
cizimde gorildagi gibi birlestiriniz.

Arka Omuz Dikigini One Kaydirma
» 8 noktasindan yukariya dogru bir miktar dik ¢iziniz ve 8-11 ¢izgisini paralel olarak 1 cm
yukariya dogru tasiyiniz (8a-11a).

» 8a-7 noktasini arka yaka oyuntusu, 11 ile 11a noktasini arka kol oyuntusu olarak ta-
mamlayiniz.

» 25-27 6n omuz ¢izgisini paralel olarak 1 cm asagiya dogru tasiyiniz. 8a-11a arka omuz
gizgisini 6l¢linliz ve 25a 6n omuz gizgisi Uzerinde isaretleyerek omuz cizgilerini esit-
leyiniz (27a).

» 27a-29 noktasini yeniden 6n kol oyuntusu seklinde ¢iziniz.

Kaplisonlu ve bliyiik yakalarda, kalipta arka omuz 1 cm 6ne kaydirilarak cahsilir. Yakanin
agirhgl 6n bedeni arkaya dogru ceker ve omuz dikisi yerinde goriiniir. istege gore arka
omuz dikisi 6ne kaydirilmadan da calisilabilir.

. Kanguru Cep
» On ortasi ¢izgisi Uzerinde 23 noktasindan yukariya dogru cep boyunu (22 cm) isaret-
leyiniz (Sekil 3.7) (32) .
» Etek ucunda 23 noktasindan saga dogru % alt cep genisligini (15,5 cm) isaretleyiniz (33).
» 32 noktasindan saga dogru dik a¢i yaparak % st cep genisligini (12,5 cm) giziniz (34).
» 33 noktasindan yukariya dogru etek ucuna dik agi yaparak 7 cm ¢iziniz (33a).
» 33a noktasindan saga dogru dik aci ile 2,5 cm ¢iziniz (35).
» 34 noktasi ile 35 noktasini cetvelle birlestiriniz (cep agzi gizgisi).
» 35 ile 33 noktasini cetvelle birlestirerek cep ¢izimini tamamlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» islem basamaklarini sirasiyla yapmaya dikkat ediniz.

» Olgiileri dogru isaretlediginizden emin olunuz.

» Kavisli hatlari gizerken gizgilerde kiriklik olmamasina dikkat ediniz.
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YUVARLAK ORME KUMAS GiYSi URETIMI

Kol Cizimi igin Gerekli Olgiilerin Alinmasi iglemleri
3. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit/parsémen, kalem, silgi, cetvel, pistole takimi, gbnye, esel/mezura, riga takimi, pelur

kagidi, kagit makasi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklari

Koltuk Oyuntu Yiiksekligi

» On ve arka bedenin pelura kopyasini aliniz ve yan

dikiste bosluk birakmadan diiz ipligine dikkat ederek
yapistiriniz.

Arka bedende omuz kdse noktasindan beden ¢izgi-
sine kadar arka koltuk oyuntu yiksekligini dik olarak
Olclinlz (Sekil 3.8).

On bedende omuz kdse noktasiyla 20 noktasini 6n
koltuk oyuntu yiksekligi olarak diiz 6lgliniiz.

Arka ve 6n koltuk oyuntu yliksekligi dlcllerini top-
layiniz.

Kol Oyuntu Cevresi
Arka omuz kose noktasindan yan dikise kadar arka
kol oyuntu gevresini kavisli olarak 6lgliniz (Sekil 3.9).

On omuz kdse noktasindan yan dikise kadar én kol
oyuntu gevresini kavisli olarak 6lgliniz.

Kalip Gizerinden aldiginiz 6lcileri tabloya yazarak kol
Olci tablosu olusturunuz (Tablo 3.3).

00
AO

20

ON ARKA

Sekil 3.8: Koltuk oyuntu yuksekliginin
Olgctlmesi

00
AO

20

ON ARKA

Sekil 3.9: Koltuk oyuntu cevresinin

Olgilmesi
Tablo 3.3: Kol Cizimi igin Gerekli Olciler
KADIN ESOFMAN KOL CiziMi iCiN GEREKLI OLCULER A
Arka Koltuk Oyuntu Yiksekligi 22 cm
On Koltuk Oyuntu Yiksekligi 20 cm
On ve Arka Koltuk Oyuntu Yiiksekligi 42 cm
Kavisli Arka Kol Oyuntu Cevresi 24,2 cm
Kavisli On Kol Oyuntu Cevresi 23,8 cm
Arka ve On Kol Oyuntu Cevresi 48 cm 24
Koltuk Genisligi 11,75 cm 5,875=~5,9 cm
Kol Boyu (Ribana Dahil) 60 cm
% Ribana Ustii Kol Agzi Genisligi 12 cm

Dikkat Edilecek Noktalar

» Kol ¢izimi icin gerekli olan dl¢uleri beden kalibi Gizerinden dogru almaya dikkat ediniz.

» Olciim esnasinda mezura veya eseli kol kavisine gére yuvarlamaya dikkat ediniz.
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3. OGRENME BiRiMi

4 UYGULAVA

Kol Kalibi Gizim islemleri
4. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit/parsémen, kalem, silgi, cetvel, pistole takimi, gbnye, esel/mezura, riga takimi, pelr
kagidi, kagit makasi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklar
» Kagida diz bir gizgi ¢iziniz. Baslangi¢ noktasini numaralandiriniz (Sekil 3.10) (1).

» 1 noktasindan asagiya dogru 6n ve arka koltuk oyuntu yiksekligi toplaminin %’tn(
isaretleyiniz (2).

» 1 noktasindan asagiya dogru kol boyunu kol agzi ribana yliksekligi 6l¢lisiini ¢ikararak
isaretleyiniz (3).

» 2-3 noktalarini saga ve sola dogru
uzatarak bir miktar ¢iziniz.

» 1 noktasindan baslayarak 2 nok-
tasindan gelen ¢izgi Gizerinde saga
ve sola dogru % kol oyuntu cevresi
Olclslini isaretleyiniz ve cetvelle
birlestiriniz (4-5).

» 3 noktasindan saga ve sola dogru
% ribana Ustl kol agzi genisligi 6l-
¢lisiind (12 cm) isaretleyiniz (6-7).

ON ARKA

» 4-6 ve 5-7 noktalarini cetvelle bir-
lestiriniz.

» 1-4 ve 1-5 noktalari arasini 6lglinliz
ve 3 esit pargaya bolerek isaretleyiniz
(8-9-10-11).

» 8 noktasindan yukariya dogru 1,5
cm, 9 ile 4 noktasinin ortasindan
iceriye dogru 0,5 cm isaretleyiniz. Y

190 BHO [0

» 10 noktasindan yukariya dogru 2 cm,
11 noktasindan 0,5 cm dik olarak
isaretleyiniz.

» On ve arka kol kavisini isaretlenen
noktalardan gecirerek sekildeki gibi 6 3 7
ciziniz ve kol ¢cizimini tamamlayiniz. Sekil 3.10: Kadin esofman kol gizimi

Dikkat Edilecek Noktalar
» Kol kavisini ¢izerken ¢izgilerde kiriklik olmamasina dikkat ediniz.

» Beden ve kol 6lgilerini karsilastiriniz ve olgiilerin dogru olmasina 6zen gosteriniz.
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Kapiison Kalibi Gizim islemleri
5. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit/parsémen, kalem, silgi, cetvel, pistole takimi, gbnye, esel/mezura, riga takimi, pelur

kagidi

islem

, kagit makasi, yapistirici, gizim masasi.

Basamaklari

» Sayfanin sag tarafina dik bir gizgi ciziniz. Baslangig

noktasini numaralandiriniz (Sekil 3.11) (1).

» 1 noktasindan asagiya dogru kaplison boyunu isa-

retleyiniz (2).

» 1 ve 2 noktalarini sola dogru uzatarak kaplison ge-

nisligini isaretleyiniz. isaretlediginiz noktalari cetvelle
birlestiriniz (3-4).

» 4 noktasindan yukariya dogru 3,5 cm isaretleyiniz (5).

» 5 noktasini saga dogru bir miktar ¢iziniz.

» 2-4 noktasini 6lgerek %’sini isaretleyiniz (6).

» 6 noktasini dik olarak 5 noktasindan gelen cizgiye
kadar uzatiniz (7).

» 6 -7 noktasini 6lcerek orta noktasini isaretleyiniz (8).

» Pistoleyi kullanarak 2-8-5 noktalarini yaka kavisi ve-
rerek ciziniz.

» On bedende yaka cevresini Sekil 3.12’deki gibi kavisli

YVVVYVYY VY

olarak 6l¢iiniiz. Buldugunuz 6lgliniin 0,4 cm eksigini
2 noktasindan sola dogru yaka oyuntusu UGzerinde
isaretleyiniz (omuz cit1 isareti).

Arka bedende yaka cevresini kavisli olarak 6l¢tinQz.
Buldugunuz 6l¢lintin 0,3 cm eksigini omuz ¢itiisare-
tinden 5 noktasina dogru isaretleyiniz (9).

3 11 1

12

DBI

|
|
|
; |
5 9
° omuz+HS 19
cit |
4 6 210

Sekil 3.11: Kapuson gizimi

00
AO

ON ARKA

Sekil 3.12: Yaka ¢evresinin 6l¢tilmesi

Kapiisondaki yaka cevresi 6lciisii, bedendeki yaka 6lglisiinden 0,7 cm eksik calisilir. Bunun
nedeni, overlok makinesindeki alttaki diglinin kumasi geriye dogru cekmesi ve Gstteki
baski ayaginin kumasi ileriye dogru itmesidir. Bu islem, bedendeki ¢itlarla kaplisondaki

citlarin karsihikli gelmesi icin yapilir.

2 noktasindan saga dogru 1,25 cm Ust Uste kapanma payini isaretleyiniz (10).
10 noktasini ice kavisli olarak kaptson kenari ile gizimdeki gibi birlestiriniz.

3 noktasindan saga ve asaglya dogru 16 cm isaretleyiniz (11-12).
11 ve 12 noktalarini cetvelle birlestirerek %’sine isaret aliniz (13).
3-13 noktasini birlestiriniz ve 3 noktasindan ¢izgi Gizerinde 6,5-7 cm isaretleyiniz (13a).

1 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm isaretleyiniz.

0,5 cm’lik noktadan baslayarak 11-13a-12 ve 9 noktalarini kavisli olarak birlestiriniz.
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» 1-2 gizgisine paralel olarak diiz boy iplik isaretini aliniz.
» Esas hatlari gizerek kapison cizimini tamamlayiniz.

Etek Ucu Bant Kalibi Cizimi

islem Basamaklar

» 96 cm (etek ucu kendi kumasi 6lctist) uzunlugunda, 12 cm (etek 3 5 1
ucu ribana yuksekliginin iki kat) genisliginde bir dikdortgen
ciziniz (Sekil 3.13) (1-2-3-4).

» 1-3 ve 2-4 noktasinin %'sini isaretleyiniz (5-6).

» 5-6 noktasini cetvelle birlestiriniz (etek ucu kumas kati gizgisi).
x> Diz boy iplik isaretini ¢iziniz.

Kadin esofmaninda ribana kumasi kullanilacaksa tablodaki

ribana etek ucu genisligi 6l¢listintin 2 katini (86 cm) kullaniniz.

Kol Agzi Bant Kalibi Cizimi

3 1
= A
» . a
6| |& KOLAGZI BANDI 5 =4
o~ <<
c o
© o
Ne)
4 [ Y 2 8
hV4
[WE}
'_
[VE]

Sekil 3.14: Kol agzi bandi gizimi

islem Basamaklar

» 12 cm (ribana/bant ylksekligi) genisliginde 21 cm (kol agziI ge-
nisligi kendi kumasi 6l¢lisii) uzunlugunda, bir dikdortgen ¢iziniz
(Sekil 3.14) (1-2-3-4) .

» 1-2 ve 3-4 noktasinin %’sini isaretleyiniz (5-6).
» 5-6 noktasini cetvelle birlestiriniz (kol agzi kumas kati gizgisi).
» Duz boy iplik isaretini ¢iziniz.

< >

®
Kadin esofmaninda ribana kullanilacaksa tablodaki ribana kol agzi | Ribana Cizgisi
genisligi 6l¢listinin 2 katini (19 cm) kullaniniz.

4 6 2
Dikkat Edilecek Noktalar

; . . . kil 3.13: Etek bandi gizimi
» Islem basamaklarini takip etmeye dikkat ediniz. 2eld ercteu bandl eizim

» Bedendeki yaka gevresini 6lcerken eseli veya mezurayi dik tutarak kavisin sekline gore
olcmeye dikkat ediniz.

» Uzun cizgilerde kirikhk olmamasina dikkat ediniz.
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Sekil 3.15: Alt esofman 6n ve arka beden kalibi
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Kadin Esofman Alt Beden Kalibi Gizim islemleri (M Beden)

11

8 16 23
or 9a
1007
112
1
14
15
% A
_ ON
[an]
Qll
%
[ ]
50 17
19
[ ]
 /
18
22 21

25260

I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD




3. OGRENME BIiRiMi

/

N

6. Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole takimi, gonye, esel/mezura, riga takimi, peltr kagidi, kagit
makasi, yapistirici, ¢izim masasi .

islem Basamaklar

>

vV YVYVVVYVYVYY Y VYVYY VY

A 4

On

Sayfanin sag tarafina dik bir cizgi cizerek baslangi¢c noktasini numaralandiriniz
(Sekil 3.15) (1).

1 noktasindan asagiya dogru eselinizi kaldirmadan oturus yiksekligi (baldir ¢izgisi), diz
yeri ve yan boy 6lcuslni isaretleyiniz (2-3-4).

1-2-3-4 noktalarini sola dogru uzatiniz.

2 noktasindan yukariya dogru % oturus ytksekligi 6l¢lstni isaretleyiniz (kalga gizgisi) (5).
5 noktasini dik olarak sola dogru uzatiniz.

2 noktasindan sola dogru % kalga ol¢lisiiniin yarisinin 1 cm eksigini (24,5 cm) isaretleyiniz

(6).

6 noktasini dik olarak 1 noktasindan gelen cizgiye kadar uzatiniz (7-8).

8 noktasindan asagiya dogru 1 cm, 7 noktasindan sola dogru 0,5 cm isaretleyiniz (9-10).
2-6 arasini 6l¢linliz. %’lini 6 noktasindan sola ve yukariya dogru isaretleyiniz (11-12).
11-12 arasini cetvelle birlestirerek orta noktasini isaretleyiniz (13).

13-6 noktasini birlestiriniz ve % 6l¢lislin( 13 noktasindan asagiya dogru isaretleyiniz (14).
9 noktasina dik olarak iceriye dogru 1 cm giriniz (9a).

9a-10-14-11 noktalarini 6n ag oyuntusu seklinde ¢iziniz.

2 -11 arasini Olgerek % sini isaretleyiniz (15).

15 noktasini dik olarak yukarida 1, asagida 4 noktasindan gelen cizgiye kadar uzatiniz
(diz boy iplik-Gtl hatt cizgisi).

Dz boy iplik gizgisinin yatay cizgilerle kesistigi noktalari numaralandiriniz (16 bel,
17 diz, 18 paca).

Tablodaki % diz genisligi 6lclistintin yarisinin 1 cm eksigini 17 noktasinin sagina ve

soluna 11 cm isaretleyiniz (19-20).

Tablodaki % paca genigligi 6l¢listinin yarisinin 1 cm eksigini 18 noktasinin sagina ve
soluna 9,5 cm isaretleyiniz (21-22).

2-19, 19-21, 20-22 noktalarini cetvelle birlestiriniz.

11-20 arasini cetvelle birlestirerek %’sinden igeriye dogru 0,5 cm isaretleyip kavisli
olarak pantolon i¢ boyunu ciziniz.

9a noktasindan baslayarak 1 noktasindan gelen ¢izgi Gizerinde % gergin bel (esnetilmis
bel) 6l¢lisiiniin yarisini isaretleyiniz (23).
9a ile 23 noktasini 6n bel kavisi vererek ciziniz.

23 noktasi ile 5 noktasini yan dikis (kalca) kavisi vererek ciziniz. 2 noktasinda kose
olmayacak sekilde kavisin gelisine gore yan dikisi tamamlayiniz.

Arka
On pantolon kalibinin kopyasini aliniz. 6 ve 12 cizgisi ile kalca, baldir, diz ve diiz boy
iplik cizgisini kopya lGizerinde gizerek belirtiniz (Sekil 3.15).
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Ut hattini diiz boy iplige gelecek sekilde yapistiriniz.

N

2-19-20-21-22 noktalarini disariya dogru uzatarak lizerinde ikiser cm isaretleyiniz ve

noktalari numaralandiriniz (24-25-26-27-28).

24-25-27 26-28 noktalariniig gizgiye paralel olarak cetvelle birlestiriniz. 3

Bel cizgisi Uzerinde 23 noktasindan saga dogru 3 cm isaretleyiniz (29).
29 ile 24 arasini yan dikis kavisi vererek giziniz.

On bel gizgisinde 29 noktasindan sola dogru tabloda verilen % gergin
bel (esnetilmis bel) 6lctislinlin yarisini isaretleyiniz (30).

30 noktasindan yukariya dogru bir miktar dik ¢izerek 3,5 cm isaretleyiniz
(Arka ag oyuntu yiksekligi) (30a).

Bu 6l¢li modele ve istege gore degisiklik gosterebilir.

30a ile 12 noktasini cetvelle birlestiriniz.

30a noktasindan arka ag oyuntusuna bir miktar dik ¢iziniz, sonra 29
noktasiyla birlestirerek arka bel ¢izimini tamamlayiniz.

Arka bel gizgisine paralel olarak kalga ¢izgisini yeniden giziniz.

6-11 arasini 6lclintz. Bu Olgctiden 1 cm cikararak 11 noktasindan sola
dogru bir yay ciziniz.

20ile 11 arasini Olglintiz. Buldugunuz 6l¢tiden 1 cm ¢ikariniz. Bu 6l¢lyd
26 noktasindan baslayarak 6 noktasindan gizilen yay lzerinde isaretle-
yiniz (31).

31-26 noktasini birlestirerek %’sinden iceriye dogru 0,7 cm isaretleyiniz.
isaretlenen noktalari ice kavisli olarak sekildeki gibi birlestiriniz.
31-6 noktalarini yardimci cizgi olarak birlestiriniz.

Arka ag oyuntusunu 31 noktasindan baslayarak yardimci ¢izgiye bir
miktar teget cizip sonra 11 noktasinin 0,5 cm altindan gegecek sekilde
12 noktasiyla birlestiriniz.

Bel Kemeri
88 cm (gergin bel/esnetilmis bel dl¢lst) uzunlugunda, 9 cm (kemer
genisliginin iki kat1) genisliginde bir dikdortgen ciziniz (Sekil 3.16) (1-2-3-4).
Lastik genislik 6l¢list 4,5 cm.

1-3, 2-4 noktalarinin %’sini isaretleyerek birlestiriniz (5-6).
Diz boy iplik gizgisini ciziniz.

BEL KEMERI

Sekil 3.16: Kemer kalibi

Dikkat Edilecek Noktalar

>

On ag ve arka ag oyuntularini gizerken pistole kullaniniz.

» Arka kalip icin 6n esofman kalibinin kopyasini alirken i¢ cizgilerin eksik olmamasina

>

dikkat ediniz.

Esas hatlarin ve i¢ cizgilerin birbirinden ayirt edilmesine dikkat ediniz.
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Kadin Esofman Sablonu Hazirlama islemleri
7. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25262

Kullanilacak Arag¢ Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole takimi, gonye, esel/mezura, riga takimi, peltr
kagidi, kagit makasi, yapistirici, ¢izim masasi.

= islem Basamaklari
On ve Arka Beden
» Kadin esofman Usti igin hazir-
lanan 6n, arka, kol, kaplison,
cep, kol agzi ve etek ucu bant
kaliplarinin kopyalarini aliniz.

ﬂ http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Arka ve 6n bedeni diz boy ip-
ligine dikkat ederek yapistiriniz
(Sekil 3.17).

» On bedende kol oyuntusu lize-
rinde yan dikisten iceriye dogru
4 cmisaretleyiniz (6n beden kol
birlestirme it isareti).

AKB

OKB

Model Adr: Kadin Ust Esofman Model Adi: Kadin Ust Esofman
Parca Adi : On Parca Adi : Arka

Beden No.: M Beden No.: M

Adet :1x Adet 1 1x

» Arka bedende kol oyuntusu
Uzerinde yan dikisten iceriye
dogru 9,5 cm ve 10,5 cm ol-
mak lzere ¢it isaretlerini aliniz
(arka beden kol birlestirme cit
isareti). ,

00 KK

AO KK

» On ve arka ortasi haric kalibin
diger kenarlarina 1 cm dikis
pay! veriniz.

» Kaliplarin tizerinde bulunmasi

gereken yazilari yaziniz ve isa- Sekil 3.17: Ust esofman 6n ve arka sablon kalib
retleri aliniz.

Tablo 3.4: Beden ve Kol Cit isareti Olgiileri
Beden ve Kol Cit isaret Olgiileri
BEDEN NO. S M L XL
On Beden ve On Kol Cit isareti 3,5cm 4 cm 4,5cm 5cm
Arka Beden ve Arka Kol Cit isareti  9-10 cm 9,5-10,5cm | 10-11cm | 10,5-11,5cm

X Kollu modellerde 6n bedenle arka bedenin karismamasi ve kollarin bu gitlara gore
takilabilmesi icin serili olarak 6n kol oyuntusuna tek c¢it, arka kol oyuntusuna cift ¢it
atilir. Ayniislem kola da uygulanir (Tablo 3.4).
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Kol
» Kopyasi alinan kol kalibini, diiz boy ipligine dikkat
ederek kdgida yapistiriniz (Sekil 3.18).
» On kol evinden iceriye dogru 4 cm (OKB), arka kol
evinden iceriye dogru 9,5 cm ve 10,5 cm (AKB) 0
isaretleyiniz. Model Adi: Kadin Ust Esofman
Parga Adi : Kol
» Beden kalibi Gzerinden 6n kol ve arka kol oyuntu Beden No.: M

cevrelerini dlcerek kola tasiyiniz. isaretlenen Adet  :2x
noktalarin ortasina omuz ¢it isaretini koyunuz.

Kol Ortasi DBI

» Kalibin tim cevresine 1 cm dikis payi vererek
¢Giziniz.

» Kaliplarin Gzerinde bulunmasi gereken yazilari
yaziniz ve isaretleri aliniz.

Kapiison
» Kopyasi alinan kapuison kalibini duiz boy ipligine
dikkat ederek kagida yapistiriniz (Sekil 3.19). Sekil 3.18: Kol sablon kalibi

\4

Omuz ve 6n ortasi ¢it isaretini aliniz.

\4

Kalibin tiim cevresine 1 cm dikis payi veriniz

» Kaliplarin tzerinde bulunmasi gereken yazilari yaziniz
ve isaretleri aliniz.

. e o Model Adi: Kadin Ust Esofma
» llik yeri icin 6n ortasi ¢itindan yukariya dogru 5,5 cm Parca Ad! - Kapiison

isaretleyerek ilik yerini saptayiniz. Beden No.: M
Adet 12X

» Bu isaretten asagiya, yaka oyuntusuna dogru 1,6 cm
boyunda ilik yerini giziniz.

gelecek sekilde ciziniz.

' » ilik isaretini 2,5 cm olan pat genisliginin tam ortasina

Kapuison astari icin de ayni sablon kalibini kullaniniz.
Sekil 3.19: Kaplison sablon kalibi
Cep
» Cep kalibini duz boy ipligine dikkat ederek yapistiriniz
(Sekil 3.20).

» Cep agzina 2,5 cm, diger kenarlara 2 cm dikis payi vererek
ciziniz.

» Cizimde goruldigi gibi cep agzinin katlanmis sekline gére
cizerek kesiniz.

» Kaliplarin tizerinde bulunmasi gereken yazilari yaziniz ve
isaretleri aliniz.

Model Adi: Kadin Ust Esofman

- . o .. Sekil 3.20: Cep
Cep, ltiide kenarlarindan tersine katlanarak kirilacagi icin sablon kalibi

cep agzina dikis payi tam, diger yerlerine rahat kirilabilmesi
icin fazla verilir.
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Kol Agzi ve Etek Ucu Bandi Sablon Kalibi
» Kol agzi bant kalibini diiz boy ipligine dikkat ederek yapistiriniz
(Sekil 3.21).

Model Adi: Kadin Ust Esofman
Parca Adi : Kol Agzi Bandi

Beden No.: M l

Adet s 2X

Sekil 3.21: Kol agzi bandi sablonu

» Etek ucu bant kalibini duz olarak yapistiriniz (Sekil 3.22).

» Kalibin tiim ¢evresine 1,2 cm dikis payi veriniz. Ortadan ikiye
katlanarak Gtllenecegi icin dikis payina diizeltme payi ilave ederek
veriniz.

» Kaliplarin izerinde bulunmasi gereken yazilari yaziniz ve isaretleri
aliniz.

Cep Utii Kinm Kalibi
» Temel beden Uzerinden cep kalibinin kopyasini, 6n ortasi kumas
kati olacak sekilde aliniz.

» Alinan kopyayi, acik olarak karton parcasina yapistiriniz (Sekil 3.23).
» Cep alt kismina 1 cm dikis payi veriniz.

» Cep agzini ve kalibin diger kenarlarini paysiz olarak kesiniz.

A
o]

O

Model Adi:[Kadin Ust Esofman
Parca Adi :|Cep Kirim Kalibi
Beden No..tM

Adet | 1x

Y

Sekil 3.23: Cep kirim kalibi

Numune dikimlerinde cep Utd kirim kalibi, 6n beden cep ¢izim
kalibi olarak da kullanihr.

104

: Etek Ucu Bandi

Model Adi: Kadin Ust Esofman
s 1x

Parca Adi
Beden No.: M

Adet

Sekil 3.22: Etek ucu
bandi sablonu
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Alt Esofman Sablon Kalibi Hazirlama

Model Adi: Kadin Alt Esofman
Parca Adi : On
Beden No.: M
Adet s 2X
. A
Model Adi: Kadin Alt Esofman
Parca Adi : Arka
Beden No.: M A
Adet : 2X
‘@
o)
L
. =
D L0, | ]
a
p —
e
©
) £
o
i
— O
< £
c 2
o —
v S &S X
Y 232
By
Y QO +
B 9o <
S faeZ

Sekil 3.24: Alt esofman sablon kalibi

islem Basamaklari

On-Arka )
» Alt esofman kalibinda 6n, arka ve kemer kaliplarinin kopyalarini aliniz. On ve arkayi
diiz boy ipligine dikkat ederek yapistiriniz (Sekil 3.24).

» On ve arka kalipta pacalara 2,5 cm, diger kenarlarina 1 cm dikis payi veriniz.

» Kaliplarin Gzerinde bulunmasi gereken yazilari yaziniz ve isaretleri aliniz.
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3. OGRENME BIiRiMi

Kemer N
» Kopyasi alinan kemer kalibini diiz olarak yapistiriniz ve tiim ¢evresine 1,2 cm dikis payi
veriniz (Sekil 3.24).

Kaliplarin Gzerinde bulunmasi gereken yazilari yaziniz ve isaretleri aliniz.

A 4

» lik yeriicin kemer kalibinin 6n ortasinda, kemer kat yeri ile dikis cizgisinin orta noktasini
bularak sag ve sol tarafa bir miktar yatay cizgi ciziniz.

» On ortasindan bu yatay cizgi izerinde sag ve sol tarafa dogru 2,5 cm isaretleyiniz.

» isaretlediginiz noktalardan yatay cizgiye dik olarak 0,8 cm yukari, 0,8 cm asagi 6l

alarak ilik yerlerini saptayiniz (Toplam ilik boyu 1,6 cm).

Dikkat Edilecek Noktalar

» Dikis paylarini verirken esel veya mezura kullaniniz.
» Sablon calismasini yaparken paylarin diizenli olmasina dikkat ediniz.

Yapacaginiz Giysi icin Gerekli Olgiilerin Hazirlanmasi ve Kadin Esofman Kalibi Hazirlama
calismalari, asagida verilen kontrol listesinde yer alan 6lcltlere gore degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz.

10
11
12
13
14
15

6331 Sayili is Saghg ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

Kadin esofmani icin alinacak olcileri dogru olarak belirledi.

Olgii tablosundan kendi viicut dlgiilerine uygun olan bedeni secti.
Kalip cizim arag gerecini derste kullanmak Ulizere yaninda bulundurdu.
Kadin esofman Ust beden kalibini islem basamaklarini takip ederek
gizdi.

Kadin esofman alt beden kalibini islem basamaklarini takip ederek
cizdi.

Kadin esofmani icin hazirlanan kaliplarin esas hatlarina dikkat ederek
kopyalarini aldi.

Kadin esofman kalibi pargalarini diiz boy ipligine dikkat ederek yapistirdi.
Esofman sablon giziminin dikis paylarini dlgiilere dikkat ederek verdi.
Esofmandaki ilik yerlerinin tespitini dogru olarak yapt.

Diiz gizgilerde cetvel kullanmaya 6zen gosterdi.

Kavisli yerlerin gizimlerinde pistole ve riga gibi egri cetvelleri kullandi.
Kaliplarin Gzerinde bulunmasi gereken yazilari yazdi ve isaretleri aldi.
Temizlik ve diizene dikkat etti.

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.
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3.3. KADIN ESOFMAN ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

Kadin esofman Uretiminin ana malzemesini 6rme kumaslar olusturur. Kalitesini ise kumasin
gramaji, genisligi, deseni, cekmezligi, dokimlGligu, toklugu, sikhgi, saglamhgi gibi 6zellikleri
belirler.

Kadin esofman liretiminde en ¢ok kullanilan kumaslar; iki iplik, tg¢ iplik (sardonlu ve sardonsuz),
interlok, siprem, polar, 6rme kadife ve ribana (yaka bantlarinda, paca kisminda, kol ve etek
uglarinda) vb. dir. Bu kumaslarin disinda giyim ve kullanim 6zelliklerine gére 6rme rashel,
pike, ottoman, selanik ve scuba (dalgi¢) gibi rme kumaslar da tercih edilmektedir.

Orme kadife ~ 2x2 likrali Polar 3 iplik Ribana 3 iplik interlok
kagkorse (sardonlu)
Stoper Kordon (ip, bagcik) Fermuar, serit, ekstrafor
Kusgozi

Gorsel 3.2: Esofman igin 6rme kumas ve aksesuar 6rnekleri

Esofman Uretiminde yardimci malzeme ve aksesuar olarak farkli genisliklerde lastik, kordon,
ekstrafor, tela, iplik, yikama talimati, beden ve firma etiketleri, stoper (durdurucu), fermuar,
digme, kordon uglarinda kullanilan metal ve plastik aksesuarlar, kurdela, ¢it¢it, cirt bandi,
kusgozl, seritler, biyeler ve farkli tasarimlarda yapilan logolar kullaniimaktadir (Gorsel 3.2).

Stoper: Giysilerde iplerin ya da kordonlarin uglarini siislemek ve durdurmak icin yerlestirilen
konfeksiyon yardimci malzemesidir.

Kusgozii: Giysilere ip ve kordon gecirilmek (izere acilan deliklere takilan kiiciik madeni halkalardir.
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3.3.1. Kadin Esofmani Pastal Plani Hazirlama

Kadin esofmaninda (lretilecek modele ait kaliplarin, siparis adetlerine gore diizenlenerek,
istenilen kumas eni genisliginde, belirtilen yerlestirilme kurallarina uyularak en ekonomik
sekilde diizenleyerek bir kesim plani hazirlanir.

8. UYGULAMA

Kadin Esofmani Pastal Plani Hazirlama iglemleri

> 190 cm <

: Arka

Model Adi: Kadin Alt Esofman
Beden No.: M

Parga Adi
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Model Adi: Kadin Alt Esofman

: Arka

12X

)AKB

AKBK

Beden No.: M

Parca Adi
Adet

AO

Model Adi: Kadin Ust
Parga Adi : Arka
Beden No.: M

Adet

Esofman
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Parca Adi: Parga Adi:

Kol Agzi Bandi Kol Agzi Bandi
Beden No.: M Beden No.: M
Adet 1 2x Adet 1 2x

jxo

o
O

n Ust Esofman

Model Adi: Kad|
A Parga Adi : Cep
Beden No.: M
s 1x

det

Model Adi: Kadin Ust Esofman

Parca Adi : Etek Ucu Bandi

Model Adi: Kadin Alt Esofman
Parca Adi : Bel Kemeri

Beden No.: M
Adet s 1x

Beden No.: M
Adet 11x

Sekil 3.25: Esofman pastal yerlesim plani
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/

tamamlayiniz. Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25263 /
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Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole takimi, génye, riga takimi, esel/mezura, kagit makasi,
yapistirici, ¢izim masasi, pastal kumasi, bicki sabunu, kesim masasi.

islem Basamaklari
» 190 cm enindeki kumasi acik serim olarak masaya yerlestiriniz (Sekil 3.25).

» Orme kumaslarin esnekligi, dokuma kumaslara gore yiiksek oldugu icin kumasi cok
gergin ve cok bol birakmadan masaya yerlestiriniz.

» Kadin esofman sablonlarini DBI isaretlerine ve yéniine dikkat ederek énce biiyiik
parcalari, sonra kii¢lik parcalari yerlestiriniz.

I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Sablon pargalarini, kumasta en az fire verecek ve kesim aracini rahat kullanabilecek
sekilde yerlestiriniz.

» Pastalin basina ve sonuna 1,5 cm tolerans payi ilave ediniz ve kumas hesabiniilaveli
Olcliye gore yapiniz.
» Sablon pargalarinda eksik parga olup olmadigini kontrol ediniz.

Kapiison Astari

150 cm

108 cm

Sekil 3.26: Kaplison astari pastal yerlesim plani
» 150 cm enindeki kaplison astar kumasini agik serim olarak masaya yerlestiriniz (Sekil 3.26).
» Astar kapiison sablonlarini DBl isaretlerine ve desen ydniine dikkat ederek yerlestiriniz.
» Kaplson ve bel kordonu icin kumasin verev hattini bularak ciziniz.
» 0,7 cm biye genisligi icin verev ¢izgiden yukariya dogru iki kez 3,2 cm genisliginde ¢izgi

giziniz.
%

Biye parcasi dokuma kumaslardan yapilirsa verev, 6rme kumaslardan yapilirsa enine
veya esnememesi icin boyuna kesilir.

109



3. OGRENME BIiRiMi

Dikkat Edilecek Noktalar
» Farkl genisliklerde kumaslar varsa pastal planini en dar olan kumasa gére hazirlayiniz.
» Kaliplari yerlestirme islemini pastaldaki beden dagilimlarina (asortisine) goére yapiniz.

VINVINOAN '8

» Kumaslarda renk (kanat) farki varsa ayni bedene ait kaliplari yan yana yerlestirmeye
dikkat ediniz.

3.3.2. Kadin Esofmani Ana ve Yardimci Malzeme Hesabi

Orme kumaslarin hesaplanmasinda iiretime girecek kumasin (gr/m?) bir metrekaresinin
agirhgr gram olarak belirlenmelidir. Clinkl bu kumaslar metraj olarak degil kilogram olarak
satilmaktadir. Kumasin gramajinda mukavemet, kumasin sik ya da seyrek dokunmasi, kalinlik,
orgl tipi ve yumusaklik gibi pek cok performans 6zelligi rol oynamaktadir. Kumas ve kaplison

astar kumasinin pastal boyu mezura ile 6lgili ve kumasin gramaji hesaplanir. Verilere gore
ana ve yardimcl malzemeleri tespit edilir.

Tablo 3.5: Ana ve Yardimci Malzeme Hesabi
Ana Malzeme
20/.5 iki iplik kumas (1 m?=280 gr)
Kumas Eni 190 cm Pastal Boyu 180 cm
190 cm (pastal eni)x180 cm (pastal boyu)=3,42 m? (esofman igin

Ana Malzeme Metraji | oo 5(anan metrekare metraji)

Hesabi ) ] o ]
3,42 m“ x280 gr=957,6 gr~958 gr (bir esofman igin hesaplanan gramaj)
Kapiison Astar Eni 150 cm Kaplison Pastal Boyu | 108 cm
Yardimci Malzemeler
Bel Lastigi 70 cm (1 adet) Bagcik/Kordon 125 cm (2 adet)
!I!;II(aYerl I¢in Orme 5cm Dikis ipligi Kumasin renginde
Etiket Beden etiketi, firma etiketi, yikama talimati

Yapacaginiz Kadin Esofmani Ana ve Yardimci Malzeme Hesaplama calismalari, asagida verilen
kontrol listesinde yer alan olgltlere gore degerlendirilecektir.

6331 Sayili is Sagligi ve Guivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’ne gore calisma ortamini dizenledi.

Pastal planini hazirlarken sablonlari diiz boy iplik, desen yoni ve ve-
rimlilik ilkesine dikkat ederek yerlestirdi.

Pastal planini kagit ya da kumas Gzerine teknige uygun olarak hazirlad.
Pastal plani tizerinden kumas metrajini dogru aldi ve gramaj hesabi yapt.
Ana ve yardimci malzeme hesaplamalarini dogru yapt.

Temizlik ve diizene dikkat etti.

N oo un b~ W

Zamani verimli kullandi.
“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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YUVARLAK ORME KUMAS GiYSi URETIMI

3.4. KADIN ESOFMAN KESIiMi

Orme kumaslar, fiziksel dzellikleri bakimindan dokuma kumaslardan farkl yapida oldugu icin
isletmelerde kesim 6ncesi birtakim kontrollerden gegirilmektedir.

>
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Kesime girecek tim kumas toplari masa Uzerine acilir. Kumastaki may donmesi, kenar
kivrilmasi, kumas kirigi, gramaiji, kanat farki, ton farki, ilmek ka¢igi, burusukluk, leke,
yabanci madde, delik, patlak, 6rgli hatasi, boya hatasi ve desen gibi hatalar tek tek kontrol
edilir. Kontrol sonucu tespit edilen hatal kumaslar diizeltilmeye ¢alisilir. Diizeltilemeyen
kumaslar ise Uretici firmaya gonderilip dizelttirilir.

Orme kumaslarin esnekligi yiiksek oldugu icin cekmezlik oranlari da dokuma kumaslara
gore fazladir. Kesim oncesi Utl testi ve yikama testleri yapilarak kumastaki cekme
oranlari belirlenir ve kumasin cekmesine gore kaliplara cekme paylari ilave edilir.

Kumas toplarina sarilan kumaslar, kesim 6ncesi masa lzerine agilarak gerginliginden
kurtulmasi icin bir gece bekletilir.

May dénmesi, 6rme kumaslarda ilmek siralari ile ilmek cubuklarinin birbirine gére 90
derecelik olan agilarindan sapma gostermeleridir.

Kadin Esofmani Model Analizi

Esofman Ust beden, 2 iplik 6rme kumastan calisilir
(Gorsel 3.3).

Kapuson ici astar kullanilarak gift kat calisilir.
Kaplison astarinda dokuma kumas kullanilir (Gorsel 3.4).
Onde kanguru cebi vardir.

Etek ve kol agzina kendi kumasindan bant takilr.
Model boyu kalga hizasindadir.

Kaplsona ilik agilarak biye (bagcik) takilir.

Model M beden dlgllerine gore galiilir.

Esofman alt beden belinde kendi kumasindan genis Gérsel 3.3: Esofman kumasi
kemer kullanilr.

Kemer igine 4,5 cm lastik kullanilir.

Kemer ortasina iki adet ilik acilir ve iki sira makine
dikisi cekilir.

Kemerdeki iki dikis arasindan biye (bagcik) takilir.
Paca regcme dikisi ile temizlenir.

Gorsel 3.4: Kapuson astar kumasi
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3. OGRENME BIiRiMi

e 9 UYGULANA N

Kadin Esofmani Asgari Galisma Talimati Hazirlama islemleri
9. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen slirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek asgari ¢calisma talimati, bos calisma talimati formu, kalem, silgi.
islem Basamaklari

» Kadin esofmani asgari ¢alisma talimatini inceleyiniz (Tablo 3.6).

» Grup arkadaslarinizla farkh bir calisma talimati hazirlayiniz ve bu talimat formunu
doldurunuz.

Tablo 3.6: Kadin Esofmani Asgari Calisma Talimati

UYGULAMA

VR KADIN ESOFMANI UST VE ALT BEDEN ASGARI CALISMA TALIMATI

Kullanilan kumasa uygun igne ve iplik secilmelidir.

Dikis paylari 1 cm olmalidir.

Tum birlestirmeler 4 iplik overlok dikisiyle yapiimahdir.

Overlok ve regme dikis adimlari 1 cm’de 4 dikis olacak sekilde ayarlanmalidir.
Dikislerde kumas kestirilmeden sadece diizeltilerek ¢calisiimalidir.

e Etek ucu ve kol agzi bantlari dikis paylari 1,2 cm olmalidir.

e Cep agzina 2 cm’den regme dikisi yapiimalidir.

UST ESOFMAN

¢ Bel kemeri dikis payi 1,2 cm olmalidir.

e Bel kemer genisligi bitmis 6l¢listi 4,5 cm olmalidir.

* Kemerin 6n orta kismina dik olarak iki adet ilik agilmalidir. iki ilik arasindaki

mesafe 5-5,5 cm olmalidir.

Lastigin kemer icinde donmemesi icin kemerin i¢ kismina iki yerden dikisle

tutturulmalidir.

¢ Bel kemerine diz dikis makinesinde veya lastik makinesinde iki sira dikis
cekilmelidir.

e Pacaya 2,5 cm’den regme dikisi yapilmalidir.

DiKiSLER

ALT ESOFMAN
[ ]

e Dis kapuson, i¢ astariyla birlestirildikten sonra diz dikis makinesinde

KAPUSON kapisonun kenar kismina 2,5 cm’den Ust dikis yapiimahdir.
e Bagcik/kordon igin kapiison astari kumasindan 3,2 cm genisliginde,
1,25 cm uzunlugunda iki adet verev biye parcasi kesilmelidir.

5{: e Bitmis bagcik genisligi 0,7 cm olmalidir.
s = ¢ Ust bedende yikama talimaty, sol yan dikiste etek ucundan 10 cm yukariya
= g dogru takilmahdir.
E v ¢ Alt bedende yikama talimati sol yan dikiste bel kemerinden 10 cm veya
w D arka ag dikisinden 8 cm asagiya dogru takilmahdir.

<

e Beden etiketi, firma etiketinin ortasina dikilmelidir.
¢ Firma etiketi, arka yaka ortasina dikilmelidir.

¢ Firma etiketi, arka kemer ortasinda dikise tutturulmalidir.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Model analizindeki bilgileri kullanarak asgari ¢calisma talimati olusturunuz.

» Yazilan bilgilerin dogrulugunu kontrol ediniz.
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Kadin Esofmani Kesim iglemleri
10. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.

Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.
Kullanilacak Arag Gereg
Kadin esofman sablonu, kumas, kesim araci, mezura, cetvel, bicki sabunu veya ucan kalem, Gtd.

islem Basamaklari
» Kadin esofmani igin kullanilacak kumasin kenarlarini duzelterek kesime hazirlayiniz.

» Kumasli agik serim olarak kesim masasi Gizerine yerlestiriniz ve masa kenarina sabitleyiniz.
» Sablonlari pastal resmine gore diiz boy ipligini dikkate alarak kumas Uizerine yerlestiriniz.

» Sablonlari sabitleyerek kaliplarin etrafindan bicki sabunu
veya ugan kalemle giziniz.

» Sablonlarin tzerindeki ¢it isaretlerini kumas lizerine ge-
ciriniz.

» Kapuson astari ve biye kesimi icin ayniislemleri uygulayiniz.

» Kumasin, kaplison astarinin ve biye pargalarinin kesim

islemlerini yapiniz (Gérsel 3.5). Gorsel 3.5: Biye kesimi

» Kesilen pargalarin eksik olup olmadigini kontrol ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Pastal serim islemini 6rme kumaslarin esneme 6zelliklerine dikkat ederek yapiniz.

» Cizim malzemesinin kumasta leke birakmamasina ve ince uclu olmasina dikkat ediniz.

» Citlarin ¢cok derin atilmamasina dikkat ediniz.

Yapacaginiz Kadin Esofman Kesimi ¢alismalari, asagida verilen kontrol listesinde yer alan
Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lcitleri dikkate aliniz.

6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile

1 Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

2 | Kadin esofmani model analizini yapti.

3 | Esofmana uygun olarak asgari calisma talimatini hazirladi.

4 | Esofman kesim islemlerinde kullanilacak arag gerecini hazirladi.

5 | Esofmandakitliim parcalarin kesim islemlerini teknigine uygun yapti.
6 Temizlik ve diizene dikkat etti.

7  Zamani verimli kulland.

“Hayir” olarak isaretlenen olgitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.
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3. OGRENME BIiRiMi

3.5. KADIN ESOFMANI URETIMI

Uretimde kullanilacak arac gereg, dikim teknikleri ve is akis organizasyonu, iiriinlerin ayni
kalitede ve ayni standartlarda Uretilmesine olanak saglar.

Tablo 3.7: Kadin Ust Esofmani Dikim Plani
UST KADIN ESOFMANI DiKiM PLANI

Model Adi: Kadin Esofmani (Ust) Tarih:

Hazirlayan: Sezon:

Beden: M

islem No. Akis Basamaklan Makine Parki
1 Kol agzi ve etek ucu bantlarinin ikiye katlanmasi Uta
2 Kol agzi ve etek ucu bantlarinin dikimi DSM
3 Bantlarin dikis paylarinin Gtisi Uta
4 Bantlari ylziine ¢cevirme El isi
5 On cep parcasinin kaliba gore kirilmasi Ut
6 Cep agzi dikimi Re¢me-DSM
7 On cep cizimi El isi
8 On cep dikimi DSM
9 Kapuson ilik isareti alma El isi
10 Kumasin tersinde ilik yerine tela yapistirma Uta
11 Kapisona ilik agma islemi ilik Makinesi
12 Dis kapiison ve kapison astar pargalarini birlestirme 4 iplik Overlok
13 Dis kaplsonla astarini birlestirme islemi 4 iplik Overlok
14 Kapiison agzina gizli ¢ima dikisi cekme DSM
15 Kapiison ara tiis Uta
16 Kapuson Ust dikis islemi DSM
17 Dis ve astar kapiisonu birbirine tutturma islemi DSM
18 Omuz dikimi 4 iplik Overlok
19 Kol takma islemi 4 iplik Overlok
20 Yan dikis ve kol alti dikim islemi 4 iplik Overlok
21 Kol agzi bandini kolla birlestirme islemi 4 iplik Overlok
22 Etek ucu bandini bedenle birlestirme islemi 4 iplik Overlok
23 Kapuson Ust Uste kapatma dikisi ve bedene tutturma DSM
24 Kaplisonu bedenle birlestirme islemi 4 iplik Overlok
25 Bagcik icin aparada biye cekme islemi DSM-Bant Recme
26 Bagcik Gtlsd, ara Gt ve son Utd islemleri Ut
27 Bagcigl kaplsona takma ve son kontrol islemleri El isi
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Tablo 3.8: Kadin Alt Esofmani Dikim Plani
ALT KADIN ESOFMANI DiKiM PLANI

Model Adi: Kadin Esofmani (Alt) Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Beden: M
islem No. Akis Basamaklari

1 Bel kemerinin ikiye katlanmasi

2 Kumasin tersinde ilik yerine tela yapistirma

3 Kemere ilik isareti alma islemi

4 Kemere ilik agma islemi

5 Kemer dikimi

6 Kemer dikis paylarinin Gtts(

7 Kemeri yiziine gevirme ve ortalayarak isaret alma

8 Lastik ucu dikimi

9 Lastigi kemere On ve arka ortasindan tutturma (igten)

10 Kemer igine lastigi yerlestirme ve dikme islemi
11 Kemer biizglsinl dagitma islemi

12 Lastik Ust dikis islemi (iki sira)

13 On ag dikisini birlestirme

14 Arka ag dikisini birlestirme

15 Yan dikisleri birlestirme islemi

16 ic pacayi birlestirme

17 Bel kemerini pantolon beline tutturma islemi
18 Kemer dikisini overlokla temizleme

19 Pantolon pagasi regme dikim islemi

20 Ara Utd ve son Gti islemleri

21 Bagcigl kemere takma islemi

22 Son kontrol islemleri

‘ e Dikim plani, islem sirasina dikkat edilerek hazirlanmalidir.

e Makine parki, yapilacak islemlere gore diizenlenmelidir.

e Dikim plani, islem sirasi atlanmadan hazirlanmaldir.
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Utd
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DSM
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DSM-Lastik Mak.
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4 iplik Overlok
4 iplik Overlok
4 iplik Overlok
DSM
3 iplik Overlok
Re¢me
Utd
El isi
Elisi



3. OGRENME BiRiMi

Kadin Esofmani Dikim islemleri

11. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25265

Kullanilacak Arag¢ Gereg

Kesimi yapilmig Ust ve alt beden pargalari, 4 iplik overlok, 3 iplik overlok, re¢me,

ilik ve diiz dikis makinesi, Gtl, biye aparaty, isaret kalemi, bicki sabunu, mezura,
cetvel, iplik, tela, makas.

islem Basamaklari

Ust Beden
» Kol agzi ve etek ucu bantlarini ortadan ikiye katlayarak Gtileyiniz. Kumas egriliklerini
keserek diizeltiniz (Gorsel 3.6).

» Kol agzi ve etek ucu bantlarinin tersinden makinesini ¢ekiniz (Gorsel 3.7).

i http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Gorsel 3.6: Bant ikiye katlama Gorsel 3.7: Bant birlestirme dikisi

» Bantlarin dikis paylarini ikiye acarak Gtileyiniz.

\4

Bantlarin dikislerini Ust Uste getirerek yiiziine ceviriniz.

» On cep parcasinin dikis paylarini, yiiziinden tersine dogru kirim kalibiyla Gtileyiniz
(Gorsel 3.8).

» Cep agzina 2 cm’den regme dikisi yapiniz (Regme makinesi yoksa cep agzi dikis payina
tersinden tela yapistiriniz. Kenarini overlokla temizleyerek diiz dikis ¢ekiniz.) (Gorsel 3.9).
» On bedeni iitiide ikiye katlayarak bedenin orta noktasini bulunuz. Cep kirim kalibinin

ortasini, bedendeki orta kat yeri lizerine yerlestiriniz ve cep ¢izimini yapiniz (Kalibi etek
ucuna sifirlayarak yerlestiriniz.).

» Once cebin Ustiinii sonra yanlarini ¢gima dikisiyle bedene tutturunuz (istege gére gaze
dikisi de yapilabilir.) (Gorsel 3.10).

» Kaplson sablonundaki ilik isaretinin yerini kumasa gegiriniz.

Gorsel 3.8: Cep kirimi Gorsel 3.9: Cep agzi regme dikisi Gérsel 3.10: Cebi bedene dikme
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Kumasin tersinde ilik yerine kigik tela par-
¢as! yapistiriniz (Goérsel 3.11).

Kapiisona isaretlenen yerden makinede veya
eldeilik aginiz (Kordon gecmesi igin kusgozi
de yapilabilir.).

Dis kapuison parcalarini tersinden birlestiriniz
(Gorsel 3.12). Gorsel 3.11: Kapuison iligi igin tela yapistirma

Kapuison astari parcalarini tersinden birlestiriniz (Gorsel 3.13).

Gorsel 3.12: Kaplisonun birlestirilmesi Gorsel 3.13: Kaplison astarinin birlestiriimesi

Kapuson ve astar agzini overlokla birbirine tutturunuz.

Kaplson agzinda paylari astara yatirarak gizli cima dikisini ¢cekiniz.

Kapuson agzi ve diger dikislerin ara Gtlislini yapiniz.

Kapison agzina 2,5 cm’den st dikis ¢ekiniz.

Dis kaplson ve astarin yakaya takilacak olan kismini makinede birbirine tutturunuz.

Kaplisonun sag tarafini sol tarafa kapatarak 6n orta ¢itlarini ist Uiste getiriniz ve kapanma
payini tutturunuz.

On ve arka bedeni yiiz yiize yerlestirip tersinden omuz dikisini yapiniz (Gorsel 3.14).

Bedenle kolu yiliz ylize yerlestiriniz ve kol altindan baslayarak kolu takiniz. Kol takarken
kolu Uste aliniz. Bedenle koldaki 6n birlestirme ¢itlari, omuz citlari ve arka birlestirme
citlarinin karsilikl gelmesine dikkat ediniz (Gorsel 3.15).

Gorse 3.14: Omuzlari birlestirme Gorsel 3.15: Kolu bedene birlestirme
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» Kol agzindan baglayarak tersinden bedenin etek ucuna kadar yan dikisini ¢ekiniz
(Gorsel 3.16).

» Hazirlanan kol agzi bandiile kol alt dikisini st Uste getirerek birlestiriniz (Gorsel 3.17).

Gorsel 3.16: Yanlarin birlestirilmesi Gorsel 3.17: Kol bandinin takilmasi

» Etek ucu bant dikisini, sol yan dikise getirerek tersinden birlestiriniz.

» Bedende yaka 6n ortasina ¢it atarak kaptisonun
On ortasi ¢itini Ust Uste getiriniz, yardimci dikis
olarak birbirine tutturunuz.

» Kapusonu Uste aliniz ve ¢it isaretlerine dikkat
ederek bedene dikiniz.

» Bagcik icin kesilen kumasin ylzi arkada kalacak
sekilde aparaya takarak biyeyi cekiniz ve kumasi

Gtileyiniz {Gorsel 3.18). Gorsel 3.18: Aparada biye cekme

» Dikilen esofman Gstlinln ipliklerini temizleyiniz
ve Ut Oncesi kontrolliini yapiniz.

Alt Beden
» Bel kemerini ikiye katlayarak utiileyiniz ve kumas egriliklerini keserek dizeltiniz.

» Kumasin tersine ilik yerine kiiglk tela parcasi yapistiriniz ve ilik isaretinin yerini kumasa
geciriniz (Gorsel 3.19 ve 3.20).

» Kemere isaretlenen yerden ilik aciniz (Gorsel 3.21).

Gorsel 3.19: ilik yerine tela yapistirma

Gorsel 3.20: Kemere ilik isareti alma Gorsel 3.21: Kemere ilik agma
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» Kemer uglarini tersinden makinede bir-
lestiriniz ve dikis paylarini ikiye agarak
Gtdleyiniz (Gorsel 3.22).

» Kemeri ylzline gevirerek ortasina isaret
aliniz (6n orta isareti).

» Bellastik uglarini 1 cm st Uste yerlestirip
makinede dikiniz (Gorsel 3.23).

» Lastigi ve kemeri, dikis yerinden katlayiniz
ve bunlarin orta noktalarina isaret aliniz Gorsel 3.22: Kemer birlestirme dikisi
(Gorsel 3.24).

Gorsel 3.23: Lastik birlestirme dikisi Gorsel 3.24: Kemer-lastik hazirlama
» Lastigin donmemesiicin 6n ve arka ortasini kemer bandina icten tutturunuz (Goérsel 3.25).

» Kemericine lastigi yerlestiriniz ve tek tarafli fermuar ayagiyla kemeri, lastik bitiminden
makinede dikiniz (Gorsel 3.26).

Gorsel 3.25: Lastigi kemere tutturma Gorsel 3.26: Kemer dikisi

Dikisin lastigi tutmamasina dikkat ediniz.

» Kemer bilzgistint dengeli bir sekilde elinizle dagitiniz (Gorsel 3.27).

Gorsel 3.27: Kemer bilzgi dagilimi
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» Kemerin genisligini ortalayiniz ve kemere iki sira makine dikisi ¢cekiniz (Gorsel 3.28).
» Makine cekerken dikislerin ¢citlamamasi icin kemerin gergin olmasina dikkat ediniz
(Gorsel 3.29).

Gorsel 3.29: Kemer galismasi

Gorsel 3.28: Kemer st dikisi
» On ve arka esofmanin ag dikislerini ¢ekiniz (Gérsel 3.30).

» Alt esofmanda 6n ve arkayi yuz yize yerlestiriniz ve esofmanin tersinden yan dikislerini
birlestiriniz (Gorsel 3.31).

Gorsel 3.30: On ag dikisi Gorsel 3.31: Yanlarin birlestirilmesi

» Pacadan baslayarak i¢ paca dikisini tamamlayiniz.
» Esofman altiile kemerin ek yerini arka ortasi dikisine denk getirerek birlestiriniz (Gorsel 3.32).
» Kemer dikis paylarini overlok cekerek temizleyiniz.

» Esofmanin pargalarini tersine dogru kiviriniz ve parcalarin yliziine regme dikisi yapiniz
(Gorsel 3.33).

Gorsel 3.32: Kemeri bedene birlestirme Gorsel 3.33: Paga regme dikisi

Recme makinesi yoksa pacaya overlok cekiniz. Dikis paylarini 2 cm’den tersine dogru
katlayarak uttleyiniz. Cima dikisi ile kapatiniz.
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» Dikilen esofman altinin ipliklerini temizleyiniz ve esofmanin Gtli 6ncesi kontrolln
yapiniz.
Dikkat Edilecek Noktalar
» Etek ucu ve kol bantlarini bedenle birlestirirken bedendeki yedirme islemini esit da-

gitmaya 0zen gosteriniz.

» Kol takarken sag ve sol kolun karismamasi igin 6n ve arka kol birlestirme citlariyla
bedendeki citlari karsilikh getirmeye dikkat ediniz.

» Birlestirme dikislerinde kumasin esnememesine, blizgii ve katlanmalarin olmamasina
dikkat ediniz.

» Birlestirme dikislerini yaparken kumasi overlok makinesine kaptirmamak igin dikkatli
calisiniz.

Yapacaginiz Kadin Esofman Uretimi calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan
Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu oélcitleri dikkate aliniz.

O 00 N o u b

11
11

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Modelin dikis 6zelliklerini dogru analiz etti.

Kadin esofman dikim planini modele uygun olarak verimlilik ilkeleri
dogrultusunda hazirladi.

Dikim planina gére makine parkini dogru secti.

Makinelerin dikime hazirlik islemlerini dogru olarak uyguladi.
Esofman Ust beden dikimini teknigine uygun olarak dikti.
Esofman alt beden dikimini teknigine uygun olarak dikti.

Dikim islemlerinde islem sirasini dogru olarak uyguladi.

Dikim sirasinda c¢itlarin ve dikislerin karsilikl gelmesine dikkat etti.
ilik yerlerini dogru olarak belirledi ve uyguladi.

Temizlik ve diizene dikkat etti.

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

121

VIAVINOAN "LL



3. OGRENME BiRiMi

3.6. KADIN ESOFMANI SON UTU VE SON KONTROLU

Hazir giyim tretiminde dikilen bir Grinin kalitesini artirmak, glizel gériinmesini saglamak ve
giysiye bicim vermek amaci ile asamalar halinde {itii islemleri uygulanir. Utii sonrasi dikilen
Urlinlerde model 6zellikleri, Grine uygulanan dikim teknikleri ve model ol¢iilerinin istenilen
ozellikte olup olmadigi kontrol edilerek paketlenir.

/w_\

Kadin Esofmani Son Utii islemleri
12. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Dikimi yapilmis Ust ve alt esofman, kapison ve kemer bagcigi, esofman oOlc¢i tablosu, Gti
masasi, (td, leke cikaricilar.

islem Basamaklar
» s saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak itii ve tileme ortamini hazirlayiniz.

» Utiiisi ayarini drme kumasin cinsine gore ayarlayiniz.

» Ust esofmanin tersinden ara (tiisiinii yaparak dikislerini diizeltiniz. Sonra esofmani
yuUzlne geviriniz.

» Utii masasina yerlestirerek énce kapiisonu sonra kollari, en son bedeni iitiileyiniz
(Utiiyl boy ipligi ydniinde hareket ettiriniz ve dikisleri parlatmamaya 6zen gésteriniz.)
(Gorsel 3.34, 3.35).

» Bagcigin Olclslini ayarlayarak bagcigi, kaplsona takiniz.

\4

Alt esofmani tersinden ara Utlistind yaparak dikislerini dizeltiniz. Sonra yiizline geviriniz.

» Ut masasina yerlestiriniz. Kemer, 6n ag, arka ag ve pacadan baslayarak tim yiizeyi
Utdleyiniz (Gorsel 3.36).

Gorsel 3.34: Kapuson Utlsu Gorsel 3.35: Kol Gtis

» Bagcigin Olclsiini ayarlayarak bagcigi, kemere takiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Uti islemlerinde kumasi parlatmamaya 6zen gosteriniz.

» Olciileri kontrol ederek it yapmaya dikkat ediniz.

Gorsel 3.36: Pantolon tlsi
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Kadin Esofmani Son Kontrol islemleri

13. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Dikimi yapilmis Ust ve alt esofman, beden 6lclisiine uygun canli veya cansiz manken, masa,
mezura, esofman 6l¢l tablosu, kalem, esofman kaliplari, leke ¢ikarma malzemeleri.

islem Basamaklari

» Esofman 6l¢ii kontrollerini yapiniz (Gorsel 3.37-3.38-3.39-3.40). Ol¢ii tablosundaki
Olgllerle karsilastirarak tabloya not aliniz. Tolerans disindaki 6lgiler icin kalipta diizeltme
yoluna gidiniz.

» Dikisten kaynakli hatalar varsa dikis atlamasi, dikis kaymalari, ¢citlamalar, sokilmeler,
dikiste blizgli ve katlanmalar, esneme, gevsek dikis vb. gerekli diizeltmeleri yapiniz.

Gorsel 3.37: Beden 6lgii kontroli Gorsel 3.38: Model boyu élgiist

Gorsel 3.39: Bel 6lcu kontroli Gorsel 3.40: Arka ag olgusi
» Kumas ylzeyinde lekeler varsa leke ¢ikarma yontemlerini kullanarak lekeyi ¢ikariniz.
» Orme kumaslarda karsilasilabilecek may dénmesine karsi dikkat ediniz.

» Bedende, kolda ve pagada doniikliikler olup olmadigini kontrol ediniz. Utiiyle diizeltme
yoluna gidiniz.
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3. OGRENME BIiRiMi

Durus Kontrolii

Gorsel 3.41: Manken Uzerinde bitmis gorintiler

» Kadin esofmanini M beden 6l¢listindeki kisiye ya da cansiz mankene giydirerek durusunu
kontrol ediniz (Gorsel 3.41).

» Durus formundaki gerekli olan diizeltmeleri kalip tizerinde dizeltmek i¢in not ediniz
ve dizeltmeleri kaliba yansitiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Dikis atlamalari, dikis patlagi, sékilme gibi hatalarin olmamasina dikkat ediniz.

» Esofman 6l¢ kontrollerini tablodaki élglilerle karsilastirarak kontrol ediniz.
» Dikislerde citlama olup olmadigini kontrol ediniz.

Yapacaginiz Kadin Esofmani Son Utii ve Son Kontrol islemleri asagida verilen kontrol listesinde
yer alan Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Kadin esofmaninin islem sirasina gore ara ve son Utlisiind yapt.
Dikis hatalarini kontrol ederek diizeltti.
Esofman 6lcl kontrollint tabloya uygun olarak yapt.

Manken lizerinde esofmanin durus kontrolini yapt.

D U~ WN

Esofman st beden ve pantolonunda dontkliik varsa diizeltti.

Durus ve 6l¢l toleranslarina uymayan yerleri kalip Gzerine yansitarak
gerekli dlizeltmeleri yapti.

8 Temizlik ve diizene dikkat etti.
9 | Zamani verimli kulland.
“Hayir” olarak isaretlenen 6lcitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.
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NELER OGRENECEKSINiz?
e Giysi icin gerekli dlgiileri hazirlama
e Erkek gomlegi kalibi gizimi

e Bedene takilan yakalar, kol agzi temizleme ve kapama
payi kalip ¢izimlerini yapma

e Bedene takilan kol kalip ¢izimlerini yapma

e Erkek gomlegi sablon kalibi hazirlama

e Erkek gomlegi ana ve yardimci malzeme hesabi yapma

e Bedene takilan yakalar teknik ¢alismalarini yapma

e Manset, kapama payi teknik ¢alismalarini yapma

e Bedene takilan kol ve apartura teknik ¢alismalarini yapma
e Erkek gomlegi dikis teknik caligmalarini yapma

e Erkek gomlegi kesimi yapma

e Erkek gomlegi iiretimi yapma

e Erkek gomlegi son iitii ve son kontrol islemlerini yapma
R

TEMEL KAVRAMLAR

Yaka, kol yirtmaci, manset, pat

HAZIRLIK CALISMASI
Erkek gomleklerinin erkek giyimindeki 6nemi nedir?
—

ERKEK GOMLEG!
— URETIMI
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4. ERKEK GOMLEGI URETIMI

Gomlek, ilk olarak MS Ill. ylzyil baslarinda Roma’da “tunica interior” adiyla kullaniimistir. Bu
yiizden gémlek deyince akla gelen ilk tilke de haliyle italya’dir. Bu dénemde gémlekler, bir
kumas pargasinin ortasina kafanin gecebilecegi kadar bir delik agilarak dikilmis ve diigmesiz
olduklari icin kemerle birlikte kullanilmistir.

Anadolu’da gomlegin ilk sekli olan “mintan” gliniimizde de giyilmeye devam etmektedir.

Erkek gomlegi, cok uzun bir zaman ceketle birlikte kravat takilarak kullaniimistir. Kot pantolonun
benimsenmesiyle takim elbiselerin icinden ¢cikmistir. Erkek gémlegi kaliplari, zaman iginde
modaya gore degisime ugramistir. Kumaslarin tirleri, desenleri ve renkleri gomleklere cesitlilik
katarak erkeklerin vazgecilmez kiyafeti olmustur (Gorsel 4.1).

Gorsel 4.1: Erkek gdmlekleri

Vicut olgulerinin ve viicudun hareket edecegi yerlerin iyi bilinmesi, hazirlanan kaliplarin
vicuda kusursuz olarak uyumunu saglar. Gomlegin Giretim asamalarini iyi organize eden ve
bu asamalari uygulayan nitelikli elemanlarla calisiimalidir. Uretimde kullanilacak malzemeler
Ozenli ve birbirine uygun kalitede belirlenerek secilmelidir.

4.1. GiYSi iGiN GEREKLi OLGULER

Standart 6l¢ii tablosundan yararlanilarak viicut ve giysi Gzerinden gerekli 6lctler alinarak giysi
kalibi hazirlanabilir. Standart 6l¢i tablosundan alinarak olusturulan kaliplar 6zellikli bedenler-
de basarili olmayabilir. Bu gibi durumlarda viicut Gizerinden 6l¢li alinmasi daha iyi sonuclara
ulasiimasini saglar. Cok ayrintili olmayan modellere sahip giysiler Gizerinden dlgilerin alinmasi
ile kaliplar olusturulabilir, bu da kisiye kolaylik saglar.

1 Gafurogullari Yanik, C. (2010) Erkek Gomlek Uretimi, Tasarim, islem Basamaklari Analiz ve Profil Arastirmalari
Yuksek Lisans Tezi 25. sayfa
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ERKEK GOMLEGI URETiIMi

Pammmmee TUYGULAMA

Giysi icin Gerekli Olgiileri Beden Uzerinden Alma islemleri

1. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, mezura, ¢izim masasi.

islem Basamaklari
» Basin lizerini dik agi cetveliyle isaretleyiniz. isa-
ret yerinden asagiya dogru mezura ile dik bir
sekilde tam boy 6l¢isiini aliniz (Tam boy 6l¢i-
sl, bazi yardimci dlglilerin hesaplanmasinda
kullanilacaktir.) (1) (Sekil 4.1).

» Gogsin en yiksek yerinden, mezurayl germeden
yere paralel bir bicimde, gogis genisligi 6lclisini
alniz (2).

» Belin en dar yerinden, mezurayi germeden yere
paralel bir bicimde bel genisligi 6l¢lsiini aliniz

(3).

» Kalganin en genis yerinden, mezurayi germeden,
yere paralel bir bicimde kalca genisligi 6l¢lsini
aliniz (4).

» Kisinin dirsegini hafif bikmesini isteyiniz. Me-
zurayl omuz basindan tutup el bilek kemigine
kadar germeden kol boyu 6l¢tsiini aliniz (5).

» Mezurayla boynun omza en yakin yerinden boyun
cevresi Olgistint aliniz (6).

» Mezuray! boynun bitis yerinden omuz basina
kadar olcerek omuz genisligi olctsiini aliniz (7).

Sekil 4.1: Beden lzerinde gerekli
Olgilerin gosterilmesi

Dikkat Edilecek Noktalar
» Beden lizerinden Olcller alinirken mezurayi gergin tutmamaya dikkat ediniz.

» Olgiileri dogru yerlerden almaya 6zen gdsteriniz.

» Genislik olculeri alinirken mezuranin yere paralel olmasina dikkat ediniz.
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Standart Ol¢ii Tablosundan Gerekli Olgiilerin Alinmasi
Erkek gdmlegi kalibi hazirlamak icin Tablo 4.1’deki standart 6l¢ii tablosundan yararlanabilirsiniz.
Erkek gomlegi beden numaralari olusturulurken gogus cevresi 6l¢list temel alinmaktadir.
Tablo 4.1: Erkek Gémlegi Standart Olc¢ii Tablosu

= 4=
g 5 B
2 — = =B 3|
5 : = = :

. 5 5 = i= 2 = s a ] 3 = 2
o > ) [ o Tn [T} [ o (L] (=] He) <)
2 o > o 3 = (= c = (G] = = © © = o]

[oe) (] > o [ [ ~ ~ N —
c =1 o ©n o > X ] ] 3 > > = = »00 >
o © = Q@ T = © (U} = © [ > > < °
T | 2| E R s | 2| S| || S| || =s|l=c|3s|S8
a £ £ © =2 <« =2 » ©O =2 < < ©O ©O© x2 =
44 37 168 88 61 | 44,7 235 | 18,1 176 | 143 6,8 2 6 8,1 23 69,5
46 38 171 92 62 45,5 | 24,1 | 18,9 | 18,4 | 14,7 7 2 6,2 8,3 24 71
48 39 174 96 63 | 46,2 24,8 | 19,7 19,2 | 151 7,2 2 6,4 8,5 25 72,5
50 40 177 | 100 64 47 25,5 | 20,5 20 155 | 7,3 2 6,5 8,6 26 74
52 41 180 104 65 47,7 26,2 21,3 208 159 7,5 2 6,7 8,8 27 75,5
54 42 182 | 108 66 | 48,2 | 26,8 | 22,1 | 216 | 16,3 | 7,7 2 6,9 9 28 | 76,5
56 43 184 112 67 48,7 | 27,5 229 | 22,4 | 16,7 | 7,8 2 7 9,1 29 77,5

4.2. ERKEK GOMLEGI KALIBI

Erkek gomlegi kaliplari kullanim yerlerine gore farkhlik gosterir. Bu gdmlekler degisen modaya
ve kisinin tercihlerine gore ¢esitlendirilebilir.

Klasik Erkek Gomlegi: Takim elbise icine giyilip kravat takilarak resmf yerlerde kullanilacagi
gibi glindelik hayatta da kullanilir. Kaliplari genellikle diiz formludur. Sert yakali, mansetli,
cepli veya cepsiz gomleklerdir. Klasik erkek gomleklerinde kullanilan kumaslar, genellikle diz
renkli veya kiguk desenlidir.

Spor Erkek Gomlegi: Rahat pantolonlar Gzerinde ¢ok kullanilan gdmlek gesididir. Yaka ve
mansetlerde daha yumusak telalar kullanilir. Temel erkek gémlegi kalibina farkli modeller
uygulanir. Viicuda oturusunda, yakasinda, kollarinda, patinda ve etek ucu seklinde degisiklikler
yapilabilir. Farkli desenler, renkler ve kumas ¢esitleri kullanilir.

Fantezi Erkek Gémlegi: Davetlerde, térenlerde tercih edilir. Ozel efekt kumaslardan iretilmis
takim elbiselerle tamamlanir. Temel erkek gomlegi kalibi Gzerine pililer, nerviirler, gizli pat,
Ata yaka ve duble manset gibi modeller uygulanir.

4.2.1. Erkek Gomlegi Model Analizi

Kalibi gizilecek erkek gomleginin sag ve solda basit pati, robasi, ayakl gdmlek yakasi, arka be-
denin yanlarinda pilisi, uzun kolu, klasik aparturasi, sol bedende kdseli cebi ve kdseli mansetleri
bulunmaktadir. Etek ucuna hafif kivrim verilerek giindelik giyimde ve ceket icinde kullanilan
bir gomlektir. Model, 50 beden (40 yaka 6l¢list) calisilacaktr.

4.2.2. Erkek Gomlegi Olgii Alma

Erkek gdmleginden 0Ol¢l alinmasi isleminde yaka gevresini, gogls genisligi, kol boyu, boyun
cevresi, omuz genisligi, pat genisligi, 6n yaka diistkligi, 6n roba 6l¢lisii, manset eni ve yik-
sekligi, apartura boyu, pazi ¢cevresi, arka roba yiksekligi, cep yeri ve yliksekligi 6lctileri mezura
ile alinir.

128



ERKEK GOMLEGI URETiIMi

Pammme 2. UYGULAMA N

Numune Uzerinden Gerekli Olgiileri Alma islemleri

10

) WE
N e N |

14
Sekil 4.2: Erkek gomlegi 6lcuim yerleri

2. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, mezura, ¢izim masasi.
islem Basamaklar

>

YV VY VY

YV V VY VY VY VY VY Y

A\ 4

>

Yaka cevresini, digme kapali durumdayken mezura ile 6l¢liniiz (1) (Sekil 4.2).
GOgls genisligini, mezura ile kolun hemen altindan 6lctiniz (2).

Omuz genisligini, yaka takim yerinden kol baslangi¢ yerine kadar 6l¢liniiz (3).
Pat genisligini, dik aci cetveli ile katlama yerleri arasini alarak 6l¢liniiz (4).

Kol boyunu mezura ile omuz basindan mansete kadar 6l¢lintiz (5).

On yaka duisiikliigiinii, arka orta yaka takimindan én yaka bitimine kadar dik agi cetveli
ile 6l¢lintiz (6).

On roba 6l¢iistinii omuz basindan én bedende roba bitimine kadar aliniz (7).
Manset enini, kola takim noktasindan agik halde 6l¢liniiz (8).
Manset yuksekligini, dik agi cetveliile kol agzindan manset bitimine kadar dlgtintiz (9).

Apartura boyunu, dik agi cetveli ile dl¢tiniz (10).

Pazi gevresini kolun en genis yerinden mezura ile él¢liniiz (11).
Kol evini omuz basindan kol altina kadar ol¢lintiz (12).
Arka roba yuksekligini, dik aci cetveli ile arka ortadan 6l¢liniiz (13).

Model boyunu arka orta yaka takim noktasindan etek ucu noktasina kadar mezura
ile 6lglinliz (14).

Cep yerini belirlemek i¢in pat kenarindan cep kenarina, omuzdan cep agzina dik acl
cetveliile 6l¢clintiz (15-16).

Cep yuksekligi ve genisligini 6lglinliz (17-18).

Dikkat Edilecek Noktalar

>
>

Mezurayi O6lciim yerlerinin baslangic ve bitis noktalarina yerlestirmeye 6zen gosteriniz.

Olguileri dogru almaya dikkat ediniz.
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4.2.3. Erkek Gomlegi Foy Bilgi Karti Doldurma

Erkek gomlegi model teknik foyi icin bos bir tablo hazirlanir. Model teknik gizimi yapilir. Mo-
del analizi, kumas 6rnekleri, parga listesi, kumas ve aksesuar detaylari, gerekli 6lgiiler tabloya
kaydedilerek model analiz foyi tamamlanir (Tablo 4.2).

Tablo 4.2: Model Teknik Foy

Firma Adi: X Tekstil Konfeksiyon

J

MODEL TEKNiK FOYU

Uriin: Erkek Gdmlegi | Sezon: Sonbahar | Beden: 50

Model Analizi

Sag ve sol basit pati, robasi, ayakl
gomlek yakasi, arka bedende yan
pilisi, uzun kolu, klasik aparturasi,
koseli cebi, koseli manseti, hafif
etek ucu kivrimi bulunmaktadir

(Sekil 4.3).

Parca Listesi
* 2 adet 6n beden
¢ 1 adet arka beden
* 2 adet roba
¢ 2 adet Ust yaka
* 2 adet yaka ayagi
* 1 adet cep
* 4 adet manset
* 2 adet apartura

Kumas ve Aksesuar Detaylari

* 140 cm eninde, 155 cm boyunda gift en gri renk poplin kumas
* 70 cm eninde, 45 cm boyunda tela
* 10 tane 11 mm ¢apinda, 2 tane 9 mm ¢apinda digme

Sekil 4.3: Erkek gémlegi modeli * 1 adet gri renk dikis ipligi
Tam Boy 177 cm
Gogls 100 cm
Kol Boyu 64 cm
Yaka (Boyun) Cevresi | 40 cm

Arka Uzunluk

Koltuk Derinligi

Sirt Genisligi

On Genislik

Koltuk Genisligi
Arka Yaka Genisligi
Arka Yaka DusuklGgu
On Yaka Genisligi

On Yaka Dustikligi
Arka Kol Evi Yiksekligi
On Kol Evi Yiiksekligi
Kol Agzi Olciisii
Model Boyu

Tum boy %+2,75 cm (Bolluk pay1)=47 cm

(Bolluk pay1 verilmeden) % Arka uzunluk+ % Goglis+2 cm (Bolluk payr)=25,5 cm
2/10 GOgUs+0,5 cm (Bolluk pay1)=20,5 cm

2/10 GOZUS=20 cm

1/10 GOZUs+2 cm+3,5 cm (Bolluk pay1)=15,5 cm

Boyun gev. % +0,7 cm (Bolluk payi)=7,3 cm

2cm

Arka yaka genisligi-0,8 cm=6,5 cm

(Bolluk payi verilmeden) Arka yaka genisligi+2 cm=8,6 cm
Koltuk derinligi-2 cm=23,5 cm

Koltuk derinligi-4 cm=21,5 cm

26 cm

Tam boy %-14,5 cm=74 cm
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Erkek Gomlegi Kalibi Gizim iglemleri
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Sekil 4.4: Erkek gomlegi kalibi
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/

N

3. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklar

>

vV V V¥V Vv VY
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A 4
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On ve Arka Beden
Kagidin sag tarafindan bir miktar bosluk birakarak 74 cm uzunlugunda (model boyu)
dik bir cizgi ciziniz (1-2) (Sekil 4.4).

1 noktasindan asagiya dogru koltuk derinligi 6l¢lisiini isaretleyiniz (3).
1 noktasindan asagiya dogru arka uzunluk 6lctslini isaretleyiniz (4).
1-2-3-4 noktalarini sola dogru dik aci yaparak bir miktar ciziniz.

3 noktasindan sola dogru sirt genisligi 6lctisiini isaretleyiniz (5).

5 noktasindan yukariya dogru 1 noktasindan sola dogru gelen gizgiyi kesen bir dik
ciziniz (6).

5 noktasindan sola dogru koltuk genisligi 6l¢lisiini isaretleyiniz (7).
7 noktasindan sola dogru 6n genislik 6lclslini isaretleyiniz (8).
8 noktasini asagiya dogru dik uzatiniz (9-10).

8 noktasindan yukariya dogru, koltuk derinligi 6l¢tsiinden 1 cm eksilterek isaretle-
yiniz (11).

11 noktasindan saga dogru, 7 noktasindan yukariya dogru bir miktar dik ciziniz, bu
cizgileri kesistiriniz (12).

3-8 noktalari arasinin %’sini isaretleyiniz (13).

13 noktasindan asagiya dogru en alt gizgiye dik ciziniz (14).

Bel cizgisi ile kesisen noktayl numaralandiriniz (15).

5-6 noktalari arasinin %’Gn0 5 noktasindan yukariya dogru isaretleyiniz (16).

16 noktasindan sola dogru 7-12 noktalari arasindaki cizgiyi kesen dik bir ¢izgi ciziniz (17).
1 noktasindan sola dogru arka yaka genisligi 6lctslini isaretleyiniz (18).

18 noktasindan yukariya dogru 2 cm dik ciziniz (19).

1-19 noktalarini (arka yaka kavisini) sekildeki gibi giziniz.

6 noktasindan asagiya dogru 2 cm isaretleyiniz (20).

19-20 noktalari arasini cetvel ile birlestiriniz ve 20 noktasindan disariya dogru
2,5 cm cikiniz (21).
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11 noktasindan saga dogru 6n yaka genisligini isaretleyiniz (22).
11 noktasindan asagiya dogru 6n yaka distklugi 6lglisiini isaretleyiniz (23).
22-23 noktalari arasini cetvel ile birlestiriniz.

12 noktasindan asagiya dogru 4 cm (6n omuz egimi 6l¢lisi) isaretleyiniz (24).

19-21 noktalari arasini (arka omuz) ol¢iiniz.

vV VvV V¥V Vv VY

Bu Olcliyl, 6n omuz olclsline esitlemek amaciyla 22 noktasindan baslayip 24
noktasindan gececek sekilde tasiyiniz (25).

16 noktasindan sola dogru 2 cm isaretleyiniz (26).

21-26-13 noktalarini, arka kol kavisini vererek sekildeki gibi ¢iziniz.
22-23 noktalari arasinin %’sini isaretleyiniz (27).

27 noktasinin oldugu cizgiye 2,3 cm dik ciziniz (28).

22-28-23 noktalarini birlestirerek 6n yaka kavisini ¢iziniz.

vV V VY VY VY Y

25-17-13 noktalarini birlestirerek 6n kol kavisini ciziniz.

OKB 17 noktasi 6n kol birlesim noktasidir. AKB 26 noktasi arka kol birlesim noktasidir.
Bu iki nokta kol kalibina tasinarak bulunur ve dikimde bu noktalar birbiriyle eslestirilir.

\4

22 noktasindan (6n yaka hath) asagiya dogru 2 cm isaretleyiniz (29).

A 4

25 noktasindan (6n kol evi hatt1) asagiya dogru 2 cm isaretleyiniz (30).

» 29-30 noktalari arasini cetvel ile birlestiriniz. Bu ¢izgi omuz dénis ¢gizgisidir, model
Ozelligine gore degistirilebilir.

A 4

22-25-29-30 noktalari arasinin kopyasini alip kesiniz, arka bedende omuzlar birbirine
cakisacak sekilde kopyasini yapistiriniz (29-30 noktalari artik arka bedene gegmis oldu.).

15 noktasindan saga dogru 1 cm isaretleyiniz (31).
15 noktasindan sola dogru 1 cm isaretleyiniz (32).
14 noktasindan yukariya dogru 3 cm isaretleyiniz (33).

13-31-33 noktalarini arka bel kavisi vererek birlestiriniz.

vV V VY VY Y

13-32-33 noktalarini 6n bel kavisi vererek birlestiriniz.
Roba
1 noktasindan asagiya dogru roba cizimi icin 9 cm isaretleyiniz (34).
34 noktasindan sola dogru bir dik ¢iziniz (35).
35 noktasindan asagiya dogru 1 cm (pens) isaretleyiniz (36).

34-35 noktalari arasini 6l¢lip ¥%'sini isaretleyiniz (37).

vV V VY VY

36-37 noktalarini hafif kavisle gizerek roba ¢calismasini tamamlayiniz.
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N\
Basit Pat
» 9 noktasindan sola dogru bir miktar dik aliniz, bu noktadan sirasiyla 1,5 cm, 3 cm,
3 cm olcllerini isaretleyiniz ve bu isaretleri yukariya dogru uzatiniz.
» 9-23 noktalarindan saga dogru, pat genisliginin % ’sini (1,5 cm) isaretleyerek birlestiriniz.
» 9-23 noktalari arasina, 6n orta cizgisi isaretini aliniz.
» 23 noktasindan sola dogru ilk cizgiye dik aliniz.
» 9-23 noktalarinin solundaki noktalari 38 - 39 olarak numaralandiriniz.
» Yaka hattini cizerken pati katliyormus gibi dusinip Ustte kalan pat cizgilerinin
boyunu 6l¢iinlz.
» Bu gizgileri alt kisma katlanan pat gizgilerine tasiyiniz.

» Yaka hattini bu sekilde cizerek basit pat cizimini tamamlayiniz.

YV VY Y VY VY VY

\4

Cep
8 noktasindan saga dogru 5,5 cm isaretleyiniz.

Asagiya ve yukariya dogru bir miktar dik ciziniz.

On genislik cizgisinin Gstiine 4 cm, altina 8 cm isaretleyiniz (a-b).

isaretlerin disinda kalan cizgileri siliniz (Sekil 4.4).

a-b noktalarindan saga dogru 11,5 cm dik ¢iziniz ve dikdortgeni kapatiniz (c-d).
a-c ve b-d noktalarinin %’sini aliniz (e-f) .

f noktasindan asagiya dogru 1 cm uzatiniz (g).

b-g-d noktalarini birlestirerek cep ¢izimini tamamlayiniz.

Etek Ucu
2-33-9 noktalarini sekildeki gibi cizerek etek ucu kavisini tamamlayiniz.

Arka Pili
36 noktasindan saga dogru 8,5 cm isaretleyiniz (40).

40 noktasini etek ucuna dik alarak erkek gomlegi kalibini tamamlayiniz (41) (Sekil 4.4).
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Kol Cizimi igin Gerekli Olgiilerin Alinmasi

VIAVTINOAN '€
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Sekil 4.5: Kol ¢izimi icin gerekli olgllerin alinmasi

islem Basamaklar

» On ve arka bedenin kopyasini 21-25-30 noktalari dahil (omuz gizgisi) aliniz (Sekil 4.5).

» On ve arka omuzlarin kése noktasindan gogis cizgisine dik aci yapiniz. On ve arka kol
evi dik 6lctsini aliniz, tabloya kaydediniz (Tablo 4.3).

» On ve arka omuz basindan kol alti noktasina kadar kavisli 6n kol ve kavisli arka kol evini,
mezura veya esel kullanarak oOl¢linliz, tabloya kaydediniz.

» Ortalama kol evi dik 6lctist ve kol tepe ylksekligi 6l¢tslint tablodaki formulleri kul-

lanarak hesaplayiniz.

Tablo 4.3 Erkek Gomlegi Kol Cizimi icin Gerekli Olgiler

Erkek Gomlegi Kol Gizimi igin Gerekli Olgiiler

On Kol Evi Dik Olgiisii

18,8 cm

Arka Kol Evi Dik Olgiisii

23,6 cm

Ortalama Kol Evi Dik Olgiisii

(On kol evi dik dlgiisti+arka kol evi dik 6l¢iisti) ¥ =21,2 cm

Kol Tepe Yuksekligi

Ortalama kol evi dik 6l¢. 2/s-3,5 (degisebilir)=10,6 cm

Kavisli On Kol Evi 24,8 cm
Kavisli Arka Kol Evi 24,5 cm
Kol Agz1 Olgiisti 26 cm
Kol Boyu 64 cm
Manset Genisligi 6 cm
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Erkek Gomlegi Kol Cizimi

14%

18

|13

16

12

2

17 15

Sekil 4.6: Erkek gomlegi kol gizimi
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islem
>

vV Vv VY

vV V VY VY VY VY VY VY VY VY VY VY VYyYy VY

vV VV VY VY Y

Basamaklar
Kagidin orta noktasindan bir dik cizerek kol boyu 6l¢tistini aliniz (1-2) (Sekil 4.6).

1 noktasindan asagiya dogru, kol tepe yiksekligi 6lclisiini isaretleyiniz (3).
3 noktasini saga ve sola dogru dik a¢I yaparak bir miktar uzatiniz.

Pergeli, kavisli arka kol evi 6lclisti kadar aginiz ve 1 merkez olmak tizere 3 nokta-
sindan saga dogru uzanan cizgi Gizerinde kiiclk bir yay ciziniz (4).

Pergeli, kavisli 6n kol evi 6l¢lisiinden 0,5 cm eksilterek aginiz ve 1 merkez olmak
Gzere 3 noktasindan sola dogru uzanan cizgide kiicik bir yay ciziniz (5).

4-5 noktalarini 1 noktasi ile diiz birlestiriniz.

1-4 noktalari arasinin %’ni isaretleyiniz (6-7-8).

6 noktasindan iceriye dogru 3 mm isaretleyiniz.

7 noktasindan disariya dogru 4 mm isaretleyiniz.

8 noktasindan disariya dogru 9 mm isaretleyiniz.

1-5 noktalari arasinin %’ni isaretleyiniz (9-10-11).

9 noktasindan disariya dogru 1,1 cm isaretleyiniz.

10 noktasindan disariya dogru 2 mm isaretleyiniz.

11 noktasindan iceriye dogru 9 mm isaretleyiniz.

1-5 noktalari arasini sekildeki gibi ciziniz (6n kol kavisi).
1-4 noktalari arasini sekildeki gibi ciziniz (arka kol kavisi).
2 noktasindan yukariya dogru manset genisliginin 2/5’linl isaretleyiniz (12).
12 noktasindan saga ve sola dogru bir miktar dik ¢iziniz.

Kol agzi 6lglislinlin %’sine 2 cm pili payini ekleyerek bu 6l¢liyl 12 noktasindan saga
ve sola dogru isaretleyiniz (13-14).

4 noktasi ile 13 noktasini, 5 noktasi ile 14 noktasini birlestiriniz.

Cizgiyi 13 ve 14 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm uzatiniz (15-16).
16-12-15 noktalarini sekildeki gibi cizerek kol agzi kavisini tamamlayiniz.
15 noktasindan sola dogru 7 cm (kol yirtmag noktasi) isaretleyiniz (17).
17 noktasindan yukariya dogru 12 cm yirtmac boyunu giziniz (18).

12 noktasindan saga ve sola dogru 2 cm (pili payi) isaretleyerek erkek gomlegi kol
kalibini tamamlayiniz.

Erkek gomlegi 6n beden ciziminde, 13 ve 17 noktalari arasini (kavisine gore) dlgerek bu
olciiyii, erkek gémlegi kol kalibinin 5 noktasindan 6n kol evine dogru tasiyiniz (OKB).

Erkek gomlegi arka beden ciziminde, 13 ve 26 noktalari arasini (kavisine gore) olcerek bu
olctyl, erkek gomlegi kol kalibinin 4 noktasindan arka kol evine dogru tasiyiniz (AKB).
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1,5cm

>

>

>

Apartura

2,5 cm eninde, 14 cm boyunda iki tane birlesik dikey
dikdortgen giziniz.

Soldaki dikdortgenin st kisminin %’sini isaretleyiniz,
isaretlediginiz yerden yukariya dogru dik bir ¢izgi I
¢iziniz ve bu noktayi kdselerle birlestirerek apartura
calismasini tamamlayiniz.

APARTURA

— 14 cm<«———

2 cm eninde, 14 cm boyunda dikey bir dikdoértgen ci-

zerek yirtmag temel parcasini tamamlayiniz (Sekil 4.7). oo Sam

Sekil 4.7: Kol apartura gizimi

|
|

IlYIRTMAC TEMEL PARGASI|

Koseli Manset

» Kol agzi genisligi 6lclstine 1,5 cm (kapama

27,5cm payi) ekleyerek yatay bir gizgi giziniz.

KOSELI MANSET @ » Yatay cizginin iki u¢ noktasindan yukariya
/ 3 dogru 6 cm manset genisligi 6lctsini alarak

1,5cm

A 4

YV VY VY VY Y

\4

bir dikdortgen olusturunuz.

Sekil 4.8: Manset cizimi » ki alt kdseden iceriye ve yukariya dogru
1,5 cm isaretleyiniz ve bu noktalari birlesti-
rerek manset gizimini tamamlayiniz (Sekil 4.8).

Ayakli Gomlek Yaka

1. Asama
Kagidin sol tarafindan iceriye dogru bir miktar bosluk birakarak dikey bir ¢izgi ¢ciziniz
(1) (Sekil 4.9).

1 noktasindan saga dogru yaka cevresi % + kapanma payi % Olclsind isaretleyiniz (2).
1 noktasindan saga dogru arka yaka 6lctsiini isaretleyiniz (AY).
1 ve 2 noktalarindan yukariya dogru 3 cm isaretleyiniz ve dikdortgeni kapatiniz (3-4).

1 noktasindan yukariya dogru 0,7 cm isaret- >
leyiniz (5). () 1. Asama

2 noktasindan yukariya dogru 0,8 cm isaret-
leyiniz (6).

8 3

D
L 6

5-6 noktalarini sekildeki gibi ¢iziniz.

=0l N O

6 noktasindan sola dogru 1,5 cm (kapama AY >

ayl % 6l¢lisl) isaretleyiniz (7). —-— «——
pay1 % Slelisd) is Y 7) YaIgCevresin+Kapanma Payi V2

7 noktasindan yukariya dogru 2,5 cm dik ¢i-
ziniz (8). Sekil 4.9: Ayakli gomlek yaka ¢izimi 1. asama
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/ N\

5 noktasindan yukariya dogru 3 cm isaretleyiniz (9).

\ 2 4

9-8-6 noktalarini sekildeki gibi birlestiriniz.

» 8 noktasindan sola dogru 2 mm (list yaka takim noktasi) isaretleyerek yaka ayagini
tamamlayiniz (10).

2. Asama
» 2. Asamaya kadar cizilen kismi 9 ve 10
noktalarini ekleyerek yaka ayagini tekrar
¢iziniz.
» 9 noktasindan yukariya dogru 4 cm
isaretleyiniz (11).

» 10 noktasindan yukariya dogru 6 cm dik
ciziniz (12).

» 12 noktasindan sola dogru 0,5 cm isa-

Sekil 4.10: Ayakli gémlek yaka gizimi 2. asama
retleyiniz (13).

x Bu &lcii model ézelligine gore degisebilir. Ol¢li artirildikca yaka kdseleri 6n orta-
dan uzaklasir.

» 11 noktasindan bir miktar dik alarak 13 noktasiyla sekildeki gibi birlestiriniz.

» 13-10 noktalarini cetvel ile birlestiriniz, 10 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm uzatiniz
(14).

» 9 noktasindan bir miktar dik alarak 14 noktasiyla sekildeki gibi birlestiriniz.

» Yaka ayaginin On orta ¢izgisinin (7-8 noktalari) %’sinin sagina digme kalinlig
soluna diigme capi kadar ilik isaretini alarak ayakli gdmlek yaka ¢alismasini
tamamlayiniz (Sekil 4.10).

k 13 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm kisaltilarak yaka koselerinin daha kiit gérinmesi
saglanabilir. Spor gomleklerde yaka kenarlari daha kigtk 6lgtladr.

Dikkat Edilecek Noktalar
» islem basamaklarini sirayla uygulamaya dikkat ediniz.

» Ana hatlarin ve yardimci gizgilerin birbirinden ayirt edilmesine dikkat ediniz.
» Kol gizimi igin gerekli 6lglleri dogru almaya dikkat ediniz.
» Yaka ciziminde arka orta ¢izgisini bir miktar dik alarak yakaya kavis vermeye dikkat ediniz.

» Birbirini kesen gizgilerin dik agi olmasina dikkat ediniz.
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Yapacaginiz Erkek Gomlegi Kalibi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan dlgitlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢utleri dikkate aliniz.

u A W N

10
11

6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

Kalip gizim arag gerecini derste kullanmak tGzere yaninda bulundurdu.
Erkek gobmlegiicin beden Gzerinden gerekli dlctleri dikkat ederek ald.
Mevcut erkek gomlegi Gzerinden olculeri dikkat ederek ald.

Standart 6l¢l tablosunu kullanarak gerekli 6lgileri hazirladi.

islem basamaklarini takip ederek erkek gémlegi, kol, yaka, manset,
apartura kalibini hazirladi.

Erkek gomlegi kalibi ciziminde, dik a¢i uygulanmasi gereken noktalara
dikkat etti.

Erkek gomlegi kalibi giziminde 6lglleri dogru kullanmaya dikkat etti.

Yaka ve kol gibi yerlerin kavisli yerlerin ¢iziminde, cizime uygun egri
cetvelleri (pistole, riga) kullandi.

Temizlik ve diizene dikkat etti.
Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen élgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.

MERAKLISINA

Gorsel 4.2: Safari gdmlek 6rnegi

Safari gdmlekler askeri tiniformalardan ilham alinarak tasarlanmistir. insanlari doganin olumsuz
etkilerine karsi koruyan kumaslardan Uretilir. Haki ve toprak tonlari gibi dogaya uyumlu renkler
kullanilir. Detayli, biytk, kapakh, korakli cepler, kisa veya katlamali kollar ile tamamlanir.
Genellikle safari turlarinda giyilse de glinliik hayatta da rahat ve kullanisli oldugu i¢in ¢cok
tercih edilir (Gorsel 4.2).

140



ERKEK GOMLEGI URETIMI

4.3. BEDENE TAKILAN YAKALAR, KOL AGZI TEMIZLEME VE
KAPAMA PAYI KALIPLARI

Erkek gomleginde kullanilan yakalar, mansetler ve pat-
lar giysiye sonradan eklenerek ve yakanin formu bozul-
masin diye telalanarak calisilan kisimlaridir.

4.3.1. Yakanin Tanimi

Yaka, giysiyi kolay giyip ¢ikartmak icin dncelikle ihtiyag-
tan dogmus daha sonra modaya gore farkh sekillere
blrinms, giysinin boynuna calisilarak eklenen kismidir.

; ) (Gorsel 4.3).
Gorsel 4.3: Gomlek yakalari

4.3.2. Yaka Gesitleri

Yakalar giysi cesidine gore oyuntulu yakalar, bedene takilan yakalar ve bedenden ¢ikan ya-
kalar seklinde siniflandirilmistir. Oyuntulu yakalar goriintllerine gore isim almistir. Yakalar
tisortlerde, elbiselerde kullanildigi gibi i¢ giyim lzerine giyilen ceketi andiran bluzlarda da
cok kullanilmaktadir. Bedene takilan yakalar kisinin boyun yiksekligi ile dogru orantida ol-
malidir. Bedenden ¢ikan yakalar genellikle tisort, bluz, gdmlek, kazak gibi giysilerin Gzerine
giyilen ceketlerde, mantolarda ve kabanlarda kullaniimistir. Sal yakalar boynu sardigl i¢in
bornozlarda sabahliklarda da tercih edilmistir.

Oyuntulu Yakalar: Bisiklet yaka, U yaka, kare yaka, V yaka ve besgen yaka

Bedene Takilan Yakalar: Hakim yaka, bebe yaka, ayagi dikissiz gomlek yaka, ayakli gdmlek
yaka, sOmize yaka ve Ata yaka

Bedenden Cikan Yakalar: Erkek yaka, sal yaka, drape yaka ve bahriye yaka
Erkek Gomleginde Kullanilan Yakalar: Ayakli gomlek yaka, sémizye yaka, hakim yaka ve Atayaka

— MERAKLISINA

Kokleri, 14. ve 16. ylzyil Bati ve Orta Avrupa Rénesans Donemi’ne dayanan "ruff yaka"lar ilk
olarak ceketin veya gomlegin yakasini kirden koruyan kiiclik bir firfir olarak ortaya ¢ikmistir (Gor-
sel 4.4). 1590’larda nisasta ile sekillendirilip
"supportese" adi verilen tellerle desteklenerek
oldukga gorkemli bir gdriinime kavusmuslar,
gliclin ve statliniin semboli haline gelmislerdir.
Yillar icerisinde etkileyici bir degisim ve gelisim
gosteren, Ronesans’in simgesi ruff yakalar,
yalnizca o doneme ait bir giysi detayi olarak
kalmamis, ihtisaml goriinimuyle gliniimizde
pek ¢ok sanatci ve tasarimciya ilham kaynagi

2
olmayi basarmistir. Gorsel 4.4: Ruff yaka 6rnegi

2 Ok M. (Yaz 2016, sayi 16) Yedi: Sanat, Tasarim ve Bilim Dergisi 65. sayfa
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Bedene Takilan Yaka Gesitleri Cizim islemleri
4. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25270

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici, cizim
masasl.

islem Basamaklar

Ayakli Gomlek Yaka
» Erkek gomlegi kalibi islem basamaklarini takip ederek ciziniz (Sekil 4.9, 4.10).

Somizye Yaka

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Kagidin sag tarafindan iceriye dogru bir miktar
bosluk birakarak yatay ve dik ¢iziniz (1) (Sekil 4.11).

» 1 noktasindan yukariya dogru énce 1 cm sonra
7,5 cm isaretleyiniz (2-3).

0o

» 1 noktasindan sola dogru boyun gevresi % ve arka
1 yaka 6lcusuni isaretleyiniz (4-AY).

Ul
> =

AY
! _ __ BoyunCevresi¥% - - - A > 4 noktasindan yukariya dogru 6nce 0,5 cm sonra
6,5 cm isaretleyiniz (5-6).

sekil 4.11: 36mizye yaka cizimi » 2-AY-5 noktalarini (bedene takilacak hat) sekildeki
gibi birlestiriniz.
» 3-6 noktalarini birlestiriniz, disariya dogru 2 cm ¢ikiniz, bu noktayi 5 noktasi ile birles-
tirerek s0mizye yaka calismasini tamamlayiniz.

Hakim Yaka
» Kagidin sag tarafindan iceriye dogru bir
miktar bosluk birakarak yatay ve dikey bir
¢izgi ciziniz (1) (Sekil 4.12).

» 1 noktasindan sola dogru boyun gevresi .
% ve arka yaka Ol¢listinii isaretleyiniz (2-AY). E’ga\
5

(o]o]

» 1 ve 2 noktalarindan yukariya dogru 3 cm 6
dik ¢ikiniz ve dikdortgeni kapatiniz (3-4). 7 A
A

» 2 noktasindan yukariya dogru 1 cm isaret- e Boyun Cevresi s — -
leyiniz (5). Sekil 4.12: Hakim yaka gizimi

» 1-AY-5 noktalarini sekildeki gibi birlestiriniz,
5 noktasindan disariya dogru 1,5 cm (kapanma payi) cikiniz (6).

\4

5 noktasindan 6-5-AY cizgisine dik acI alip 3 cm isaretleyerek ciziniz (4a-7).
» 6-7-3 noktalarini sekildeki kavisi vererek hakim yaka galismasini tamamlayiniz.
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Ata Yaka
» Hakim yaka islem basamaklarini 7 ve AY 80 AO
noktalarini alarak uygulayiniz.
» Hakim yakanin 6n orta ile kesisen noktasini 4b ¢ 9

olarak numaralandiriniz (Sekil 4.13).

A 4

4b noktasindan yukariya dogru 6,5 cm ¢ikiniz (8).

\4

8 noktasindan saga dogru 2,2 cm dik giziniz (9).  4p

ve bu noktay1 9 noktasiyla birlestiriniz. —_—

7 10 g
» 7 noktasindan saga dogru 2 mm isaretleyiniz [

I
AY

» AY noktasini yukaridaki gizgiye dik a¢i aliniz, bu Sekil 4.13: Ata yaka cizimi

noktadan sola dogru 0,5 cm isaretleyiniz (10).

» 9-10 noktalarini model 6zelligine gore diiz cizgiyle veya iceriye dogru hafif kavisli cizerek
Ata yaka calismasini tamamlayiniz.

$omizye Yaka, Hakim Yaka ve Ata Yaka Sablon Hazirlama

Parga Adi: $6mizye Yaka
Adet 1 2x

Parga Adi: Hakim Yaka
Adet 12X

Parca Adi: Ata Yaka
Adet 12X

Sekil 4.14: S6mizye, hakim, Ata yaka sablonu

» Yakalarin esas hatlarindan kopyasini aliniz.

» Kopya aldiginiz kagidi ters geviriniz, kagidi arka orta gizgisi Gizerine denk getirip simetrik
gbrinlstnin kopyasini aliniz (Sekil 4.14).

» Yakalarin her tarafina 1 cm dikis payi veriniz. Arka orta, arka yaka, ¢it ve diiz boy ipligi
isaretlerini alarak sablon ¢alismasini tamamlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

» Yakalarin arka ortasini gizerken bir miktar dik ac¢i aldiktan sonra kavis vermeye dikkat
ediniz.

» Cizim islemlerinde cetvel, pistole, riga kullanmaya 6zen gosteriniz.
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4.3.3. Kol Yirtmaci Tanimi

Kol yirtmaci; kiyafetlerin rahat giyilip cikarilmasini saglamak amaciyla kol agzina yapilan
kesiklere, farkli temizleme teknikleriyle uygulanan agikhklardir.

4.3.4. Kol Yirtmaci Gesitleri ve Uygulama Yerleri

Kol yirtmaglari farkh sekillerde uygulanir. Kol yirtmaci gesitleri sunlardir:
» Pervazli kol yirtmaci
> Biyeli kol yirtmaci
» Basit kol yirtmaci
» Aparturali kol yirtmaci
» Ceket kol yirtmaci

Kisi, kiyafetinin kol agikliklarini birbirine diigme ya da farkl aksesuarlarla rahat ve kendi kendine
birlestirebilmelidir. Gomlegin kol yirtmaci yeri belirlenirken dikilecek kol pargasi kisiye ya da
mankene giydirilir. Kollar kaldiriimadan iki yanda tutulur. Serce parmagi takip eden ¢izgi, yirtmag
acikhg yeri olarak belirlenir. Kol yirtmacini iliklemek igin kisi, kolunu hafif¢e kaldirip avcunu
kendisine dogru cevirdiginde diger eliyle digmesini rahatca ilikleyebilmelidir (Gorsel 4.5).

Gorsel 4.5: Kol yirtmaci uygulama yeri

4.3.5. Manget Tanimi ve Cegsitleri

Manset, kiyafetin kol agzinda bilegi saran, iki kat kumasin arasina tela yapistirilarak form verilen,
sonradan eklenen kisimdir. Kiyafetin rahat giyilip ¢ikarilmasi icin mansetin kapanma paylarina
digme dikilip ilik acilarak mansetler, birbirine tutturulur. Kol diigmelerinin cesitlenmesi ile
cok daha gosterisli hale gelmistir.

» Dlz manset
» Yuvarlak manset
» Koseli manset

» Duble manset
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Pammmmee 5.UYGULAMA

Manset Cizim islemleri

Kullanilacak Arag Gereg

islem Basamaklari

Yuvarlak Manget

» 27,5cm (kol agzi 6lglisti+1,5 cm) genisli-

ginde ve 6 cm ylksekliginde bir dikdort-
gen olusturunuz.

Alt iki koseden iceriye ve yukariya dogru
2 cm isaretleyiniz, pistole ile sekildeki
kavisi vererek yuvarlak manset ¢izimini
tamamlayiniz (Sekil 4.15).

Duz Manset
27,5 cm genisliginde ve 6 cm ylksekligin-
de bir dikdortgen olusturarak diiz manset
¢izimini tamamlayiniz (Sekil 4.15 ).

Duble Manset
27,5 cm genisliginde ve 11 cm ylksekli-
ginde bir dikdortgen olusturunuz.

Alt kdselerden yukariya dogru 6 cm isaret
koyup diiz birlestiniz (manset donis hath).

Alt koselerden iceriye ve yukariya dogru
2 cm isaretleyiniz, bu hatlari yuvarlata-
rak duble manset gizimini tamamlayiniz
(Sekil 4.15).

5. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pellr kagidi, yapistirici, ¢cizim masasi.

/’ 27,5 cm ‘\
[¢)]
YUVARLAK MANSET 3
2cn1\\, 4/ 1
2cm
27,5cm
e (o)}
DUZ MANSET g
27,5cm
w
DUBLE MANSET g
a
5
2cn1\\‘ 4//
2cm

Sekil 4.15: Manset cizimleri

Yuvarlak, Koseli, Diiz, Duble Manset Sablonu Hazirlama

Parca Adi : Késeli Manset
Adet 1 2x

Parga Adi: Yuvarlak Manset
Adet 12x

(

)

)

1 » Mansetlerin esas hatlarindan kopya-
sint aliniz. Sablon ¢izimini 1 cm dikis

Parca Adi: Duble Manset
Adet 1 2x

Parga Adi: Diiz Manget
Adet 1 2x

Sekil 4.16: Manset sablon cizimleri

Dikkat Edilecek Nokta

145

payi vererek yapiniz. Sablon lizerinde
bulunmasi gereken yazilari yazarak
isaretleri aliniz (Sekil 4.16).

» Birbirini kesen cizgilerin dik agida olmasina dikkat ediniz.

25271
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4.3.6. Kapama Payi Tanimi ve Cesitleri

Giysiyi rahat giyip ¢cikartmak ihtiyacindan dogan, modayla gelisen, digme, citcit, fermuar gibi
aksesuarlarla islevsel hale getirilen genellikle 6n ortada kullanilan agikliklara kapama payi
denir. Kapama paylari model ézelligine gore cok gesitli yerlerde calisilabilir. Ornegin 6n ortada,
arka ortada, omuzda, reglan kesitlerinde ve yan dikislerde kullanilabilir.

Tek sira diigmeli kapama, giysilerde en cok kullanilan kapama seklidir. On orta cizgisi
Uzerinde ilik ve digmeler belirli araliklarla ayni hat Gizerinde siralanir.

Kruvaze kapama, genellikle ceket ve mantolarda uygulanan kapama seklidir. Digmeler
On orta hattinin sagina ve soluna alinan c¢izgiler Gzerine yerlestirilir.

Path kapama, gomleklerde ve bluzlarda tercih edilir. Patin genisligi ve digmenin capi
birbirine uygun olmaldir.

Erkek Gomleginde Kullanilan Pat Cesitleri
Erkek gdmleginin 6n orta hattina uygulanan ve 6n ortada kapamayi saglayan pat cesitleri basit
pat, ilave pat ve gizli pat olarak ayrilmaktadir. Bu pat cesitlerinin temel 6zellikleri sunlardir:

Basit pat, bedenin On orta cizgisinin sagina ve soluna verilen paylarin toplami bir kez
daha verilir, dikis pay1 da eklenerek calisilir.

ilave pat, bu pat ¢esidi beden ile ayni kumastan uygulanacag gibi farkli kumastan da
uygulanabilir. Bedendeki pat genisligi dlclisiiniin sagina ve soluna dikis payi verilerek
kesilir, bedene eklenir.

Gizli pat, digmenin goziikmesinin istenmedigi modellerde uygulanir. ilik acilacak kisim
st pat genisliginden daha dar olmalidir.

e MERAKLISINA

Erkek giysilerindeki digmeler sag tarafta olur. Bunun sebebi, insanlarin biyilik cogunlugunun
sag ellerini kullaniyor olmalari. Sag elini kullanan biri igin, gdmlegin sag tarafindaki digmeyi,
sol taraftaki delige gecirmek daha kolaydir. Kadinlarda ise bu diigmeler genellikle solda olur.

Aslinda bunun sebebi ¢ok eski bir aliskanliga dayaniyor. 20. yiizyil 6ncesinde moda sektord,
giyinmesine yardimci olan hizmetgilere sahip kadinlara hitap ediyordu. Boyle disiiniince,
aslinda erkek giysilerindeki mantigin burada da degismedigini gorliyoruz. Clinki karsidan
bakan ve baska bir kadinin tstiindeki digmeleri ilikleyen biriigin, kadin giysilerinin diigmeleri
de sagdadir.?

3 https://acikders.ankara.edu.tr/pluginfile.php/182698/mod_resource/content/1/10.%20Hafta%20
D%C3%BC%C4%9Fme.pdf
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Pammmmee 6.UYGULAMA

Kapama Payi Gizim islemleri
6. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25272

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklari

Basit Pat Cizimi (Sag ve Sol Beden)

Ji http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
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Sekil 4.17: Sag ve sol beden basit pat ¢alismasi

» Sag 6n beden basit pat ¢izimi icin erkek gomlegi kalibindan 9-23 noktalariyla 6n bede-
nin kopyasini pellr kagidina aliniz. 9-23 noktalari harig diger taraflarini sablonlayiniz.

» 9 noktasindan saga dogru sirasiyla 1,25 cm, 2,5 cm, 1 cm 6lculerini isaretleyiniz ve bu
isaretleri yukariya dogru dik ¢ikiniz.

» 9-23 noktalarindan sola dogru 1,25 cm isaretleyip yukariya dogru dik bir ¢izgi ¢iziniz.

» Basit pati dikiyormus gibi katlayip yaka hattini gizerek sag beden basit pat ¢alismasini
tamamlayiniz.

x Digmeler iliklendiginde sag beden dikisinin gériinmemesi gerektiginden sag beden
pat, sol beden patindan daha ince calisilir.
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» Sol 6n beden basit pat ¢izimi igin erkek gomlegi kalibindan 38-39 noktalariyla 6n bedenin
kopyasini peliir kagidina aliniz. 38-39 noktalari harig diger taraflarini sablonlayiniz.

» 38 noktasindan sola dogru bir miktar ciziniz. Bu noktadan sirasiyla 3 cm, 1 cm dlgulerini
isaretleyiniz ve bu noktalari yukariya dogrudik bir cizgi ciziniz.

» Basit pati dikiyormus gibi katlayip yaka hattini giziniz.
» Bedenlerin esas hatlarindan kesip duiz boy ipligine dikkat ederek yapistiriniz (Sekil 4.17 ).

ilave Pat Gizimi
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Sekil 4.18: ilave pat calismasi

\4

Sag 6n beden basit pat cizimi ile aynidir, kopyasini Sekil 4.17°den aliniz.

» Sol 6n bedenin kopyasini erkek gomlegi kalibindan 38-39 noktalariyla pelir kdgidina
aliniz. Her tarafini sablonlayiniz.

» Sag ve sol bedeni esas hatlarindan kesiniz, aralarina bosluk birakarak diiz boy ipligine
uygun yapistiriniz.

» Pelur kagidina yatay bir gizgi ¢iziniz. Sirasiyla 1 cm, 3 cm, 1 cm isaretleyiniz, bu dlgileri
x yukariya dogru dik uzatiniz. On orta cizgisini belirtiniz.

ilave cizilen pat parcasi sol 6n bedene takilir.

» ilave pati, sol bedenin lizerinde dikiyormus gibi katlayip yaka hattini ¢iziniz, esas
hatlarindan kesip bedenler arasina diiz boy ipligine uygun yapistirarak ilave pat gizimini
tamamlayiniz (Sekil 4.18 ).
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Gizli Pat Cizimi

Dugme Capi+Digme Kalinligi

——— 6 cme——i—>4 cm<_{

SAG ON BEDEN SOL ON BEDEN

T Tcm
] 2,8cm
] 2,8cm

tlcm
|3cm

2,5em- — — — — — — — — —
|25cm

9 38
Sekil 4.19: Gizli pat calismasi

\4

Sag 6n beden basit pat ciziminin kopyasini Sekil 4.17’den aliniz.

» Sol 6n bedenin kopyasini erkek gomlegi kalibindan 38-39 noktalariyla peliir kagidina
aliniz. Bu noktalar harig diger taraflarini sablonlayiniz.

» Gizli pat ¢izimi i¢in etek ucu gizgisini sol tarafa dogru yatay uzatarak sirasiyla 3 cm,
2,8 cm, 2,8 cm ve 1 cm isaretleyip yukari dogru dik uzatiniz.

\4

Gizli pati dikiyormus gibi katlayip yaka hattini giziniz.
» Sag ve sol bedeni esas hatlarindan kesip diiz boy ipligine uygun yapistirarak gizli pat
¢izimini tamamlayiniz (Sekil 4.19).

Dikkat Edilecek Noktalar
» Yaka hattini gizerken pati dikiyormus gibi katlayip gizilmesine dikkat ediniz.

» Ana hatlarin ve yardimci gizgilerin birbirinden ayirt edilmesine dikkat ediniz.

\*oRU/h
Kapama payi farkl yerlerde olan giysileri arastiriniz. Bebek, cocuk, erkek ve kadin
giyimlerindeki kapama payi farkliliklarini inceleyiniz. Bulunan modelleri arkadaslarinizla

N
(7,9
A
I paylasiniz.
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4.4. BEDENE TAKILAN KOL KALIPLARI

Temel bedende kol evine takilan kol kaliplari bedene takilan kollar olarak adlandirilir. Bu tir
kol kaliplari bedenin kol evi hattinda biter.

4.4.1. Kol Cegsitleri

Kollar viicudun en hareketli organlarindan biridir. Calisma hayatinda kollar kimi zaman 6riin-
tl halinde hareketleri tekrar eder kimi zaman da masa basinda daha duragan konumdadir.
Gunlik hayatta esya tasirken, yirirken, konusurken bile kollar stirekli hareket halindedir.
Kollari 6rten kumaslar, bu hareketlere ve estetik gériinime gore tasarlanarak sekil almistir.

Erkek Giyiminde Kullanilan Kol Cesitleri

Erkek giyiminde kullanilan kol cesitleri giysi tlrlerine gore farkli modellerle ve takim sekille-
riyle cesitlenmistir.

Bedene takilan kollar; takma kol (uzun-kisa kol), arkasi dikisli kol, diisiik omuza takilan kol,
disik kol evli kol,

Bedenden cikan kollar; reglan kol, japone koldur.

Takma kollar genellikle tim giysi tirlerine uygulanir. Arkasi dikisli, kollari dar tercih edilen
gomleklerde ve montlarda kullanilir. Diisiik omuza takilan ve dustik kol evli kollar tisortlerde,
esofman Ustlerinde kullanilabilir. Reglan kollara model uygulamalar yapilarak dis giyimlerde,
esofman Ustlerinde uygulanabilirken japone kollar bornozlarda ve réptesambirlarda uygulanabilir.

4.4.2. Bedene Takilan Kol Cesitleri

Erkek giyiminde kullanilan kol modelleri, giysinin tliriine, kumasin 6zelliklerine ve modaya
gore degismektedir. Erkek gomleklerinde gosteri amacgh ¢ok cesitli kol modelleri kullanilsa da
genellikle takma, kisa, uzun veya arkasi dikisli kol ¢esitleri uygulanir.

ORU
%ﬁ Giysilerde model 6zelligi bulunan kol kaliplarini arastiriniz. Kadin, erkek, cocuk, bebek

N

% giyiminde kullanilan kol modellerini inceleyiniz. Arastirma yaparken 6rnek modelleri

4 bedene takilan ve bedenden gikan kollar olarak siniflandiriniz. Modellerin bolluk pay:

l verilen yerlerini inceleyiniz. Hangi dikim tekniklerinin kullanildigina dikkat ediniz.
Arastirma sonuglarini arkadaslarinizla paylasiniz.
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Kullanilacak Arag Gereg

islem Basamaklari

Bedene Takilan Kol Gizim islemleri
7. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

25274

Arkasi Dikisli Kol
» Erkek gbmlegi kol kalibindan kopya aliniz. ks

—\a

AKB

» 17-OKB-AKB noktalarinin isaretlerini almaya
dikkat ediniz.

» 17 noktasi, kol yirtmaci acikligini, yukariya dogru
dik uzatiniz (a).

» a-17 arasinin %’sini 2 cm eksilterek bu olglyi
17 noktasindan yukariya dogru isaretleyiniz
(b noktast).

» 17 noktasinin sagina ve soluna dogru birer san-
timetre isaretleyiniz.

Pili payi gizim Uzerinde 4 cm’den 2 cm’ye inmis
olur.

» 17 noktasinin sagina ve soluna dogru isaretle-

E http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

nen noktalarla b noktasini hafif kavisli, kesin

17

Model Adi: Kol Galigmalari
Parga Adi : Arkasi Dikisli Kol

(On Kol)
Beden No.: 50
Adet 11x

hat olarak birlestiriniz.

Model Adi: Kol Calismalari

Sekil 4.20: Arkasi dikisli kol

» b noktasini a noktasina kadar kesin hat ola-
rak ¢izip arkasi dikisli kol kalibini tamamlayiniz
(Sekil 4.20).

Apartura, 17 noktasinin sagina ve soluna dog-
ru gizilen esas hattan birakilan agikhga takilir.

» Kalibin esas hatlarindan kopyasini aliniz. Kalibi,
cevresinden ve icteki esas hatlardan keserek
ayiriniz.

» Kagida diiz boy ipligine uygun yapistiriniz,
kol arkasi 1,5 cm diger yerlere 1 cm dikis payi
verip sablon gizimini yapiniz. Sablon lzerinde
bulunmasi gereken yazilari yazarak isaretleri

aliniz (Sekil 4.21).
X Arkasi dikisli kolun teknik dikim ¢alismasi

yapilirken temiz dikis teknigi uygulanacagi

Sekil 4.21: Arkasi dikisli kol sablonu icin bu hatta 1,5 cm verilmistir.
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N

Uzun ve Kisa Kol

» Uzun kol ve kisa kol kalibini erkek gomlegi kol

ciziminden kopya aliniz.
AKB

» Kisa kol kalibi icin kol tepe noktasindan asagiya

26 cm

dogru 26 cm isaretleyiniz. Saga ve sola dogru
dik aci gizerek kisa kol kalibini tamamlayiniz

(Sekil 4.22).
Kisa Kol Boyu ol » Kisa kol kalibi sablonu icin esas hatlarindan kopya
aliniz.
Uzun Kol Boyu N ";

Sekil 4.22: Uzun ve kisa kol kalibi

» Kol agzi harig kalibin diger

>

yerlerine 1 cm dikis payi ve-
riniz.

Kol agzina 2,5 cm katlama
payi veriniz. Bu pay! yukari-
ya dogru katlayarak kol kenar
cizgilerinin kopyasini aliniz.

Kol agzina verilen 2,5 cm’den
sonra 1 cm dikis payini veri-
niz. Bu payi yukariya dogru
katlayarak kol kenar gizgile-
rinin kopyasini aliniz.

Sablon kalibini ¢evresinden

Beden No.: 50

Parga Adi : Kisa Kol
Adet s 1x

Model Adi: Kol Calismalari

Sekil 4.23: Kisa kol kalibi sablonu

keserek kalibi, diiz boy ipligine uygun kagida yapistiriniz.

» Sablonun gerekli yazilarini yazip isaretlerini aliniz (Sekil 4.23).

Dikkat Edilecek Noktalar
» Kol ortasi, OKB ve AKB isaretlerini almaya dikkat ediniz.

» Kol agzi katlama yerlerinin kopyasini alarak sablonu hazirlamaya dikkat ediniz.
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Yapacaginiz Erkek Gomlegi Bedene Takilan Yakalar, Manset, Kapama Payi, Bedene Takilan Kol
Kahplari calismalari agagida verilen kontrol listesinde yer alan Olglitlere gore degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

10

11

12

13

14
15

6331 Sayili is Saghigi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Kalip cizim arac gerecini derste kullanmak Uzere yaninda bulun-
durdu.

Yakalar, manset, kapama payi, islem basamaklarina uygun olarak ¢izdi.

Yaka, manset ve kapama payi kaliplarinin sablonunu dikkat
ederek hazirladi.

Kavisli yerleri gizerken gizgilerin kiritk olmamasina dikkat etti.

Yaka ciziminde arka orta cizgileri bir miktar dik a¢i aldiktan sonra
kavis vermeye dikkat etti.

Kol ¢izimi icin esas hatlardan kopya almaya dikkat etti.

Kol ¢iziminde gerekli noktalarin dogru isaretlenmesini yapti.
Kol gizimleri icin gerekli dlglleri dogru kullanmaya dikkat etti.
Kol gizimlerini islem basamaklarina uygun cizdi.

Kol kaliplarinin kopyasini yeni esas hatlarindan almaya dikkat
etti.

Kol kaliplarinin sablonunu 6zen gostererek hazirladi.

Kavisli yerlerin ¢iziminde cizime uygun egri cetvelleri (pistole,
riga) kullandi.

Temizlik ve diizene dikkat etti.

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.

4.5. ERKEK GOMLEGi SABLON KALIBININ HAZIRLANMASI

Erkek gomlegi sablon kaliplari model 6zelligi, kumas secimi ve uygulanacak dikis teknikleri
g6z 6niinde bulundurularak hazirlanmalidir. Ornegin overlok ve diiz dikis yapilan parcalarin
katlama yerlerine 1 cm yeterliyken bazi pargalarin katlama yerlerine 1,5 cm yeterli gelmektedir.
Bu modelde uygulanan pata, dikis payi yerine bir kez daha pat genisligi (3 cm) verilmistir. Bu
kisim iki kere katlanir, dikilmeden ilik acilir ve diigme dikilir.
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Erkek Gomlegi Sablon Hazirlama islemleri

25275

Model Adi: Erkek Gomlegi

Parga Adi : Roba
Beden No.: 50
Adet 12X

ARKA BEDEN
11

ARKA BEDEN
11

ARKA BEDEN ARKA BEDEN
1 1

Jil http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

ON BEDEN

Model Adi: Erkek Gomlegi
Parga Adi : Arka Beden

Beden No.: 50
Adet 1 1x

Model Adi: Erkek Gomlegi
Parca Adi : On Beden
Beden No.: 50

Adet 12X

Sekil 4.24: On, arka, roba, ilik yeri sablonu

Parcas/

Parga Ad|: Cep

T
£
9
o
8
£
=
5
<
°
3
5
£

Parga Adi: Apartura

Model Adi: Erkek Gomlegi
Parga Adi : Kol
Beden No.: 50
Adet 1 2x

Model Adi: Erkek Gomlegi ‘

Parca Adi : Manset
Beden No.: 50 D

Adet 1 4x

Parca Adi: Alt Yaka «— >
Adet 12x

Parca Adi : Ust Yaka

Adet 12x

Sekil 4.25: Kol, apartura, cep, manset, yaka sablonu
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8. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici, ¢izim masasi.

islem Basamaklari

On, arka, roba, kol, apartura, manset, yaka, cep kaliplarinin kopyalarini aliniz.

Arka beden harig diger kaliplari diiz boy ipligine uygun, aralarina bosluk birakarak
kagida yapistiriniz.

Arka bedenin st kismini sekline gére yeniden giziniz (Sekil 4.24).
On pat kismina pay vermeyiniz.
Cep Ustiline 3,5 cm, diger yerlerine 1 cm dikis payi veriniz (Sekil 4.25).
On ve arka bedenin etek ucuna 1,5 cm, diger sablon paylarini 1 cm olarak veriniz.
Sablonlarin Gizerinde bulunmasi gereken yazilari yaziniz ve isaretleri aliniz.
ilik Yeri isaret Sablonu
Sekil 4.4 erkek gomlegi kalibindan 9-23 noktalari, bu noktalarin sagina ve soluna dogru
alinan 1,5 cm kat genisligiyle kopyasini aliniz.
ik ilik yeri icin 6n ortadan asagiya dogru 4 cm isaretleyiniz.
Bu isaretten asaglya dogru diigme ¢apina diigme kalinligini ekleyerek ilik isaretini giziniz.
ik ilik isaretinden sonra 6 cm aralik vererek etek ucuna kadar bu islemi tekrarlayiniz

(Sekil 4.24).

Tela $ablonu

Ust yaka, yaka ayagi, man-

.. Parca Adi: Manset Tela Sablonu
set tela sablonu i¢cin sablon Adet  :2x
kaliplarinin ig gizgilerinden

(dikis pay1 verilmemis hali)
kopyasini aliniz. Ust yaka ve

manset kalibina tela sablon
. Parca Adi: Alt Yaka Tela Sabl PR
payl vermeyiniz. nder ix o s onuD

Ust yakanin alt yakaya diki-
lecegi noktalari isaretleyiniz
(a-b). ave b noktalarindan
yukariya dogru 9’5 Cm_FIkI- Parca Adi: Ust Yaka Tela Sablonu
niz ve yakayi sekline (Gorsel Adet  :1x

4.26) gore giziniz.

Sekil 4.26: Yaka ve manset tela sablonu
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Alt yakanin bu kismina verilen 0,5 cm pay, Ust yaka (iki adet iist yaka parcasi ve bir kat
tela) ile alt yakanin birlestirme dikisi yapilirken alt yakanin bu kismina saglamlik ve form
tutma ozelligi saglayacaktir. Bu kisma pay verilip verilmemesi kumas 6zelligine gére de
degiskenlik gosterebilir. Teknik calismalarda bu kisma pay verilmeyecektir.

» Alt yakanin diger yerlerine pay vermeyiniz (Sekil 4.26).

Yaka ve mansetlerde sert tela kullanilacagi icin pay vermeyiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

» Dikis payi Ol¢tlerinin dogru yerlere dogru o6lgllerle verilmesine dikkat ediniz.

» Sablon g¢alismasini yaparken cizgilerin kirllmamasina dikkat ediniz.

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Sablon Kalibi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan
Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6l¢itleri dikkate aliniz.

[y

i A W N

10
11

6331 Sayili is Sagligi ve Givenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

Kalip gizim arag gerecini derste kullanmak Gizere yaninda bulundurdu.
Erkek gomlegi kalibinin esas hatlarinin kopyasini dikkat ederek aldi.
Kaliplari aralarina pay vererek diiz boy ipligine uygun kagida yapistirdi.
Arka beden pili ¢alismasini dogru yapt.

Erkek gomlegi kalibi sablon ciziminde dikis paylari dl¢ilerini dogru
yerlere vermeye dikkat etti.

Yaka ve kol gibi yerlerin ciziminde, cizime uygun egri cetvelleri
(pistole, riga) kullanarak gizgilerde kiriklik olmamasina dikkat etti.

Sablon kaliplari tizerinde bulunmasi gereken sablon bilgilerini eksiksiz
yazdi.

Gerekli isaretleri dogru yerlere ald1.
Temizlik ve diizene dikkat etti.
Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen élgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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ERKEK GOMLEGI URETIMI

4.6. ERKEK GOMLEGi ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

Ana malzemeler, bir giysinin Gretiminde o giysinin aslini olusturur. Kumas gibi net ol¢iilebilen
malzemeler ana malzemelerdir. Giysinin Gretiminde ¢ok az yer kaplayarak kullanilan fakat giy-
sinin olusturulmasina yardim eden dikis ipligi, fermuar, tela, digme gibi malzemeler yardimci
malzemelerdir. Bir Grliiniin maliyet analizi ana ve yardimci malzemelerin o tiriinde ne kadar
kullanildiginin belirlenmesiyle hesaplanir.

4.6.1. Erkek Gomleginde Kullanilan Ana ve Yardimci Malzemeler

Erkek gdmlegi icin ana malzeme, kumastir. Yardimci malzemeler; tela, digme ve ipliktir. Ana
ve yardimci malzemelerin se¢imi, tGriintin kullaniminda 6énemli oldugu gibi triniin kesim ve
dikim asamalarinda da 6nemlidir. Erkek gémlegi icin ana ve yardimci malzeme seciminde
dikkat edilmesi gereken noktalar sunlardir:

» Erkek gomlegi icin kumas secerken model 6zelligi dikkate alinmalidir.

» Erkek gomleginde kullanilan kumaslarin yikamaya dayanikli, renkleri solmayan, kirismazlik
Ozelligi olmalidir.

» Kumas desenleri, kullanilacagi yere ve modele gore desenleri belirlenmelidir.

» Yardimci malzemeler, kumasla hem nitelik hem de kalite bakimindan uyum saglamalidir.

4.6.2. Erkek Gomlegi Ana ve Yardimci Malzeme Hesabi
Tablo 4.4: Erkek Gomlegi Ana ve Yardimci Malzeme Hesabi

Kumas birim maliyeti=Kumas fiyati x birim metraj

Kumas fiyati=30 TL

Birim metraj=155cm 1,55 m

Kumas birim maliyeti=30x1,55 m=46,5 TL

Tela fiyati=15 TL

Birim metraj=45cm 0,45 m

Tela birim maliyeti=15 x 0,45 m=6,75 TL

Digme fiyati=30 kr. Kliclik boy digme fiyati=25 kr.

Digme=30 kr.x10=3 TL 25 kr.x2 (kliclik boy diigme)=50 kr. Dikis ipligi=4,5 TL

Toplam maliyet=46,5+6,75+3+4,5+50 kr=61,25 TL
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140 cm -«
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>

Erkek Gomlegi Pastal Plani Hazirlama

i ivmsm»n_"»umnza
|| [Adet  :2x

gi

XT:
T BRIV IpY

X7 :

Model Adi:
Parga Adi
Beden No.:
Adet

esled

Parca Ad): Cep

13py
> jeA )|V !IpY edled

Erkek Gomlegi
: Roba

Beden No.:
>amn .

: Arka Beden

Beden No.: 50
2 1x

Model Ad: Erkek Gomlegi

Parga Adi

ON BEDEN
Beden No.: 50
12x

Adet

«

l

: On Beden

Beden No.: 50
12x

ON BEDEN

Model Adi: Erkek Gomlegi

Parga Adi

189]wo9 o3

°pyY
0N uapag
: 1py edied
{IpY [9PON

Model Adi:
Parca Adi :
Beden No.:

Adet

Kol

Beden No.: 50

Adet

Model Adi: Erkek Gomlegi
12x

Parca Adi

@
o
a
o
3
z

pv edied

189]WQ9 %413 1PV [3PON

OKB

omlegi pastal plani

Erkek g
158

: Ust Yaka

1 2x

Parga Adi
Adet

Sekil 4.27

©
K]
=
=]

x
&

Parga Adi
Adet
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9. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, pelir kagidi, yapistirici, ¢cizim masasi,
kumas, ugan kalem.

islem Basamaklari

%
%

» Erkek gbmlegi pastal planini, 140 cm

kumastan acik serim olarak hazirlayiniz
(Sekil 4.27).

Tela pastal planini 70 cm tela kumasindan
acik serim olarak hazirlayiniz (Sekil 4.28).

Erkek gdmlegi sablonlarini DBI isaretle-
rine ve yonuline dikkat ederek 6nce bliylk
parcalari, sonra kalan bosluklara kiiglk
parcalari yerlestiriniz.

Sablonlarin adetlerine dikkat ediniz.

Sablon pargalarini yerlestirirken kumas-
tan fire vermeyiniz ve kesim aracini rahat
kullanabilecek sekilde yerlestiriniz.

Pastal basina ve sonuna 1 cm ilave ederek
yerlesim boyunu 6él¢liniiz.

Kumas hesabini yerlesim boyuna gore
yapiniz.

Parca Adi: Alt Yaka Tela Sablonu
Adet :1x

Xg: 1LPpy

PROSEY
‘ nuojqes eja] 195ue :1py edled ‘

Parga Adi: Manset Tela Sablonu
Adet 1 2x

D

nuojqes e[a) BYeA 3s() :IpY edied

e

» 45cm <«

Sekil 4.28: Erkek gomlegi tela pastal plani

<
<

wo oL

»

Pastal planini 6nce minyatir sablonlarla kagida, sonra '/1 6l¢llerle kumasa hazirlayiniz.

Pastal plani hazirlanirken kaliplarin esas cizgileri (sablonun icindeki ¢izgiler) ya da ¢it
isaretleri kullanilir. Erkek gomlegi dikim islemlerinde gerekli olabilecegi disintlerek

ikisi de kullanilmistir.

Dikkat Edilecek Noktalar

ediniz.

dikkat ediniz.

159

» Sablon parcalarini yerlestirirken diz boy ipliklerinin yoniine ve kesim adetlerine dikkat

» Kumasli verimli kullanmaya ve kumas kenarinin pastal planin icine dahil olmamasina

VIAVTINOAN ‘6



4. OGRENME BIiRiMI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Ana ve Yardimci Malzeme Hesaplama ¢alismasi asagida verilen
kontrol listesinde yer alan dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgitleri
dikkate aliniz.

6331 Sayili is Saghgi ve Guvenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

2 | Kalip gizim arag gerecini derste kullanmak lizere yaninda bulundurdu.

Pastal planini hazirlarken erkek gomlegi sablonlarini, diiz boy
ipliklerine dikkat ederek yerlestirdi.

Modelin pastal planini hazirlarken verimlilik ilkesini géz dniinde
bulundurdu.

Pastal plani tizerinden metraj hesabi yapti.
Erkek gdmlegi icin ana ve yardimci malzeme hesabini dogru yapt.
Temizlik ve diizene dikkat etti.

0N o un

Zamani verimli kulland.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.

MERAKLISINA

Giyim acisindan ergonomi; bireyin anatomik, psikolojik ve biyolojik 6zelliklerini, statik ve
dinamik antropometrik verilerini goz 6niinde bulundurarak daha rahat, kullanisli, estetik ve
fonksiyonel giysiler Gretmeye ve gelistirmeye ¢alisan cok amach bir bilimdir.* Giyim modayla
sekillense de insanlar ozellikle is hayatinda ergonomik kiyafetleri tercih etmektedirler.

4 SEZER B. “Miller Kalip Sistemi 46-52 Beden (38-41 Yaka) Klasik Erkek Gomlegi Kaliplarinin Antropometrik
ve Ergonomik Uyumunun incelenmesi, Gelistirilmesi” 42. sayfa
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ERKEK GOMLEGI URETIMI

4.7. BEDENE TAKILAN YAKALARIN TEKNIiK CALISMALARI

Somizye yaka, ayakli gdmlek yakanin Gst bolim ile hakim yaka, ayakli gomlek yakanin alt
bolimdi ile teknik galismalarinda benzerlik gosterir.

» 140 cm <€

Parca Adi: Somizye Yaka
Adet  :2x

5PV
1°pY

XC:
&
> yeA )V IIpY edleg

<~ BYRA IV :IpY eded

E ‘

Parca Adi: Somizye Yaka
Adet  :2x

il

Parca Adi : Ust Yaka
Ad :

19py
19py
py
1¥py

eyer ey Hipy BJeg T

» 45 cm <€

XxT

4
eer ey Hipy e3Jeg

Xt
MeA WINEH Py edied
T
A WDEH (IPY eded

a
»
¥

Parca Ad : Ust Yaka
Adet

Sekil 4.29: Ayakli gomlek, §6m‘izye, hakim, Ata yaka pastal plani

» 70cm e

TELA SABLONU Parga Adi: S6mizye Yaka
Adet 1 2x

NNOTEVS$ V131

l
~
45 cm <—|“

Parca Adi: Ust Yaka
Adet o 1x

T ANOEYS V1L

. NNOT8VS$ v13L

|

=pyY
19py

XT:
exeA )|V 1Y edied

XZ .
eXEA WEH Py eded

Sekil 4.30: Ayakli gomlek, sémizye, hakim, Ata yaka tela pastal plani

Bedene takilan yakalarin dikimi dncesi yakalar, kumastan ve zamandan tasarruf saglamak
amaciyla pastal plani ile kesilir. Yaka teknik ¢alismalarinin kesimi icin kumas ve tela masaya
serilir. Yaka sablonlarini, diiz boy ipligine uygun ve kumastan fire vermeyecek sekilde mezura
ile 6lciim yaparak yerlestiriniz (Sekil 4.29 ve 4.30). Sablonlar yerlestirilirken kumasin desenine
ve tlly yoniine dikkat edilir. Cit isaretleri ve gerekli yazilar kumas lzerine gegcirilir. Yakalar kumas
ve teladan kesilir. Cok kath serimlerde kiiglk pargalarin kesimi serit hizar makinesi ile yapilir.

Tela sablonlari, yaka kesim sablonlarinin paysiz hali olarak kullanilacaktir (Sekil 4.30).

Bedene Takilan Yakalari Dikime Hazirlama
Kesim islemleri yapilan hakim yaka, bebe yaka, ayagi dikissiz gomlek yaka, ayakli gdmlek yaka,
sOomize yaka, Ata yakanin bir esine tela yapistirihr. 1 cm dikis payi, kenarlardan esit birakilir. Dog
tela yapistirilirken pres Gtl kullanmak telanin kumasa daha iyi tutunmasini saglar. Telalama
islemi sonrasi diiz sanayi dikis makinesinin dikis uzunlugu ayarlanr. i¢ dikislerin saglamhgi
acisindan dikis adimi kisaltilir.
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Pammme 10.UYGULAMA

Bedene Takilan Yakalarin Dikim islemleri
10. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25278

Kullanilacak Arag Gereg
Dikis makinesi, Gtl, makas, sabun, mezura, cetvel, riga, dikis ipligi, toplu igne.

islem Basamaklari .
Somizye Yaka

» Telali yaka pargasinin alt dikis payini telaya dogru Gtlileyiniz. Parcaya gaze dikisini
cekiniz.

» SOmizye yaka parcalarinin diiz yizlerini birlestirerek yakanin bedene takilacak kismi
haric telanin kenarindan dikiniz (Goérsel 4.6).

E http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Gorsel 4.6: Birlestirme dikisi

» Yakanin koselerini daha iyi ¢ikartabilmek icin 20 cm boyunda iki kat iplik hazirlayiniz.

» Makine ignesi yakanin kdse noktasina geldiginde, kumasa batik halde iken iki kat ipligi
yerlestiriniz. Bir dikis adimi izerinden geginiz. ipligi yakanin icine dogru aliniz. Kése
hattini bu sekilde donerek islemi tamamlayiniz (Diger koseyi de ayni sekilde dikiniz.).

» Dikis paylarini 0,5 cm kalacak sekilde kisaltiniz.
x » Yaka uclarinin diizgiin ¢cikmasi icin tcgen sekilde kesiniz.

Yaka diiz ylzuine gevrildiginde dikis paylarinin gériintiyi etkilememesi amaciyla dikis
paylari kisaltilir ve késeler 0,5 cm’den daha kisa, ticgen sekilde kesilir.

» Yakayi diiz yliziine geviriniz. Yakanin koselerini iplerden cekerek ¢ikartiniz (Gorsel 4.7).

» Telaliyliztin dikislerini 1 mm alt kisma kaydirma Gtisl yaparak somizye yaka ¢alismasini

X tamamlayiniz (Gorsel 4.8).

Cima veya gaze dikisi, bedene takildiktan sonra yapilir.

Gorsel 4.8: SOmizye yaka ¢alismasi

Gorsel 4.7: iple kdse cikartma
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Hakim Yaka
» Telali yaka pargasinin bedene takilacak kisminin dikis payini telaya dogru ttlleyiniz.
Parcaya gaze dikisini ¢cekiniz.
» Yaka parcalarinin diiz yizlerini birlestiriniz, yakanin bedene takilacak kismi harig telanin

\4

\4

kenarindan dikiniz (Gorsel 4.9).
Dikis paylarini 0,5 cm kalacak sekilde kisaltiniz.
Yakayi diiz ylizline geviriniz.

Telal ytziin dikislerini 1 mm alt kisma kaydirma Gtis( yaparak hakim yaka ¢alismasini
tamamlayiniz (Gorsel 4.10).

Gorsel 4.9: Birlestirme dikisi
Gorsel 4.10: Hakim yaka calismasi

Ayakl Gomlek Yaka

Ust yakanin diiz yiizlerini birlestirerek yakanin bedene takilacak kismi harig telanin
kenarindan dikiniz (Gorsel 4.11).

iple kdse cikartma teknigini uygulayiniz (S6mizye yaka islem basamaklarina bakiniz.).
Dikis paylarini 0,5 cm kisaltiniz, kselerini Gggen citlatiniz (Gorsel 4.12).

Yakayi diiz yliziine ceviriniz, yakanin koselerini iplerden ¢ekerek ¢ikartiniz (Gorsel 4.13).

Gorsel 4.11: Ust yaka birlestirme dikisi Gorsel 4.12: Kose ¢itlatma

Gorsel 4.13: Ust yaka
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» Telal alt yaka (yaka kusagi) parcasinin bedene takilacak kisminin dikis payini telaya
dogru Utlleyiniz. Dz ylziinden gaze dikisini ¢cekiniz (Gorsel 4.14).

» Yaka parcalarinin arka ortalarini isaretleyiniz.

» Arka ortaisaretleri Uist Uste gelecek sekilde iki alt yakanin arasina Ust yakay yerlestiriniz.

Gorsel 4.14: Yaka ayagina gaze Gorsel 4.15: Alt ve (st yaka Gorsel 4.16: Ayakli gdmlek
dikisi cekilmesi birlestirme yaka calismasi

» Yaka parcalarinin tela kenarindan bedene takilacak kismi harig birlestirme dikisini
yapiniz (Gorsel 4.15).

» Dikis paylarini 0,5 cm kalacak sekilde kisaltiniz. Yakayi diiz yliziine geviriniz.
» Yakanin formuna dikkat ederek Gtlleyip ayakh gomlek yaka calismasini tamamlayiniz
(Gorsel 4.16).
Ata Yaka
» Telali yaka pargasinin alt dikis payini telaya dogru Gti-
leyiniz. Parcaya gaze dikisini cekiniz.

» Yaka parcalarinin diiz yizlerini birlestirerek yakanin
bedene takilacak kismi harig telanin kenarindan dikiniz
(Gorsel 4.17).

» Dikis paylarini 0,5 cm’den, kdseleri tiggen sekilde kesiniz.

» Yakayi diiz ylziine geviriniz. Yakanin koselerini 6zen
gostererek gikartiniz. Gorsel 4.17: Birlestirme dikisi

» Atavyakanin sadece U¢gen telali kdse kisimlarinin dikislerini
1 mm alt kisma kaydirarak Gtileyip Ata yaka galismasini
tamamlayiniz (Gorsel 4.18).

Dikkat Edilecek Noktalar
» Dikis atlamalarinin olmamasina dikkat ediniz.
» Dikis paylarini esit kisaltmaya dikkat ediniz. Gorsel 4.18: Ata yaka calismas|
» Gaze dikislerinde iplik kirillmasi olmamasina 6zen gosteriniz.
» Kose dikislerini 6zen gostererek yapiniz.
» Yaka koselerini dikkat ederek ¢ikartiniz.

» Uti islemlerinde yakalarin formunun bozulmamasina 6zen gésteriniz.
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Yapacaginiz Bedene Takilan Yakalarin teknik calismalari asagida verilen kontrol listesinde
yer alan olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

10
11

ERKEK GOMLEGI URETIMI

6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Pastal resmini dikkatli bir sekilde uygulayarak sablonlari diiz boy
ipligine uygun yerlestirdi.

Kaliplarin gizgilerini, yazi ve isaretlerini eksiksiz ve dogru gecirdi.
Kesim islemlerini 6zen gostererek yapti.
Telalama islemini dogru uyguladi.

Yakalarin teknik calismalarini dogru uyguladi.

Dikis paylarinin kisaltma ve ¢itlatma islemlerini dogru ve 6zen
gostererek yapt.

Yaka koselerini diizglin ¢cikartmaya 6zen gosterdi.

Yakalarin formlarini bozmadan son Gtllerini yapmaya dikkat etti.

Temizlik ve dizene dikkat etti.

Zamani verimli kulland.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.
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4. OGRENME BiRiMi

4.8. MANSET VE KAPAMA PAYI TEKNIK GALISMALARI

Mansetlerin teknik ¢calismalari benzerlik gosterir. Katlama Gtsl, kapama paylarinin teknik
calismasinda en 6nemli detaylardandir.

Kol agzi temizleme ve kapama paylarinin dikim dncesi hazirlanan pastal planinda sablonlar diiz
boyu ipligine uygun ve kumustan fire vermeyecek sekilde yerlestirilir (Sekil 4.31-4.32-4.33).
Cit isaretleri ve gerekli yazilar kumas Uzerine gegirilir. Kesim islemleri yapilir. Mansetlerin bir
esinin ters ylziine tela yapistirilir. Sol beden patlariicin 3 cm genisliginde ve pat uzunlugunda li¢
adet tela hazirlanir. Sag beden patiigin 2,5 cm genisliginde ve pat uzunlugunda tela hazirlanir.

Parga Adi: Yuvarlak Manset
TELA SABLONU
L s Adet D 1x

Parga Adi: Duble Manset
TELA SABLONU
s Adet t1x

1 1x

TELA SABLONU Parca Adi: Koseli Manset
Adet

TELA SABLONU Parca Adi: Dz Manget
Adet 1 Ix

wd 0/

> 30cm  «——-

Sekil 4.32: Kapama paylari pastal plani Sekil 4.33: Manset cesitleri
tela pastal plani

x Kapama paylari kesiminde kumastan tasarruf saglamak amaciyla tersi ytizii ayni olan
kumaslar kullanmayi tercih ediniz.
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Pammmmee 11.UYGULAMA

Kol Agz1 Temizleme ve Kapama Payi Dikim islemleri
11. Uygulama caligmasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede  [E]p5#as
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir. "'2' =

25279

Kullanilacak Arag Gereg
Dikis makinesi, gaze ayagi, cima ayagi, Utl, makas, sabun, mezura, cetvel, riga, dikis
ipligi, toplu igne.

islem Basamaklari
Duz Manset

» Diz mansetin telali parcasinin alt dikis payini (kol agzina takilacak kismi) telaya
dogru Gtlleyiniz. Gaze dikisini cekiniz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Manset parcalarinin diiz yizlerini birlestirerek mansetin kola takilacak kismi haric  I§
telanin kenarindan dikiniz.

» Dikis paylarini 0,5 cm kisaltiniz, mansetin koselerini Gicgen sekilde kesiniz (Gorsel 4.19).

» Mangseti diiz yiiziine geviriniz. Mansetin koselerini 6zen gostererek gikartiniz (Gorsel
4.20).

Gorsel 4.20: Diiz mangset ¢alismasi
Gorsel 4.19: Kose citlatma

» Utileyerek diiz manset ¢calismasini tamamlayiniz.

X Mansetin koselerin diizglin ¢ctkmasi icin s0mizye yakada calisilan ip ile kbse ¢cikarma
teknigini diiz ve kdseli mansette de uygulayabilirsiniz.

Koseli Manset

» Koseli mansetin telal parcasinin alt dikis payini telaya
dogru Gtlleyiniz. Gaze dikisini cekiniz (Gorsel 4.21).

» Manset parcalarinin diiz yizlerini birlestirerek mansetin
kola takilacak kismi haric telanin kenarindan dikiniz.

» Dikis paylarini 0,5 cm kisaltiniz. Késelerini G¢gen
citlatiniz.

» Manseti diiz yliziine geviriniz. Koselerini ¢ikartiniz.
Gorsel 4.21: Alt dikis payi gaze dikisi
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/

» Utiileyerek kdseli manset calismasini tamamlayiniz (Gérsel 4.22).

Gorsel 4.22: Késeli manset ¢alismasi

Yuvarlak Manget

» Telali manset pargasinin alt dikis payini, telaya dogru Gtileyiniz.
» Gaze dikisini ¢ekiniz.

» Manset parcalarinin diiz ylzlerini birlestirerek mansetin kola takilacak kismi harig
telanin kenarindan dikiniz.

» Dikis paylarini 0,5 cm kisaltiniz(Gorsel 4.23).
» Manseti dliz yuziine geviriniz.

» Utiileyerek yuvarlak manset calismasini tamamlayiniz (Gorsel 4.24).

Gorsel 4.23: Dikis paylarini kisaltma Gorsel 4.24: Yuvarlak manset calismasi

Duble Manset
» Telall manset parcasinin alt dikis payini, telaya
dogru utileyiniz.
» Gaze dikisini ¢ekiniz.

» Manset parcalarinin diiz yizlerini birlestirerek
mansetin kola takilacak kismi harig telanin
kenarindan dikiniz (Gorsel 4.25).

» Dikis paylarini 0,5 kisaltiniz. Manseti diiz yliziine

ceviriniz.
Gorsel 4.25: Birlestirme dikisi
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» Gaze dikisini cekerek duble manset ¢alismasini tamamlayiniz (Gorsel 4.26).

Gorsel 4.26: Duble manset ¢alismasi

Basit Pat

» Sol beden basit pat parcasini, kumas kenarindan bedene dogru 6nce 1 cm, sonra 3 cm
kumasin ters ylziine katlayarak Gtlleyiniz (Gorsel 4.27).

» On orta isaretinin oldugu yere kesilen telayi yapistiriniz.

» Katlanan pat kenarindan ¢ima dikisi ¢ekiniz, Gtlleyerek sol beden basit pat calismasini
tamamlayiniz (Gorsel 4.28).

Gorsel 4.27: Pat katlama Gorsel 4.28: Sol beden basit pat

calismasi

Sag Beden Pat

» Sag beden basit pat par¢asini (kumas kenarindan
bedene dogru) 6nce 1 cm, sonra 2,5 cm kumasin
ters ylzine katlayarak Gtlileyiniz.

» On orta isaretinin oldugu yere kesilen telay ya-
pistiriniz.

» Katlanan pat kenarindan ¢ima dikisi ¢ekiniz,
Gtlleyerek sag beden basit pat calismasini
tamamlayiniz (Gorsel 4.29).

Gorsel 4.29: Sag beden basit pat
¢alismasi

Basit pat, ilave pat, gizli pat calismalarindaki gorsellerde sag beden basit pat kullaniimistir.
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ilave Pat
» ilave pat parcasinin ilave kismini sirasiyla 1 cm, 3 cm, 1 cm’den ters yiiziine giziniz.
» ilave pat parcasinin 6n orta isaretinin oldugu yere kesilen telayi yapistiriniz.

» Sol beden pargasinin ters ylziine ilave pat pargasinin diiz ylziine yerlestiriniz. Dikis
payindan dikiniz (Gorsel 4.30).

» Acma UtUslinli yapiniz. Pat parcasini bedenin diiz ylziine ¢eviriniz (Gorsel 4.31).

» Cima dikisini ¢ekiniz. Utiileyerek ilave pat calismasini tamamlayiniz (Gérsel 4.32).

Gorsel 4.30: Patin Gorsel 4.31: Patin diiz Gorsel 4.32: ilave pat calismasi
birlestirilmesi ylziine cevrilmesi
Gizli Pat

» Gizli pat parcasini (kumas kenarindan bedene dogru) kumasin ters yliziinden sirasiyla
1cm, 2,8 cm, 2,8 cm, 3 cm katlayarak Gtileyiniz (Gorsel 4.33).

» On orta isaretinin oldugu yere kesilen telayi yapistiriniz.
» Dikis payini ikinci 2,8 cm’lik pat payinin altina yerlestirerek dikiniz (Gorsel 4.34).

» Utileyerek gizli pat calismasini tamamlayiniz (Gorsel 4.35).

Gorsel 4.33: Pat katlama Gorsel 4.34: Pat dikisi Gorsel 4.35: Gizli pat
calismasi

Dikkat Edilecek Noktalar

» Mansetlerde dikis paylarinin diizgiin kisaltilmasina dikkat ediniz.
» Mansetlerde koseleri 6zen gostererek ¢ikartiniz.
» Patlarda katlama Gti islemlerine dikkat ediniz.

» Dikislerde blizgi, gerginlik, ip kirilmasi, dikis atlamasi olmamasina dikkat ediniz.
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Yapacaginiz Kol Agzi Temizleme ve Kapama Payi teknik calismalari asagida verilen kontrol liste-
sinde yer alan 6lglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calis-
ma Yonetmeligi’ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

2 Pastal resmini dikkatli bir sekilde uygulayarak sablonlari diiz boy ipligine
uygun yerlestirdi.

Kaliplarin gizgilerini, yazi ve isaretlerini eksiksiz ve dogru gecirdi.
Kesim islemlerini 6zen gostererek yapti.

Parcalari esleme ve telalama islemini dogru uyguladi.

3
4
5
6 = Mansetlerin teknik dikim calismalarini dogru uyguladi.
7 Kapama paylarinin teknik dikim ¢alismalarini dogru uyguladi.

8 | Parcalarin formlarini bozmadan son Gtiilerini yapmaya 6zen gosterdi.
9 | Temizlik ve diizene dikkat etti.

10 Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

4.9. BEDENE TAKILAN KOL VE APARTURA TEKNiK GALISMALARI

Bedene takilan kollarin teknik ¢calismalarinda sektorde her islem icin ayri bir aparat gelistirilmistir.
Ornegin apartura katlama makinesi zamandan tasarruf sagladigi gibi yapilan teknigin her
islemde ayni kalitede olmasini saglar. Kiiglik ve orta isletmelerde diiz dikis makinesi ve (it
kullanilarak bu kaliteye ulasiimaya calisilir. Bedene takilan uzun, kisa ve arkasi dikisli kol
sablon kaliplarinin pastal plani hazirlanarak kesimi gerceklestirilir (Sekil 4.34).

» 10cm -

Sekil 4.34: Uzun, arkasi dikisli, kisa kol pastal plani
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12, UYGULAMA N

25280

¥ http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Bedene Takilan Kol ve Apartura Teknik Calismalari Dikim islemleri
12. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen strede
tamamlayiniz. Yapacaginiz calisma 7. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Dikis ve overlok makinesi, cima ayagi, (itli, makas, sabun, cetvel, riga, dikis ipligi,
toplu igne.

islem Basamaklar

>

>
>

Kisa Kol
Kisa kol pargasinin kol agzini, kumasin ters yiiziine dogru énce 1 cm sonra 2,5 cm
katlayarak ttileyiniz (Gorsel 4.36).
Kol kenarini dikis payindan dikiniz, dikilen yere overlok ¢ekiniz (Gorsel 4.37).

Kol agzini Gt hattindan katlayip ¢ima dikisi cekerek islemi tamamlayiniz (Gorsel 4.38).

Gorsel 4.36: Kol agzi katlama Gorsel 4.37: Kol Gorsel 4.38: Kol agzi kapama

A 4

birlestirme dikisi dikisi
Uzun Kol

Kol yirtmaci acikligini kol parcasinin ters yiziine ¢iziniz.
Apartura ve biye parcasinin katlama Utlstn{ yapiniz (Gorsel 4.39).

Apartura ve biye pargasinin dikis payini, kol pargasinin ters yiizi-
nun yirtmag acikligi gizgisine denk getirerek dikis payindan dikiniz.

Kol yirtmacini, ters yliziinden dikis bitimine 1,5 cm kalana kadar
kesiniz.

Kesimi bitirdiginiz yerden dikislerin bittigi koselere kadar citlatiniz.

Apartura ve biye pargasini diiz yiiziine geviriniz. Gorsel 4.39:
Apartura

Biye parcasini, dikisin tizerine katlayarak ¢ima dikisini cekiniz. katlama

Citlatilan tiggen parcayi kol ve apartura pargasi arasina
yerlestiriniz.

Uggen parcay! biye pargasina dikis ile tutturunuz.

Apartura pargasini dikisin Gzerine katlayarak ¢ima
dikisini ¢cekiniz (Gorsel 4.40) .

Kol parcasinin pililerini isaretli yerden katlayiniz. Dikis

payina 0,5 cm’den makine gekiniz. Gorsel 4.40: Apartura ¢gima
dikisi
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/ N\

» Kol kenarina dikis payindan dikiniz, bu dikilen kenara overlok gekiniz.

» Daha 6nce hazirlanmis olan manset pargasinin katlanmamis dikis payini kol agzinin
ters ylzine yerlestirerek dikis payindan dikiniz (Gorsel 4.41).

» Manseti kolun diiz yliziine geviriniz. Dikis payini manset pargasinin icine yerlestiriniz.

» Mansetin ¢cima dikisini ¢ekiniz, uzun kol ¢alismasini tamamlayiniz (Goérsel 4.42).

Gorsel 4.41: Manset ve kol birlestirme ~ Gorsel 4.42:Manget kapama ve ¢ima dikisi

Arkasi Dikisli Kol

> Arkasi dikisli kol calismasinda temiz dikis teknigi uygulamak icin kol parcalarinin ters
ylzlerini eslestirerek 1,5 cm dikis payindan dikiniz.

A 4

Arka kol dikis payini 0,7 cm olacak sekilde kisaltiniz.

v

On kol dikis payini 0,7 cm’den kisaltilan dikis payinin tizerine katlayiniz (Gorsel 4.43).
» Cima dikisi cekiniz, tttleyerek arkasi dikisli kol calismasini tamamlayiniz (Gorsel 4.44 ve 4.45).

Gorsel 4.43: On kol dikis Gorsel 4.44: Ust cima dikisi Gorsel 4.45: Arkasi dikisli kol
payini katlama calismasi

Dikkat Edilecek Noktalar
» Cima ve gaze dikislerini kaydirmadan yapiniz.

» Kisa kol, apartura ve biye katlama Gtu islemlerini dogru yapmaya 6zen gosteriniz.

» Dis dikislerde iplik kirllmasi olmamasina dikkat ediniz.
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Yapacaginiz Bedene Takilan Kol ve Apartura teknik calismalari asagida verilen kontrol listesinde
yer alan Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile

1 GCalisma Yonetmeligi'ne gbre ¢calisma ortamini diizenledi.

5 Pastal resmini dikkatli bir sekilde uygulayarak sablonlari diiz boy
ipligine uygun yerlestirdi.

3 Kaliplarin cizgilerini, yazi ve isaretlerini eksiksiz ve dogru olarak

kumasa gecirdi.

4 | Kesim islemlerini 6zen gostererek yapt.

5 | Kisa kol ¢alismasini islem basamaklarina uygun yapt.
6  Uzun kol ¢alismasini islem basamaklarina uygun yapt.

7  Arkasi dikisli kol ¢calismasini islem basamaklarina uygun yapti.
8 Temizlik ve diizene dikkat etti.

9 | Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgutler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.

4.10. ERKEK GOMLEGI DiKiS TEKNIK GALISMALARI

Erkek gdmlegi Gretiminin her agsamasinda, gelisen teknoloji ile 6zel makinelerde zamandan
ve is gliciinden tasarruf saglanarak yapilmaktadir.

Erkek gdmlegi yan dikis temizleme islemleri, atélye ortaminda ingiliz dikisi, temiz dikis,
overlok dikisi ile yapilr. Giysi tlr(, modeli ve tasarimina gore kullanilacak teknik belirlenir.
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Ve 13. UYGULAVA N

Erkek Gomlegi Yan Dikis Temizleme islemleri
13. Uygulama caligmasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede [Eft:#33
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 8. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25281

Kullanilacak Arag Gereg
Dikis makinesi, cima ayagi, tti, makas, sabun, mezura, cetvel, riga, dikis ipligi, toplu igne.

islem Basamaklari
Overlok ile Yan Dikis

» Bir tane arka beden parcasi kesiniz. On
ve arka bedenin diiz ylizlerini birlestiriniz.

E http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Yan dikis calismasini 5 iplik overlok ma-
kinesi ile yapiniz (Gorsel 4.46).

» 5 iplik overlok makinesi olmayan atol-
yelerde yan dikis payindan dikiniz ve bu
kisma overlok cekiniz.

» Overlokile yan dikis temizleme ¢alisma-
sini Uttleyerek tamamlayiniz.

Gorsel 4.46: 5 iplik overlok makinesi
ile yan dikis calismasi

ingiliz Dikisi ile Yan Dikis
» ingiliz dikisi icin bir tane arka beden par¢asi kesiniz. On ve arka bedenin ters yiizlerini
birlestiriniz, 0,5 cm’den dikiniz (Dikis dliz ylizde olacaktir.) (Gorsel 4.47).
» Dikis payini 1-2 mm keserek kisaltiniz.
» Dikisi kumasin ters ylziine aliniz, Gtuleyiniz (Gorsel 4.48).

» Ters yuze almis oldugunuz dikis payini 0,5 cm’den dikiniz (Dikis payl kumasin ters
yuziinde kalacaktir.) (Gorsel 4.49).

» ingiliz dikisi ile yan dikis temizleme calismasini (tiileyerek tamamlayiniz.

Gorsel 4.47: Ters yuzlerin Gorsel 4.48: Dikis payinin Gorsel 4.49: Dikisin ters
birlestirilmesi ice alinmasi ylzi gorintlsi
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N\
Temiz Dikis ile Yan Dikis

\4

Temiz dikis icin bir tane arka beden pargasi kesiniz. On ve arka bedenin ters yiizlerini
birlestiriniz.

1,5 cm dikis payindan dikiniz. Dikis paylarini acarak Gtlleyiniz.

Arka bedenin dikis payini 0,7 cm’den keserek kisaltiniz.

On beden dikis payini, kisaltilan dikis payinin izerine 0,7 cm’den katlayiniz (Gorsel 4.50).
Katlanan yerden ¢ima dikisi ¢ekiniz (Gorsel 4.51).

YV VVVYY

Temiz dikis ile yan dikis calismasini ttlileyerek tamamlayiniz.

Gorsel 4.50: On beden dikis payini kisaltilan Gorsel 4.51: Kumasin diiz yiza
dikis payinin tzerine katlama ¢ima dikisi

Dikkat Edilecek Noktalar

» Cima ve gaze dikislerini yaparken iplik kirilmasi olmamasina dikkat ediniz.
» Katlama paylarinin ayni 6lctide olmasina dikkat ediniz.

Yapacaginiz Yan Dikis Temizleme teknik calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan
Olgutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgutleri dikkate aliniz.

N

O 0 N O B W

6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

Pastal resmini dikkatli bir sekilde uygulayarak sablonlari diiz boy
ipligine uygun yerlestirdi.
Kaliplarin gizgilerini, yazi ve isaretlerini eksiksiz ve dogru gecirdi.
Kesim islemlerini 6zen gostererek yapti.
Overlok ile yan dikis temizleme calismalarini dogru uyguladi.
ingiliz dikisi ile yan dikis temizleme ¢alismalarini dogru uygulad.
Temiz dikis ile yan dikis temizle ¢alismalarini dogru uyguladi.
Temizlik ve diizene dikkat etti.
Zamani verimli kullandi.
“Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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4.11. ERKEK GOMLEGI KESIiMi

Cok kath serimlerde buyuk parcalarin kesiminde dik
bigcakli kesim makinesi, kiiclik pargalarin kesiminde
serit hizar kesim makinesi kullanilir (Gorsel 4.52). Kesim
islemlerinde 6331 Sayil is Saghgi ve Giivenligi Kanunu
Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi’ne gore atolye
ortami dlizenlenir. Kesimci; g6z koruyucu, metal 6rgi
eldiven, maske, kulak tikaci gibi gerekli olan ekipmanlari

kullanmalidir.
Gorsel 4.52: Kesim islemi

4.11.1. Erkek Gomlegi Asgari GCaligma Talimati Hazirlama

Tablo 4.5: Asgari Calisma Talimati

UYGHLAMA ASGARI CALISMA TALIMATI
e Kumasa uygun igne ve iplik secilmelidir.
Dikister - nspvbrniemdr .
¢ Dikis baslangicinda ve bitisinde ¢ dort dikis adimiyla pekistirme yapiimalidir.
¢ Makine dikis sikhgl 1 cm’de doért batis olmalidir.
¢ Yakaya ve yaka ayagina tela yapistirilmalidir.
YAKA ¢ Yakanin gaze dikisi 7 mm’den, yaka ayaginin ¢ima dikisi 1 mm’den dikilmelidir.
¢ Yaka ayagina bir adet ilik agiimalidir ve diigme dikilmelidir.
¢ Basit pat calisiimalidir.
PAT Pat genisligi 3 cm olmaldir.
Sol pat Uzerine yedi ilik, sag pat lGizerine yedi digme dikilmelidir.
CEP Bir adet cep, sol beden (izerine galisiimalidir.
ROBA Cift roba, 6n ve arka bedene ¢ima dikisi ile dikilmelidir.
Aparturanin bitmis boyu 15 cm olmalidir.
APARTURA Aparturanin Ust dikisi, cima dikisi (1 mm) ile tamamlanmalidir.
Apartura tzerine ilik agilmalidir ve digme dikilmelidir.
Mansete tela yapistiriimahdir.
Manset genisligi 6 cm olmalidir.
MANSET ve gene o
Manset Uzerine 7 mm’den gaze dikisi cekilmelidir.
Mansetlere bir adet ilik ve digme dikilmelidir.
Kol, bedene overlok ve makine dikisi ile takilmahdir.
KoL Kol evine 7 mm’den gaze dikisi dikilmelidir.
ETEK UCU Etek ucu payi 7,5 mm’den iki kere kivrilarak ters yliziinden ¢ima ¢ekilmelidir.
DUEME On ortada 8 adet, mansetlerde iki adet 11 mm’lik ve aparturada iki adet
9 mm’lik dort delikli kumasa uygun renkte digme kullanilmalidir.
TELA Kumasa uygun 70 cm eninde, 45 cm boyunda tela kullaniimalidir.
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4.11.2. Kalite Niteliklerini Belirleme

Tablo 4.6: Erkek Gomlegi Kalite Nitelikleri

No.

10
11
12
13
14
15
16
17

18

%

ERKEK GOMLEGIi KALITE NiTELIKLERi
Model: Erkek Gomlegi

Kalite Niteligi Cs):::((j::) Tolerans (mm)

Pat katlama 3cm

Cep katlama 1 cm+2,5cm
Cep ust ¢ima 0,1cm
Roba dikis payi lcm

Roba ¢ima 0,1 cm
Omuz dikis payi lcm

Omuz ¢ima 0,1cm

Yaka dikis payi lcm

Yaka Ust gaze 0,7 cm

Kol dikis payi lcm

Kol evi gaze 0,7 cm

Yan dikis pay! lcm
Apartura dikis pay! lcm
Apartura ust ¢ima 0,1cm
Manset dikis payi lcm
Manset Ust gaze 0,7 cm

Etek ucu dikis payi 1,5cm

Etek ucu ¢cima 0,1cm

Seri Uretimde, sadece i¢ dikislere +1,-1 mm tolerans paylari verilebilir.
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V14, UYGULAVA N

Erkek Gomlegi Kesim islemleri
14. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 9. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.
Kullanilacak Arag Gereg

25282

Erkek gomlegi sablonu, tela sablonu, kumas, tela, makas ya da kesim motoru,
atd, mezura, kumas tutucu.

islem Basamaklari

» 6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Hazir Giyim isletmelerinde Kisisel Koru-
yucu Donanim Yonetmeligi hikiimlerine uygun olarak kumasin kesilecegi ortami
hazirlayiniz.

» Kumasin ve telanin kenarlarini dizelterek masaya sabitleyiniz.
» Kesim malzemelerini hazirlayiniz.

I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Sekil 4.27’ deki pastal resmini uygulayarak sablonlari diiz boy ipligine dikkat ederek
kumas Uzerine yerlestiriniz.

» Sekil 4.28’ deki tela pastal planina gore tela kaliplarini yerlestiriniz.

» Gerekli yerlerde dik aci cetveli kullaniniz.

» Sablonlarin tzerindeki gerekli yazi ve isaretleri kumasa gegiriniz.

» Uygun kesim araci ile 6nce biylk parcalari sonra kiiclik parcalari keserek kesim isle-
mini tamamlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

» Pastal plani hazirlama islemlerini sirasiyla uygulayiniz.
» Sablonlarin duz boy ipligi isaretlerini kaydirmadan yerlestiriniz.

» Gerekli 6nlemleri alarak kesim aracini kullaniniz.

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Kesimi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan élgitlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢ttleri dikkate aliniz.

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

2  Erkek gomlegi asgari calisma talimatini dogru hazirladi.
Erkek gomlegi kalite niteliklerini dogru hazirladi.

Pastal resmini dikkatli bir sekilde uygulayarak sablonlari diiz boy ipligi-
ne uygun yerlestirdi.

Kaliplarin gizgilerini, yazi ve isaretlerini eksiksiz ve dogru olarak
kumasa gecirdi.

Kesim islemlerini sirasiyla ve 6zen gostererek yapt.
Bedenleri ve parcalari dogru eslestirdi.

Temizlik ve diizene dikkat etti.

O 00 N O »n

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen élgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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4.12. ERKEK GOMLEGI DiKiMi

Erkek gomlegi dikim islemlerine baslamadan 6nce hazirlanan dikim plani ve makine parki ile
Uretimde, zamandan ve is gliciinden tasarruf saglanmaktadir.

Tablo 4.7: Erkek Gomlegi Dikim Plani ve Makine Parki
DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI

Model: Hazirlayan:

Beden: Tarih:
1 Ust ve alt yakaya tela yapistirma Utii
2 | Ustyaka dikimi DSM
3 Ust yakanin cevrilmesi El isi
4 Ust yaka form utisi Ut
5 Ust yaka gaze dikisi DSM
6 | Yaka ayagi kivirma Utii
7 Yaka ayagi gaze dikisi DSM
8 Ust yakayi alt yakaya dikme DSM
9 Yaka ayagi ¢ima dikisi DSM
10 | Arka roba dikimi DSM
11  Arka roba utiisi Utd
12 | Arka roba ¢ima dikisi DSM
13  Patlari katlama Utd
14 | Cep agzi katlama Utd
15 | Cep agz dikisi DSM
16 | Cep form (tiisi Utd
17 Cep dikimi DSM
18 | Omuz birlestirme dikisi DSM
19 | Apartura form Utiisi Uti
20 | Apartura dikimi DSM
21 Kolu bedene dikme DSM
22 | Kol evi gaze dikisi DSM
23 | Yan dikisleri kapama DSM
24 Mansete tela yapistirma ve kivirma Ut
25 | Manget agzi gaze dikisi DSM
26 | Mangset dikimi DSM
27 | Manseti cevirme El isi
28 | Manget form (tiisii Ut
29 Manseti kola dikme DSM
30 Manset gaze dikisi DSM
31 | Yakayi bedene dikme DSM
32 Etek ucu ¢ima dikisi DSM
33 | ilik agma (pat, yaka ayagi, manset, apartura) ilik Makinesi
34 | Digme dikme Digme Makinesi
35 | Gomlek son itii Ut
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Erkek Gomlegi Dikim islemleri
15. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 10. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

25283

Kullanilacak Arag Gereg

Erkek gomlegi kaliplari, kumas, cizim sabunu, igne, iplik, digme, tela, makas, mezura,
cetvel, Utd, toplu igne, tela kaliplari ve dikim malzemeleri, cima ve gaze makine ayaklari.

islem Basamaklari
» Calisma alaninizi 6331 Sayili is Saghgi ve Givenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore dlizenleyiniz.
» Ust yaka ve alt yaka parcalarinin birer katina tela yapistiriniz.

» Ust yaka parcalarinin diiz yiizlerini tst iiste gelecek sekilde yerlestiriniz ve alt kismi
acik kalacak sekilde dikiniz.

¥ http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Yakanin koselerini daha net ¢ikartabilmek igin sdmizye yaka calismasinda uygulandigi
gibi 2 adet 20 cm boyunda 2 kat ipligi, dikis sirasinda yakanin kdselerine yerlestirerek
dikiniz (Gorsel 4.53).

Gorsel 4.53: Yaka dikimi

» Dikis paylari 0,5 cm’den, yaka uglariniise 0,5 cm’den
daha kisa kalacak sekilde icgen kesiniz ve yakayi
kdselerine 6zen gostererek ceviriniz.

» Telal yaka parcasini 1 mm kaydirarak Utileyiniz ve
yakaya 7 mm’den gaze dikisi ¢cekiniz.

» Alt yakanin (yaka kusag) telali parcasini alt dikis pa-
yinda telanin Gzerine katlayip Gtileyiniz ve gaze dikisi

cekiniz (Gorsel 4.54). Gorsel 4.54: Yaka ayagi gaze dikisi

181



4. OGRENME BiRiMi

» Arka orta isaretlerine dikkat ederek Ust yakayi, alt yaka parcalarinin arasinda kalacak
sekilde yerlestirip dikiniz ve dikis paylarini 0,5 cm kalacak sekilde kisaltiniz (Gorsel 4.55).

» Yakayi geviriniz, yaka formu vererek titlileyiniz ve yaka galismasini bitiriniz (Gorsel 4.56).

Gorsel 4.55: Dikis paylarini Gorsel 4.56: Bitmis yaka
kisaltma

» Arka bedeni, sag ve sol pilileri yan dikise dogru katlayip roba parcalarinin arasinda
kalacak sekilde yerlestiriniz ve makinesini ¢ekiniz (Gorsel 4.57).

Firma etiketi, roba bedene dikiimeden 6nce alt roba parcasi izerine dikilir.

» Alt roba parcasini, arka bedenin altinda kalacak sekilde yerlestirip Ust roba parcasi
Uzerine ¢ima c¢ekiniz (Gorsel 4.58).

Gorsel 4.57: Arka roba dikisi Gorsel 4.58: Robaya ¢ima dikimi

» Pat paylarini sag ve sol bedendeki ¢it isaretlerinden kumasin ters yliziine dogru katlayiniz
ve (tlleyiniz (Gorsel 4.59).

» Cep pargasinin agzini 6nce 1 cm’den sonra 2,5 cm’den tersine katlayip ttileyiniz ve
cep agzina ¢ima c¢ekiniz (Gorsel 4.60).

» Cep dikis paylarini ters yiiziinden katlayiniz ve ttileyiniz.

» Cep pargasini, 6n beden kalibi Gzerinden aldiginiz isaretlere gore sol 6n bedene
yerlestiriniz ve cebe ¢ima gekiniz (Gorsel 4.61).

Gorsel 4.59: Pat paylarini Gorsel 4.60: Cep agzi katlama Gorsel 4.61: Cebi bedene
katlama dikme
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/

N

» Sol 6n bedenin diiz yliziinu st roba parcasinin diiz ytizlyle, ters ylziini ise alt roba
parcasinin diz yizu ile birlesecek sekilde makine dikisi ¢cekiniz ve ayni islemi sag
bedende de uygulayiniz.

» Omuz dikislerini Gtlleyiniz ve omuza ¢ima dikisi ¢ekiniz (Gorsel 4.62).

Gorsel 4.62: Omuz ¢ima dikisi

\4

Apartura ve biye pargasinin katlama Gtislnl yapiniz.

\4

Kol parcasinin ters ylziine cizdiginiz yirtmac cizgisi lizerine apartura ve biye parcasini
yerlestiriniz ve dikis paylarindan dikiniz (Gorsel 4.63).

\4

Kol yirtmacini 1,5 cm kalana kadar kesiniz ve kalan payi dikislerin bittigi kdselere kadar
Uicgen bir parca olusacak sekilde ¢itlatiniz (Gorsel 4.64).

Apartura ve biye parcalarini kumasin diiz yizine ceviriniz.
Biye pargasini dikisin Uzerine katlayiniz ve biyeye ¢ima dikisi ¢cekiniz.

Uggen parcay! biye pargasinin dikis payiyla (st Uiste getirip dikiniz.

vV V VY'Y

Apartura parcasini dikisin tizerine katlayarak pargaya ¢ima dikisini cekiniz (Gorsel 4.65).

Gorsel 4.63: Apartura ve Gorsel 4.64: Yirtmag payini Gorsel 4.65: Apartura st

biye pargasinin dikimi ¢itlatma ¢ima dikisi

» Kol parcasi ile bedeni, diiz yiizleri iist liste gelecek sekilde kol tepe noktasi, OKB ve
AKB noktalarina dikkat ederek yerlestiriniz.

» Parcalari dikis payindan dikiniz ve overloklarini ¢ekiniz (Gorsel 4.66).

» Dikis payini bedene dogru utiileyiniz ve kumasin ylziinden kol evine 7 mm’lik gaze
dikisi dikiniz (Gorsel 4.67).

Gorsel 4.66: Kolu bedene dikme Gorsel 4.67: Kol gaze dikisi
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» Sag ve sol yan dikisleri, kol agzindan baslayarak etek ucuna kadar dikiniz ve overloklarini
cekiniz (Gorsel 4.68).

Gorsel 4.68: Yan dikisleri kapama

Yikama talimat etiketi, sol yan dikis ¢ekilirken kumasa dikilir. Yedek diigmeler bu etiketin
tizerine dikilir. Yan dikisler temiz dikis ve ingiliz dikis teknikleriyle ayrica atélyelerin
mevcut durumuna gore cift igne, kollu, gomlek zincir dikis makinesiyle de dikilebilir.

» Manset dikimine baslamadan 6nce kol agzindaki pilileri kol yirtmacina dogru katlayiniz
ve dikis payi lizerine 0,5 cm’den makine gekiniz (Gorsel 4.69).

» Mansetlerin birer parcasina tela yapistiriniz, telali manset parcasinin dikis payini kat-
layip Gtlleyiniz ve mansete gaze cekiniz (Gorsel 4.70).

Gorsel 4.69: Pili katlama Gorsel 4.70: Manset gaze dikisi

» Manget pargalarinin diiz ylzlerini Ust Uste gelecek sekilde yerlestiriniz ve ters yliziinden
dikiniz (Koseleri diizglin cevirebilmek icin iplik yerlestirmeyi unutmayiniz.) (Gorsel 4.71).

» Dikis paylarini 0,5 cm’den kesiniz ve mansetin diiz ylzln gevirip Gtlleyiniz (Gorsel 4.72).

» Mansetin katlanmamis payinin diiz yiziina kol agzinin ters yiziine yerlestiriniz ve dikis
payindan dikiniz (Goérsel 4.73).

Gorsel 4.71: Manset dikimi Gorsel 4.72: Dikis payini kisaltma Gorsel 4.73: Manseti kola dikme
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» Manseti kolun diiz yizline geviriniz, dikis payini mansetin icine yerlestirerek Gizerine
telali kismi kapatiniz ve ¢cima dikisi cekiniz (Gorsel 4.74).

\4

Manseti Gtlleyiniz ve Ug¢ tarafina gaze dikisi ¢cekiniz.

\4

Hazirladiginiz yakanin katlanmamis dikis payini arka orta isaretlerine dikkat ederek
gbémlegin yaka oyuntusunun diiz yuzline yerlestiriniz ve dikiniz (Gorsel 4.75).

» Dikis payini yaka ayaginin igine yerlestiriniz ve yaka ayaginin etrafina ¢ima dikisi
cekiniz (Gorsel 4.76).

Gorsel 4.74: Manset ¢cima dikisi ~ Gorsel 4.75: Yakayi bedene dikme Gorsel 4.76: Yaka ¢ima dikisi

k GoOmlege ait beden etiketi, cima dikisi sirasinda
bedene dikilir.

» Gomlegin etek ucunu, 7,5 mm’den iki kere

katlayiniz ve etek ucuna ¢ima c¢ekiniz (Gorsel
4.77). Gorsel 4.77: Etek ucu katlama

» On sol pat {izerine ilik sablonu kullanarak ilik
yerlerini isaretleyiniz.

» Sol beden, manset, yaka ayagi ve apartura
parcalarina ilik aciniz (Gorsel 4.78).

» Sag beden pat kismina sol beden pat kismini
yerlestirerek iliklerin orta noktasindan dig- _
me vyeri isareti aliniz ve diigmelerini dikiniz Gorsel 4.78: llik agma
(Gorsel 4.79).

» Dikis ipliklerini ¢it makasiyla temizleyerek er-
kek gomlegi dikim islemlerini tamamlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

» Manset ve yaka ayagina tela yapistirirken pay- Gorsel 4.79: Digme dikme
larin 1 cm kalmasina dikkat ediniz.

» Yaka ve manset kdselerinin simetrik gérinmesine dikkat ediniz.

» Arka bedendeki ve kollardaki pilileri dogru katlamaya 6zen gosteriniz.
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Yapacaginiz Erkek Gémlegi Uretimi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan él¢iitlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢utleri dikkate aliniz.

8

9

6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Erkek gomlegi dikim plani ve makine parkini dogru hazirladi.

Yaka ve manset telalama islemini dogru yapt.

Pat katlama islemini 6zen gostererek yapt.

Cep hazirlama ve monte islemlerini dikkat ederek yapt.

Apartura ve biye katlama islemlerini 6zen gostererek yapt ve kola uyguladi.
Manset hazirlama ve takma islemlerini dikkat ederek uyguladi.

Yaka hazirlama ve takma islemlerini dogru yapt.

ilik agma ve diigme dikme islemlerini yapt.

10 | Temizlik ve diizene dikkat etti.

11 Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.

4.13. ERKEK GOMLEGI SON UTU VE SON KONTROLU

Erkek gémlegi dikimi tamamlandiktan sonra son tisi yapilir. Utli, gdmlegin diiz boy iplik
yoniine dikkat ederek ve yakaya form vererek yapilir. Gomlegin durus, dikis ve 6l¢i kontrolleri
de yapilarak gdmlek tamamlanir.

186



ERKEK GOMLEGI URETiIMi

Pammmee 16 UYGULAMA

Erkek Gomlegi Son Utii islemleri
16. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 11. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Utd, atd althgi, su, Gt masasi, erkek gémlegi.

islem Basamaklari

» Calisma ortaminizi 6331 Sayih is Saghigi ve Givenligi
Kanunu Elektrikli EI Aletleri ile Calisma Yonetmeligi
hiklmlerine gore diizenleyiniz.

\4

Mansetleri ters ylziinden ve diiz yliziinden ttileyiniz.

» Gomlegin kollarini diiz boy ipligine uygun (tileyiniz
(Gorsel 4.80).

Gomlegin etek ucunu Utiileyiniz.
Yan dikisleri Gttleyiniz.

On pat1 ve cebi diiz boy ipligine uygun itiileyiniz.

vV V VY Y

On bedeni diiz boy ipligine uygun ttileyiniz (Gorsel

4.81).

Arka bedeni diiz boy ipligine uygun Gtlleyiniz. Gorsel 4.80: Kol ttleme
Omuzlari Gt masasina yerlestiriniz ve Utlleyiniz.

Gomlegin yakasini ters ylziinden ve diiz yiziinden Gtileyiniz (Gorsel 4.82).

Y V VY Y

Gomlegin digmelerini ilikleyerek Gitl islemini tamamlayiniz.

Gorsel 4.81: On beden Utiileme Gorsel 4.82: Yaka ttlileme

Dikkat Edilecek Noktalar
» Yaka ve manseti form vererek ttiilemeye dikkat ediniz.

» Kalan pargalari kullanarak Gtdi isisini ayarlayiniz.

» On bedeni itiilerken diigme aralarini Gtiilemeyi unutmayiniz.
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Erkek Gomlegi Son Kontrol iglemleri
17. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 11. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Bitmis erkek gomlegi, mezura, kagit, kalem, 6lci tablosu, kalite nitelikleri tablosu.

islem Basamaklari

>

>

\4

A\ 4

Durus Formu Kontrolii

Erkek gomlegini prova mankeni lzerine
giydiriniz.

Manken lzerinde 6n bedenin genel gori-
nistine bakiniz (Gorsel 4.83).

Yakanin durusu kontrol ediniz.

Patlarin ve cebin gémlek tizerindeki yerini
ve diizglnlGguni kontrol ediniz.

Robanin manken (izerindeki durusunu ve
arka bedenin genel gérinlisiind kontrol
ediniz (Gorsel 4.84).

Kollarin bedenle uyumuna ve manset di-
kislerinin dizglnlGgtine dikkat ediniz.

iliklerin ve digmelerin uyumuna bakiniz.

Gomlek lGizerinde leke veya kumas hatasi
olup olmadigini kontrol ediniz.

Gorsel 4.84: Arka beden durug formu kontrolu
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» Yan dikislerin, kol alti dikislerinin ve etek ucu dikislerinin netligine bakilarak yan durus
formunu kontrol ediniz (Gorsel 4.85).

» Gomlegin son tl kontrolUni yapiniz ve durus kontrollerini tamamlayiniz.

Olgii Kontrolii
» Bitmis gdmlegi masaya seriniz ve yaka genisligi 6lctisiini kontrol ediniz (Gorsel 4.86).

Gorsel 4.86: Yaka genisligi kontrolQ

» Sol kol boyunu ve manset genisligini kontrol ediniz (Gorsel 4.87 ve 4.88).

Gorsel 4.87: Kol boyu kontroli Gorsel 4.88: Manset genisligi kontrolu
» Sol kol alt ve yan dikisleri kontrol ediniz.
» Etek ucu dikislerini kontrol ediniz.
» Sag yan dikisi kontrol ediniz.
» Sag kol ve manseti kontrol ediniz.
» Omuz dikislerini kontrol ediniz.

» On bedeni ve cebin él¢iilerini kontrol ediniz (Gorsel 4.89 ve 4.90).

Gorsel 4.89: Cebin en kontroli Gorsel 4.90: Cebin boy kontroli
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Arka bedendeki roba dikislerini kontrol ediniz.
Arka sol ve sag kollari kontrol ediniz.
Arka bedeni kontrol ediniz (Gorsel 4.91).

Kollari, omuzlari, yan dikisleri ve mansetleri
Ust Uste koyarak birbiri arasinda uzunluk farki
olup olmadigini kontrol ediniz.

vV V VY

\4

Gomlegin ters ylzini gevirip kontrol ediniz.

» Gomlegin olgulerinin dogrulugundan ve dikisle-
rin diizglinliglinden emin olup kontroli bitiriniz. Gorsel 4.91: Arka beden kontrolii

Dikkat Edilecek Noktalar
» GoOmlegin ters ve diiz ylizindeki ipliklerin kesilmis oldugundan emin olunuz.
» Tespit ettiginiz hatalari asgari ¢alisma talimatina gére dizeltiniz.
» Son kontrol islemlerini saat yoniinde yapmaya 6zen gosteriniz.

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Son Utii ve Son Kontrol islemleri calismasi asagida verilen kont-
rol listesinde yer alan olclitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri
dikkate aliniz.

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Kumasa uygun Gtu 1s1 ayarini yapt.

Erkek gobmlegi son GtlslinG yapt.

Erkek gomlegi durus formu kontrollerini kavradi.
Erkek gomlegi son kontrol islemlerini yapt.
Temizlik ve diizene dikkat etti.

N o u s~ WN

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.
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NELER OGRENECEKSINiz?

Tiirk bayragi dlgiilendirme islemi yapma
Tiirk Bayragi Tiiziigii’'nii agiklama

Tiirk bayragi kalip ve sablon ¢izimini hazirlama

Tiirk bayragi ana ve yardimci malzeme hesabi yapma
Tiirk bayraginin kesim ve dikimi yapma

Tiirk bayragi son iitii ve son kontrol islemlerini yapma

TEMEL KAVRAMLAR

Bayrak, flama, fors, ugkurluk, ugum
——

HAZIRLIK CALISMASI
| Bayraklarin farkli boyut ve sekillerde hazirlanmasinin nedenleri neler olabilir?

TORK BAYRAGI
= URETIMI
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5. OGRENME BiRiMiI

5. TURK BAYRAGI URETiMi

insanlik tarihi kadar eski olan bayrak, bir millete veya topluluga ait isaret ve sembolleri temsil
etmektedir. Tarihte giiclii ve kokli devletler kuran Tirk milletinde bayrak ve sancak, ait oldugu
her donemde anlamiyla milli varligin en 6nemli 6gesi olmustur. Turk halki dualariyla bayragi
bas taci etmistir. Dalgalanmasi ugruna sehitler verilmis ve bayrak yere disurilmemistir.

5.1. TURK BAYRAGI GiziMi iCiN OLCULENDIRME

Turk bayragi, Tirkiye Cumhuriyeti Anayasasi’nin 3. maddesine gore, “Sekli kanunda belirtilen,
beyaz ay yildizli al bayraktir” bayrak 6lctleri bayrak kanunu ile bugtinki seklini alir.

5.1.1. Tiirk Bayrag: Gizimi icin Olgii Belirleme

Tirk Bayragi Tuzigl’'nde, Tirk bayraginin ve 6zel bayraklarin standartlari, bayragin hangi
kumaslardan yapilacagi, nerelerde, nasil asilacagi belirlenmistir (Gorsel 5.1). Bayrak ol¢ileri
hesaplanirken tim 6l¢iler genislik 6lglleri esas alinarak galisilir. Bayragin buyukligi cekilecek
bina ya da tasitlara orantili olmalidir. Fakat siddetli rlizgarli ve yagmurlu zamanlarda daha ki-
clik ebatta bayrak cekilebilir. Bayrak Kanunu’nda 4. maddedeki bayrak standartlari sunlardir:

» Bayragin boyu, eninin 1,5 katidir.

» Ay ve yildizin meydana getirilmesiicin cizilen cemberlerin merkezleri eksen tizerinden
bulunur.

\4

Ay, ic ve dis cemberlerinin birbirini kesiminden meydana gelir.

» Ayin dis cemberinin ¢api, bayrak eninin yarisina esittir. Merkezi, uckurlugun i¢ kena-
rindan bayrak eninin yarisina esit uzakhktadir.

» Ayin ic cemberinin ¢api, bayrak eninin onda dordiine esittir. Merkezi, dis cember mer-
kezinden ugum yoniine dogru bayrak eninin 0,0625 kati uzakhktadir.

» Ayin agzi ugum yoniine bakar.

» Yildiz, cap! bayrak eninin dortte birine esit olan ve bes esit pargaya bollindugi farz
edilen bir cemberin bolisme noktalari birer atlanarak meydana getirilir.

» Yildizin uglarindan biri, bayrak ekseni ile ayin iki ucundan gegtigi farz edilen gizginin
kesistikleri nokta lizerindedir. Bu noktaya i¢ cemberin ekseni kestigi nokta arasindaki
uzaklik, bayrak eninin Ugte birine esittir.

» Uckurlugun genisligi, bayrak eninin otuzda biridir.
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TURK BAYRAGI URETIMI

Tiirk Bayrag igin Ol¢ii Hesaplama

Gorsel 5.1: Turk bayragi

Tablo 5.1: Bayrak Olciileri (Kanunda Belirtilen)

Harfler  Harflere Karsilik Gelen Olgiiler Oranlari
G Genislik G
A Ayin dis cemberi merkezinin uckurluktan uzaklig %G
B Ayin dis gemberinin gapi %G
C Ayin ic ve dis cemberlerinin merkezleri arasindaki uzaklik 0,0625 G
D Ayin i¢c cemberinin ¢api 04G
E Yildiz gemberinin ayin i¢ gemberinin ekseni kestigi noktaya uzaklig Vs G
F Yildiz gemberi ¢api % G
L Boy 1,5G
M Uckurluk genisligi V30 G
Yildiz uglari yeri 2.1.r
5
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5. OGRENME BiRiMiI

5.2. TURK BAYRAGI TUZUGU

Turk Bayraginin ve 6zel bayraklarin standartlarini bayragin hangi kumaslardan yapilacagini,
hangi kapali yerlere konulacagini, nerelere fon olarak takilacagi veya asilacagini, kamu kurum ve
kuruluslarinda ve bunlar disindaki yerlerde ne zaman ve nasil ¢cekilecegini, nasil katlanacagini,
Turk Silahl Kuvvetleri yuzer birliklerinde ve Tirk bandirali ticaret gemilerinde Bayrak ¢cekme
ve indirme zamanlarini, Bayrak ¢ekilirken ve indirilirken yapilacak torenlere dair hususlari,
kimlerin tabutlarina Bayrak ortiilebilecegini ulusal geleneklere gore Bayragin diger kullaniima
sekli ve yerleri ile Turk Bayragi Kanunu'nun uygulanmasina dair diger esaslari kapsar.

Madde 2 — Bu tlzikte gecen deyimlerden:

Bayrak, Turk Bayragi,

Uckurluk, Bayragin, ipin gececegi, beyaz kumastan, Bayrak enince yapilmis bolim{,
Ucum kenari, Bayragin uckurluk karsisina gelen kenari,

Ust kenar, cekildigi zaman Bayragin iiste gelen kenari,

Alt kenar, cekildigi zaman Bayragin alta gelen kenari,

Uckurluk dis kenari, ugkurlugun direge gelen kenari,

Uckurluk i¢c kenari, uckurlugun kumasa dikilen kenari,

Tommoo®»

En, Bayragin Ust ve alt kenarlari arasindaki uzaklik,

Boy, uckurluk dis kenariyla ugum kenari arasindaki uzaklik,
Bayrak merkezi, Bayrak dikdértgeninin kdsegenlerinin kesistigi nokta,

K. Bayrak ekseni, Bayrak merkezinden Ust ve alt kenarlara paralel olarak gectigi farz edilen
¢izgi, anlamina gelir.

Siirekli Bayrak Cekilecek Yerler (madde 9)
Bayragin slrekli ¢ekili kalacagi kuruluslar asagida gosterilmistir.
A. Cumhurbaskanlgi,
Turkiye Blyuk Millet Meclisi,
Anitkabir,
. Hukimet konaklari,
Polis, jandarma, hudut, giimrik muhafaza karakollariyla hudut kapilari,
Bagimsiz takim ve bollikler ile daha st askeri birlik veya karargahlar,

. Egitim ve 6gretim kurumlari,

I 6mMmOoOON®

. Koy ve mahalle muhtarliklari,

. Yukarida gosterilenler disindaki kamu kurum ve kuruluslari,

—

Kamu kurum ve kuruluslarina ait fabrika ve isletmelerdir.
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Yasaklar

Bayrak, yirtik, séktk, yamali, delik, kirli, soluk, burusuk olarak veya tasidigi manevi degeri
zedeleyecek bicimde kullanilamaz; 21 inci madde hiikiimleri disinda, ne maksatla olursa olsun,
ortl olarak serilemez; oturulan veya ayakla basilan yerlere konulamaz; elbise ve liniforma olarak
giyilemez. Bu yerlere, masalara, kiirsiilere vb. esya lizerine bayragin sekli yapilamaz. Hicbir
siyasi parti, kurulus, dernek, vakif tarafindan amblem, flama, sembol ve benzerlerinin 6n ve
arka ylziinde, bayrak, esas ve fon olarak kullanilamaz. Bayraga sozle, yaziyla veya hareketle
veya herhangi bir sekilde hakaret edilemez, saygisizlikta bulunulamaz. Bayrak yirtilamaz,
yakilamaz, yere atilamaz, gerekli itina gésterilmeden kullanilamaz.

MERAKLISINA

Atatlirk’tin 30 Agustos 1922’de kazanilan Blylk Taarruz'un ertesi glinlinde savas meydanini
gezerken toplar arasinda yerde bulunan Yunan bayragini gériince “Bayrak bir milletin istiklal
alametidir. Dismanin da olsa ona hiirmet etmek lazimdir, bayragi yerden kaldirip topun tGzerine
koyunuz.” diye emrettigi aktarilmaktadir.

5.2.1. Bayrak Tanimi

Turk Dil Kurumu Glincel Turkce Sozlik’iinde bayrak, bir milletin, belli bir toplulugun veya bir
kurulusun simgesi olarak kullanilan, renk ve bicimle 6zellestirilmis kumas olarak tanimlanmaktadir.
Bayrak, tarih boyunca gli¢ ve hakimiyetin semboli olarak kabul edilmis, savaslarda ordunun
en onlnde yer almistir. Ayni sekilde bayrak, bagimsizligin ve milletin var olusunun en 6nemli
sembolidur. Bayragin sekli, anayasa ile glivence altindadir. Her ne sebeple olursa olsun
degistirilemez, degistirilmesi teklif dahi edilemezdir.

MERAKLISINA

Mehmet Akif Ersoy bayrak ve yurt sevgisinin en anlamli ifadesi olan istiklal Marsi’ni kahraman
Tirk ordusuna ithafen yazmistir. Tacettin Dergahi’nda yazilan Milli Marsimiz 12 Mart 1921'de
TBMM tarafindan kabul edilmistir. Mehmet Akif Ersoy 6dil olarak verilen parayi Hilal-i Ahmer
(Kizilay) blinyesindeki kadin ve ¢ocuklari korumak, meslek 6gretmek, cepheye tiniforma ve
elbise dikmekle gorevli Dar’Gl Mesaiye bagislamistir.

5.2.2. Bayrak Cesitleri ve Tiirk Bayraginin Tarihgesi

Tarih boyunca hikiimdarligin ve hakimiyetin sembolii olarak kabul edilen bayrak, savaslarda
ordunun en 6nlinde yer almistir. Bu sebeptendir ki bir yere bayrak dikmek, o yeri milkiyet
sahasina almak olarak gorilmustir. Ayni sekilde bayrak, bagimsizligin yani sira devlet toresinin
ve hukukunun kurulusuyla da iliskilendirilmistir. Tirklerin en eski dinleri olarak kabul edilen
Gok-Tanriinancindan dolayi ay ve yildizin bayrak ve sancaklarda ¢ok sik kullanildigi bilinmektedir.
Buna gore ay ve yildizin Siimer, Elam, Hitit, Misir, Sasani gibi bircok farkli uygarlikta kullanildigi
gorilmektedir. Ornegin Stimerler’de Ur sehrinin amblemi bir hilaldi. Yine ayni sekilde Gazneliler,
Karahanllar, Harzemsahlar ile Anadolu Selguklularinin paralarinda da hilal ve yildiz semboli
kullanilmistir.

1 K&priili, O. Bayrak. Ocak 05, 2020 tarihinde islam Ansiklopedisi 1981, 158-159
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I1l. Selim zamaninda da sancak ve bayraklarin renk ve sekillerinin tespitine calisiimis ve 1793’ten
itibaren savas gemilerinin kirmizi zemin (izerinde beyaz bir hilal ile sekiz koseli yildizi iceren
sancaklar tasimalari kabul edilmisti.2 Boylece ay ve sekiz kdseli yildizli al bayrak, Osmanli
Devleti’'nde ardinda da Tirkiye Cumhuriyeti’nde aynen benimsenmistir. Bayrak, Turk milletinin
soyunu, tarihsel kokenlerini ve kiltirel niteliklerini sembolize eder. Tirk milleti, tarihin hicbir
doneminde devletsiz, vatansiz ve bayraksiz yasamamistir. Bayrak bir milletin bagimsizlik
micadelesinde birlestirici unsurdur.

Ozel Bayraklar
Madde 27 — Tanitici bayraklar disindaki 6zel bayraklar al zemin lizerine ay yildiz resmolunarak
yapilir. Ozel bayraklarla tanrtici bayrak asagida gosterilmistir.

A) Cumbhurbaskanhgi forsu

B) Flandra

C) Sembolik bayraklar

D) Ozelisaretli bayraklar
1. Kare bayraklar
2. Gidon bayraklar
3. Eksiz bayraklar

E) Flamalar

F) Tanitici bayraklar

A) Cumhurbagskanligi Forsu: Kanunda
belirtilen Ol¢llerde yapilan forsun, sol
st kosesinde yer alan glines ve yildizlar
sari renktedir. Cumhurbagkaninin yasadig
yerde ve ziyarete gittigi yerde bulundugu
slire boyunca bayrak diregine cekilir.
Makam odasinda ¢alisma masasinin sol
gerisinde, icinde bulundugu arabanin
sol 6nlinde tepesinde ay yildiz bulunan

kromajli direge cekilir (Gorsel 5.2). Gorsel 5.2: Cumhurbaskanhgi forsu

x Cumhurbaskanhgi forsundaki 16 yildiz tarihteki 16 bliylk Turk imparatorlugunu,
ortadaki glines ise Tlirkiye Cumhuriyeti’'ni simgeler.

2 Kurtoglu, F. (1992). Tiirk Bayragi ve Ay Yildiz. Ankara , Tlrkiye : Turk Tarih Kurumu Yayinlari, 110
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B) Flandra: Boyu eninin 18 kati olan bayrak-
lardir. Yalnizca denizde savas ve yardimci
gemileri tanitma amaciyla kullanilir. Bu
bayraklar ulusal renkleri tasiyan ince
uzun serit bayraklardir (Gorsel 5.3).

Gorsel 5.3: Flandra

C) Sembolik Bayraklar: Kigliltilerek kumas
ya da baska nesnelere yapilan bayraklardir.
Bu bayraklar okul stislemeleri, kanunda
sayilan glnler, temel atma ve aglilis t6-
renleri, devlet bliyliklerinin yapacagi yurt
gezileri gibi durumlarda kullanilabilir.
Sembolik bayraklar bu durumlar disinda
kullaniimasi, mahalli ve mulki amirinin
iznine tabidir. Bu bayraklar cesitli apa-
ratlara ya da iplere takilarak tek tek ve
yan yan yana dizilerek elde tasinir ya da
bir yere asilmak amaciyla kullanilir
(Gorsel 5.4).

Gorsel 5.4: Sembolik bayrak

MERAKLISINA

Yildizin bayrak tizerindeki yeri, Kosova Efsanesi’'ne gore aciklanir. Bu efsaneye gore |. Kosova
Savasi (1389)’'nda Osmanli Ordusu ile Sirp Ordusu gogus goglise carpisirken Tirk sehitlerinin
akan kanlarindan bir gélciik meydana gelmistir. Mehtapl bir gecede gokyiiziinde yan yana
gelen ay ile Jupiter yildizinin akisleri, bu kan goliine yansir. Bu yansimada yildiz, hilalin agik
bulunan iki ucunun 6nilinde olacak sekilde gortinir. Bayragimiza yildiz ilave edilirken buradaki
gorlintlye uygun bir yerlestirme yapilmistir.3 Bu nedenledir ki gecmisten giinimiize Turk
kiltiriinde glnes, hilal ve yildizin kutsal sayllmasi, devlet ve millet batinlGgund, istiklal fikrini
temsil etmesinin géstergesi olarak Cumhurbaskanhgi forsunda sembol olarak kullanilmasi, o
sembollere verilen degerin ve sayginin gliniimizde de aynen devam ettigini gostermektedir.

3 Durmaz, R. (2014, Ocak). istiklal Marsi’miza Yakindan Bakis. (T. U. Dergisi, Di.)
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D) Ozel isaretli Bayraklar
1. Kare Bayraklar: Eni boyuna esit bayraklardir.

2. Gidon Bayraklar: Boyu eninin 1,5
kati olan bayragin, ucum yoéniinde C*
eklenen ve kenarlari bayrak enine
esit olan karenin kosegenlerinin
kesistigi noktayla ugcum kenarinin
iki ucu arasinda kalan Giggenin oyul-
maslyla yapilir (Gorsel 5.5).

Gorsel 5.5: Gidon bayrak

3. Eksiz Bayraklar: Eni 1 metre, boyu C*
3 metre olan bayraga ylksekligi
bir metre olan ikizkenar t¢gen ek-
lenmesiyle yapilir (Gorsel 5.6).

Gorsel 5.6: Eksiz bayrak

E) Flamalar: Boyu eninin 1,5 kati olan ve ugum
yoninde birlesen birbirine esit bulunan
Ucgen seklindeki bayraklardir (Gorsel 5.7).

Gorsel 5.7: Flama

F) Tanitici Bayraklar: Boyu eninin 1,5 kati olan ve Uzerlerine, resmfiya da 6zel kurum ve
kuruluslarin tescil edilmis amblemleri resmolunan bayraklardir. (Sadece ait olduklari
kurum ve kuruluslarin binalarinin éntine ¢ekilebilirler. Bu kurum ve kuruluslarin
dizenledikleri torende kullanilabilirler. Ayrica bu kurum ve kuruluslarin tst diizey
gorevlilerinin makam odalarinda ¢alisma masalarinin arkasinda sol tarafa konulabilir.
Taniticl bayraklarin cekildigi direklerin tepesine ay yildiz konulmaz.

Sembolik bayraklar, 6zel isaretli bayraklar ve flamalar; milli ve resmi bayramlarda,
kurtulus ve Atatirk’t anma glinlerinde, yabanci devlet buytklerinin tlkemize yapacaklari
ziyaretlerde, okullarin stislenmesinde kullanilir.

Tarihsel stirec icersinde Tiirk milleti vatansiz ve bayraksiz yasamamistir. Kendi kulttr
yasam sekline uygun nitelikte semboller kullanarak millf birligi ve bitunligiuni ifade
etmistir.
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5.3. TURK BAYRAGI KALIBI VE SABLONU

Bayrak olctleri, Tirk Bayragi Tuz(gu ile belirlenmistir. Tizlikte verilen 6l¢liler ve oranlari disinda
baska 6l¢l ve oranda bayrak yapilamaz, yapilmasi cezai bir sugtur.

5.3.1. Tiirk Bayragi Cizimi

Bayrak kalibinda esas alinacak 6l¢l, bayragin genislik ol¢lstdir. Bu 6grenme biriminde
kullanilacak genislik 6l¢list 50 cm’dir. Tirk bayragi kalibi bire bir 6lctlerde cizilecektir.

Tablo 5.2: Bayrak Olgii Hesabi (50 cm Bayrak)

HARFLER HARFLERE KARSILIK GELEN OLCULER ORANLARI CM
G Genislik G 50
A Ayin dis cemberi merkezinin uckurluktan uzaklgi %G 25
B Ayin dis cemberinin gapl %G 25
C Ayin i¢ ve dis cemberlerinin merkezleri arasindaki uzakhk ' 0,0625G | 3,125
D Ayin i¢ cemberinin capl 04G 20
£ Yildiz (,;emberlnm ayin i¢c cemberinin ekseni kestigi noktaya Y G 16,6

uzakhgi
F Yildiz gemberi ¢api % G 12,5
L Boy 1,5G 75
M Uckurluk genisligi V30 G 1,6
2.7r
Yildiz uglari yeri 7,85
5
-l L L.
4
G
A
Y
—> M Sekil 5.1: Tuirk bayrag cizimi
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e N Y —

Tiirk Bayragi Gizim islemleri
1. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pergel, esel, mezura, ¢izim masasi, pelir kagidi.

25287

islem Basamaklari
» G ve L 6lgustinde dikdortgen giziniz.

» Ggizgisinden iceriye dogru uckurluk 6l¢lisiini isaretleyip uckurluk gizgisini ciziniz (M).

» Bayrak genisliginin ortasini bularak alt kenara paralel sekildeki gibi bir hat giziniz (Bayrak
ekseni) (Sekil 5.1).

Ay Cizimi
» Bayrak ekseni tizerinde uckurluk bitimi ¢izgisinden iceriye dogru A (Ayin dis cemberi
merkezinin uckurluktan uzakhgi) 6l¢lsu kadar girerek ayin dis daire merkezini isaret-
leyiniz (B).

E http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

» Pergeli % B (Ayin dis gemberinin ¢ap) 6lglist kadar aginiz. B noktasi merkez olmak
Uzere ayin dis cemberini giziniz.

» B noktasindan saga dogru C (Ayin i¢ ve dis cemberlerinin merkezleri arasindaki uzaklik)
Olcusl kadar girerek ic daire merkezini isaretleyiniz (D).

» Pergelinizi % D 6lglist kadar aginiz. D noktasi merkez olmak Uizere ayin i¢ gemberini
¢iziniz. Cemberlerin kesistigi noktalar ayin uglaridir.

Yildiz Cizimi
» Ayin ic cemberinin bayrak ekseniyle kesistigi noktadan saga dogru E dl¢lisiinii isaret-
leyiniz (E).

A 4

E noktasindan saga dogru % F kadar isaretleyiniz (F).
» Pergelinizi % F 6l¢lsl kadar aginiz. F noktasi merkez olmak tzere yildiz gemberini giziniz.
Yildiz Uglarinin Hesaplanmasi

» Yildiz dairesinin ¢api=12,5 cm Yarigap r=6,25 cm 6lgusiini yildiz uglarinin yerinin
hesaplanmasinda kullaniniz.

» 2.1ur/5 formulinu kullanarak yildizin dairesinin %’ini bulunuz. Buldugunuz 6lglyd yildiz
uclari yerini belirlemek icin kullaniniz (n=3,14).

» E noktasindan baslayarak cember Gzerinden yildiz uglarinin yerlerini isaretleyiniz.
Karsilikh noktalari diizglince birlestirerek yildizi giziniz.

» Bayrak esas hatlarini belirginlestiriniz (Sekil 5.1).

Dikkat Edilecek Noktalar
» isaretleme yaparken Tiirk bayraginin 8lcii ve oranlarina dikkat ediniz.

» Yildizin uglarinin yeri belirlerken 6lgllerin ayni olmasina 6nem veriniz.
» Yildiz seklini dlzglin yapiniz.
» Pergeli kullanirken kaydirmamaya dikkat ediniz.

» Sayfa diizenine 6zen gosteriniz.
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5.3.2. Tiirk Bayragi Agilimi ve Sablonu Hazirlama

Turk Bayragi kalibi kopyasi alinarak bayrak ve uckurluk ayri, Ay ve yildiz ayri sablonlanir. Tirk
Bayragi dikim islemlerinde 6l¢ulerin dogru olmasinda ¢izim kadar sablonlama da islemininde
onemi buyadktir (Sekil 5.2).

Tiirk Bayragi A¢ilimi ve Sablonu Hazirlama iglemleri

25288

E http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Sekil 5.2: Tirk bayragi sablon ¢izimi

1 Adet

Ay - Yildiz

2 Adet

4‘“4“4“4“4AngurluklAdet““““‘“‘g

Sekil 5.3: Bayrak ve uckurlugun sablon ¢izimi Sekil 5.4: Ay ve yildiz gizimi
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N

/2. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Malzemeler
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pergel, esel, mezura, ¢izim masasi, pelir kagidi.

islem Basamaklar

» Bayragin uckurluk hari¢ kopyasini aliniz.Bayrak kenarina 1 cm sablon payi veriniz
(Sekil 5.3).

» Ay ve yildiz kumasinin yerini isaretleyiniz (Sekil 5.4).

» Uckurlugun simetrisini alarak kopyasini aliniz ve kenarlarina birer cm sablon payi veriniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Acilimi yaparken olgtlere dikkat ediniz.

» Cizgilerin diizglin olmasina 6zen gosteriniz.
» Ay yildizi dikkatli giziniz.

Yapacaginiz Tiirk Bayragi Olgiilendirme, Tiiziigii, Kalibi, Sablonu ve Agilimi calismasi asagida
verilen kontrol listesinde yer alan dlcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lcitleri dikkate aliniz.

1 | Turk bayraginin 6lgtlerini belirledi.

Tirk bayraginin olgtlerini kanundaki 6l¢l ve oranlara uygun he-
sapladi.

N

Turk bayraginin tarihgesini kavradi.

Turk bayragi 6lgilerini hesapladi.

Uckurluk kalibini 6lgtlere uygun hazirladi.
Ayin yerini ve cizimini 6l¢lilere uygun yapt.
Yildiz ¢iziminin yerini ol¢llere uygun belirledi.

Yildiz ¢izimini 6l¢llere uygun dogru yapti.

O 00 N O 1 W

Tirk bayragi sablonunu teknigine ve olglilere uygun gizdi.
10 Temizlik ve dizene dikkat etti.
11 Zamani verimli kulland.

“Hayir” olarak isaretlenen olgitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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TURK BAYRAGI URETiIMI

5.4. TURK BAYRAGI ANA VE YARDIMCI MALZEME HAZIRLAMA

Bayrak dikiminde kullanilacak kumasi secerken dalgalanabilme 6zelligi ve riizgara dayanikli
kumaslar tercih edilmelidir.

5.4.1. Tiirk Bayragi igin Ana Malzeme Hesabi

Bayrak, 4'lincii maddede belirtilen standartlarda, al zemin Gzerine beyaz ay yildiz konmak
suretiyle kanunda belirtilen kumaslardan ve belirlenen renk kodlariyla yapilmalidir. Bayrak
Ureten isletmeler TSE belgesi almak zorundadir. Dikildigi kumas ve iplik kaliteli olmalidir.
Her turli hava kosullarina, yikamaya karsi dayanmalidir. Bayrak kumasinda aranan bir diger
ozellik dalgalanabilmesidir. Dalgalanabilme 6zelligi icin kumasin gdzenekli, riizgar gecirebilen
ve dokimli olmasi gerekir. Eger bayrak baski yontemi ile yapilacak ise ayni kalite aranir. Hava
sartlarina dayanabilmelidir, baskisi bozulmamalidir. Ay ve yildizi kanunda belirtilen yerlerde
olmali, 6n ve arka baskilar birbirine denk gelmelidir. Bayrak kumaslari; triko polyester kumas
(acik alanda), alpaka (acik alanda ve oldukca kaliteli), ponje ve astar kumas (kisa streli kullanim
icin), mat polyester kumas (acgik alanda toérenlerde, afis, flama ve stslemelerde), atlas ve
saten kumas (masa bayraklari), TSE’li polyester kumas/Turk bayragi kumasi 6zel génder ve
firma bayraklarinda kullanilir.

Kanunda gecen bayrak kumas ve baski 6zellikleri sunlardir:
% 100 naylon,
% 100 poliyester,
% 50 ipek+% 50 yin,
% 50 ipek+% 50 naylon veya poliyester,

Bayrak icin kullanilacak malzeme hesaplama-
dan 6nce olgiler kontrol edilmelidir.Kullani-
lan malzemeler birbiri ile uyumlu olmahdir.
Bayrak icin ana malzemeler, bayraga uygun al
kirmizi kumas, ay yildizi icin beyaz kumastr.
Yardimci malzemesi, bayragin dikilecek yerine

Gorsel 5.8: Al kirmizi kumasg uygun ipliktir.

Bayrak i¢in malzeme hesaplanmasi
Al kirmizi kumas (tek en)=Bayrak boyu+dikis payi=75+2=77 cm (Gorsel 5.8).

Beyaz kumas (tek en)=Uckurluk boyu+dikis payi=50+2 cm=52 cm (Kalan kismi ay ve yildiz
icin kullanilacaktir.)

5.4.2. Tiirk Bayragi igin Yardimci Malzeme Hesabi

Turk bayragi icin yardimci malzeme olarak bayrak kumasina uygun beyaz ve kirmizi dikis
iplikleri kullanilir.

ip kopca 6lciisii: 2,5 cm+2,5 cm+2 cm (dikis pay1)=7 cm

ip kopca 6lciisi ve diger yardimcl malzeme 6lgiileri kullanilan bayrak élgiisiine gére degismektedir.
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5. OGRENME BiRiMiI

5.5. TURK BAYRAGI KESIiMi VE DiKiMi

Bayrak kesim ve dikim islemleri 6ncesi kaliplar kontrol edilir. Kumas, tela ve diger malzemeler
hazirlanir. Utiiniin 1s1 ayari ve diiz sanayi makinesinin dikis ayari yapilir.

e 3 UYGULANA N

25290

I http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Tiirk Bayragi Kesim iglemleri
3. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sitirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Malzemeler

Bayrak icin al kirmizisi kumas, ay ve yildizi icin beyaz kumas, bayrak kalibi, makas,
atd, cizim kalemi, el ignesi, iplik, beyaz ip kopca (Gorsel 5.9).

islem Basamaklari

>
>
>
>
>
>

>

is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak ¢calisma ortamini diizenleyiniz.
Kumaslari cekme payina karsilik 6nceden yikayip tileyiniz.

Bayrak kalibini kartona giziniz.

Ay ve yildizI diizglince oyunuz.

Bayrakta kullanilacak kumasglari Gtileyiniz.

Diz boy ipligine dikkat ederek kesim masasina
yerlestirip kesim islemini yapiniz.

ip kopgayi bayrak ebadina goére iki tane kesiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

>

>
>
>
>
>

is kazalarina karsi giivenlik dnlemlerini alarak
kesim islemini yapiniz. Gorsel 5.9: Kullanilacak malzemeler

Kumasi yerinden kaldirmadan kesim yapiniz.
Ay ve yildizin bayraktaki yerine dikkat ediniz.

Kumasin bayraga uygun al renkte olmasina 6zen gosteriniz.

Kumasta leke birakmayan ¢izim malzemesi kullanarak kaliplari kumasa giziniz.

Kesilen parcalarin, cizgilerin, isaretlerin ve citlarin eksik olmamasina dikkat ediniz.

Kumasin atmasini 6nlemek icin beyaz kumasa tela yapistirilabilir.
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Tiirk Bayragi Dikim Teknikleri
Turk bayrag dikilirken bayragin buyukligine, kumasin cinsine, kullanilacagi yere gore dikis
cesidi secilir. Tlrk bayragi dikim teknikleri su sekilde gruplandirilabilir:

isleme Yapilarak Yapilan Bayraklar
Sirma isi yapilan bayraklarda, kartondan kesilen ay yildiz Gizerine beyaz ipek iplikle sirma
isleme yapilir.
Cin ignesi yapilan bayraklarda, ay yildiza beyaz iplikle ¢in ignesi teknigi ile isleme yapilir.

Sarma isi yapilan bayraklarda, ay yildizin kenarlarina nakis makinesinde ince sarma isleme
yapilir.

Aplike ile Yapilan Bayraklar
Acik Aplike: Ay ile yildizin kenarlarindan sik ve muntazam olmak tzere iki veya Ug¢ sira makine
cekilir. Bu 6grenme biriminde kullanilacak tekniktir.

Kapali Aplike: Ay ve yildizin dikis paylari ¢itlatilarak ice kivrilir. Kenarlarindan bir sira makine
cekilir. Bu teknik cogunlukla bliyik bayraklarda uygulanir.

Baski ile Yapilan Bayraklar
En yaygin kullanilan bu yontem, kumas bayraklarda al zemin lizerine ay yildiz beyaz baski ile
yapilir.

Kagit bayraklarda kirmizi kagit Gizerine ay yildiz ve uckurluk beyaz kalacak sekilde bayrak yapilir
(Gorsel 5.10).

Gorsel 5.10: Baski bayrak

Renk Acarak Yapilan Bayraklar
Al zemin Gzerinde ay yildiz yeri beyazlatilarak yapilir.
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5. OGRENME BiRiMi

R X 1Y S—

Tiirk Bayragi Dikim islemleri

q | 4. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede
S tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

a

(@]

5 Kullanilacak Malzemeler

g Bayrak icin kesilen kumaslar, beyaz iplik, al kirmizi iplik, Gtd, beyaz ip kopca, toplu
3 igne, calisma masasi, kesim makasi, nakis makasi.

¢ islem Basamaklari

» 6331 Sayili is Saghgi ve Givenligi Kanunu
Elektrikli EI Aletleri ile Calisma Yonetmeligi’'ne
gore atolye ortamini diizenleyiniz.

» Bayragin uckurluk kenari harig dikis paylarini
once 0,5 cm’den daha sonra tekrar 0,5 cm kivirip
Utdleyiniz (Gorsel 5.11).

i http://kitap.eba

» Utilenen kenarlari diiz makine ile dikiniz
(Gorsel 5.12).

Gorsel 5.11: Kumasin kenarlarinin

» Koseleri dikerken igneyi makinede batik dikilmesi

birakarak cevirip dikiniz.
% » Dikilen yerlerin ara iitiistinii yapiniz.

Katlanarak dikilecek koseleri 0,3 mm’den lg¢gen keserseniz kose katlandiginda kalinlik
yapmaz.

Gorsel 5.12: Kumasin kenarlarinin dikilmesi

Uckurluk Dikimi
» Uckurlugun Ust ve alt kenarlarindaki dikis paylarini kivirip Gtileyiniz (Gorsel 5.13).

» Ucgkurlugu kumas kati gitindan katlayip ttlleyiniz.

Gorsel 5.13: Uckurlugun Gtlilenmesi
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TURK BAYRAGI URETIMI

» Uckurlugun bir kenarini bayragin arka yuziline
yerlestirip dikiniz (Gorsel 5.14).
» Uckurlugun diger kenarini bayragin 6n yiziine
gelecek sekilde katlayip dikiniz (Gorsel 5.15).
» ip kopcasini ugkurlugun (st ve alt kenarina kath
olarak yerlestirip 1 mm’den ¢ima dikisi ile dikiniz
(Gorsel 5.16).
» Dikilen yerlerin ara ttlisind yapiniz.
Gorsel 5.14: Ugkurlugun dikilmesi

Gorsel 5.15: Uckurluk dikisinin Gorsel 5.16: ip kopgasinin
kapatilmasi yerlestirilmesi

Ay ve Yildiz Dikimi
» Ay ve yildizi beyaz kumasa silinebilir kalemle ¢iziniz.

Beyaz kumasa kursun kalemle hafifce, ay yildiz
cizilerek beyaz kumasin Gzerine yerlestiriniz.

» Bayrak kumasini beyaz kumaslarin arasin-
da kalacak sekilde yerlestirip teyelleyiniz
(Gorsel 5.17).
» Ay ve yildiz dikimi icin dikis makinesini ayar-
layiniz. Gorsel 5.17: Beyaz kumasin

S . . yerlestirilmesi
» Dikim islemleri arasinda 1 mm olacak sekilde

2-3 sira tekrarlayiniz (Gorsel 5.18).

» Dikilen yerlerin ara Gitisini yapiniz.

Gorsel 5.18: Diz dikis makinesinde
ay ve yildiz dikimi
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5. OGRENME BiRiMi

%

Ay ve yildiz dikisi, diiz makinede olabilecegi gibi zigzag makinesinde de dikilebilir

(Gorsel 5.19).

Dikkat Edilecek Noktalar

» Dikim islemine baslamadan dnce is saghgi ve

glvenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini
duzenleyiniz.

Dikilecek yere gore dikis adimlarina dikkat
ediniz.

Dikilecek kumaslari diiz boy ipligine dikkat
ederek yerlestiriniz.

Uckurlugu dikerken 6n ve arka dikislerin ayni
hizada olmasina dikkat ediniz.

Ay ve yildizin yerini kaydirmayiniz. Ol¢iilerine
dikkat ediniz.

Ay ve yildizin kenar temizlemesini yaparken
bayragin kesilmemesine dikkat ediniz.

Ay ve yildizin etrafini nakis makasi ile dik-
katlice kesiniz (Gorsel 5.20).

Dikilen yerlerin ara Gtlsun{ yapiniz.

Gorsel 5.19: Zigzag makinesinde ay-yildiz
dikimi

Gorsel 5.20: Ay-yildiz kesimi

5.6. TURK BAYRAGI SON UTU VE SON KONTROLU

Son (tlleme islemi, son kontrol islemi dncesi yapilmali, kirisikliklar agilarak istenilen form elde
edilmelidir. Dikimi yapilan Tirk bayraginin, tiiziikte belirtilen 6l¢llere uygun olup olmadigina

mutlaka dikkat edilmelidir.
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TURK BAYRAGI URETIMI

>

\4

\4

5. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Malzemeler
Dikilen Tirk bayragi, Gtd, Gt masasi, Utl bezi, mezura, cetvel, kagit, kalem, silgi.

islem Basamaklari

Tiirk Bayragi Son Utii ve Son Kontrol iglemleri

25292

) Son Utii
Utlileme islemine baslamadan 6nce is saghgi ve givenligi
tedbirlerini alarak calisma ortamini diizenleyiniz.

Utiiyl, kumasin 6zelligine uygun sicaklik derecesine gore
ayarlayiniz.

i3l http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Turk bayragini Gt masasina diizglin bir sekilde seriniz.

Vakumu calistirarak kumasin (itli masasina sabitlenmesini
saglayiniz.

Diiz boy ipligi yonlinde Gtlleme islemini yapiniz (Gorsel
5.21).

Gorsel 5.21: Bayrak son (it

Son Kontrol
Tark bayragini dikip ttliledikten sonra ol¢i
kontrolini yapiniz (Gorsel 5.22) .

Dikislerin dlizglinligunu kontrol ediniz.

ip kopcalarinin saglam oldugundan emin olu-
nuz.

Gorsel 5.22: Bayrak son kontrol

Dikkat Edilecek Noktalar

>
>
>

>
>

Utli masasinin ve Gti altinin temiz olmasina dikkat ediniz.
Utiiniin icerisinde bulunan havayi bir siire bosluga vererek Gtiiyli hazirlayiniz.

Tark bayragini Gtulerken kumasin parlamamasina dikkat ediniz. Gerekirse it bezi
kullaniniz.

Tirk bayraginda dikis hatalarinin ve kesiklerin olmamasina dikkat ediniz.

Olgiilerin dogrulugundan ve (tiileme isleminin diizgiin yapildigindan emin olunuz.
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Yapacaginiz Tirk Bayragi Ana ve Yardimci Malzemelerini Hesaplama, Kesimi, Dikimi, Son
Kontrol ve Son Utii calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan élciitlere gére
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

10

11

12

13

6331 Sayili is Sagligi ve Givenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore ¢alisma ortamini diizenledi.

Tirk bayraginin ana ve yardimci malzemelerini uygun secti.
Turk bayraginin ana ve yardimci malzemesini dogru hesapladi.
Turk bayragi ve uckurluk kesimini teknigine uygun yapti.
Ay ve yildizin yerini dogru isaretledi.

Turk bayragini ve uckurlugu teknigine uygun dikti.

ip kopcalarini saglam ve teknigine uygun dikti.

Ara Utd yapti.

Ay ve yildizi teknigine uygun dikti.

Ay ve yildizi temiz calisti.

Tirk bayraginin son Gtistni ve son kontroliini yapt.
Temizlik ve duizene dikkat etti.

Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen élgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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NELER OGRENECEKSINiz?
e s plani ve iiretim organizasyonu yapma
e Ana ve yardimci malzeme kalite kontrolii yapma

e Uretim kalite kontrolii
f T RRNNNNN——

TEMEL KAVRAMLAR

Uretim, organizasyon, kalite kontrol
——

HAZIRLIK CALISMASI
Planlama ve kontroliin liretime sagladigi faydalar nelerdir?

URETIM
ORGANIZASYONU
VE KALITE

== KONTROL
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6. OGRENME BiRiMi

6. URETIM ORGANIZASYONU VE KALITE KONTROL

Gecmisi tarih 6ncesi caglara dayanan Uretim, o zamanlarda sadece insanlarin temel ihtiyaclarini
karsilayacak kadar yapilmaktaydi. insanlar topraktan, taslardan ve hayvan kemiklerinden yaptigi
aletlerle ihtiyaclarini gidermeye calismaktaydi. Barinma, yeme, giyinme gibi temel ihtiyaclarin
karsilanmasi amaciyla baslayan lretim, zamanla gelisen teknoloji sonucu buglinki halini
almistir. Ginimuzde kullanilan teknolojik araglar, Gretimin seri sekilde yapilmasina olanak
saglamaktadir. Artan niifusun istek ve ihtiyaclarini karsilamak amaciyla daha fazla tGretim
yapilmaktadir. Uretimde goriilen bu artisla tiretim organizasyonu ve beraberinde kalite kontrol
faaliyetleri ortaya ¢ikmistir.

6.1. iS PLANI VE URETIM ORGANIZASYONU

isletmeler belirledikleri amaclara ulasabilmek igin is planlamasi ve iiretim organizasyonlari
yapar. Is planlari, Uretim sirasinda karsilasilacak her tiirlii olasilik dikkate alinarak hazirlanir.
Bu planlarla olusabilecek zorluklar karsinda ne gibi 6nlemler alinacagi belirlenir. Uretim
organizasyonuyla da lretimin hangi zaman araliginda, ne kadar miktarda ve nasil yapilacagi
tasarlanir.

6.1.1. Uretimin Tanimi ve Onemi

Uretim, belirli faaliyet ve islemler sonucu yeni bir mal veya hizmet meydana getirmektir.!
Uretim; iplikten kumas, kumastan etek gibi bir mamul Giretimini kapsamasinin yani sira turizm,
bankacilik pazarlamacilik gibi hizmet tiretimini de icine almaktadir. Uretimin yapilabilmesi
icin ham madde, is glicii ve makine gibi tGretim faktorlerinin bir araya getirilmesi gerekir
(Gérsel 6.1). Uretim, kdr amaci giiden isletmeler tarafindan insanlarin ihtiyaclarini karsilamak
amaciyla yapilmaktadir. Bu ylzden siireklilik gostermektedir. Clinkl insanlarin ihtiyaglari stirekli
degismekte ve artmaktadir.

Gorsel 6.1: Bir hazir giyim isletmesinde Gretim faaliyeti

1 Sozlukleri, TDK (2021,Subat 17). https://sozluk.gov.tr
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Ekonomik kalkinma, diinyanin bircok tilkesinde oldugu gibi tlkemizde de yapilan Gretimler
sonucu gerceklesmektedir. Uretim, bir {ilkenin ekonomisinde is alani olusturmasi, katma
deger katkisi, ihracat yapilmasi, tlkelere sermaye girmesi ve diger Ulkelerin Urettiklerine olan
ihtiyacin azaltilmasi acisindan énemlidir.

6.1.2. Uretim Gegsitleri

Uretim; lretim ydntemine, mamul cinsine, tGiretim miktarina ve akisina goére siniflara ayril-
maktadir.

Uretim Yontemlerine Gore Siniflandirma
Uriiniin yapimi sirasinda uygulanan yéntemler sunlardir:

Birincil Uretim: Dogada bulunan ham maddelerin (demir, bakir, petrol, tarim Griinleri vb.)
islenmek amaciyla gikarilmasidir.

Analitik Uretim: Dogadan elde edilen temel ham maddelerden ayristirma islemleriyle
yeni Urlnlerin elde edilmesidir.

Sentetik Uretim: Bazi ham maddelerin birlestiriimesiyle yeni tiriinlere dénistirildigi
Uretim seklidir.

Fabrikasyon Uretim: Ham maddelere sekil vererek yeni iiriinlerin olusturuldugu tGiretimdir.
Imalat kelimesi ile anlatilmak istenen faaliyetlerdir.

Montaj Uretim: Farkli ham maddelerin ve parcalarin sistemli sekilde bir araya getirilerek
otomobil ve televizyon gibi karmasik yapili Girtinlerin olusturuldugu Gretim seklidir.

Mamul Cinsine Gore Siniflandirma

Uretimi yapilacak mamuliin 6zellikleri fabrikanin kurulumunda, makinelerin belirlenmesinde
ve eleman seciminde énem tasir. Ornegin demir ve celik Giretimi, kémiir Gretimi, tekstil ma-
mullerinin Gretimi, elektronik arag¢ tGretimi mamule gore isim alan Gretim sistemleridir.

Uriin Miktarina ve Akigina Gére Siniflandirma

Uretilen Griiniin miktari yani az ya da ¢ok sayida olusu ile iiretim faaliyetlerinin isletme ice-
risindeki akisi birbiriyle yakin iliskilidir. Uretim miktarina ve akisina gére tiretim su sekilde
gruplanmaktadir:

Siparise Gore Uretim: Musterilerin talepleri dogrultusunda belirlenen 6zellikteki mamuliin
Uretimidir. Siparise gore Uiretimde birbirinden farkli Griinler Gretilebilir. Her siparisin is akisi
farkli olabilir. Terziler bu Uretim sistemine gore ¢alismaktadir.

Parti Uretimi: Siparisi verilen mamul grubunun, belirli miktarlardan olusan partiler halinde
Uretimidir.
Siirekli Uretim: Fabrikanin ve makinelerin sadece bir mamuliin is akisina gére diizenlenmesiyle

yapilmaktadir. Uretilen iriin tiiketiciler tarafindan fazla talep gérdiigiinden tiretim miktari cok
fazladir. Stirekli Gretimin iki cesidi vardir:
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Kiitle Uretimi: Belirli bir mamulden ¢ok yiiksek miktarda ve uzun siire tretilmesidir.
Kutle Gretimde isletme icerisinde yapilacak bazi degisikliklerle farkli bir Griinlin Gretimine
gecilebilmektedir.

Akis Tipi Uretim: Fabrikanin ve makinelerin tek bir mamuliin iretimine gére ayarlan-
maslyla yapilan tretimdir. Farkli bir Grinin Uretimine gecmek ya ¢cok pahalidir ya da
olanaksizdir.

Proje Uretimi: Tek bir Giriiniin siparis izerine sadece bir kez tretilmesidir. Uretimi gercek-
lestiren insanlar ya da makineler (iriinlin etrafinda ya da icerisinde bircok islemi ayni anda
yapabilmektedirler. Ucak ve gemi iretimi bu Gretime 6rnektir.

6.1.3. isletme Organizasyonu

isletmeyi olusturan tiretim faktérlerinden insan unsurunun diger faktérleri anlamli ve uyumlu
bir sekilde bir araya getirmesi faaliyetlerine isletme organizasyonu denilmektedir.? Tek hat
sistemi, cok hat sistemi ve kurmay ilkesi sistemi denilen farkli isletme organizasyon sistemleri
bulunmaktadir. Bu sistemlerle talimat alma ve vermelerde diizen saglamak amaglanmistir. Tek
hat sisteminde tiim talimatlar yonetici tarafindan verilir. Verilen talimatlar ilgili birime gidin-
ceye kadar hat tGzerindeki diger birimlerden gegmektedir, yani gérev zinciri uygulanmaktadir.
Boylece galisanlarin gorevleri agik bir sekilde belirlenmis olmaktadir. Cok hat sistemi uzman
elemanlarin kullanimina olanak saglamaktadir. Bu sistemde, her calisan birden fazla Gstten
talimat alabilmektedir. Ornegin bir makineci dikimhane sefinden, kalite kontrol elemanindan
ve egitim uzmanindan talimat alabilmektedir. Kurmay ilkesi sisteminde ise tek hat ve ¢cok hat
sisteminin avantajli yonleri bir araya getirilmistir. Bu sistemde, uzman elemanlar kullanilmakta
ve yoneticilerin is yikleri hafifletiimektedir. Hazir giyim isletmelerinde yaygin olarak uygulanan
bu sistemde, uzman danismanlar tarafindan bilgilendirilen yoneticiler, daha dogru ve glvenilir
kararlar verebilmektedir.

Tablo 6.1: Ornek isletme Organizasyon Tablosu

GENEL MUDUR

1
GENEL MUDUR
YARDIMCILARI
T

DEPARTMAN MUDURU
I

[ [ [ [ I [ ]

[
KUMAS

MODELHANE  PLANLAMA KESIMHANE DIKIMHANE RO IDARI MALI
DEPO DEPO ISLER ISLER
x x x x x x T x
Depo Stilist Planlama Kesimhane Dikimhane Depo/ Dagitim Idari Isler Muhasebe
Sorumlusu Sorumlusu Sefi Sefi Sefi Muaduara Madara
| | |
Modelist Kesimci M"_',hase,bAe
Gorevlisi
| |
Model Kesim Meto
Makineci Elemani
|
Presgi ilikgi

|

Dugmeci

|

Utlict

|
Kalite Kontrol
Elemani

Paketlemeci

2 Kisoglu, S. & Cakar, G.& Cileroglu, B.& Bayraktar, F.& Pamuk, B.(2004).Uretim Planlamasi. S. 18
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isletme Organizasyon Semasi Hazirlama
1. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Ornek isletme organizasyon semasi, bos isletme organizasyon semasi, kalem, silgi, cetvel,
renkli fon karton veya kagit.

islem Basamaklari
» Verilen isletme organizasyon semasini inceleyiniz (Tablo 6.1).

» Tablo 6.2’deki bos isletme organizasyon semasini kullanarak ya da farkl bir sema
tasarlayarak isletme organizasyon semasi olusturunuz.

Tablo 6.2: isletme Organizasyon Tablosu

Dikkat Edilecek Nokta
1 » Organizasyon semasi olustururken calisanlarin hangi birimde gérev aldigina dikkat ediniz.

isletmelerde yapilan tretim faaliyetlerine gére nitelikli elemanlar ve isletmenin biyiik-
ligline gore calisan sayilari degismektedir.
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6.1.4. isletmelerde Yetki ve Gorev Dagilimi
Yetki, bir gorevi, bir isi yasalarin verdigi imkanlara gore belli sartlarla ylrtitmeyi saglayan haktir.

Gérev, bir kimseye veya bir kurula verilen 6zel amacli istir.? isletmelerde gérev dagilimiislerin
akici sekilde ilerlemesi ve galisanlarin sorumluluk kontrolleri agisindan énemlidir. Bir hazir
giyim isletmesindeki yetki ve gérev dagilimlari su sekildedir.

Depo Sorumlusu: Depoda bulunan kumas ve aksesuarlara ait kayitlari tutmak ve bu malzemelerin
diizenini saglamakla gorevlidir.

Stilist: isletme icin gerekli modellerin sezon trendlerine uygun model tasarimini yapmakla
sorumludur.

Modelist: Stilist tarafindan hazirlanan modellerin kaliplarini hazirlamakla gérevlidir.

Model Makineci: Hazirlanan kaliplari kontrol edip modeli en uygun sekilde dikmekle gorevlidir.
Uretimi kolaylagtiracak operasyonlari tanimlar. Kullanilacak malzemelerin modele uygunlugunu
kontrol eder.

Planlama Sorumlusu: Uretim icin gerekli biitiin hesaplamalari yapmakla gorevlidir.

Kesimhane Sefi: Planlama sorumlusunun hazirladigi kesim emri teknik foyline gore gerekli
islemleri yapmakla sorumludur. Depodan gelen kumaslari belgesiyle birlikte teslim alir. Kumasin
eksik veya fazla olmasi durumunda organizasyon yoneticisiyle goriserek gerekli islemleri
yapmakla gorevlidir.

Kesimci: Pastal plana gore kesimi yapmakla gorevlidir. Kesimhane sefinin isle ilgili verdigi
gorevleri yerine getirir.

Kesim Meto Elemani: Tasnif masasina konulan parcalari bedenlerine gore ayirmakla ve

metolama islemini yapmakla gorevlidir. Ayrica fasona veya baski/nakis bélimine gidecek
parcalari hazirlar.

Presgi: Telalanacak pargalara tela yapistirmakla gorevlidir.

Dikimhane Sefi: Dikimhanede gerceklesen dikim, ilik agma, digme dikme, Gitl, kalite kontrol
gibi islemlerden sorumludur. Kesimhaneden veya baski/nakistan gelen pargalarin kontroliing,
sayimini yapar ve parcalari teslim alir.

Makineci: Modellerin dikimini is akisina ve dikis talimatlarina gore en hizl sekilde gergeklestirmekle
gorevlidir. Ayricaislemleri tek seferde dogru sekilde yapmakla, makinesinde ¢ikan kiiclk arizalari
gidermekle, farkli aparat ve makineleri kullanmakla gorevlidir. Bélimiindeki malzemeleri
verimli kullanmakla ve béliminde belirlenen ¢alisma diizenine uymakla sorumludur.

Overlokgu: Dikis talimatlari dogrultusunda parcalarin overloklarini cekmekle gorevlidir.
ilikgi: Dikimi yapilan iriin Gizerinde belirlenen yerlere ilik agmakla gérevlidir.
Diigmeci: iliklere uygun sekilde diigmeleri dikmekle sorumludur.

Utiicii: Dikim sirasinda gerekli pargalarin ara ttilerini ve dikis acma islemlerini yapmakla
gorevlidir. Bitmis Grlnlerin son Utlslnd yapar.

Kalite Kontrol Elemani: Dikimi biten Grinlerin 6l¢l kontrolleri ile dikis ve Gtl kontrollerini
yapmakla sorumludur.

Paketlemeci: Utiisii ve kontrolleri biten {riinlerin paketlenmesinden sorumludur.

Depo/Dagitim Sefi: Bitmis trlinlerin sayimini yaparak bu trlinlerin depoda diizenli bir sekilde
durmasini saglamakla gorevlidir.

3 Sozlukleri, TDK (2021,Mart 1). https://sozluk.gov.tr
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isletmelerde Yetki ve Gorev Dagilimi Sunumu Yapma
2. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, kagit, silgi, cetvel, renkli kalemler, fon karton, makas.

islem Basamaklari
» isletmelerde yetki ve gérev dagilimlariyla ilgili verilen bilgileri okuyunuz.

» Bu bilgilerden yararlanarak ¢alisanlarin yetki ve gérev dagilimlariyla ilgili bir sunum
hazirlayiniz.

» Verilen gérev tanimi formunu kullanarak ya da farkli bir form tasarlayarak sunumu
olusturunuz (Tablo 6.3).

» Gruplar halinde ya da bireysel hazirlayacaginiz sunumu arkadaslariniza anlatiniz.

Tablo 6.3: Gérev Tanimi Formu

GOREV TANIMI FORMU
Sirket Adi:
Bolim:
Gorev Tanimi Yazilan Personel:
Adi Soyadi:
GOREV TANIMLARI
1.
2.

6.
7.

Gorev Tanimini Hazirlayan :

Dikkat Edilecek Nokta
» Yetki ve gorevlerin hangi calisan elemana ait olduguna dikkat ediniz.
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6.1.5. Galigma Ortaminin Galisanlar Uzerindeki Etkileri

Hazir giyim sanayinde calisanlar, yapilan ise uzun siire bakma; el, kol, bacak kaslarini kullanma,
zaman baskisi, kalite beklentisi, ortamin giirtiltiist, havasi ve toz gibi faktorler ¢alisanlar
olumsuz etkilenmektedir. Uygun olmayan ortamlar c¢alisanlar Gzerinde stres yaratacagindan
verimliligin dlismesine neden olacaktir. Ayrica calisanlarin saghgini olumsuz etkileyeceginden
meslek hastaliklarina da neden olacaktir. Calisma ortaminin c¢alisanlar Gizerindeki olumsuz
etkilerini azaltmak isteyen isletmeler, calisanlarin is motivasyonlarini ve tGretimdeki verimliligi
artirmak icin is yerlerini ergonomik agidan diizenlemelidir.

Ergonomi, insanin yapisal 6zellikleri ile calisma ortami arasindaki uyumunun saglanmasidir.
Bu sayede calisanlarin saghgi korunmakta, is kazalari en aza indirilmekte, meslek hastaliklari
dnlenmekte, verimlilik ve kalite arttiriimaktadir. lyi bir calisma ortami; isci saghgi ve giivenligi
gbz 6nlinde bulundurularak gerekli arac gereg ve ekipmanlarin saglanmasi, iyi bir aydinlatma
sisteminin kurulmasi ve yapilan ise uygun hava kosullarinin olusturulmasiyla saglanir.

6.1.6. Hazir Giyim igletmelerinde Galigma Ortaminin Diizenlenmesi

Uretimin gergeklestigi calisma alanlari, Giretim sirasinda yerlesmeden kaynaklanan sorunlari
en aza indirmek amaciyla diizenlenmektedir. Yapilan diizenlemelerle is akisini kolaylastirmak
ve yiiksek verimlilik amaglanmaktadir. is yeri yerlestirme sistemleri siirece gére yerlestirme,
Urlne gore yerlestirme, sabit konumlu triine gore yerlestirme ve hiicresel yerlestirme olmak
Uzere dort grupta incelenebilir.

Sirece gore yerlestirme, sistem icerisinde hareket halinde olan malzemenin gidecegi yolu en
aza indirmek amaciyla ayni islevsel 6zellikteki tiretim araglarinin bir araya getirilmesiyle olus-
turulan yerlestirme bicimidir. Hazir giyim Gretimine en uygun sistemdir. Uriine gére yerlestir-
me, makinelerin ve diger arag gerecin tretimi yapilacak trinin is akisina gore yerlestirilme-
sidir. Bir noktadan Uretime giren ham madde diger bir noktadan Urin olarak ¢ikar. Sabit
konumlu Uriine gore yerlestirme, tim makine ve arac¢ gerecin hareketsiz halde bulunan
Urlne gore ayarlandigi sistemdir. Hlicresel yerlestirme sistemi ise, Uriine ait pargalarin Gretim
hicreleri denilen boliimlerde Uretilmesine dayali olarak kurulan sistemdir.

Hazir giyim isletmelerinde ¢alisma or-
tamlarinin yerlesim plani, makinelerin ve
iscilerin yliksek verimlilikte ve kalitede
Uretim yapabilmesi icin ergonomik olarak
dizenlenmelidir. Kumas toplarinin ve yar-
dimci malzemelerin konuldugu giris depo
bélimiinde raflara agir kumas toplarinin
koyulmasi ve alinmasi zor oldugundan raf
yukseklikleri calisanlara uygun ayarlanmali-
dir (Gorsel 6.2). Blylik isletmelerde kumas

toplarini kaldirmak icin forklift kullanilir.
Gorsel 6.2: Kumas deposu
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Depo bolimiinde kumas kontrollerinin yapildigi makineler de bulundugundan ortam igin
uygun nem ve sicaklik degerleri ayarlanmali, calisanlarin ve malzemelerin zarar gérmesi en-
gellenmelidir. Ergonomik diizenlemenin yapilmadigi ortamlarda is kazasi riski oldugundan
kesici makinelerin kullanildigi kesimhane bolim, olusabilecek tehlikeler 6nlenecek sekilde
dizenlenmelidir. Kesim masasinin ytksekligi kesimcilere gore ayarlanabilmeli, el ve parmak
kesilmesini 6nlemek icin koruyucu ekipman bulunmali ve kablolarin kesilmemesi icin tavana
sabitlenmis kablo tesisati kurulmalidir (Goérsel 6.3 ).

Gorsel 6.3: Kesimhane

Ut bélimiinde ise 1si ve nemden kaynaklanan sorunlar ortaya cikabilir. Bu ¢alisma alanlari
dizenlenirken iyi bir havalandirma sistemi kurulmali, i1si ve nemin diger ¢alisma alanlarina
yayllmasi 6nlenmelidir (Gorsel 6.4). Calisanlarin ortamdan etkilenmemeleri icin belirli aralik-
larla mola vermeleri saglanmalidir.

Gorsel 6.4: Ut bdlimii

Dikim ortaminin diizenlenmesinde de ergonomiye uygunluk saglanmalidir. Oturarak ya da
ayakta calisanlarin rahat ve giivende olduklari ¢calisma ortami diizenlenmelidir. Parcalarin
tasinmasinda kullanilan transport araclari dikkate alinarak yerlesim diizeni olusturulmalidir.
Aydinlatma, ¢alisani rahatsiz etmeyecek sekilde olmahdir. Makine bakimlari yapilarak olusa-
bilecek kazalar 6nlenmelidir.
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6.1.7. Satin Alma Siparis Formu

isletmelerin ihtiyac duydugu malzemeler icin olusturulan satin alma siparis formunda; siparisi
verilen Uriine ve tedarikgi firmaya ait bilgiler, siparis miktari ve teslimi istenilen tarih belirtilir.
Hazir giyim isletmelerinde tretimler sezonluk yapildigindan malzeme teslim tarihleri 6nem-
lidir (Tablo 6.4).

Tablo 6.4: Satin Alma Siparis Formu
SATIN ALMA SiPARIS FORMU

Satici Kodu: Siparis No.: Siparis Agiklamasi:

Satici Adi: Siparis Tarihi:

Satici Adres: Siparisi Gegen:

Satici Telefon: Odeme Sekli:

Firma Yetkilisi: Siparis Turii:

M;:)z::ne M:/:::::e 522!% M:glel Miktar 11-:51‘::? Fiyat/Br = Tutar thzr:io

Siparisin, siparis tarihinden en geg bir giin icinde e-posta yoluyla teyit edilmesi gerekmektedir.
Teslimat Adresi
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6.1.8. Siparis Teslim Alma Formu

Siparis edilen malzemeler isletmeye geldiginde kontrolleri yapilir. Teslim alma formu, bu mal-
zemelerin siparis edilen miktarda ve istenilen kalite niteliklerinde olup olmadiginin kontrolleri
icin kullanilir (Tablo 6.5).

Tablo 6.5: Siparis Teslim Alma Formu*

KUMAS DEPO GIRi$ SERIi NO.:
FORMU
Miisteri TOP USTU METRAJ DOKUMU
Siparis No. 1 17 33 49 65
Model No. 2 18 34 50 66
Kumas Cinsi % Kumas Eni 3 19 35 51 67
Desen ve Varyant 4 20 36 52 68
Renk ve Renk No. 5 21 37 53 69
Siparis Tarihi 6 22 38 54 70
Depovya Giris Tarihi 7 23 39 55 71
Siparis Miktari (m) 8 24 40 56 72
Gelen Miktar (m) 9 25 41 57 73
Kumasgi Firma 10 26 42 58 74
irsaliye No. 11 27 43 59 75
irsaliye Tarihi 12 28 44 60 76
ACIKLAMA 13 29 45 61 77
14 30 46 62 78
15 31 47 63 79
16 32 48 64 80
TOPLAM METRA! KUMAS NUMUNESI

4 Cileroglu, B. & Agag, S.(2006). Siparis Formu Hazirlama S.97
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6.1.9. Kesim, Dikim ve Kalite Kontrol Boliimiinde Kullanilan Formlar

Hazir giyim isletmelerinde Uretim sirasinda yapilacak islemlere netlik kazandirmak, is akisini
kolaylastirmak ve kontrol altinda tutmak amaciyla gesitli formlar kullanilir. Bu formlarla bé-
[imler arasi bilgi akisini saglamak ve lGretimi en az hata ile yapmak amacglanmaktadir.

Kesim Boliimiinde Kullanilan Formlar
Uretimi yapilacak modele ait kumasin kontrolleri tamamlandiktan sonra kesim béliimiine
getirilerek kesim islemine baslanir. Kesimhanede kullanilan bu formlarda, kumasa ve kesimi
yapilacak bedenlere ait bilgiler bulunur (Tablo 6.6).

Tablo 6.6: Kesim Formu®

KESiM FORMU
Miisteri Siparis Adedi Seri No.
Siparis No. Sevk Tarihi &;\135 Kalitesi
Sezon KesimPIn. Tarihi Kumas Eni
Model No. Kesim Tarihi Pastal Boyu
Model Siparis Yeni: Rpt:  KumasUreticisi
RENK SiPARiS BEDEN DAGILIMI
TOPLAM
RENK NO. TOPLAM METRAJ
RENK KESiM BEDEN DAGILIMI
TOPLAM
RENK NO. D i METRAJ
o o . o . KUMAS .
BIRIM METRAJ BILGILERI NUMUNESI
PLANLANAN | REEL IHTIYAC DEP. MEVCUT
KUMAS
GARNI
ASTAR
TELA
KESIM TALIMATI Yetkili isim-imza KESiM ACIKLAMALARI

5 Cileroglu, B.& Agag, S.(2006). Siparis Formu Hazirlama. S.102
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Dikim Boliimiinde Kullanilan Formlar
Belirlenen triiniin dikim islemleri, hazirlanan dikim talimati formuna gére dikimhanede yapilir.
Bu formlarda malzemelerin ve aksesuarlarin kullanildigi yerler (arka fleto ceplerde diigme,
patlette fermuar), modele ait dikis 6zellikleri (kemer altina ve Ustline ¢ima dikisi), 6n islemler
(kol agzina apartura dikimi), montaj (kolu bedene takma), overlok ve diger 6zel dikis yerleri
(kopru alt ve Ustlerinde ponteriz ) ile Gtl ozellikleri (kath bélgelerde parlama olmamasi) gibi
Uretim icin gerekli aciklamalar bulunur (Tablo 6.7).

Tablo 6.7: Dikim Talimati Formu®
DiKiM TALIMATI FORMU
FIRMA: TARIH:

URUN TURU VE OZELLIGi:

KUMAS TURU:
DIiGER iSLEMLER:

DiKiM ATOLYESi TESLIM TARIHi:

KULLANILAN MALZEMELER

KULLANILAN AKSESUARLAR

DiKiS OZELLIKLERI

ON iSLEMLER
MONTAJ
OVERLOK VE DIGER OZEL DiKiSLER

UTU OZELLIKLERI

ACIKLAMALAR

HAZIRLAYAN ONAYLAYAN

6 Cileroglu, B. & Agac, S.(2006). Siparis Formu Hazirlama. S.104
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Kalite Kontrol Boliimiinde Kullanilan Formlar
Dikimi tamamlanan Urtnlerin kontrolleri sirasinda kullanilan formlardir. Kalite kontrol
elemanlari, hatali ¢ikan Grin sayisi ve hata nedenlerini bu formlar tGzerinde belirtir (Tablo 6.8).

Tablo 6.8: Uriin Son Kalite Kontrol Raporu
URUN SON KALITE KONTROL FORMU

Uretici ismi: Tarih:
Kontrolcii Adi-Soyadi: Model Adi:
SAAT 10.00 15.00
TOPLAM ALINAN
Kontrol Edilecek Kontrol Edilecek HATA AKSiYON
HATA TANIMLARI Uriin Adedi Uriin Adedi ADEDI

1123456/71234567
Dikis Kaptirma
Sokiik, Patlak
Dikis Atlamasi
Esitsizlik (kol, i¢ boy, omuz, yaka vb.)
Esitsizlik (cep yiiksekligi vb.)
Etiket Hatasi
Bilizgii
Eksik Kesim Pay
Pasa
Renk Farki
Kumag Hatasi
Leke, Kir
Yag Lekesi
Diigme, Citcit Kopmasi
Hatali/Eksik Aksesuar
Dénme (kol, yaka, paga vb.)
igne izi, igne Hasan

Tela Lekesi, Parlama

6.1.10. Hazir Giyim isletmelerinde is ve Zaman Etiidii

is ve zaman etiidij, is sistemlerinin incelenmesi ve diizenlenmesine iliskin ydntem ve dene-
yimlerin, ¢alisan kisinin is yapabilme giiclinli ve gereksinimlerini de gbz 6niinde tutarak, isin
ivilestirilmesi ve isletmenin daha verimli calismasini saglamak amaciyla uygulanmasidir.” is
etliduyle Uretimi etkileyen faktorler incelenerek uygun bir is akisi ve verimli calisma ortami
olusturmak hedeflenmektedir. Ayrica isin daha kolay ve ekonomik sekilde yapilmasini saglamak
icin en uygun yontem saptanmaktadir.

7  Kisoglu, S. & Cakar, G.& Cileroglu, B.& Bayraktar, F.& Pamuk, B.(2004).Uretim Planlamasi. S. 66
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6.1.11. Hazir Giyim isletmelerinde Zaman Olgiimii

Zaman Olciimuyle her islem icin harcanan zaman bir 6lcme araciyla yapilan dl¢giimlerle be-
lirlenmekte ve isin en kisa siirede yapilmasi istenmektedir. isletmeler, is ve zaman etiidiiyle
Uretimi arttirmayi ve kar elde etmeyi amaglamaktadir.

e X 1Y —

Hazir Giyim isletmelerinde Zaman Olgiim iglemleri
3.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Kalem, kagit, silgi, cetvel, kronometre, zaman 6l¢iim formu.
islem Basamaklar

» Calisma ortamini 6331 Sayili is Saghg ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne gore dlizenleyiniz.

» Zaman Olcimu yapilacak teknik bir calisma (yaka, cep, manset, apartura, kemer, fer-
muar calismasi vs.) belirleyiniz.

» Bu teknik calismayla ilgili tim islem basamaklarini (tela yapistirma, Gti vs.) zaman
Olciim formu Gzerine yaziniz (Tablo 6.9).

» Yapilan islemlerin zaman 6lgiminl kronometreyle yapmasi igin bir arkadasinizi be-
lirleyiniz.

» s akisina uygun bir bant olusturunuz.

» islemleri sirayla yapmaya baslayiniz.

» islem basladiginda kronometreyi baslatiniz ve bittiginde kronometreyi durdurunuz.

» islemlerin gerceklesme siirelerini bos form {izerine yaziniz.

» islem basamaklarina ait dl¢iim siirelerinin ortalamasini alip calismanin tamamlanma

sliresini belirleyiniz.
Tablo 6.9: Zaman Olg¢iim Formu
ZAMAN OLCUM FORMU

Model Adi: Pedal Basan | Toplam Calisan Ol¢iimii Yapan: Tarih:
Kisi Sayisi: Kisi Sayisi:
Operasyonu €E e E E E E € € € :g Ortalama
Operasyon Adi YapanKisi 3. 3 3 T T T B B T g Operasyon
Sayisi O 0 0 :© 0 © 0O O O Siiresi
L | (o} o < n (-] ~ o0 [<)] i
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Dikkat Edilecek Noktalar

» Belirlediginiz teknik ¢alismanin tiim islem basamaklarini yazdiginizdan emin olunuz.

» Ortalama sireyi hesaplarken 6l¢tim sonugclarini toplayip 6lgiim sayisina bolduglinizden

emin olunuz.

6.1.12. Hazir Giyim isletmelerinde is Akis Organizasyonu

is akis organizasyonu hazirlanacak iiriin igin tiretimde uygulanacak tiim teknik detaylar belir-

lenir. is akis islemleri hazirlanir.

e 4 UYGULANA N

Hazir Giyim isletmelerinde is Akis Organizasyon iglemleri
4.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kalem, kagit, silgi, cetvel, is akis organizasyonu tablosu.

islem Basamaklari

» Verilen 6rnek is akis organizasyonunu inceleyiniz.
» s akis organizasyonu olusturmak icin bir tiriin (g6mlek, pantolon, elbise vs.) belirleyiniz.
» Belirlediginiz Urline ait tim teknik detaylari yaziniz.

» Ornek is akis organizasyonuna gore belirlediginiz Giriiniin is akis organizasyonunu

olusturunuz.

Tablo 6.10: Ornek is Akis Organizasyonu

MAKRO AKIS DILIMLERI

Akis Akis Akis
Bltuni Bolimi Basamagi
I I
Etek Model On Beden
Dikimi Tasarimi Dikimi
I
Kahp Arka Beden
Hazirlama i Dikimi
I
; Yan Dikis
>
Kesim Kapama
I
L Kemer
Dikim —> Dikimi
I
Fvc Etek Ucu
Ll Kapama
I
Kalite
Kontrol
I
Paketleme

MiKRO AKIS DILIMLERI

; is islem islem
Islem Bolimu Basamagi Ogesi
Pens Fermuari Fermgara Fermuara
q Bedene Makine
Dikme Yerlestirme Cekme Uzanma
Fermuar Fermyarl Fermuarla Fermuari
—> P Et Yirtmag Aj ;
Dikimi Difﬁee e e ™™ Yerlestirme
Yirtmag Dikis Ayagini
> Dikimi Degistirme
» Kemere Tela Kemeri
Bedene
LEIEAITIG) Dikme Kemere ilik
Agma Diigmeyi
Dikis Payini Cima Dikisi MaEineIl/e
Utiileme Yapma Diigme Yerlestirme
Dikme
Kopan ipligi
Takma
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Dikkat Edilecek Noktalar
» Uriine ait tiim teknik detaylari yazdiginizdan emin olunuz.

» Belirlediginiz Grinlin is akig islemlerinin dogrulugunu kontrol ediniz.

Yapacaginiz is Plani ve Uretim Organizasyonu calismasi asagida verilen kontrol listesinde
yer alan Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.

Calisma ortamini 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli
El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi'ne gore diizenledi.

Uretimin tanimini ve 6nemini kavradi.
Uretim gesitlerini kullanim yerlerine gére kavradi.
isletme organizasyon semasi hazirlad.

isletmelerde yetki ve gdrev dagilimini kavradi.

N A WN

Calisma ortaminin ¢ahisanlar Gizerindeki etkilerini agikladi.

Hazir giyim isletmelerinde calisma ortaminin diizenlenmesi igin
gerekli kosullari acikladi.

8 | Satin alma siparis formunun igeriklerini kavradi.
9  Siparis teslim alma formunun iceriklerini kavradi.

10 Kesim, dikim ve kalite kontrol bolimunde kullanilan formlarin
iceriklerini kavradi.

11 s ve zaman etiidiini tanimladi.

12 Hazir giyim isletmelerinde uygulanan zaman 6lgimiini yapt.

13 Belirledigi Grlinlin is akis organizasyonunu hazirladi.

14 | Temizlik ve diizene dikkat etti.

15 | Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen 6lgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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6.2. ANA VE YARDIMCI MALZEME KALITE KONTROLU

Ana ve yardimci malzemelerin Gretimine baslanmadan 6nce malzemelerin istenen kalite nite-
liklerine uygunlugunu tespit edebilmek igin kontrolleri yapilir (Gorsel 6.5 ). Kontrollerin amaci,
Uretim sirasinda malzemenin kalitesizliginden kaynaklanabilecek hatalari 6nceden 6nlemektir.

6.2.1. Kalite ile ilgili Kavramlar ve Kalitenin Onemi

Uretimin amaci, ihtiyaclari karsilayacak bir tiriin ya da hizmet meydana getirmedir. Uretim
faaliyetleri sonucunda olusan bir Grinlin veya hizmetin amaclanan ihtiyaclari karsilama dere-
cesine kalite denir. isletmeler icin tiiketici memnuniyeti 6nem arz ettiginden kaliteli Griinler
Uretmek hedeflenmektedir. Misteri istek ve beklentilerini karsilamayi amacg edinen isletmeler
tum faaliyetlerini bu amaca gore gerceklestirir. Bu nedenle isletmelerde kalite birimi olustu-
rulmustur. Kalite birimi tarafindan Giretim sirasinda ve (rlin tamamlandiktan sonra kontroller
yapilmaktadir. isletmeye gelen ham maddenin iiriin olarak ¢ikisina kadar gegen iretim siirecin-
de belirlenen kalite standartlarina uygunlugunu saptamak amaciyla yapilan faaliyetlere kalite
kontrol denir. Hazir giyim isletmelerinde yapilan kalite kontroller li¢ asamada incelenebilir:
Uretim icin alinan malzemelerin kontrol edildigi giris kontroli, Giretim sirasinda yapilan siireg
kontroli ve bitmis Grlinlin istenilen standartlara uygunlugunun saptandigi ¢ikis kontrolleridir.

Gorsel 6.5: Ana ve yardimci malzemeler

6.2.2. Kumas, Aksesuar, Yardimci Malzeme Kontrolii

Tasarim asamasinda belirlenen kalite nitelikleri, Gretim asamasinda gerceklestirilmelidir.
Uretime baslamadan énce ana malzeme olan kumas ve yardimci malzemelerin kontrolii
yapilmalidir. isletmeye gelen malzemelerin istenilen dzelliklere sahip olup olmadigi kontrol
edilmelidir. Boylece liretim sirasinda malzemeden kaynakl olusacak hatalar azaltilmis olur.
Kalite kontrol faaliyetleriyle Griinun kalitesi arttirilmis ve musteri sikdyetleri azaltilmis olur.
Satildiktan sonraki kullanim émri Grinin ve isletmenin imajini etkileyecektir. Bu nedenle
kalite, isletmelerin itibarini ve gelecekte varligini slirdiirebilmesi icin son derece 6nemlidir.
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Pammmmme 5. UYGULAMA N

Kumas, Aksesuar, Yardimci Malzeme Kontrol islemleri
5. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Ornek kumas kontrol formu, 6rnek aksesuar ve yardimci malzeme kontrol formu, bos kumas
kontrol formu, bos aksesuar ve yardimci malzeme kontrol formu, kalem, silgi.

islem Basamaklar
» Ornek kumas kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 6.11).

» Ornek aksesuar ve yardimci malzeme kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 6.12).
» Verilen bos kumas kontrol formunu doldurunuz (Tablo 6.13).
» Verilen bos aksesuar ve yardimci malzeme kontrol formunu doldurunuz (Tablo 6.14).

Tablo 6.11: Ornek Kumas Kontrol Formu

KUMAS KONTROL FORMU
Firma: Tarih: Kumas Cinsi: Dokuma Kumas
Parti No.: 3 Renk: Kahverengi Kontrol Eden:
OZELLIKLER KABUL RET AGIKLAMA

Renk +
Cins +
Gramaj +
Kumas Eni +
Kanat Farki (kumasin sagi ile solu +
arasindaki renk farki)
Abraj +
Baski +
Yikama Hasligi
Siirtme Hashgi (kuru)
Siirtme Haslhigi (yas)
Boyut Degisimi

Yikama Testi (ende) +

Yikama Testi (boyda) +

Utii Testi (ende) +

Utii Testi (boyda) +
May Doniiklagu +

Diger
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Tablo 6.12: Ornek Aksesuar ve Yardimci Malzeme Kontrol Formu

AKSESUAR VE YARDIMCI MALZEME KONTROL FORMU

Model Adi: Etek Kontrol Tarihi:
Siparis No.: 5 Malzeme Cinsi: Fermuar
Aksesuar Renk Numarasi Aksesuar Kontrolii, Yanda
Yazi/ .. A ..
+ | Kartelasi + Kontrolii Belirtilen Olgiitlere Gore
. Desen
ile Uyumu Yapilmalidir
+ Kumas ile + Leke + Uzunluk Olglimii
Uyumu
Depoya Kontrol Ettiklerinizi isaretleyiniz|  kontrol SONUGC
Kontrole
Gelen Alinan Adet Sonrasi Gikan
Aksesuar Adedi 1 2 3 4 5 6 HataAdedi KABUL RET
3000 Adet 125 + + + + + + 3 +
KONTROL EDEN :

Aksesuar ya da yardimci malzeme kontrolii yapilirken depoya gelen siparis icerisinden
parti blyukligtine gore belirli sayida rastgele secilen numuneler kontrol edilir. Kontroller
sirasinda ¢ikan hatali malzeme sayisina gore parti kabul edilir ya da reddedilir. Secilecek
numune sayisi Kabul Edilebilir Kalite Diizeyi (AQL) tablosuna goére belirlenir.

Tablo 6.13: Kabul Edilebilir Kalite Diizeyi Kontrol Tablosu
KABUL EDILEBILIR KALITE DUZEYi (AQL) KONTROL TABLOSU

R, KONTROL EDILEN HATA SAYISI
PARTI BUYUKLUGU NUMUNE ADEDI KABUL RET
2-8 2 0 1
9-15 3 0 1
16-25 5 0 1
26-50 8 0 1
51-90 13 0 1
91-150 20 1 2
151-280 32 1 2
281-500 50 2 3
501-1200 80 3 4
1201-3200 125 5 6
3201-10.000 200 7 8
10.001-35.000 315 10 11
35.001-150.000 500 14 15
150.001-500.000 800 21 22
500.001 ve lizeri 1.250 21 22
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Tablo 6.14: Kumas Kontrol Formu
KUMAS KONTROL FORMU
Firma: Tarih: Kumas Cinsi:
Parti No.: Renk: Kontrol Eden:
OZELLIKLER KABUL RET ACIKLAMA

isletmeye gelen kumaslarin, kumas kontrol makinesinde kontrolii (baski hatasi, delik,
leke, boya vs.) yapilir. Kontrol edilecek miktar, gelen kumasin miktarina gore degisiklik
gosterir. Kontroll yapilan kumaslar belirlenen kalite niteliklerine uygunsa kabul edilir.
Kumastan parga alinarak yikama o6ncesi ve yilkama sonrasi Olglimlerine gbre gramaj
kontrolii yapilir. Ayrica kumasin, tam enden kesilen bir parcayla kenarlari (kanat farki) ve
ortasi arasindaki renk farki kontrolii yapilir. Kumaslar depoya geldiginde yeterli kontrol
yapilmazsa uretim akisinda sikintilar yasanir. Serim islemi sirasinda yapilan kontrol,
serim isleminin hizli olmasindan dolayi yeterli olmamaktadir.
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Tablo 6.15: Aksesuar ve Yardimci Malzeme Kontrol Formu

AKSESUAR VE YARDIMCI MALZEME KONTROL FORMU

Model Adi: Kontrol Tarihi:
Siparis No.: Malzeme Cinsi:
Aksesuar Renk Numarasi Aksesuar Kontrolii, Yanda
Yazi/ .. AT ..
Kartelasi Kontrolii Belirtilen Olgiitlere Gore
. Desen
ile Uyumu Yapilmalidir
Kumas ile Leke Uzunluk Olglimii
Uyumu
Depoya Kontrol Ettiklerinizi isaretleyiniz |  ontrol SONUC
Kontrole
Gelen Sonrasi Gikan

Aksesuar Adedi AlinanAdet 1 2 ' 3 4 5 6 Hata Adedi KABUL RET

KONTROL EDEN:

Dikkat Edilecek Noktalar
» Belirleyeceginiz modele uygun malzeme secmeye dikkat ediniz.

» Sectiginiz malzemeyi (fermuar, etiket, aski, digme vb.) verilen olgiitlere gore deger-
lendiriniz.

» Calisma ortaminin 6331 Sayili is Saghigi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne uygun olmasina dikkat ediniz.

Yapacaginiz Ana ve Yardimci Malzemenin Kalite Kontrolii calismasi asagida verilen kontrol
listesinde yer alan olglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu élgitleri dik-
kate aliniz.

Calisma ortamini 6331 Sayili is Saghigi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli
El Aletleri ile Cahisma Yonetmeligi'ne gore diizenledi.

Kalite ile ilgili kavramlari ve kalitenin dnemini kavradi.

Dikimi yapilacak Grln i¢in gerekli kumas, aksesuar ve yardimci malze-
meleri belirledi.

Kumas kontroll yapt.

Dikimi yapilacak trinin aksesuar ve yardimci malzeme kontrollinii yaptt.

Temizlik ve dizene dikkat etti.

NoO un b~ W N =

Zamani verimli kullandi.
“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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6.3. URETIM KALITE KONTROLU

Uriiniin hatasiz Giretilmesi ve en iyi sekilde tiiketiciye sunulmasi amaciyla tiretimin basindan
sonuna kadar devam eden slrecte yapilan kalite kontrollerle Griinin kalite dlizeyi ayni seviyede
tutulmaya calisiimaktadir. isletmeler Urettikleri tiriine ve sahip olduklari Giretim faktorlerine
gore kendi kalite kontrol sistemlerini olusturur.

6.3.1. Kalite Kontrol Elemaninin Ozellikleri

Kalite kontrol elemani, alaninda egitim almis olmalidir. isletme icerisinde egitim almis eleman
yoksa deneyimi olan galisan aranir ya da egitim, isletme icerisinde verilir. Kalite kontrol ele-
mani Uretimle ilgili teknik bilgiye sahip olmalidir. Uretim devam ederken karsilasilan zorluklar
karsisinda hizli ve dogru karar verebilmelidir. Dikkati uzun siire dagilmadan calisabilmelidir.
Ayrintilara 6zen gosterebilmeli, farkli olani hemen gorebilmeli ve renk ayrimi yapabilmelidir.

6.3.2. Segmeli (Ornekleme) Uriin Kontrol Yontemleri
Hazir giyim sanayinde kullanilan kontrol yéntemleri sunlardir:

Belirli Araliklarla Yapilmayan Ornekleme Yéntemi: Kontrol elemaninin belirli bir zaman gizel-
gesi takip etmeden yaptigi kontrol yontemidir. Kontrolcl farkl zamanlarda kontroller yaparak
calisma yerlerinin kontrollerini tamamlar. Bu yontemde amac calisanlarin yapilacak kontrollere
gore kendilerini ayarlamalarini 6nlemektir.

Kontrol Listeleri Yontemi: Kontrol listeleri ydonteminde ise hata gorilme orani yliksek olan
noktalar listeye dort defa yazilirken hata goriilme orani az olan noktalar bir defa yazilir. Kalite
kontrol elemani rastgele aldigi bir listeye gore gin icinde kontrolleri yapar.

Kontrol Kartlari Yontemi: Yontemler icerisinde en kolayi oldugundan daha fazla isletme tara-
findan uygulanmaktadir. Bu yontemde kontroller numaralandiriimis kartlarla yapihr. Kontrol
edilecek ¢alisma yerlerini belirten numaralar, kartlar tizerinde yazilidir. Kontrol elemani, kontrol
edilecek g¢alisma yerlerinin numaralarini gosteren kartlari cebine koyar ve kontrolleri yapar.
Kontroller sirasinda blyik bir hata bulmazsa karti baska cebine koyar. Hata buldugu takdirde
karti ayni cebine koyarak ayni ¢calisma yerinin tekrar kontrol edilmesini saglanmis olur.

Deste (Demet) Kontrol Sistemi: Bu yontemde kontrolii yapilacak 6rneklemelerin sayisi, is-
tatistiki yontemlerle belirlenir. Bu yontemde deste icerisinden segilen pargalarin hatali ya da
hatasiz olmasina gore diger parcalarin durumu belirlenir. Secilen parcalarda hata yoksa deste
icerisindeki diger parcalarda da hata ¢ikma olasihg disiktir. Eger segilen pargalar hataliysa
digerlerinin de hatali olma olasiligi vardir.

Bilgisayarli Kontrol Yontemi: Kontroli yapilacak ¢alisma yerlerinin bilgisayar tarafindan hazir-
lanan sayi sistemiyle belirlendigi ve elde edilen kontrol sonuglarinin yine bilgisayar tarafindan
degerlendirildigi bu yontem en yeni yontemdir.
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6.3.3. Hata Giderme islemleri

Hata, Uriinin istenilen 6zelliklere uygun olmamasidir. Konfeksiyon isletmelerinde hataya
neden olan faktorler belirlendikten sonra liretime devam edilmelidir. Aksi takdirde bu durum
isletme icin sorun olusturacaktir. Hatalar tretim sirasinda kullanilan malzemelerden, baski ve
nakistan, kumastan, makinelerden, makinelerde kullanilan aparatlardan, iscilerden, dikkatsiz
kontrol elemanindan kaynaklanan nedenlerden olabilir. Bu hatalar, Gretimin baslangicindan
sonuna kadar devam eden sirecte yapilan kontrollerle tespit edilmektedir. Tespit edilen ha-
talarin nedenleri belirlendikten sonra iyilestirme calismalari yapilir.

isletmelerde hata giderme islemleri, isletmenin biyikligiine ve hatanin dzelligine gore degis-
mektedir. Hatalar, son kontrole gitmeden ilgili birim (modelhane, kesimhane, dikimhane vs.)
tarafindan giderilir. isletmenin is hacmi biiyiikse dikimhaneden kaynaklanan dikis hatalarinin
giderilmesi icin bir bant kurulur ve dizeltme islemleri burada yapilir. Hatanin 6zelligine gére
kullanilacak makineler belirlenir. S6kme islemi gibi bazi hatalar el iscilerine yaptirilir. Eger kiliclik
bir isletme ise hatali parga, calisana verilerek ya da birkag ¢alisan gorevlendirilerek diizelttirilir.

6.3.4. Kaliteyi Artirma Yontemleri

Kalite ile ilgili gelismeler uzun sireli calismalar gerektirir. Her isletme kalite stratejisini olus-
turarak Uretecegi Uriinlerin kalitesini belirler. Belirlenen kalite standartlarini kontrol altinda
tutmak ve kaliteyi artirmak sirket ydnetiminin gérevleri arasindadir. istenilen kalite nitelikleri
acikca belirtilmeli ve Giretim sorun ¢ikmayacak sekilde ayarlanmalidir. Her isginin ilk par¢adan
itibaren hatasiz calismasi saglanmalidir. Ayrica calisanlara miisteri istekleri 6gretilmelidir. isciler
kalite konusunda egitilmeli ve motive edilmelidir. iscilerin kalite konusundaki sorumluluklar
arttirlarak kendi Urettiklerinden sorumlu olmalari saglanmalidir. Kaliteyi artirmak igin sade-
ce kalite departmani degil tiim calisanlar kalite faaliyetlerine katilmahdir. isletmede kalite
problemi yasaniyorsa kalite sistemi kontrol edilmeli, eksiklikleri tamamlanmali ya da sistem
yenilenmelidir. Kaliteyi artirmak igin iyi bir yonetici liderliginde yeni amaglar igin planlamalar
ve diizenlemeler yapilmalidir.

6.3.5. Kesim Oncesi Kontroller, Kesim Tasnif Kontrolleri, Baski, Nakis Kontrolleri

Kesim islemine baslamadan dnce olusabilecek hatalari 6nlemek amaciyla bazi kontroller
yapilir. Bu amagla kumas serimi sirasinda kumasin gerdirilmeden serimi ve kumasin ters ylizeyi
ile diiz ylizeyi kontrol edilir. Kenarlarin st Gste gelip gelmedigi, desen yonl varsa kumastaki
(kadife kumaslarda) hav yoni kontrol edilir. Ayrica pastal eni, sablonlarin yerlesim yoni ve diiz
boy iplik gizgisi kontrol edilir. Kesim isleminden sonra kesilen parcalara (beden, kol, cep, yaka
vs.) tek tek kiiclik etiketler yapistirilarak metolama islemi yapihr. Bu islemde amac parcalarin
baski, nakis boliminde ya da dikimhanede karismasini 6nlemektir. Kesimhane ile dikimhane
arasinda bir boliim olan tasnif bdlimiinde tim parcalar eslenir. Burada pargalar leke, renk ve
delik gibi kontrollerden geger. Kontrolleri yapilan pargalardan hatali olanlar ayrilir ve yerine
saglam parca konulur. Hatasiz olanlar baski veya nakis bolimune gonderilir. Gelen parcalarin
baski veya nakis islemleri yapilir. Parcalar nakis (ignenin kumasi delmesi) veya renk hatasi
kontrollerinden gegirilir.

234



URETIM ORGANIZASYONU VE KALITE KONTROL

e X 1Y S—

Kesim Oncesi ve Kesim Tasnif Kontrolleri
6. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek kesim dncesi ve kesim tasnif kontrol formu, bos kesim éncesi ve kesim tasnif kontrol
formu, kalem, silgi.

islem Basamaklari
» Ornek kesim 6ncesi ve kesim tasnif kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 6.16).

» Verilen bos kesim 6ncesi ve kesim tasnif kontrol formunu doldurunuz (Tablo 6.17).
Tablo 6.16: Ornek Kesim Oncesi ve Kesim Tasnif Formu

Firma : XXX Beden :38-40 Kontrol Eden:
Pastal No. : 5 Model No. : 501-Elbise Tarih: 16.03.2021
PASTAL KABUL RET ACIKLAMA
Model No. +

Beden dagilimi +

Pastal eni +

Beden yerlesim yoni +

Diz boy iplik +

Parca sayisi ve yerlesimi +

Kullanim ylzdesi +

SERIM KABUL RET ACIKLAMA
Kumas eni +

Pastal boyu-kat boyu +

Pastal kagidi yonu +

Kat sayisi +

Kat kenari ¢cakismasi +

Gerginlik farklari +

Kumasta R-L kontroli (ters-yiiz) +

Hav yoni kontroli +

Desen yonu kontrolii +

Kat yuksekligi +

KESiM KABUL RET ACIKLAMA
Net kesim +

Centik +

Alt parca-list parca boyut farki +

TASNIF KABUL RET ACIKLAMA
Bedenlere ait pargalarin toplan- +

masi

Kat sayisi-siparis adedi +

Bedenlerde parga sayisi +

Pargalarin ters-yliz kontroll +

DIGER KABUL RET ACIKLAMA
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Tablo 6.17: Kesim Oncesi ve Kesim Tasnif Formu

Firma g Beden g Kontrol Eden:
Pastal No. : Model No. : Tarih:

PASTAL KABUL RET ACIKLAMA
SERIM KABUL RET ACIKLAMA
KESiM KABUL RET ACIKLAMA
TASNIF KABUL RET ACIKLAMA
DIiGER KABUL RET ACIKLAMA

Dikkat Edilecek Noktalar

» Calisma ortaminin 6331 Sayili is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne uygun olmasina dikkat ediniz.

» Kesim oncesinde ve tasnif bolimiinde yapilan islemleri dogru yazdiginizdan emin olunuz.
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Baski/Nakis Kontrolleri
7. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen sirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek baski/nakis kontrol formu, bos baski/nakis kontrol formu, kalem, silgi.

islem Basamaklari
» Ornek baski/nakis kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 6.18).

» Verilen bos baski/nakis kontrol formunu doldurunuz (Tablo 6.19).
Tablo 6.18: Ornek Baski/Nakis Kontrol Formu

BASKI/NAKIS KONTROL FORMU

Model Adi: Uretici:
KONTROL .
BASKIYA  BASKIDAN KALITE
. GONDERILEN  GELEN (AQL) H:g‘é‘T” KAR?T"'/ SORUMLUSU
TARIH ADET ADET | pget Hata iMzA
Limiti
29.03.2021 1300 1297 125 5 3 KABUL
Yorumlar:
Tablo 6.19: Baski/Nakis Kontrol Formu
BASKI/NAKIS KONTROL FORMU
Model Adi: Uretici:
BASKIYA | BASKIDAN KONTROL HATALl | KABUL/ KALITE
TaRiy  GONDERILEN  GELEN Hata  ADET RET SORUMLUSU
ADET ADET | Adet .- iMZA
Yorumlar:

Dikkat Edilecek Nokta
» Formu doldururken Kabul Edilebilir Kalite Dlizeyi (AQL) tablosundan yararlaniniz.

» Bilgilerin dogrulugunu kontrol ediniz.
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6.3.6. Uretimde Ara ve Son Kontroller

Ara kontroller tiretim sirasinda, son kontroller ise Gretim sonunda yapilan kontrollerdir. Ara
kontroller sirasinda dikislerin diizglinliigl ve yapilan islemlerin ¢alisma talimatina uygunluk-
lari kontrol edilir. Ara kontrollerle hatalar 6nceden belirlenir ve daha az masrafla giderilir.
Dizeltilemeyecek hatali parcalar tGretimden cikarilir. Boylece belirlenen kalite standartlari
korunmus ve isletme dogacak biiylik masraflardan kurtulmus olur. Ara kontroller ne kadar iyi
yapilirsa son kontrollerde hata ¢ikma orani o kadar azalir. Son kontrolde bitmis Uriin lizerinde
tanimlanan hata cesitlerinin yani sira 6lci kontrolleri de yapilir. Kontrol sirasinda ¢ikan hatalar
son kontrol kayit formuna islenir ve bu formlara bakilarak gerekli iyilestirme islemleri yapilir.

Tablo 6.20: Ornek Ara Kontrol Formu

ARA KONTROL FORMU
Model: Gomlek Renk: Gri Tarih:
c
> :0
2 i E 8B E&EEREEE 5
€ @ @ = A3 38 8 8 383488 = =
© Q. Q. ) . . . . . . .| o =}
@ o (o) = e N R T R ANT- B - - S 2
0 Dlz
3@2:12 H.B. Sanayi 0 0 0 1 0 0 0 0 0 1
Makine
Duz
4 Kol Takma | U.A. Sanayi 'O O O 0 O O 10 O 1
Makine
v Duz
5 Kzgama ST. Sanayi 0 0 1 0 0 0 0 0 0 1
Makine
Manseti Diz
6 Kola FY. Sanayi 'O 'O 'O O 2 O O |0 |0 2
Takma Makine
7 ilik Acma | N.U. :(';Ee'v'a' 0 00 0/0 0 1 0 0 1

Not: Her saat 7 adet {riin alinarak kalite kontrol yapiimahdir. Eger 7 hatadan, 0 (sifir) hata
bulunur ise ¢calismaya devam edilir. 7 adet hatadan, 1 (bir) hata bulunur ise operator uyarilir.
7 adet hatadan 2 (iki) veya daha fazla hata bulunur ise operator durdurulur ve ilgili bant
ustasi ¢cagrilir. Hataya sebep olan ne ise ¢6zillir ve sonrasinda calismaya devam edilir.
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8. UYGULAMA

Uretimde Ara ve Son Kontrol islemleri
8. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen slirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Ornek ara kontrol formu ve bos ara kontrol formu, 6rnek son kontrol formu ve bos son kontrol
formu, 6rnek ol¢i kontrol formu, kalem, silgi.

islem Basamaklari
» Ornek ara kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 6.20).
» Verilen bos ara kontrol formunu doldurunuz (Tablo 6.21).
» Ornek son kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 6.22).
» Son kontrol formunu doldurunuz (Tablo 6.23).

» Olcii kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 6.24).

Tablo 6.21: Ornek Son Kontrol Formu

ARA KONTROL FORMU

Model: Renk: Tarih:

c
. g. 3
o ()

7,]
2 3 ® E B B B R ® BB B % E 5
L4 ] ] -~ © © © © [1°] © (5°] © © -— —
g a o © (7] (7] (7] (7] (7] (7] (7] (7] (7] g. "6
[ o o S e R R AT, T AT- T - T 2

Not: Her saat 7 adet Uriin alinarak kalite kontrol yapilmalidir. Eger 7 hatadan, 0 (sifir) hata
bulunur ise calismaya devam edilir. 7adet hatadan, 1 (bir) hata bulunur ise operatér uyarilir.
7 adet hatadan 2 (iki) veya daha fazla hata bulunur ise operator durdurulur ve ilgili bant
ustasi cagrilir. Hataya sebep olan ne ise ¢oziliir ve sonrasinda calismaya devam edilir.
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Tablo 6.22: Ornek Son Kontrol Formu

SON KONTROL FORMU

Uretici ismi: Tarih:
Kontrolcii Adi Soyadi: Model Adi: Gomlek
SAAT 10.00 15.00 TOPLAM
Kontrol Edilecek Kontrol Edilecek HATA :;;?Y%'\,l\l
HATA TANIMLARI Uriin Adedi Uriin Adedi ADEDI
1 23456 7123456 7
Dikig Kaptirma [ 1
Sokiik, Patlak AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN Ay, 0
Dikis Atlamasi AN AV AV ANAVANANENEAEIWANANEN) 1
Esitsizlik (kol, i¢ boy,
omuz, yaka vb.) AN AN AN AN AN AN AN AN ANAVAYAY/ 0
Esitsizlik
(cep yitkseklii vb.) AN AN AN AN AN AN AVEN AN AN ENAY] 0
Etiket Hatasi AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN Ay, 0
Biizgli AVAR IV AN AV AV AV AN AN AN AN AYAY, 1
Eksik Kesim Payi AN AN AV AN AN AV AN AN AN AN AN ANAY) 0
Renk Farki AN AV AN AN AN AN AV AN AN AN AN AYAY, 0
Kumas Hatasi AN AN AN AN AN AV AN AV AN AN AN AN AV, 0
Leke, Kir AN AR AN AN AN AN AN AN AN AN AR AV AY) 2
Yag Lekesi AN AV AV AR AN AN AV AN AN AN AN AVAR: 2
Digme, Citcit Kop-
masi AN AN AN AN AN ANAR AN AN AN AN ANAY) 1
Hatali/Eksik Aksesuar /| /  / + [/ /[ [/ [/ | + / 2
D6nme
(kol, yaka, paca vb.) AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN ANAN 0
igne izi, igneHasart /| /| /) L o+ L] ] 1
Tela Lekesi,Parlama | /| /| / /| / //\/ [/ /1 /1 /T [/ /|/ 0
KONTROL EDEN KALITE GUVENCE SORUMLUSU KALITE GUVENCE MUDURU
iMmzA iMzA imza
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Tablo 6.23: Son Kontrol Formu

SON KONTROL FORMU

Uretici ismi: Tarih:

Kontrolcii Adi Soyadi: Model Adi:

VIAVTINOAN '8

SAAT 10.00 15.00
TOPLAM ' aLiNAN

Kontrol Edilecek | Kontrol Edilecek HATA = \KsiYON
HATA TANIMLARI Uriin Adedi Uriin Adedi ADEDI

1234567123 45¢6 7

Dikis Kaptirma

Sokik, Patlak

Dikis Atlamasi

Esitsizlik (kol, i¢ boy,
omuz, yaka vb.)

Esitsizlik
(cep yuksekligi vb.)

Etiket Hatasi

Blzgl

Eksik Kesim Pay!

Renk Farki

Kumasg Hatasli

Leke, Kir

Yag Lekesi

Digme, Citcit Kop-
masi

Hatali/Eksik Aksesuar

Dénme
(kol, yaka, paca vb.)

igne izi, igne Hasari

Tela Lekesi, Parlama

KONTROL EDEN KALITE GUVENCE SORUMLUSU KALITE GUVENCE MUDURU

iMmzA imMmzA imza
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Tablo 6.24: Ornek Olcii Kontrol Formu
OLCU KONTROL FORMU
Uretici Adr: Tarih:
Kontrolcii Adi-Soyadi: Model Adi: Gomlek

Saat: Saat:
BEDEN BEDEN
Olgiim Yeri 12 3 4 56 7 12 3 456 7

Yaka Genisligi

Omuz Genisligi
Kol Boyu

Cep Boyu

Cep Eni

GOgus Genisligi
Manget Boyu
Manset Eni

Arka Uzunluk
Etek Ucu Genisligi
Apartura Boyu

Pat Genisligi
Pazu Eni
Model Boyu
Olgiim Sonucu Kabul Ret Toleranslar iginde
Yorumlar
KONTROL EDEN
AD-SOYAD
iMzZA

Dikkat Edilecek Noktalar
» Belirlediginiz Grlnin is akisina dikkat ediniz.

» Hata tanimlarini son kontrol formuna yazarken dikkatli olunuz.

» Belirlediginiz Grinin 6lgiim yerlerini dogru yazdiginizdan emin olunuz.

Olgii kontrol formlarina yazilan 8lgiim yerleri, kontrolii yapilacak tiriiniin (etek, gomlek,
pantolon, elbise vb.) model 6zelligine gore degisir. Kontrol sirasinda alinan oélciler,
kalite nitelikleri tablosundaki élciilerle karsilastirilir. Olciim sonuclari, model icin verilen
toleranslar icerisinde olmalidir.
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Ara Kontroller Sonucunda Tespit Edilen Hatalar1 Giderme iglemleri
9. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen slirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ara kontroller sonucunda tespit edilen hatalari giderme tablosu, kalem, fon karton ya da kagit.

islem Basamaklari

» Ara kontroller sonucunda tespit edilen hatalar ve bu hatalari giderme calismalariyla
ilgili tabloyu inceleyiniz (Tablo 6.25).

» Arkadaslarinizla gruplar olusturarak verilen tabloyu giziniz.

Tablo 6.25: Ara Kontroller Sonucunda Tespit Edilen Hatalari Giderme

BiRiM

MODELHANE

KESIMHANE

DiKiMHANE

ARA KONTROL SONUCUNDA TESPIT
EDILEN HATALAR

Dikim hatalari (numune Grinin makineci
tarafindan dikimi)

Kumas hatasi (baski, leke, iplik kagigi, renk)
Boyutu kiiclilen pargalar

Tasnifte gorilen hatali parca

Dikislerde eksik ve atlama

Etiket dikim hatasi

Blizgl olusmussa

Cima-gaze hatasi

Cizgi ve desenlerde kayma

ipliklerde gerginlik

Dizgiin olmayan dikisler

Hatali malzeme kullanma

Alt ipligin toplanmasi, kumasin zarar gor-
mesi

Telali pargada hata

igne izi, igne hasari

Leke

Dikkat Edilecek Noktalar
» Yazdiginiz hatalarin hangi birime ait olduguna dikkat ediniz.

HATA GIDERME GALISMASI

Yanlis dikilen parga sokdillp dikilir,
sonra iz birakan pargalar yeniden ke-
silir.

Toleranslar disindaysa Grlin reddedilir.
Yeniden kesilir.

Hatali parca yerine yenisi kesilir.

Sokap yeniden dikilir.

Kullanilan malzeme yenisiyle
degistirilir.
Makine arizasi (transport dislisinin)

zamaninda giderilir.

Yeniden tela kesilir ya da parga
degistirilir.

igne degisimi yapilir veya zarar géren
parca degistirilir.

Leke cikarici kullantlir.

» Hata giderme yontemlerinin dogrulugundan emin olunuz.
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Pammmee 10.UYGULAMA

Uriin Kontrol islemleri
10. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen stirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kalite kontrol talimatlari (lst grup ve alt grup), son kontrol formu, 6lci kontrol formu.

Gorsel 6.6: Kalite kontrol talimati (Ust grup)
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ON BEDEN
KEMERDEN
KONTROLE
BASLANIR.

ON AG KONTROLU
YAPILIR,

ARKA BEDEN
KEMERDEN
KONTROLE
BASLANIR.

ARKA BEDEN
SAG-SOL ESITLIGI,
DiKi$, KUMAS
KONTROLU YAPILIR.

KEMER iG VE DIS
DiKIiSLERi KONTROL
EDILIR.

SAG CEP AGZI
KONTROL EDILDIKTEN
SONRA CEP iGiNE iPLiK,
ASTAR KONTROLU VB.
DURUMLAR iGiN
BAKILIR,

KOPRULERIN
SAGLAMLIGI,
YERLESIMi
KONTROL EDILIR.

iC BEDEN DIKi$,
KUMAS, ESITLIK,RENK
KONTROLU YAPILIR.

KEMERDEKiI DUGME
VE FERMUAR AGILIP
KAPATILARAK
ISLEVSELLIGI KONTROL
EDILIR, DUGMEYi
GEKEREK SAGLAMLIGI
KONTROL EDILIR.

SAG YAN DiKISLERI,
ON-ARKA RENK
FARKI KONTROLU
YAPILIR.

ARKA CEP KONTROLU
(SAGLAMLIGI,
SAG-SOL FARKI,
YERLESIMI) YAPILIR.

URUN TERS GEVRILIR.
iC KEMER KONTROLU
YAPILIR.

ALT GRUP

SOL CEP AGZI
KONTROL
EDILDIKTEN SONRA
CEP IGINE iPLIK,
ASTAR KONTROLU
VB.DURUMLAR
iCIN BAKILIR.

SAG PACA iG-DIS
DIKISLERI (SOKUK,
PATLAK, EGRILIK
VB.DURUMLAR
iCiN) KONTROL
EDILIR.

SOL TARAFTAN
BASLANARAK ARKA
BEDEN KONTROLU

YAPILIR (DiKi$,KUMA

$ HATASI,RENK FARKI

Vs.).

YIKAMA TALIMATI
ICERIGININ
KONTROLU
SAGLANIR.

SOL YAN DIKISLERI,
ON-ARKA RENK
FARKI KONTROLU
YAPILIR.

SAG iG BOY
KONTROL EDILIR.

SAG VE SOL YAN UST
USTE KONULARAK
(HEM IC BOY, HEM DE
YAN BOY) SAG-SOL
ESITLIGI KONTROL
EDILIR.

YIKAMA TALIMATIN-
DAKI BILGILER iLE
FiYAT KARTI
UZERINDEKI BILGILER
KARSILASTIRILARAK
KONTROL SAGLANIR.

Gorsel 6.7: Kalite kontrol talimati (alt grup)
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SOL PAGA i¢-DIS
DIKIiSLERI (SOKUK,
PATLAK, EGRILIK
VB. DURUMLAR
iCiN) KONTROL
EDILIR,

SOL i¢ BOY
KONTROL EDILIR.

SAG VE SOL PAGA
0ST USTE
KONULARAK,
SAG-SOL ESITLIGI
KONTROL EDILIR.

ARKA AG
KONTROLU
YAPILIR.
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islem Basamaklari

» Verilen kalite kontrol talimatlari gorsellerini inceleyiniz (Gorsel 6.6-6.7).
» Bir Uriin seginiz ve gorseldeki islem basamaklarini takip ederek kontrollini yapiniz.

» Son kontrol formunu kullanarak kontrol sirasinda buldugunuz hatalari formun tzerine
yaziniz.

» Olcii kontrol formu kullanarak tiriin izerinden aldiginiz 6l¢iileri form (izerine yaziniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

» islem basamaklarini sirasiyla uygulamaya dikkat ediniz.

» Calisma ortaminin 6331 Sayili is Saghigi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile
Calisma Yonetmeligi'ne uygun olmasina dikkat ediniz.

Yapacaginiz Uretim Kalite Kontrolii calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan 6l¢iit-
lere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.

00 N O B A W N

Calisma ortamini 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli
El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi’'ne gore diizenledi.

Kalite kontrol elemaninin 6zelliklerini kavradi.

Secmeli (6rnekleme) Griin kontrol yéntemlerini kavradi.
Hata giderme islemlerini kavradi.

Uretimde kaliteyi arttirma ydéntemlerini kavradi.

Kesim Oncesi, kesim tasnif, baski, nakis kontrollerini kavradi.
Kesim 6ncesi, kesim tasnif, baski, nakis kontrollerini yapt.
Uretimde ara ve son kontrolleri yapti.

Ara kontroller sonucunda tespit edilen hatalari giderme ¢alismalarini
kavradi.

10 | Bitmis Urlinln kontrol islemlerini yapt.
11 Temizlik ve diizene dikkat etti.

12 Zamani verimli kullandi.

“Hayir” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili galismalari tekrar ediniz.
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TERIMLER SOZLUGU

abiye
aksesuar

apartura
aplike

asorti

astar

astarlama

bebe yaka

beden numarasi

bel cevresi

biye
boyun gevresi
biizgi

cep agzi

cep kapagi

¢ima dikisi

cit

citcit

¢ift baski dikigi

dik yaka
dikim boyu
dikis payi
dikis sikhgi
drapaj

: Ozel glinlerde giyilen, gosterisli, sik kadin giysisi.
: Giysiyi butlinleyen diigme, ayakkabi, ¢canta, kemer, sapka, eldiven, fular,

micevher gibi esyalar.

: Giysi kollarinda, diigmenin dikildigi hizada bulunan aciklik.
: Dz ya da desenli bir kumastan kesilmis motiflerin, sisleme amaciyla bir

baska kumasa yerlestirilerek kenarlarinin nakis yontemiyle sabitlenmis hali.

: Giysilerin seri Uretiminde renk ve beden dagilimini gosteren en kiglik

siparis miktari.

: Giysinin i¢ detaylarinin kapatilmasini saglayarak giyip ¢ikarmayi kolaylastiran,

boylece giysinin esnemesini ve viicut ile temasini engelleyen, dmrini uza-
tan ve genellikle poliester, poliasetat gibi sentetik liflerden farkli yapilarda
dokunan kaygan kumas

: Giysi ya da ev tekstili gibi Grtnlerin i¢ kismini gizlemek, korumak, stislemek

amaciyla yapilan kumas gecirme islemi.

: Ust giysilerde ucu yuvarlatilarak elde edilmis yaka modeli.
: Kadin, erkek ve ayni yas grubundaki ¢ocuklarin ortalama beden gevresini ve

boy Olcilerini ifade eden, giysi Gzerinde etiketle gosterilen sembol.

: Mezuranin legen kemigi lizerinden viicudu yere paralel olarak sarmasiyla

alinan o6l¢u.

: Kenar seridi.
: Boyun cevresinin mezura ile élctilmesiyle elde edilen 6l¢i.
: Giysi dikiminde, bir ipligi kumasin bir ucundan istenilen yere kadar gegirip

cekerek olusturulan, kumasin dikisli bolgesinde bollugu azaltan sik, kii¢lik
kivrimlar.

: Cebin agik olan kenari.
: Giysilerde cep agzini kapatmak ya da stislemek igin cep acikliginin Gzerine

cift kath dikilen kumas pargasi.

: Bitmis bir birlestirme dikis ¢izgisine paralel olarak 0,2 cm uzaklikta ve

giysinin 6n yliziinde uygulanan sis dikisi; esanlam: kenar dikisi.

: Dikis birlesiminde karsilikli birlesmesi gereken yerleri gosteren isaret ya

da ¢entik.

: Uzerinde dikili bulunduklari seyin iki kenarini tist Giste getirerek birlestir-

meye ve tutturmaya yarayan, iki parcadan yapilmis metal nesne.

: Cok esnek olmayan tekstil ylizeylerinin dikiminde kullanilan, ylzeyin iki

tarafinda da ayni goriintlyl veren saglam bir dikis cesidi.

: Boyun c¢evresine klasik yaka ayaginin dikimiyle olusturulan yaka modeli.
: Birbirini takip eden igne dalislari arasindaki uzaklik; esanlam: dikis uzunlugu.
: Dikilen Grlinlerde dikis gizgisi ile kumas kenari arasindaki pay.

: Birim uzunlukta bulunan dikis adim sayisi.
: U¢ boyutlu kalip tasarimi.
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drop beden

diigme

diiz boy iplik

ekstrafor

esel

fermuar

firfir

fleto cep

gaze dikisi

gode
hakim yaka

ilik

ilmek
iplik

japone kol

kalip

kemer

korse

kruvaze

: Erkek takim elbiselerinin beden 6l¢tleri ayni kalmak kosuluyla boy ve kol

uzunlugu 6lgulerinin uygun olarak gruplandiriimasiyla elde edilen beden
numarasi.

: Kapama ya da slisleme amaciyla giysiye dikme, cakma yoluyla tutturulan

¢ boyutlu nesne.

: Giysi kalibi izerine isaretlenen, dokuma kumasin ¢o6zgl yoniini ya da 6rme

kumasin ilmek cubugu yoninu gosteren cizgi.

: Giysilerin etek, kol, yaka parcalarina, perdelerin ucuna gecirilen dokuma

serit.

: Minyatur giysi kalibi calismalarinda kullanilan, bire bir 6l¢lintin dortte biri

ya da beste biri Ol¢lisiinde cetvel.

: Giysi, canta gibi Urlinlerin acilip kapanmasi istenilen yerlerinde veya sis-

leme amaciyla kullanilan, karsilikli iki dar dokuma seridi tizerinde birbiri
icine giren ya da spiraller araciligiyla tam bir kapanma saglayan dizenek.

: Giysi, perde ya da ortiilerin kenarlarina dikilen kirmal, blzgild, diz ya da

verev kesilmis kumas serit.

: Bir ya da iki kenarinda sisleme seritleri bulunan, kapakli ya da kapaksiz

cep modeli.

: Bitmis bir birlestirme dikis hattinin paralelinde 0,5 cm’den, giysinin ylze-

yinde uygulanan sis dikisi; esanlam: yarim ayak dikisi.

: Giysilerde tek noktadan verilen bolluk.
: Gomlek ve sliveterlerde boyun cevresini saran, yuvarlak sekilli, yaka dikligi

olmayan dikim modeli.

: Giysi, yorgan carsafi, yastik kilifi gibi esyalarin belirli yerlerine digmenin

gecirilebilmesi icin iplikle 6rilen ya da biye ile agilan kiiglik yarik.

: Orme islemi sirasinda igneler yardimiyla iplige verilen form.
: Kesikli ya da devamli tekstil liflerinin biikiim ya da diger yontemlerle bir

araya getirilmesi ile olusan, uzun, ince ve devamli yapi.

: On ve arka bedende kol oyuntularinin omuzlari 6rtecek sekilde hazirlandig

kisa kol modeli; esanlam: distik kol.

: Dikilecek Grtnlerin Gg boyutlu formlarinin istenen model ve 6zelliklerde

olusturulabilmesi i¢in genellikle kagit Gzerinde hazirlanan iki boyutlu ge-
ometrik ¢izim.

: Giysilerin bel kismina kemer gecirmek amaciyla kemerin genisligine uygun

olarak serit seklinde 6nceden dikilerek hazirlanmis kumas parcasi.

:ince gériinmek icin ya da bazi saglik sorunlarinin tedavisinde viicudun

belli bélgelerine basing saglayarak diizgiin bir durusu desteklemek
amaciyla giyilen esnek i giysi.

: Onden diigmeyle kapatilan (st giysilerde iist iste binme payinin gerekli

olan 6l¢liden daha genis ¢alisildigi ve genellikle iki sira digmenin dikildigi
giysi modeli.
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pile

plotter

re¢me dikisi

reglan kol

ribana

riga takimi

: Tekstil liflerinin ya da ipliklerinin dokuma, 6rme, dokusuz yiizey olusturma

gibi ydntemlerle bir araya getirilmesi ile elde edilen ve belirli bir mukave-
mete sahip, sekillendirilebilir ylizey.

: 1. Seri giysi Giretiminde toplu halde kesim yapabilmek icin Ust tste belirli

uzunlukta serilmis kumaslar. 2. Simetrik giysi kaliplarinda kumasin kat-
lanmis olan kenari.

: Kumasin 6n ya da daha iyi gériinen, genellikle baski, desen, nakis

gibi sislemelerin bulundugu tarafi.

: Genellikle kadin giysilerinde giysinin bedene oturtulmasi igin sonradan

dikilmek Gzere boydan boya kesilmis kalip kenari.

: Gomlek gibi giysilerin kol agzina gegirilen, genellikle ¢ift kath kumastan

yapilan parca.

: Konfeksiyonda bir giysinin parcalari arasindaki renk farkini engellemek

icin Ust Uste serilerek kesilmis olan kumas parcalarinin numaralandi-
rilmasi; esanlam: numaralandirma.

: Terzilikte 6lgl almak igin kullanilan, genellikle 1,5 metre uzunlugunda

olan serit metre.

: Bir toplumda belirli bir zaman dilimi icerisinde dne ¢ikan giyim tarzi.
: Moda ve tekstilde, temel kalip lizerinde istenen modelin uygulanmasiyla

elde edilen kalip.

: SUs amaciyla giysilerin omuzlarina takilan parga.
: Kelebek biciminde, bir cengelle ya da lastik bagla yakaya tutturulan boyun

bagi.

: Kumas ve viicut 6zelligine bagh olarak genellikle 6 ya da 8 parcanin birles-

tirilmesiyle olusturulmus etek modeli.

: Bir modele ait tim kalip pargalarinin bedenlere ve istenen adetlere gore

hazirlanan kesim plani.

: Giysilerde yaka, kol oyuntusu gibi bazi kenarlarin desteklenmesi amaciyla

dikilen kumas pargasi.

: Giysilerde kumasin fazlaligini kendi Gstlinde katlayip bir alt tabaka olustu-

rulmasi ile elde edilen model.

: Cizici.
: Orme gibi esnek kumastan Uretilen giysilerin genellikle etek, kol agzi gibi

kenarlarinin kapatilmasinda kullanilan, 2, 3 ya da 4 iplikle olusturulan
dikis tard.

: Ust giysilerde kol oyuntusundan yakaya kadar uzanan ve biitiin omzu kap-

layan kol modeli.

: Atkili rme makinelerinde, iki igne yatagi kullanilarak sirasiyla bir 6n bir

arka igne yataginda ilmek olusturulmasi ile elde edilen cift kath 6rgt yapisi.

: Giysi kaliplarinin bire bir boyutta gizimlerinde kullanilan, kavisli ve diiz

kenarlara sahip cetveller toplulugu.
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zincir dikis

: Ceket, gomlek, elbise gibi giysilerin Gst bolimiinde model olusturmak igin

giysi bedeninde enine kesim yapilip yeniden dikilerek olusturulan model.

: Giysi kaliplarinda 6lgllere uygun olarak ana bedenden diger bedenlerin

elde edilmesi.

: Capraz dikis.
: Denim Urlinlerin Ust biyik, arka diz biyigi, basen biyigi gibi bolgelerine, kul-

lanilmis goriintlist kazandirmak amaciyla sanayi tipi Gtllerle yapilan ve ilk
ev yikamasinda yok olan 3 boyutlu kirisiklik olusturma islemi.

: Ceket ve etekten olusan kadin takim elbisesi.
: Lif, iplik ve kumaslarin olusturdugu malzemeler, bu malzemeleri olus-

turmak icin kullanilan yontemler ve islemler ile tiim tedarik zincirindeki
organizasyonlari kapsayan sanayi dal.

: Kumas arasina genellikle 1s1 yardimiyla yapistirilan, giysinin bicim ve da-

yanimini desteklemek ve burusmaya yatkinligini azaltmak, ayni zamanda
belli bir sertlik ve bigim kazandirmak i¢in kullanilan dogal ya da sentetik
liflerden dokunarak ya da dokusuz yiizey olusturma teknikleriyle tiretilen
yardimci malzeme.

: Tekstil ylizeylerini giysi ya da ev tekstil Girtinleri haline dondstiren kisi.
: Dikis makinesinde dikilecek parcalarin kaymamasi ve diizglin bir sekilde

dikilebilmesi icin dikimin yapilacagi kenarlarin sonradan sékiilmek tzere
gecici olarak seyrek bir sekilde el dikisiyle birlestirilmesi.

: Ayniisi yapan insanlarin giydikleri, isveren tarafindan belirlenen bir 6rnek

giysi.

: Model kalip lizerinde kesim ve dikim igin gerekli isaretlerin yer aldigi ve ayni

zamanda dikis ve cekme paylarinin ilave edildigi kalip.

: Konfeksiyon sanayinde, kalibi ¢ikarilan bir modelin, kontrol amaciyla dikilen

ilk 6rnegi.

: Genellikle metal kapli bir govde, (itli tabani, isitma tesisati, kumanda par-

calari ve tutma yerinden olusan, yikanmis tekstil Girlinlinde ve giysi liretim
asamasinda olmak Uzere dlizeltme, bastirma, sekil verme, agma, son (it
gibi degisik amaclarla kullanilan cihaz.

: “V” harfi biciminde olan yaka modeli.
: Giysilerde omuz bolgesinin desteklenmesi ve anatomik viicut sekline

uymasl amaciyla cesitli boyutlarda yapilan pamuk, stinger gibi mal-
zemelerden elde edilen dolgulu, yardimci malzeme.

: Bedenin kola dogru daraltilarak uzatilmasi ile edilen, kol evi oyuntusu

olmayan kol modeli.

: Yaka oyuntusunda herhangi bir yaka modeli uygulamasi yapilmadan yu-

varlak bir sekilde hazirlanan yaka modeli; esanlam: bisiklet yaka, sifir yaka.

: Ozellikle esnek yiizeylerin dikiminde kullanilan, yiiksek esneme 6zelligine

sahip dikis tara.
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