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DERSIN AMACI

Bu derste ogrenciye; is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak
kuyumculukta kullanilan metaller, metallerin birbirleriyle alasimlar,
kuyumculuk matematigi, kuyumculukta kullanilan kimyasallar, metalleri
eriterek tel ve levha hazirlama, taki parcalarini kesme, taki pargasina
sekil verme, taki pargalarini birlestirme, taki yapma ve cilalama ile ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir

DERSIN OGRENME
KAZANIMLARI

1. Kuyumculukta kullanilan metaller, kimyasallar, fire ve ramat ile ilgili
islemleri yapar.

2. Eldeki verileri kullanarak ayar-milyem,
hesaplamalari yapar.

3. Olgme iglemleri, birim gevirme hesaplamalari ve is sagligi ve
glvenligi tedbirlerini alarak yari mamul hazirlama islemlerini yapar.

4. Cesitli ydntem ve teknikler ile diizeltme ve markalama yapar.

5. Cesitli ydontem ve teknikler ile delme ve kesme islemlerini yapar.

6. Cesitli yontem ve teknikler ile egeleme ve zimparalama iglemlerini
yapar.

7. Cesitli yontem ve teknikler ile metale sekil verir.

8. Kaynak ve kaynak sonrasi temizlik igslemlerini yapar.

9. Takinin cila, yikama ve kurutma iglemlerini yapar.

iscilik ve maliyet

EGITIM-OGRETIM
ORTAM VE
DONANIMI

Ortam: Havalandirmasi ve isiklandiriimasi iyi yapimis kuyumculuk
atolyesi.

Donanim: Sekillendirme arag-geregleri, kimyasallar, metaller, indiiksiyon
ocagdl, pota, derece, hassas terazi, kaynak tezgahi, kaynak ara¢ geregleri,
tel ve levha ¢ekme makinesi (silindir), kombine haddeler, markalama
geregleri, masa tipi matkap tezgahi, freze motoru, freze uglari, dlcme arag
geregleri, el aletleri, hidrozon kaynak makinesi, hestek takimlari, delme
kesme arag geregleri, cila motoru, cila bezleri, cila ponzalari, yilkama
makinesi, istim makinesi, bilyeli tambur makinesi, bilye takimlari, yazi
tahtasi saglanmalidir.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Bu derste; 0&grenci performansi belirlemeye yonelik c¢alismalar
degerlendirilirken gbézlem formu, derecelendirme olcedi ve dereceli
puanlama anahtari gibi 6lgme araglarinin uygun olanlar segilerek
kullanilabilir. Bunu yaninda 6z degerlendirme ve akran degerlendirme
formlari kullanilarak o6gdrencilerin, 6gretimin slre¢ boyutuna katiimalari
saglanabilir.

KAZANIM SAYISI VE
SURE TABLOSU

OGRENME BiRiMi | “228NN | DERS sAATI ORAN (%)
g | n | e
oasim Netal 3 28 %11,1
::;l"!\lllaa';naul 7 35 %13.9
Markalama 3 21 %8,3
Delme-Kesme 3 28 %11,1




Egeleme 28 %11,1

Tel ve Levha o

Sekillendirme 35 %13,9

Kuyumculukta o

Kaynak 28 %11,1

Cilalama 28 %11,1
TOPLAM 34 252 100

OGRENME OGRENME BIRIMi KAZANIMLARI ve KAZANIM

BiRIMi KONULAR ACIKLAMALARI

Alasim Metali ve

1. Alasim metalleri
2. Kimyasallar

Kuyumculukta kullanilan metaller ile alagsim

yapar.

e Alasim yapilirken metallerin ergime derecesine
dikkat edilir.

e lave kaynak malzemesinin yapiminda kaynak
sertligi ve kadmiyum ilavesi zamanina dikkat
edilir.

Kuyumculukta kullanilan kimyasallari ve ramati

Kimyasallar aciklar.
3. Bakim onarim . .
e Asitlerle ¢alisma esnasinda zehirlenmelere ve
yaniklara kargi alinacak tedbirler agiklanir.
e Calisma esnasinda fire ve rahatin dnemine ve
dikkat edilmesine deginilir.
Alasim yapiminda kullandigi  ekipmanlarin
temizlik ve bakimini yapar.
Alasimlarin ayar ve milyem tespitini yapar.
e Ayar sulari dikkatli ve yerinde kullantlir.
e Ayar sularin saklanmasina 6zen ve dikkat
gosterilir.
1. Ayar-milyem tespiti Alasimlarin ayar ve milyem hesabini yapar.
Alagim Metal 2 A . : 9 .
Oranlari . Ayar-milyem hesaplari e Hesaplamalarda milyem degerleri agiklanir.

3. Maliyet hesabi

Maliyet hesabi yapar.

e Satis fiyatlandirmalarinda ve iscilik
hesaplamalarinda odalarin verdigi fiyat agiklanir.




-—

Agirhk élgiimii yapar.
o Agirhk tartim iglemlerinde terazinin zemini ve
hava sirkulasyonunun énemi agiklanir.

2. Alasim metallerini eritir.
e Eritme isleminde metal ergime sicakliklari
aciklanir.
o FEriyik metal dokulurken sidenin isitiimasi ve
yaglanmasi anlatilr.
e Yaniklara karsl tedbirler anlatilir.
3. Uzunluk 6l¢gme aparatlari ile él¢giim yapar.
e Uzunluk dlgmede isI ve 1sik durumu anlatilir.
1. Agirhk olgiimii
2. Metal Eritme 4. Tel ve levha tavlama iglemini yapar.
Yari Mamul 3. Uzunluk dlgiimii e Tavlama esnasinda metalin gevriimesi islemi
Hazirlama 4. Tavlama aciklanir.
5. Tel gekme e Yanmalara kars! alinacak tedbirler agiklanir.
6. Levha ¢cekme
7. Bakim onarim 5. Tel gcekme iglemini yapar.
e Tel c¢ekme isleminde silindirde c¢alisma
esnasinda glvenlik tedbirleri agiklanir.
e Tel veya levhanin zaman zaman tavlanmasi
gerektigi aciklanir.
6. Levha ¢ekme iglemini yapar.
e Silindirde galisma kurallari agiklanir.
o Silindirlerin emniyet kurallari agiklanir.
7. Yarni mamul hazirlamada kullanilan ekipmanlarin
bakim ve temizligini yapar.
1. Diizeltme iglemi yapar.
e Ylzeylerin zarar gOrmemesi igin alinacak
tedbirler agiklanir.
1. Diizeltme 2. Desen aktarma iglemini yapar.
Markalama 2. Desen aktarma

3. Bakim onarim

o Yilzeylerin yemiz olmasi agiklanir.
e Yanmalara ve kesiklere kargi tedbirler alinir.

3. Desen aktarma isleminde kullanilan
ekipmanlarin bakim ve temizligini yapar.

Delme-Kesme

1. Parca delme
2. Parca kesme
3. Bakim onarim

1. Gerekli delme iglemlerini yapar.
o Matkap gaplarina uygun devir agiklanir.
e Matkapta ki uygulanacak kuvvetin sekli ve
miktari agiklanir.

2. Gerekli kesme iglemlerini yapar.
e Malzeme ve motife uygun testere kili segilmesi
aciklanir.
e Kesilmeler karsi tedbirler ve ramatlarin
toplanmasi agiklanir.
3. Delme-kesme isleminde kullanilan
ekipmanlarin bakim ve temizligini yapar.




1. Egeleme
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Cesitli egeler ile taki pargalarina egeleme
yapar.

e Yizeylerin temiz olmasi agiklanir.

o Egenin ylzeydeki kuvvet dengesi acgiklanir.

Egeleme 2. Zimparalama 2. Taki lizerindeki zimparalama iglemlerini yapar.
3. Bakim onarm e Cila motorunda uygulanacak baski kuvveti
agiklanir.

3. Egeleme igleminde kullanilan ekipmanlarin
bakim ve temizligini yapar.
1. Cesitli el aletleri ile egme ve biikme iglemi
yapar
o Egme blkmenin tanimi, 6nemi agiklanir.
o Kullanilan arag geregler agiklanir.
e Tel ve levha egme blikmede dikkat edilecek
hususlar agiklanir.
e Tavlamanin 6nemi agiklanir.
e Uygun metal igin uygun takim kullaniimasi
aciklanir.
2. Tel ve levhayr burma iglemi yapar.
e Tel ve levha burma agiklanir.
o Kullanilan arag geregler agiklanir.
e Burma isleminde dikkat edilecek hususlar
1. Egme-biikme agiklanir.
2. Tel ve Levha e Tavlamanin 6nemi agiklanir.
Tel ve Levha Burma e Uygun metal igin uygun takim kullaniimasi
Sekillendirme 3. Telve Levha agiklanir.
4. Elae;rtr::l‘(leme 3. Telleri halka halinde sarar.
5. Bakim onarim e Halka sarma, sarnel yapimi, kullanilan arag
geregler, dikkat edilecek hususlar agiklanir.
e Tavlamanin 6nemi agiklanir.
e Uygun metal igin uygun takim kullaniimasi
aciklanir.
4. Hestekleme islemi yapar.
e Hestekleme, kullanilan ara¢ gerecler, dikkat
edilecek hususlar agiklanir.
e Tavlamanin énemi agiklanir.
e Levha kalinigi ve kullanilacak zimba
Olglistinin 6nemi agiklanir.
5. Tel ve levha sekillendirme igleminde kullanilan

ekipmanlarin bakim ve temizligini yapar.




1. Kaynak ara¢ ve gereclerini hazirlar.
o Kaynak iglemini, gesitleri, kullanilan arag-gere¢
ve malzemeler agiklanir.
e Isin 6zelligine ve malzeme cinsine uygun kaynak
secimi agiklanir.
1. Kaynak yapimina 2. Kaynak iglemlerini yapar.
Kuy}l(Jmculukta hazirhk e Kaynak vyapiminda dikkat edilecek hususlar
aynak
2. Kaynak yapimi aciklanir.
3. Bakim onarim e Kaynak oncesi saglikli kaynak igin ylizey
temizligi aciklanir.
e Kaynak esnasinda saloma mesafesi ve saloma
OlcUsu aciklanir.
3. Kaynak yapma isleminde kullanilan
ekipmanlarin bakim ve temizligini yapar.
1. Uretimi son asamaya gelen iiriiniin cilalanmasi
islemini yapar.
e Cila islemi, kullanilan arag-gere¢ ve malzemeler,
dikkat edilecek hususlar agiklanir.
e Cila islemi esnasinda maske kullanimi agiklanir.
e Taki cinsine uygun firca segimi agiklanir.
1. Cilalama 2. )(.II;I:ellarma sonrasi Uriiniin  yikama islemini
Cilalama g K:(;Trza e Uriin yikanmasinda kullanilacak deterjan gesitleri
4. Bakim onarim ve kimyasallar aciklanir.
3. Cilalama sonrasi liriiniin kurutma islemini
yapar.
e Takiya uygun kurutma yénteminin sekli agiklanir.
4. Cilalama, yikama ve kurutma iglemlerinde
kullanilan ekipmanlarin bakim ve temizligini
yapar.

UYGULAMA FAALIYETLERI/TEMRINLER

Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanimina uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatimi, 6grenci sayisi géz
onlinde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptiracak sekilde meslek alan ziimre 6gretmenler kurulu
tarafindan segilir. Meslek alan zimre o6gretmenleri tarafindan asagida yer alan temrinlerden farkli temrinlerin

uygulanmasina karar verilebilir.

. 1. llave kaynak malzemesi yapmak

A!aslm Metali ve 2. Kuyumculukta kullanilan asitleri hazirlamak
Kimyasallar

3. Ramat ayristirma yapmak

1. Ayar tespiti yapmak
Alasim Metal 2. Ayar dusurme, ayar yukseltme, ortak milyem, maliyet (metal, tag, yari mamdal), isgilik,
Oranlari N ; . ;

deger bicme ve fire hesaplama islemleri yapmak




AQirlik 6lgiimu ve birim ¢evirme hesaplamalari yapmak

Metal ve taglarin agirlik élgimleri yapmak

Alasim yapiminda kullanilan metallerin oran hesaplamalari yapmak

Alasim metalleri hazirlattirilip ergitme ve maden temizligi yapmak

Olglim arag geregleri ile gesitli digme islemleri yapmak

Tel ve levhalarin tavlama islemleri yapmak

Tel gekme iglemleri yapmak

Astar cekme islemleri yapmak

Yari mamul hazirlamada kullanilan takim, alet ve makinelerin basit onarimi ve bakimi
yapmak

Yari Mamul
Hazirlama

CoNooaAELN=
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isleme, cizim ve yapistirma yéntemleri kullanilarak markalama yapmak

Markalama 2. Markalamada kullanilan takim ve aletlerin bakimi yapmak

Matkap ve freze motorunda delme islemleri yapmak

Cesitli makaslar ve testere kolu ile kesme islemleri yapmak

Ramat toplama yapmak

Delme kesmede kullanilan takim, alet ve makinelerin bakimi yapmak

Delme-Kesme

hPON=

Yuzey sekillerine gore ede secilip egeleme islemleri yaptirmak
Cila motoru ile zimparalama islemleri yaptirmak
Egdelemede kullanilan takim, alet ve makinelerin bakimi yaptirmak

Egeleme

wn=

. Maden tavlanip el aletleri ile egme bukme yaptirmak

. Tel ve levhalarin burma, sarma ve kesme iglemleri yaptirmak

. Hestekleme iglemleri yaptirmak

. Egme bukmede kullanilan takim, alet ve makinelerin bakimi yaptirmak

Tel ve Levha
Sekillendirme

HBON=

Kaynak yapiminda kullanilan kimyasallar hazirlattirmak

ilave kaynak malzemesi hazirlattirmak

Kaynak islemleri yaptirmak

Kaynak sonrasi temizlik ve agartma islemleri yaptirmak

Kaynak isleminde kullanilan takim, alet ve makinelerin basit onarimini ve bakimi
yaptirmak

Kuyumculukta
Kaynak

arob=
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Cila makinesi ve freze motorlari ile agsamali olarak; zimpara, bezler ve tiy vurularak

cilalama islemleri yaptirmak

2. Ramat toplama yaptirmak

3. Ultrasonik yilkama makinesi ve ya el ile yikama iglemleri, istim makinesinde son
temizlik yaptirmak

4. Kurutma islemleri yaptirmak

5. Cilalama, yikama ve kurutma sonrasi takim, makin, aletlerin kontrolini ve basit

onarimini yapmak

Cilalama

DERSIN UYGULANMASINA iLiSKIN AGIKLAMALAR

e Dikkat edilmesi gereken hususlar, olasi is kazalari ve alinabilecek guvenlik 6nlemler uygulama esnasinda
anlatilmalidir. Sekillendirme Teknikleri ‘nde uygulama faaliyetleri igin gerekli donanima sahip olmayan kurumlarda
o6gretmenler cesitli materyaller hazirlayip sunus yoluyla konuyu anlatabilirler

e Bu derste Ogrencilere yaptigi calismalara sinif arkadaslarina sunmasina firsat verilerek iletisim becerilerinin
gelismesi saglanmalidir.

e Sinif veya atblye ortaminda uygulama faaliyetlerine ait bilgiler 6grencilere uygulama oncesi anlatiimali, 6grenme
kazanimlarinin 6grenciye tam olarak kazandirilmasi amaciyla is saghgi ve guvenlidi tedbirlerini alarak birden fazla
uygulama faaliyeti yaptiriimaldir.

e Bu dersin iglenigi sirasinda gevre bilinci ve duyarlilik, cevre temizligi, durdst ve guvenilir olmak, is ahlaki, birlikte is




yapabilme, sorumluluk bilinci, verilen gérevi yapma, israf, azimli olma, yardimlagsma ve igbirligi, kararlilik, zamani iyi
kullanma, sabir, temizlik, saygl vb. deger, tutum ve davraniglari 6n plana ¢ikaran etkinliklere yer verilmelidir. Bu
etkinliklerde beyin firtinasi, grup tartismasi, diiz anlatim, soru cevap, gosterip-yaptirma, oérnek olay incelemesi gibi
yontem ve teknikler kullanilabilir.




